ez

L& oy h
. ZQ SOl s -
MINISTERIO DE INDUSTRIA
REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRRRNCedido el Registro da any=
— con los datos que figuran av . ¢

tonido de la Memoria adjunta.

27'6“5 3ﬂ .Al

FEGHA DK PRESENTACION

s AN
9,‘5 :’;.‘ﬁw,, :".'.’

PATENTE DE INVENCION

PRICRIDADES: !

@Nuutno @ PECHA

"7 16'439/76 29 diciembre 1976

@ PAlIS

Suiza

@n:an DY PUBLICIDAD ct.A'lFchqloN INTERNACIONAL

F168

@nnmf: DE LA QUE ES DIVISIONANIA

@TWULO OE LA INVENCION

1o

"Perfeccionamientos en los elementos de clavado"

!@ BOLICITANTE (=)

HNT AG.

<

DOMICILIO DEL SOLIOITANTE

Murbacherstrasse 3, b. Revisa, 6000 Iuzern, Suiza

1
_@ INVENTOR (E3)

Balthasar Hisler

@ TITULAR (EB)

@ REPRESENTANTE

M. Curell Sufiol

1f BE 18'322 Jr
EX-CH

L}

UNE A+ & MOD, 2t08 . ) UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10.

15.

20

PATENTE D E INVENCION

por VEINTE afios

solicitada en Espafia a favor de HNT AG., de nacionalidad sui
za, domiciliada en Murbacherstrasse 3, b. Revisa, 6000
Luzem, Suiza, por "Perfeccionamientos en los elementos de
clavado', con prioridad de la solicitud suiza 16*439/76 de

fecha 29 diciembre 1976 . ——-—-——-——-——————- e -

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencion se refiere a unos perfeccionamientos
en los elementos de clavado con salientes tipo diente para

mejorar la adherencia. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

De forma conocida, para la unidn entre si de dos
placas de madera se utilizan o bien clavos o cola o bien am
bos. Utilizando, clavos, las cabezas de los clavos permanecen
visibles; si se hunden, han de taparse con masilla, la utili
zacion de la técnica de los clavos se limita por lo tanto a
aquellas piezas constructivas en las que no se deriva ningu
na desventaja al emplear esta técnica. El encolado entre si
de dos placas de madera exige gran cuidado respecto a la co

la, el grado de secado de ambas placas, las caracteristicas
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" de tensidén de los dos tipos de madera Que van a unirse entre

sf, etc. En los elementos de recubrimiento de las paredes,
techos y suelos estos problemas aumentan todavia, porgue la
maders del marco ha de elegirse, almacenarse y trabajarse

con culdado extremado. Tales elementos de recubrimiento hen
de construirse de forma absolutamente equilibrada, es decir
que ambas mitades de elemento han de estar absolutamente
equilibradas én todos los sentidos, .es decir en relacidén con
las. dimengiones, especialmente el espesor de am;nas placas, la
densidad o bien el peso especifico, el comportamiento en re-
lacién con la dilatacién y contraccién de la madera utiliza-
da en las placas, asi como también en cuanto a su capacidad
de absorcién de la humedad, y ademés las maderas distancia~
doras, denominadas ™madera del marco", que se hallen entre
ambes places de madéra, han de estar exentas de cualquier cre
cimiento tensor y también estar bien almacenadas, y ademés de
ben poseer el Indice correcto de humedad, pues de lo contra-
rio, es decir si no cumplen gimiltdneamente con todas estas
exigencias, los elementos de recubrimiento se deforman, es de
cir se arguesn. De esta manera, el equilibrado de las dos pie
zas de madera a unir entre si constituye la absoluta condi-

cién bisica para la utilizacién de la técnica del encolado, ~

_ Un ejemplo de muestra de los problemas y dificul-
tades de la técnica del encolado son las hojas de puerta de
las puertas huecas, que no son otra cosa que elementos de re

cubrimiento cerrados por todas partes, huecos y encolados.
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Por cierto gue este tipo de puertas, aparte de su bonito as
pecto estético, tienen la ventaja de que. sus dimensiones es
t4n normalizadas y el fabrican#e puede elegir y compmr la ma
dera del marco que.precisa, pero en este tipo de puertas apa
recen siempre defios originados por las tensic.mes;' se defor-
men, y entoncés no cierran ya correctamente y ademés btienen
mal aspecto. Ademés, en las hojas de las puertas huecas la
elimingeién del ruido es muy‘escasa, porque la madera del
mafco representa en seccién aproximadamente un 80% de todo
el grosor de la puerta y éorque-ampas hojas de puerta en su
espesor solamente representan cada una aproximadamente un
10% del grosor total de la puerta, las hojas de puerta por
lo tanto han de ser muy delgadas, Ademés ambas hojas de puer
ta, debido a los recién citados motivos del equilibrado nece
sario pars la utilizacién de la técnica del encolasdo, han de
teﬁer exactamente el mismo espesor, y esto tieme un efecto
noteblemente desfavorable sobre la eliminacién del ruido que
se desea conseguir; solamente pueden tener un efecto comple-
to de eliminacién del ruido aquellos elementos de recubrimien
{¥0 cuyas ambas placas, . debido a la freeuéncia propia es de-
cir a la resonancisa, presentan espesores distintos entre s{.
Esto results vdlido de forma'cor;esponqiente también para
los elementos de pared, cuyo encolado no es posible debido a
que falta el equilibrado, si aﬁbas placas de madera presentan
espesores distintos, como ser{a necesario para conseguir la
deseada eliminacién del ruido. A&émés ha de tenerse en cuen~

ta que con el encolado entre les bartes de madera lindantes
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entre 's'i,: "aparecé -una unién homogénea cbnstante, que & su
vez resulte desventajosa en relacidn con el aislamiento con

Ademfs en la aplicacién de la téenica del encola-
do, para poder, fabricar elementos de recubrimiento para pa-
redes, suelos O*te"chqs, han de almacenarse cuidadosamente du
rante afios grandes centidades de maderan de las m4s diversas
dimensiones, lo cual exige recintos de almacenamiento gran-
des, climatizados e instalaciones de secado. Ademfs son ne-
cesarios también talleres climatizados de trabajo, as{i como
también méquines caras en cuanto a su adquisicién y funciong
miento, tales como brensas en caliente de pisos o bien insta
laciones de encolado de alta frecuencia. La técnica del enco
lado como tal, en cusnto hace referencia a su tecnologfa, no
solamente es muy problemitica e insuficiente, sino que tam-
bién es muy laboriosa y cara y ciertemente tanto en el mante
nimiento del almacén como también en la técnica del proceso.
Todas estas desvéntajas de la técnica del encolado tienen co

mo consecuencia total general, que los elementos de recubri-

‘miento encolados de madera son demasiado caros y no pueden

resistir la competencia con los correspondientes elementos

fabricados con materiales inorgénicogs, = = = = = = = = = =

Por otra parte, en la téenica de utilizacién de
clavos existe la grave desventaja de que los clavos para ma
dera conocidos hasta ahora, a pesar de los salientes tipo

diente previstos en la cafla del clavo, como por ejemplo los
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que se realizen mediante ranuras, ‘estén s6lo insuficientemen
te ancladaos en las placas de madera, es decir que pueden
aflojarse fdcilmente o hasta extraerse totalmente-de las pla

cas con tan solo una denominada "fuerza de arranque" relabti-

’ -

vamente pequefig,. = = = = = = = = = = = = _m— e == '

La finalidad de la invencién es eliminar estas des

ventajas. -——b-—.-—-an--—-- ————— T- o ww e s

El elemento de clavado o clavo dg acuerdo con la
invencidén se caracteriza ‘porque en una parte de la base o |
central del clavo, estén dispuestos por 1o menos dos brazos
de anclaje en igual direccién, que se separan de’ é1, y estoé
van provistos en los lados de los braz'og que quedan enfrent_é
dos, de salientes de contré.gancho o de tipo ranura, estando
situados los salien'fes 'en los la.d_os exteriores opuestos entre
sl o en los lados. interiores encafadps entre -sI de ambos bra
zos -de anclaje o en sus lados ipterior‘es ¥ exteriores,.y por
que los brazos de anclajé estén lﬁrovistos en sus lados inte-r
riores, de superficies de asiento divergentes en la direc-
cién de los extremos libres de los brazos y en sus lados ex~
teriores de menores su';oerficies de contraespalddén convergen-
tes en esta direccién o bien en sus lados e,xtg;{iores de su-
perficies de asiento cbnvergentea en la direcci6n de los ex-
tremos libres de los brazos y en sus lados interiores de me-~
nores superficies de contraespalddn divergentes en esta di-
reccibn, configurando las superficies de .contraespaldén con

las superficies de asiento cantos de corte en las partes fi
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deanclaje, mm === == mmcmm .~ ———————-

En el dibu:jo se representan esquemfticamente ejem

pPlos de ejecucidén del clavo segin la invencién, que _simulté-

neamente tambiéﬁ muestran su aplicacién y eficacia asf como

también el procedimiento para su fabricacién. Las figuras

mu,estran: e e em e s e e - - M ew e mm e e e W e TN e w s

Fig. 1 un clavo en forma de H representado en el

espacio, - e er e e em em WD wm e e - am e an am

Fig. 2 la parfe final de uno de los brazos de an
claje del clavo segin la fig. 1, como detg

1le de la fig. 1, a escala sumentgda, — = -

Pig. 3 un clavo cuya parte de la bas'e en forma de
regleta estd configurada como cinta y sobre
cada uno de sus dos lados longitudinales
estd provisto de dos pares de brazos de an
claje enfrentados entre si, segin una repre

gentacién en el espacioy = = = = = = = = =

Pig. 4 el clavo de la fig. 3 después de incrustar
gus brazos de anclaje en una placa y una
maders de marco, en un corte transversal de

una parte-de un elemento de recubrimiento,

Fig. 5 clavos que estédn pinzados en un perfil en I
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Fig. 7

Fig{ 8

Pig. 9

-7 -

doblado formendo ondas, que sirve como sO

.. porte de clavos y pieza distanciadors de

un elemento de recubrimiento, en una re-

presentacién en el espacio, = = = = = =

el soporte de clavos con un clavo para mg

dera segin la fig, 5 pinzado en 1 y dos

-placas de madera, antes de incrustar los

brazos de anclaje en ambas placas de made

ra de un elemento de recubrimiento, en un

corte transversal, = - '='= "= = =~ ~ ="~

el soporte de clavos con el clavo segin
la fig. 6, después de incrustar los brazos
de anclaje en ambas placas de madera, en

corte transversal, = =« = = = = = - - - -

un cla&o con una parte de la base en forma
de cinta angulada en zig~zag trapezoidal-

meﬁte y en su direccién longitudinal pares
de brazos de anclaje alineados entre si,

en una representacién en el espacio, - -

un clavo que con su parte de la base puede
desiizarse en un perfil de extrusidén y pre
sentar salienﬁes encarados entre s{ asi co
mo dispuestos en los lados exteriores de

sus brazos de anclaje, en direccidén a los
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extremos libres de los brazos, superficies
de asiento convergentes y en los lados in
teriores de los brazos, divergentes en eg
ta direccidn, menores superficies de ‘¢on-

traespalddén, en un corte transversal, - -

Fig. 10 un clavo; configurado como cuerpo de rote
cién con forms de vaso o tubular y alrede
dor de cuyo contorno estén situados seg-
mentos anulares en calidad de brazos de an
claje, en una representacién en el espa- .

CiO,'---“-——-——-—m--—---

Fig. 11 un clavo en forma de H con salientes adi-
cionales en forma de conitragancho, en una

representacién en el espacio, - = = = = =

Eh la fig. 1 se representa un clavo para madera 1
configurado en forma de H. Una parte de la base 2 en forma de -

regleta del clavo 1 estd provista de dos pares de brazos de

'ancla;ie 3, que estén enfrentados por parejas y sobresalen de

la parte de la base 2 en direcciones opuestas. Aparte de la
bage 2 del qlavo 1 congtituye por lo tanto con ambos brazos
de anclaje 3 alineados por pareja, que sobresalen de 61 en
éngulo rect6 hacia arriba y con los dos que sobresaleh hacia-
abajo también en édngulo fecto, una forma de olavo correspon—-
diente a la letra meydscula H. Los dos pares de brazos de an

claje 3, en los lados de los brazos enfrentados, es decir-
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aquf en los lados exteriores opuestos entre sf, estén provis
tos de salientes 4 de tipo.de contragancho, y en sus lados
interiores encarados entre s{ de superficies de asiento 5 di
vergentes en la direccién de los extremos libres de los bra-
De z08, los cuales configursn- cantos de corte 6 en los extremos
libres de los brazos de anc}aje 3. Ambas superficies de asien
to 5 divergentes de cada par de brazog de anclaje 3 configu-
ren con dos superficies de contraespaldén 5a dispuestas en .
los lados exteriores de ambos brazos de anclaje 3, convergen
10, tes en la direccién de los extiremos libres de los brazos,
gue son notab}emente menores que las superficies de asiento
5 divergentes, asi como con dos‘superficies” exteriores 7 que
discurren por lo menos casi parslelss entre sf en los extre
mog libres de amﬁés brazos de‘anglaje 3, cada una una parte
15, . final del brazo de anclaje 3 (véase también fig. 2) con sec
| cién transversal en forma de cufia, cuya finalidad se ﬁclaqg
ré individual y més @etalladamente més adelante. Las partes
finales del clavo i, con ?orma de Euﬁa, configuradas por las
superficies 5, 5a y 7, que sirven como piezas de empuje del
20, clavo 1, han de presentar una configuracién limpia y pqlida,
para que al intfodﬁcir 0 bieﬁ,clavar el clavo, 1ls madera
desplaéada por los brazos de anclaje 3 no se embuta, sino
que deslice a lo largo de ella oponiendo la minima resisten
cia, puesto que una embuticién de la madera como mfnimo di-
25 ficulta mucho la introducciln del clavo 1 en el maberial de,
lss placas o de la madera del marco, cusndo no la hace total

mente imposible. Para garantizar la agudeza de los cantos
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de corte 6 y la configuracién uniforme de las superficies de
éontraespaidGﬂ 5a que convergen por pareja en ambos pares de
brazos de anclaje 3, las superficies de contraespaldén 5a,
por ejemplo;Ase ffesarﬁﬂ o serdn trabajadas mediente una fre
ge todavia antes de separar el perfil de extrusién de alumi-
nio, con el que se fabrican preferentemente los clavos 1, es-
decir,qpof loxtanto antes de la separacién de los segmentos
del perfil de extrusi&n que configuran cada uno de los cla~-
vos 1. Los brazos de anclaje 3 estén configurados de forma

que por pares son iguales entre sf con simetrfa especular. -

La fig. 2 muestra como detalle de la fig. 1 la
parte fingl libre de unos de los cuatro brazos de anclaje 3
del clavo 1 en forma de H segin la fig. 1 (véase en la fig.
1 el brazo de anclaje 3 delantero, sobressliente hacia arri-
ba), ¥ por cierto de nuevo representado en el espacio, pero
2 escals -gumentada. En la fig. 2 se observa de nuevo clara-
mente que las superficies de contraespaldén 5a que son rela
tivamente estrechas y plenas, estdn dispuestes en esta super
ficie exterior 7 contigua, pulide y plana, as{ como los sa-
lientes 4 del tipo dg coﬁtragancho que se encuentran debajo
estén dispuestos en el lado exterior del brazo de anclaje 3,
mientrés que la superficie de asiento 5, que es notablemente
meyor que la superficie de contraespaldén 5a, es decir que -
se extiende de forme sensible més profundamente haciz abajo
que ésta en.direccién a la parte de la base 2 en forma de re

gleta del clavo 1 con forma de H, esti dispuesta en la par~
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te interior del brazo de anclaje*3 (véase también fig.1l).
Dependiendo de la situacidén en altura, es decir a que profun
didad por debajo de la superficie de contraespaldén 5a indi
nada se fresara en el extremo libre del brazo de anclaje, su
tamafio resulta distinto, tal como esté indicado en la figura
2 con lineas dibujadas a trazos. Con-ello, puede controlarse
el proceso de introduccion del brazo de anclaje 3 o bien de
todo el clavo (véase fig. 4 con 3 o bien fig. 7 con 6) en M
lacion con la densidad o dureza en cada caso del material de
placa, tal como se aclarara con mas detalle individualmente
mas adelante, basandose en la fig. 4. En la fig. 2 se hace
patente también claramente que la superficie de contraespal-
dén 5a fresada plana, configura con la superficie de asiento
5 también plana, que es notablemente mayor, un canto de cor-
te 6 agudo y recto, en la parte final de seccidn transversal
en forma de cufa, del extremo libre del brazo de anclaje 3,
lo cual resulta valido para los cuatro brazos de anclaje del
clavo 1 segun la fig. 1. Las tres superficies 5, 5ay 7y la
disposicién de las mismas entre si, asi como también su dis-
posicién con respecto a los salientes 4, asi como los cantos
de corte 6 configurados por ambas superficies 5y 5a son ba-
sicamente de forma exacta a como todo ello se desprende cla-
ramente de la fig. 2y como se aclaré individualmente con an
terioridad, también en todos los otros ejemplos de ejecuciodn
del clavo, es decir existen también en los brazos de anclaje
3d, 3e y 3F de los clavos 1d o bien le o bien 1Ff segin la

fig. 8 o bien la fig. 9 o bien la fig. 10. - -————————————
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 En la fig.-3 'se. representa un clavo 1b en el que la parte de

la base 2b con forma de regleta, esté configurada en forms

de cinta y en cada uno de sus dos lados longitudinales estd
provisto de:dos’ pares de brazos de anclaje 3 enfrentados, to
do ello de maners que en la zona de ambos extremosde la par-
te de 14 base 2b con forma de regleta, se configura una par-
te del clavo en forma de H, que en disposicién, conformacién
vy eficacia, (la ¥ltime se aclarard posteriormente ba.séndose

en la fig. 4), se corresponde totelmente con el clavo 1 en
forma de H segin la fig. 1.  El clavo 1b segﬁn la fig. 3 pre-
senta por lo:tanto en totel de ocho brazos de anclaje 3, que
segin la forma, tamefio y dimensiones se parecen entre sf,
aunque la conformacidén de todo el clavo 1b presenta una estric
ta simgtria axial con relacién a los dos ejes principales del -
clavo que pasan a través de la parte de la base 2b del clavo.
Esta configuracién con simetrfa axial del clavo existe por lo
demés tambidn ya en el clavo 1 segin la fig. 1., También el
clavo 1b seglin la fig. 3 €8 de nuevo un segmento de un per-

fil de extrusién, que se fabricéd preferentemente de sluminio.

En le fig. 4 se representa segin un corte transver
sel el calvo 1b de la fig. 3 despuéds de su introduccién en
ung placa de madera 9 por una parte y en una madera del mar-
co 10 por la.otra parte. Ahora los brazos de anclaje 3 en~ '
frentados de cada uno de los custro pares de brazos en contra -
p031c16n con 1a flg. 3, en donde todavia son rectas y dlscu

rren paralelamente entre si, estén doblados hacla fuera, ha-
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cia los extremos libres de los brazos, es decir estén espa=
rrancados .por parejas. Al introducir-el brazo de anclaje 3

en la placa de madera.-9 o en la madera del marco: 10, cada -
cuatro -brazos de 'ancla.je 3, gracias a las superficies de
agsiento 5 inclinadas previstas en ellas, se esparrancan ellos
mismos el uno con respecto al oiro,  dobléndose simmlténeamen
te hacia fuera cambiando la forma y sus extremos libres tien
den s separarse el uno del otro. Esto conduce, en unién con
los salientes, 4 en forma de contragancho, configuradosegui

en forma de diente de sierra, .a una unién extremadamente Inti
ma, fuerte y duradera entre el clavo 1b y la madera de la pla
ca 9 0 bien la maderaz del marco.10. Pues al aparecer las
fuerzas. de arranque en el clavo 1b, los éal_ie.ntes-zl cdn for-.
ma de diente de sierra que ya de por s{ estén fuertemente an
clados ‘en la madera, se agarran en la madera todavia més.
fuertemente, segin sea la dimensién de la fuerza de arranque
en cada caso. Los‘grosoi‘es de brazo de los brazos de anclaje
3.estén adaptados de tal forma a las propiedades de resis~

tencia de la materia prima del clavo 1b (aluminio), que en

- unién con el éngulo de oufia formado entre la superficie 5

por una parte y las superficies 5a y 7 por la otra y el per_ -
£i1 de diente de sierra de lds salientes 4 del tipo de con-
tregancho, teniendo en cuenta la estructura y la resistencia
de la madera del marco o bien el material de la placa, tiene
lugar realmente el esparrancado entre sf deseado de los bra--
zos’ de >an'c1aje 3 correspondientes en cada caso al tener lu-

gar la introduccién en la madera del marco o en la placa. -
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Muy importante para la perfecta, es decir correc-
ta y previamente determinada deformacién del clave 1b en la
placa 9 o bieﬁ en la madera del marco 10, es ademis que el
material de estas dos piezas, al inicio de la operacién de
inerustacién sea empujado inicialmente en direccidn perpen~
dicular a su superficie f9 o bien f10, la cual quede garsnti
zado a través de las relativamente estfechasAsuperficies de
contraespaldén 5a inclinadas (véanse también figs. 2'y 3)
previstas en los extremos de los brazos de anclaje, situadas
opuestemente a las superficies de asiento 5..Pues si esta’su_
perficie de contraespaldén 5a exterior faltara en el brazo
de anclaje 3, el canto de corte 6 podrfa doblarse antes de
tener lugar la introduccién en el material, es deci;- que con
ello perderfa la ‘agﬁdeza. necesaria para introducirse en-la
superficie‘.fg o bien f1’0; lo cual imposibilitarfa a menudo
la operacién de incrustacién, y hasta podria tener como con
gecuencia la. rotura del brazo de anclaje 3 por su base 2b
(véase fig. 3). Pero si existe esta superficie de contraes-
paldén 5b, los brazos de anclaje 3 del clave 1b se. introdu-
cen perpendicularmente en el material de la superficie f9 o
bien £10 de la placa 9 o bien de la madera del marco 10, sin
que por ello se doblen los cantos de corte 6, se mellen o -
resbalen lateralmehte por las superflcies f9 o £10, y por :
cierto segén una longitud o una profundidad tales que todo
el contraespaldén 5a queds totalmente incrustado en la placa
9 o bien en la madera del marco 10. Solamente ahora empieza

en los brazos de anclaje 3 muy introducidos en el material,
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la operacién predeterminada de deformacién que ‘Sse provoca me
dignte los esfuerzos de presién aqui divergentes y crecien-
tes, sobre las superficieé de asiento 5 de los pares de bra
zos de anclaje 3, notablemente mayores y dispuestos interior
mente. Las.'superficies de asiento 5 dispuestas en las partes
interiores de los pares de brazos de anclaje 3, relativame:}-
te alta;s,- divergentes en direccidén a los extremos libres de
los brazos de anclaje 3 o bien las componentes de fuerza de
la presién de incrustacién ejercidas gobre estas superficies,
precisamente mientras continua la.introduccién del clavo 1
en el material, esparrancan el.uno con respecto al otro los

brazos de anclaje 3 enfrentados por parejas. =~ = = = == - -

B Gon ello se facil:.ta notablemente la mtroduccidn
de 1os bra.zos de ancla;je Jen el ma.tenal de la placa o bien
en la ma.dera del ma.rco a través de los agudos cantos de cOT~
te 6, que estén configurados por la.s pul:.das superflc:.es de
asiento 5 y euperficles de contraespalddn 58 en los extremos
11bres de los bra.zos y que atrav:.esan las flbras de mad.era,
de tal forma gue no pueda apa.recer we, embut:.cidn de la ma-
dera a.l introducir los brazos de ancla.;e 3 ¥ con ello tam-—
bién se mant:.enen dentro ‘de limites las :Euerzas necesarias
para intréd\icir el qlavc; 1o en-la placa 9 0 l;ien-en 1la made
ra del marco 10, es _‘decir n.o_ crecen éxéesivamente. Mediante
1a ol;ezjac.’l_.dn de _iritfodvicci&;, Ail.a.s parteé de éuperficie 'pr:i.l_n_

cipal ciue discurren longiniriairtienfe de la regleta de cinta

2b entran en contacto con las sx_:.pez.-ficies interiores enfren
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tadas £9 y £10 de 1a placa 9 o bien de la madera del marco

10 (vémse figura 4). = = = = = i

En la fig. 5 estén pingados los clavos para made
ra ic en las bridas 14 de un perfil en I 11 doblado formando
ondas sgnoida.les. El perfil en I 11, que preferentemente es~
¥4 hecho. de gluminio, sirve aquf también en calidad de sopor
te del clavo y simultiéneamente como cuerpo distanciador para
mantener la distancia mitus y dé unién de dos .plazas de wn
elemento de recubrimiénto, tal como se desprende claramente
de la fig. 7. Aquf, dos partes del clavo 12 en forma.de U eé_
tén unides entre si mediante el lemento 2¢ con forma de cin-.
ta que -configura la parte de la base del clavo 1c (véanse
figs. 6 y T). En su configﬁracidn, 'las dos partes del clavo
12 con forma de U se corresponden con la mitad superior o
bien inferior del clavo 1 segﬁn la fig, 1, aunque podrfa ima
ginarse la pé.:;-te de ia base 2 del clavo de la fig. 1 dividi
do longitudinalmente y las partes del clavo en forme dé U
originadas distanciadas wna de lé. otra y unidas entre.sf pér
medio de una pieza de unién en forma de cinta. ‘I..os clavos 7'1'c
quedan pinzados de tal forma en el perfil en I 11 que con su
pa.rte de la base 2¢ con forma de cinta continuamente quedan
pinzados cada vez en las cimas del perfil en I doblado en -
una direccitsn:y' en otra: en forma senoidal, alternativaﬁente

poxr uno y'el otro iado-dei'perfil en I 11y = = m =« w = -

La fig. 6 muestra en un corte transversal el per
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fil en I 11 ondulado con el clavo f1c pinzado antes de la in-
crustacién del clavo en dos placas de madera 9a y 9b de dig-
¥into grosor. La parte d:e la base 2c esencialmente en forme
de U del clavo 1c presenta levas de pinzado 13, que cibren

lateralmente la brida 14 correspondiente del perfil em I 11

¥y con ello se encargan de wuna unién segura entre el clavo ¢
y el perfil en I 11. ElL perfil en I 11 provisto de los cla-.
vos 1c esté situa.db,ehtre ambas placas 9a y 9b, teniendo una

buena seguridad de situacién gracias =l ondulado del perfil.

-, BEnla fig. 7 se muestra la si'bu_aéﬁn de la dispo-
sicién de acuerdo con la fig. 6 después de.la incrustacién
de los clavos 1¢ en ambas placas de madera 9a y 9b. Los bra-
zos de ancla';i,e 3 estén esparranca,c.i,os por parejas el uno con
respecto al otro, tal como se muestre en la figura 4 y como
se explicé detalladamente con anterioridad. for medio de una
prensa, los clavos 1c se int;'oduoen a pfesién en las' placas

por las partes interiores de las placas de maders 9a y 9b. -

Fa 1la fié. 8 se mu‘est:.ra\qﬁ clavo 1d en pﬁa vista
en el espacio, con una pa.:.:tte de 1a: bgase 26.. con.. f_o;zfma de cin~
ta angulad_a. trapezoi;lalmente en zig.-za,g.»I';a pai-te de la base
24 con forme de ;:inta, 6adarvez'eat£ 6ontrapﬁesta dos veces

entre dos pares vecinos de brazos de anclaje 3&, arrollada

- en forma trépezoida.l é todo lo ancho de.;l.g. cinta y con ello,

totalmente déblédé en una y otra.' direccién en forma de zig-

zag. Aqui se alinean los brazos de anclaje 34 correspondien
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tes en paréjas, en planos de las partes 2d' que discurren pg
ralelamente entre si, de la parte de la base 24 con forma de
cinta. Las superficies de asiento 5 inclinedas estén situadas
aquf, diferencidndose de la ejecucidén del clavo 1¢ segin las
figs. 5 a 7, en planos que se extienden bajo un éngulo de’
90¢ treansversalmente al eje central longitudinal de la parte
de la base 2d con forma de cinfa del  élavo 1d. Lo correspon-
diente es v4lido l6gicamente también para las superficies de
contraespaldén (5a en la fig. 2) que para mayor claridad no-
se han representado en la fig. 8, para los sa;ientgs 4 tipo
diente de sierra, para las supefficies ekteriéres 7T en los
extremos libres de los brazos de anclaje 3d, asf{ como tam-
bién para los cantos de corte 6. La incrustacién y deforma-
cién de los cla&os 14 tiene lugar en esencia exactamente tal
como se explicé baséndose en las figs. 6 y 7 o bien anterior

mente ya baséndose en la fig. L e e

La fig. 9 muestra un clavo para madera 1e, que con
su parte ée 1la base 2a puede introducirse en un peifil de ex
trusién 12 de aluminio o de pléstico, que sirve como panél.
Diferenciéndose entre las figs. 1 a 8, aquif los salientes 4;
de tipo de cdnfragaﬂchd, estén dispuestos en las partes iﬁtg
riores de ambos brazogé de anclaje 3e enfrentados, es decir,
en oposicién a las figuras 1 a 8, aqui estén encarados entre
si. De acuefdo'cgn ello, las superficies de asiento Se incli
nedas, que configﬁran los dantos de corte 6, estén dispues~

tos aquf en las partes exteriores de embos brazos de anclaje



5

10.

15

20.

25,

3e, es-decir estdn opuestas entre si, aunque convergen hacia
los extremos libres de los brazos, es decir no divergen, tal
como ocurre én las ejecuciones de acuerdo con las figs. 1 a
8. Correspondientemente, aquf las -éliperﬁcies de contraespal
dén 5a’ estrechas, se hallan en las partes interiores encara
des entfe s de ambos brazos de snclaje 3e, divergiendo en
1a'. direccién de los extremos libres de los brazos de ancla-
je 3e. De acuerdo con ello, los dos brazos de anclaje 3e, en
este caso no"se esparrancan al incrustar el clavo e, sino
que, contrariamente, tienden el uno hacia el otro, -después de
la introduccién de los contraespaldones 5a' en la medera, des
cribiendo trayectorias curvadas dirigidas una hacia la otra
haclia el interior, en direccién de‘ las flechas w3 y con sus
extremos libres de los bragzos también se doblan hacia el in
terior, la una hacia la otra. Con ello el efecto de anclaje
es en esencia exactamente el.mismo como en los pares de bra
zos de anclaje 3 de los ejlemplos de ejecucién de las figs.

138.-— ————— -—--—---------— —————

La fig. 10 muestra un clavo 1f, que estéd configu-
rado como cuerpo de rotacién del tipo de vaso, sobre cuyo
contorno estdn situados los brazos de snclaje 3f en calidad
de gsegmentos anulares, configurando el fondo del vaso 2f que
tienen forma de circunferencia, la parte del centro o de la
base del clavo 1f puede por ejemplo fabricarse como pieza
perfilada al tom§ en un torno automitico de tronzar en un

trabajo de torno denominado "décolletage" partiendo de un
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fedondo macizo, por ejemplo de aluminio o de acero aleado.
EL cuerpo de rotacidn del clavo 1f puede también ser todo hue
co en la direccién de su eje longitudinal, es decir puede por
ejemplo oblenerse de un tubo de aluminio o de acero. Las ren
dijas 13 estén fresadas radialmente en el cuello cilfndrico

He
anular del davo 1f, configurando los segmentos anulares 3f

que quedan, los brazos de anclaje. Los brazos de anclaje 3e
en forma de segmento estén de nuevo provistos en sus partes
interiores de superficies de asiento 5 inclinadas y en sus
10. partes exteriores de superficies de contraespalddn 5a estre
chas, las cuales configursn los cantos de corte 6, asf{ como
ademﬁs en sus partes exteriores estén provistos de éalientes
4 del tipo de contragancho o de ranmura, pudiendo realigarse
todos estos trabajos antes de fresar las rendijas 13 radia-
15 les s:i.n ningdn inconveniente como puro trabajo de tormo en
los autométicos de décolletage. Si el clavo para madera 1f
estd fresado en una placa, sus brazos de anclaje 3f tienden
a separarse a todo-su alrededor en forma-de bukett, tal co-
mo se muesira en la fig. 10 mediante flechas w3. El clavo
20, 1f puede por ejém'plo utilizarse ventajosamente para la pos_:i;
bilidad de fi;]aciGn puntual de ob;{étos pesados tantq en los
techos como en las paredes, Para ello basta, segin los casos,
un simple clavo tipd vaso cuys altura corresponde aproximadg
mente a la mitad de la alfura. del clavo 1f en la fig. 10 y
5. en el que el fondo del vaso 2f constituye la parte de la ba-

se del clavo, = = = - - I =



La fig. 11 muestra un clavo para maddra 1 .configu
rado en forma de H éorrespondiente a la fig. 1, cuyos dos
pares de brazos de anclaje 3 estén provistos adicionalmente
en sus partes interiores de salienteslﬂ, del tipo de-contra~

5 gancho, que se conectan a las superficies de asiento 5. Me-
diante estos coniraganchos 4 interioz_'es, al -introducir el
clavo en madera natural (especialmente nadera blanda) se au-
menta todavia més la resistencia-a la extraccién del clavo,

que en cada caso es comprimido entre ambos brazos 3.~ ~ ~ -

10, Mie_ntras que en la_. forma de ejec_uci_&n c_ie las fiés.
5alfT J_.oé clavos 1c se p_ingan en un perfil .en I 11 de tipo
cinta ondulado, en la ejecucidén segin la fig. 8 —el davo para
madera 1d estd €L mismo eonfigurado en forma de cinta. En am
bas formas de ejecucién del clavo para madera, las dos places

15. (92 y 9b en las figs. 6 y 7) estén distanciados uno del otro
y unidos fijamente entre sf{ por medio de un tramo de cinta.
Estos tramos de cinta son un medio suxiliar ideal para, dejan
do aparte la labilidad de.los marcos de madera utilizados has
ta abora en la técnica del encolado y sus elevados costes, .

20. producir eler_nentqs de. rgcu’primientq,_ VA ciertamente sin los
dafios superficiales en lag superficies visibles..En este ca~
80 el tramo de cinta adopta la funcién de mentener recto
los elementos de récnbrimiento, cuyas placas, como pgr.e,jeg
plo hojas de pliéi'tas huecas, no pueden ya deformarse, tal

25. como ocurre siempre :en la técnica del encolado. De esta for.

ma pueder_z,__]ii_l‘ifée- sin problemals" placas de distinto espesor
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Para formari elementos de recubrimiento, lo cual no era posi-
ble hasta ahora al utilizar la técnica convencional del enco
lado debido a la carencia de la eliminacién del ruido. Las
posibilidades para conseguir una mejor eliminacién del ruido
se facilitan ahora notablemente gracias a la nueva t€cnica -
de los clavos, Puesto que con esta nueva técnica desaparecen
los grandes costes del almacenamiento climatizado de las ma-
deras de los marcos, asi como también las diffeiles operacio
nes mediante prensas de encolado muy caras, el elemento de™
recubrimiento resultaréd shora también notablemente més bara
t0, de tal manera que por vez primera serd competitivo en
lg lucha de precios con respecto a los elementos convenciong
les de meteriales inorgénicos. Conjuntamente con las conoci-
des ventajas "éie 1a ﬁadera como material de construccién,
aquf no debe dejar de tenerse en cuenta el aspectb estético,
esto significa la irrupcién de la madera en el mercado, ya
gsea shora para la fabricacién de elementos de recubrimiento
para suélos, techos o paredes. Con el clado para madera pro
puesto, se abren una serie de técnicas nuevas, como por ejem
plo la adaptacién de peneles de madera maciza, aluminio o
pléstico (véase fig. 9) en placas o elementos, la produccibn
de elementos del suelo soportantes con placas terminadas ap—
tas paras pisar para los suelos o de techos terminados o por
ejemplo la posibilidad de fijacién puntual de objetos pesa-

dosentechosbparedes.-----------‘------—-

En lugar de incrustar clavos para madera, estos



10.

pueden en casos especiales también clavarse. En lugar de pre
ver con brazos de anclaje ambos bordes longitudinales de la
parte de la base en forma de cinta del clavo para madera

(véase fig. 8), podrian preverse estos también solamente en
un borde longitudinal, por ejemplo para elementos colgantes

del techo. - e -

La invencidén no esta por lo tanto comprometida en
las formas de ejecucién representadas en el dibujo, sino que
pueden variarse detalles de ejecucion dentro del marco de la

IiNvencion . ——————— e

A los efectos consiguientes se declaran de nove-
dad y propiedad para Espaha, sus territorios y plazas de so-

berania, las reivindicaciones que siguen. —————————————————
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REIVINDICACIONES

7 = Perfeccionamientos en los elementos de clava
do, con salientes tipo diente para mejorar la adherencia, ca
racterizados porque en una parte de la base o central (2,
2b, 2¢, 24, 2e, 2f) del elemento de .clavado o clavo (1, 1b,
1c, 14, 1e, 1f) estén dispuestos por lo menos dos brazos de
anclaje (3, 34, 3e, 3f) enigual direccién, que se separan
de 61, y éstos van profistos en los lados de los brazos que
queden enfrentados de salientes (4, 4e) de contragancho o de
$ipo ranura, estando situados los salientes (4, 4e) en los
lados exieriores opuestos entre sf o en los lados interiores
encarados entre sf de ambos brazos de snclaje (3, 3d, 3f o
bien 3e) o eh sus lados extériores e interiores, y porque
los brazos de anclajé (3, 34, 3f o bien 3e) estén provistos
en sus lados interiores de superficies de asiento (5) diver
gentes en la direccién de los extremos libres de los brazos
¥y en sus lédos exteriores de menores superficies de contra-
espaldén (5a) onvergentes en esta direccidén o bien en sus la
dos exteriores de superficies de asiento (5e) convergentes
en la direceién de los extremos libres de los brazos y en
sus lados interiores de menores superficies de contraespal-
dén (5at) diveréentes en esta direccién, configurando las su
perficies de contraespaldén (5a o bien 5a') con lasg superfi-
cies de asiento (5 o bien 5e) cantos de corte (6) en las par

tes finales en forma de cuila de los extremos libres de los

brazos de anclajes = = = = = = = = = = = = -
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2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque el elemento de clavado o clavo estd
configurado en una sola i)iez.a vy porque anbos brazos de ancla
je (3, 3e) estén configurados iguales entre s{ con simetrfs -

especula.r. -~ e U, — e =

-3o=~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados .porque en la parte de la base (2, 2b, 2¢, 2d)
del ‘clavo (1, 1a, 1b, 1c, 1d) est;n dispuestos brazos de an-~
claje (3, 3d) enfrentados por rarejas, sobresaliendo de ella

4.~ Perfeccionamientos. segin las reivindicaciones
1Y 3, caracterizados porque 'e_l clavo estd configurado en for
ma de H y presenta dos pares.de brazos de anclaje (3) enfren
tados entre sf, que estén dispuestos en los extremos de la

parte de la base del ‘clavo (1, 1a) configurada en forma de

I‘egle'ba.. -—-—:—--——————————————-———-—-:

s,

e Perfecclonam:.entos seg\in las relvmd:.cac:.ones'
1y 3, caracterigados porque la parte de 1a base i (2b) del
clavo (1b) en forma. de regleta esti conf:.gurada como cinta ¥
gobre cada uno de sus dos lados longltudmales estén prov:Ls
tos de por Lo menos dos pares de brazos de anclaje (3) en-

frentados entre s:[, y porque ambos extremos de la regleta

de cinba (2b) configuren partes del clavo en forma de H. - -

6.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
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1y 3 caracterizados .porque en los dos extremos (14) con -
forma de brida de la parte de la base (2c) con forma de cin-
ta, del clavo (1c) esencialmente formsndo una U, que al mis-
mo tigmpo sirve de pinza de fijacién del clavo (1c) y que-pg
ra ello est4 provisto de levas_de pinzer (13),_estd dispues-
to un par de brazos de anclaje (3) enfrentados entre sf, que
sobresalen por parejas en direcciones opuestas de la parte -

de la base (2¢) de tipo dé pinga. == = = = = = = - = - ~ -

_ 7.~ Perfeccionamientos Begin las reivindicaciones
1y 2, caracterizados porque la parte de la base.(2d) del .
clavo (1d) esté configurada en forma de cinta y cada ves, esg
t4 contrapuests dos veces entre dos pdres vecinos de brazos
de snclaje (3d) arrollada en forma trapezoidal a todo lo an=-
cho de la cinta, y porque los brazos de anclaje (3d)'§ue es—
tén configurados por parejas iguales entre si con simetrfa
especular estfn alineados entre si en planos de partes (24d!')
que discurren paralelamente entre si de la parte.de la-base

(2d) con forma de cinta, — = - - - - - - —— - ----

8.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1y T, caracterizados porque solamente en uno de los dos bor
des (R1) de la parte de la base (2d) con forma de cinta del

clavo (1d) estén dispuestos brazos de anclaje (3d)., - - - -

9.= Perfecclonamientos segtin las reivindicaciones

1 2, 33 7, caracterizados porque en cada uno de losg dos
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bordes (R1) de la parte de la base (2d) con forma de cinta
del clavo (1d4) estén dispuestos'ﬁareé de brazos de anclaje
(3d), que sobresalen de la parte de la base (2d) en direc—

10.- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1y 2, caracterizados porque los salientes (4) estén digpues
tos en las partes exteriores;opﬁéstas.eptre st de embos brg,
zos de anclaje (3, 3d, 3f) del clavo (1, 1b, 1¢, 14, 1£) ¥
los brazos de anclaje (3, 34, 3f) estén provistos en sus
partes interiores de superficies de asiento (5) divergentes
en la direccién deklos extremos libres de los brazos y sus
partes exteriores de superficies de contraespaldén (5a) con

vergentes en la direccién de los extremos libres de los bra

208, —n-o-—n--——--;-—--——'—-—'----—-'-

11.- Perfeccionamientos segin las reivindicacio-

‘nes 1y 2, caracterizados porque los salientes (4e) estén

dispuestos en las partes interiores.encaradas entre sf de
ambos brazos de anclaje (3&) del clavo (1e) y los bragos de
anclaje (3e) estén provistos en sus partes exteriores de su
perficies de-asiento (5e) convergentes en la direccién de

los extremos libreé_de los brazos y en sus partes interiores
de superficies de contraéspaldén (5#‘) divergentes en la di

reccién de los extremos libres de 10s. bragos. =~ - = = = =

12.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién

1, caracterizados porque el clavo estd configurado en forma




Se

10.

5.

20.

- 28 -

cuerpo de.rotacién (1f) del tipo de vaso o tubular y los bra
zos de anclaje (3f) estén dispuestos como segmentos enula-
res sobre este contorng, = = = = = = = = = = = = = = = - - -

13+~ Perfeccionamientos segin une de las reivindi
caciones 1 a 5 asf como 10 y 11, caracterizados porque los
salientes de ¥ipo de contragancho (4, 4e), superficies de
asiento. (5, 5e) inclinadas, superficies de contraespaldén
(52, 5a'),.cantos de corte (6) y superficies exteriores (7)
estén situados en planos que se extienden bajo un dngulo de
902 trensversalmente al eje -central longitudinal de la parte
de la base (2, 2b, 24, 2e) de tipo de regleta del clavo (1,
1, 1) 1e)s == mmm e e -

) 14(—_fgrfeccionamientos segin las reivindicacio-
nes 1y 6, caracterizados porque los salientes (4), las su~-
perficies de asiento (5) inclinadas, las superficies de con
traespeldén (5a), los cantos de corte (6) y las superficies
exteriores (7) se extienden en direccién longitudinal de las
bridas (14) configuradas por la parte de la base (2¢) de ti
po pinza, del clavo (1¢)e = = = = = = = = = - -——— e - - -

15.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS ELEMENTOS DE CLA

VAm"o e e W e e e e o e e AN e e we WS e WM e Am W

Lodo ello conforme se describe y reivindica en

la presente memoria que consts de veintinueve hojas foliadas
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y mecanografiadas por una sola de sus caras y de dos laminas

de dibujos que la ilustran.

"ADMDZ2 3 DIC. 137
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