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/dustriales de fabricacidn de pen. Tiene por objeto un pro-

veries veces este trayecto a las cuchillss, a intervalos de

R _ b1
Hojr nam. L

! Le invencidn se refiere s les téenicss in-

cedimiento de fabricacion industrial del pen, segln el
cusl se procede a una escarificacidn sutomdtica del psn an
tes de su cdcciéh. Tiene, asimismo, por objeto uns instals
cidn para 1ls aplicacidn de dicho procedimiento.

. La invencidn consiste, essncialmente, en
efectuar de modo sutomdtico la operacidn de escarificacidn,
por la que se realizan incisiones superficiales sobre el
psn antes de la coccidn, es decir, sobre 1la pasta formsda
¥ levantada. .

De este modo, un proéedimiento'de fabricacidn
industrisl del pen, segin ls invencién, comprende esencial-
mente una etsps de escarificacidn automdtica, segdn la cusl
se lleva una hilera de panes en pasté,'destinada a la coc-~
cidn, slinesdos uno junto a otro, bsjo uns serie de 14minas
o cuchillas respectivas, y sé hace sufrir s cads una de las
cuchillas un desplazaziento relativo respecto a un pan co-
rrespondiente, en una posicidn en 1la qué lo corts superfi-
cialmente. Se entiende en este caso gque el desplazamiento
relativo puede obtenerse haciendo mover, bien las cuchillas)
bien los panes, bien los dos simulténeaiente>en Sentido con
trariq. Sin embargo, se prefiere utilizer un arrastre conti
nuo de los panes, sobre los cuales se hacen desplazar las
cuchillas mdviles, réﬁidamente respecfp a le velocided de
avance de los penes, segin trayeétos sesgadbs respecto & la

longitud de los panes, Es posible, ademés, hacer descritir

tiempo que permiten a los panes avanzar, cada vez, en una

disfangga que corresponde sensiblemente s 1s lohgitud de pan
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este modo, sutomsticemente, una escarificacidn segin los
- . - (4 -
mismos motivos que aguellos a los que esta acostumbrado el

cliente de las fabricaciones artessnales tradicionsles.

lacidn de fabricacién industrisl de pan segdn la invencién;
comprende ventajosamente, para construir el puesto de esca-
rificacidn automgtica, una cints transportadors susceptibld
de recitir una hilérs de panes, slineados uno junto a otro,
¥y una serie de cuchilles montadas sobre dicha cinta trans-
portadora, y susceptibles, cada una, de sufrir un desplaza
miento relativo paralelamente a ls cinta transportadora, en

N 4 . . . o
una poslclon actlva en la gque corte superficlalmente un pan

correspondiente.,

arrastre sin fin de cada cuchilla, pasre hacerls pasar desde
su posicidn activa a una posicion inactiva, y pare hacerle
sufrir una humectacidn mientras se encuentra en posicidn

inactiva, Ségﬁnrﬁna forma preferida de realizacién de la ing
talacidn objeto de la invencidn, ceda cuchilla estd montods
sobre una cadena siﬁ;fin que, en conexicn con medics de arrds
tre agociados; ﬁefmiié hacerle recorrer, por una parte, mien
tras se encuentra en posicion activa, un primer trayecto 1i-
"hesl sobre 1d cinta transportadora, de preferencia sesgado
respecto al pan, es decir, generalmente sesgada respecto a
La.difeccién de desplazamiento de la cinta transportadora, y
bor otra parte; un segunda trayecto en,posidi5n inactiva, qu
¢omprende un paso e través de un fiéltro, sumérgiao parcisl-

mente en un baflo de'liquido que asegura lz humectacidn. Para

Hoja niim. 2
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Para realizar la escarificacion, una incsta-

De preferencia, se han previsto medios de
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1l{-que corresponden & las diferentes cuchillas; pueden estar

10

15

20

20

‘puesto de escarificacidn con un puesto de laminsdo de los

rsobre el trayécto de la cinta transportedora. Dicho puesfo

de: laminado, gque comprende, ventajosamente, un rodillo mon

loja nim. ?

dispuestas perpendicularmente a un arbol comin que asegura
su arrastre,

Por otra parte, es ventajoso combinar el

panes, dispuesto agues arriba del puesto de escarificecidn,

tado a altura reguleble sobre la cinta trensportaddra, trans
versslmente s su direccidn de.desplazemiento y medios de -
arrastre del rodillo en rotacidn sotre si mismo, permite
unificer la parte superior de los panes 2 una altura prede-
terminada, después de 1la subida de 1z rasa, lo que facilite
la operscidn de escarificacidn sutomdtica.

‘La invencidn serd shora deserita de forma mdk
completa, haciendo referencia a uns forma de realizacidn eé
pecial de una instelacidn de fabricacidn industrisl de pen
segun le invencidn. Esta descripeidn pondra de msnifiesto,
351mlsmo mediante los dibujos a los que se refiere, diver-~
s8as particularidades de construceidn que, con frecuencis,
son ventsjosas, pero que no por ello limits el elcance de
la invencion.
) En lds dibujos anejos:
La figura 1 representa un esquems global de
la instelacidn descrita;

ia figurs 2 représenta una vista esquemdties
en perspectiva del puesto de escarificacidn;

le figura 3 es una vista parcial, que ilus-
tra méds eSpecificamente.gl’oircuito de una de las cuchillas

ot . ¥ .
de escqs;f10301on{ Y
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ticamente el sistema de arrastre de las placas fuers de 1la

Hoja ntim, 4

la figura 4 representa esquemsticamente el

sistema de montaje de la cuchilla sobre su cadena de arrag

tre.

ry

La instalacién descrita comﬁrende, de acuey
do con la figura 1, une cémara de empuje 1, en 1la que se
efectia 1a subida de la masa en forma de panes, ¥ sucesivg
mente un puesto de laminado 2, y un puesto de escarifice-
cidn sutomdtica 3, antes del horno de coceidn, que no ha

03

sido representado.

En la cdmara de empuje, los psnes estdn co-

)

locedos uno junto a otro soﬁre bandejas 4, que son cldsi
ces, y que se encueptran superpuestas unas sobre otras. s
tas bandejas que. llevan los panes, se extraen de la cdmara
de empuje una después de otra, por una abertura inferior.
A su selida de la cémare de empuje, 1os panes solos, sin
su bandeja, son tranéferidos sobre una cinta transportado-
ra 5, que los arrastre hasta un horno de coccidn, que es
un horno qué funciona en-continuo, passndo por el puesto dg
laminado-y por el puesto de escarificacidn. '

En la figure 1, se ha representsdo esquems-

cémera de empuje. A cads lado de ésta, comprende uns cadend
sin fin 6, guiads sobre dos piffones 7 y 8, que se hallan
mohtados, respectivamente, sobre dos drboles, uno de los
cuales, 8, se halla acoplado a un motof que permite srrgs-
trarlo en rqtacién. Uno de los eslabones de la cadena 6,
lleva un taco 9. En funcionamiento, este taco engrana detrds
de la bandeja que se encuentra la Ultima eﬁ la pérfe infe-~
rior de la éémara 1, ¥ 1la eﬁpuja en correderas laterales,

ho repgesentadas, que guien a la bandeja 11, eventualmente .

B O NS
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1l - arrastrada por correas dentadss, alojedas en correderas,
hasta delante del rodillo extremo 12 de guiado y de srras-| -
tre de la cinta tranéportadora, dispuesta de tal modo que
los panes 10 son recogidos por 1ls cinta transbortadora.s,
5 mientras que la bandeja pasa bajo éste.'La'bandejé es en-
tonces recibida sobre una placa 19, monfaéa basculante sl-
rededor de un'ejeztransversai 20. La placsa béscula y de-
vuelve de este modo la bandeja, bajo el efecto de 1s grave
dsd, a correderss que 1ls guian hacia la cdmara de empuje,
10 | Desde el momento de la saslida de la bandeja,- la placa vuel
ve g la posicion alta horizontsl, bajo lé accidn del contrg
peso. Las bandejas superpuestas en la cémara‘de empuje se
suceden, de este modo, unas tras otras, concibiéndose 1a
instalacion para un funcionsmiento sutomdtico en continuo.
15 | ' El puesto de laminado comprende, esencialmen
| te, un rodillo horizontal 1%, de altura regulable, sobre 1g
cinta trensportadora 5, seglin el grosor de los penes en cuy]
so de fabricacidn. A este efecto, el rodillo 1% estd monta-
do en dos sdportes solidarios respectivamente de dos crema-
20 |lleras méviles verticalmente, a osmbos lados de 1a cinta
transportadora 5. Unicamente apsrece en 12 figura el monta~-
Je .en uno de los extremos del rodillo. La cremallera.14 se
'désliza en un pilar fijo 15. Engrsna, en la parte superibr
de ééte, con un pifidn 16. Los dos pifiones 16 son solidarios
25 |de un eje terminado por un volante 18, gue puedé ser girado
manualmente para hacer deslizar simultdnesmente las dos cre
malleras. Unrsiétema de blogueo, de cualquier tipo, permite
una vez que este ajuste he sido efectuado, inmovilizar las
cremalleras a la altura escogida. Uno de los extremos del

30 eJe de¥ rodillo 1% lleva un plnon por’ el que el rodillo es-'

20127
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1rtd acoplado a un motor, que asegura su arrastre en rotacié;.
rEste arrastre ests sineronizado.con el de 1lé cinta transpoq
tadora 5. Cuando los panes pasan bsjo el rodillo 13, éste
los splasta a una sltura por encima.de la cints transportad
' 5 | dora que es reguleda en conexigon con la altura del sistema
‘de escarificacidn. .

» " La constitucidn del puesto de escarificacidn
'3 aparece sistematicemente en la figura 1, perortambién en
|12 .figure 2. Zste puesto comprende un bastidor mdvil 21,
10 |suspendido de un bestidor fijo 22, por mediscidn de cables
2%, en cuyos extremos se ?ijan contrapesos 24. De hecho, se
trata de cadenas que engranan con pifiones 25,Vsolidarios de
un mismo drbol, montado rotativorreSpecto al bastidor fijo.
Este drbol termina en un voiante 26, por el que se puede hg
15 |cer girsr manualmente el drbol pars hacer bajar o subir el
btastidor mdvil respecto al ﬁastidor fijo. Un sistem2 de blo
queo permite mantener, a continuacidn, el bastidor mdvil s
la altura asi escogida. Puede utilizarse cuslquier sistema
en si cldsico, por ejemplo un tornillo o un perno roscado ern
20 lel bastidor fijo y que apoys un montante del bastidor mdvil
contra un montante del bastidor fijo. Se observars, en este
caso, que las traviesas de los dos bastidores se hallan orieg'
tadas sesghdas respecto a 15 direccidn transversai, perpen-
diculer a la direccidn de desplazamiento de la cinta tfans—
.25 portadora 5.

. El bestidor mdvil 21 1leva las cuchillas de
escarificacisn, su sistema de srrastre, y su sistema de hu-
nectacidn. El conjuﬁto de las cﬁchillas y de las Eadenas sin
-fin que las ilevan, se halla protegido por una cubierta 28,

30 pn le pgrie inferior del bastidor mdvil, una de cuyas pare--

20127



10

15

26

25

30

20127

fla figura 2.

|especial descrito, por una sencilla hoja de afeitar del co-

da a la accidn de un resorte 38, qué se apoya, por una parte

‘tonsiguiente fija respecto 8 lo cedens. Esta Ultime piezs se

Hojs nam. 7
_des, articulada, puede ser leventada, tal como lo muestre
Cada cuchilla ests constituide, en el caso

mercio 31, que se montsa, con cierto gredo de libertad elas-
tica, sobre una cadena 32,

-La figura 4 muestra 1s forﬁa de montaje. Una
Pieza 33, fijada sobre la>cadena en lugar de un eslabdn de
gsta, s solidaria de un eje 34, sobre el gue Se halla mon-
tada, libre en rotacidn, una pieza porte-cuchilla 35 entre
Qos tuercas %6 y 37. La pieza porta-cuchilla 35 esta someti
J
en la parte posterior de 1a pieza porta-cuchilla respecto alﬂ
pleno de la figura, por otra parte, en la parte posterior de

ina pieza de bloqueo 39, montada solidaria del eje, y bor

hella acodada pars formar un tope- 40, que limita el desplazg

ey

1iento de lea pleza porta—cuchllla, baJo el efecto del Tesor-
te 18, mientras que esta pieza es rechazada contra el resor
te 38, cuando la cuchilla penetfa en la masa del pan,
. Como muestra la figura 3, cada una de las ca
denasg 32, es una cadena sin ¢1n tensada y guisda por dos
ruedas dentadas 41 y 42, Las diferentes ruedas dentadas, quér
corresponden a las diferentes cuchlllas, estan montadas 50~
bre dos drboles 43 Yy 44, que son paralelos entre si, y se
hallan dispuestos al mismo ni#el-sobre la cinta transporta--
dora 5. Uno de los drboles 44 1leva, ademds, exteriormente
o la cublerta protectora 28, un plnon por el que se halls
acoplada a un motor de arrastre 46, 1levado por uno de los

nontantgs del bastidor movll 21 (flgura 1).
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tes cadenas es asegurado por medios de temporizacidn cldsi-

Hoja ntim. 8

- En funcionemiento, el motor 46 sirve pars
serrastrar las diferentes cadenas en el sentido indicado pon
ung flecha en las figuras 1 y %. Cuando 1la cuchilia, lleva
da por una cadena 32, se encuentra en posicidn inferior, si.
gue un trayecto paralelo a la cinta transportadora, en sen-
tido opuesto &l sentido de desplazamiento de ésta. Corta en
tonces -superficialmente el pan que se encuentre tajo ella,
sobre esta cinta transportadora; Panes en longitud se hellan
dispuestos alargados en la direccidn de avance de la cinte
transportadora, mientras que las cuchillas se desplazen seg
gedas respecto a estes direccidn, siendo las cadenas 32 per-

pendiculares a los drboles 43 y 44 y a las traviesss del

bastidor mdvil.

A cada vuelta de la cedena que la llevs, ce-
de cuchilla es humedecida antes de entrar en contacto con
el pan. Para asegurar esta humecfagién, el puesto de esceri
ficscicn comprende una cuba 48, que contiene agus, montada
sobre toda la anchura del bastidor mdvil, aguas zbajo de las
cadenas, Un fieltro absorbente 49 estd sumergido parcialmen
te en el agua. El agua sube por capilsridad en su parte emey
gida 51, dispuests horizontslmente respecto a la serie de ca
denas porta-cuchillas. A caede vuelta, las cuchillas atfavig
san hendiduras habilitadas & este efecto en la parte que

emerge del fieltro.

En funcionamiento, el arrastre de las diferep

cos; de tal modo que las cadenss efectien vueltas completas,
n velocidad rdpida, sepafadas unas de otras por intervelos
de tiémpo predeterminados, durante los cuales los panes con

tindan %yanzando. El valor comdn de los tiempos de parada ...
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~puede-ser regulable. La parada se produce en 1la posicidn
para las que las cuchilles quedan inmovilizadas en contacto
con el fieltro de humectacidn. En 1a figurs 3 se ha repre-
sentado, e trezos mixtos, une cuchilla en esta posicidn y|
por otra psrte, en trezos discontinuos, la posicidn de una
cuchilla en contacto con el pen. Al ajustar 1s alturs del
bastidor mdvil, puede modificarse la presidn de 1a cuchills
sobre el psn. En conexidn con el montaje elésticp por_medig
cidn del resorte 38, el dispositivo segin la invencidn pued
de sdsptarse, de este modo, a todas las categorias de panes
veriando principaimente por su forms, sus dimensiones ¥ su
grado de empuje.

Es évidente que puedén apertarse muchas va-
rientes a los diferentes elementos de la instalecién ante-
riormente descrita, sin salirse del msrco de la pfesente in

vencidn,

-
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Los puntos de invencidn propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de -Pa-
tente de Invencign en Espafia, por VEINIE afios, son Yos que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:
12.~Instalacidn perfeccionada de fabricacidn
industrial del pan, caracterizada porque comprende medios
de escarificacidn sutomética de pan sntes de la coccidn.
22.~ Instalacidn de fabricscidn industrial
de pan, segdn la reivindicacidn iﬁ, caracterizads porque
comprende un puesto de escarificacidn que comprende una cin
ta transportadora, susceptible de recibir una hilers de pa-
nes, elineados uno junto a otro, y una serie de cuchillas
montadas sobre la citada cinta transportadora, y suscepti-
bles cads una de ellés de sufrir un desplazamiento relativo
paralelamente a la cinta transportadora, en una_posicién 8¢
tiva en la que corta superficialmente un pan correspondien-
te, .

* . 38,- Instalacidn segdn la reivindicacidn 28,
caracterizada porque comprende- medios de arrastre sin fin
de cada cuchills, entre ls citada posicidn activae y una po-
sicidn inactiva, y medios de humectacidn de la cuchille en
esta posicidn inactiva. '

42, Ihstalacién segdn las reivindicaciones
22 § 39, caracterizéda:porque cada cuchilla estd montada SO

bre unap cadens sin fin, susceptible de hacerle recorrer un -
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| trayecto en posicidn activa, que comprende una partg'lineal
scbre la cinta transportadora, de preferencia'sesgada res—-
pecto & los panes y/o la direccidn de desplazamiento de la
cints transportsdora, y un psso s trevds de un fieltro su-
'mergidb parcislmente en un bafio de 1{quido que asegure ls
humectacidn.

v . 52,- Instalacidn segin las reivindicaciones
32 § 4§, caracterizsda porque comprende medios de.érrastre
>simu1tgneo de la-serie de cuchillas, a une velocidad rapids
résbecto a8 la de la cinta transportadora, haciendo efectust
a las cadenas vueltas completas, individualmente separsdas
unas de otras por una parada en posicidn de humectacidn.
62.~ Instalacidn seglin uns cualquiera de 1sag
reivindicaciones 3§ a 52, ceracterizada porque las cadenss
son soportadas por &drtoles comunes de guia y de arrastre,
montados sobre un armazdn de altura regulsble sobre la cip
te transportsdora.
| 72.- Instelscidn segln uns cuslquiers de 1lss
reivindicaciones %2 a 65, caracterizada porque'cada cuchi-
1lla estd fijada a 12 cedena correspondiente por mediscidn
de medios elssticos, que permiten uns inclinscidn al contag
to con los psnes.
8§,— Insfalacién segin una cualquiers de las
reivindicaciones 22 a 79, ceracterizada porque el trayecta
de le cints transportadora pasa, agﬁés erriba del puesto de
escarificaciéh, por un puesto de laminado, que 11evafun ro-
dillo montado a altura regulable por encime de la cinta trans
portadora, transversalmente a su direccidn de desplezamien-
to. ' o '

98.- Instalacidn segin una cualquiera de lss
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| reivindicaciones 22 a 8%, caracterizada porque el puesto dd

‘| 1as reivindicaciones 12 s 92, caracterizada porque compren~

dena sin fin, de una .bandeja gque lleva la citadas hilera gde

Hoja niim 12

escarificacidn estd dispuesto entre uns cémars de empuje gue

lleve medios de transferencia automdtica de los panes sobre

tinuo, donde los panes son llevados por la citada cinte

transportadora.

- 102, - Instelacidn segin uns cualquiera de

de medios de transferencis automdtica de los penes de una
cémara de empuje al puesto de escarificacidn, comprendien-
do los citados medios de transferencie automdtica medios de

arrastre, principalmente por un taco, montado sobre una ca-

pahes fuera de la cdmara de empuje, medios de guia de 1a ci
tada place hasta el extremo de una cinta transportadors, de
tal modo que los panes mismos pasan sobre ésta, para ser
transportados a travéé del puesto de escarificacidn, mien-
tras que la bandeja pasa por debajo, ¥y recibiendo entonces
una placa basculante é la citada bandeja, pera devolverla
basculendo hacia la cémara de empuje.

| 112, "INSTALACION PERFECCIONADA DE FABRICA-
CION INDUSTRIAL DEL PAN".

Tai y como se ha descrito en la Memoris gue

antecede, representade en los dibujes que se acompafian y pa

ra los fines que se han especificado.

ARy e i £ oA R b Wit 418 4 m L o g ks s

la citada cinte trensportsdora, y un horno de coccidn en cdn
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Esta Memoria consta de trece hojas eseritas

a maquina por una sols cars.

Madrid,

PIA.




d .,w..\..«.yuv d dog
nxEH z w\ﬁ .—buwo
77 \

L N L N W N N N N U N N N W N N N N N T N

Y9949 it

o e CNOTELVOISINYI AC

a~IYONYYd ¥ OTI0O



SOCIEE PRANCAILE DE PANTFICATION,..

| 1
| | !
| ._‘.:::'3“/7 g
['C"__'"'“"")J\ /16
[ a— ]
= . .
| T~
C D | 10 1)2 13 j
e 70N Fr—e 7T
Zé'/ \7 \5 @ 8 1 19 ?,:7\
N N N NN NN NN VN N NN NN N




e
WY

W

247

<77 77 C77—/—/
oo}
== N . — .

©

S Y N Y W W W W W e o e

OSCGF z u
Por rPcmle ,,




~

= ./.rk@._.ﬂ,w )
s

) “‘uuhHH/;l..!:
o= L)) @//1.)

RS

= e o

= *NOILYDIJINVA ¥0 FSIVONTLS ALFIOOT




p

LYl

SOCIETE FRANCAESE DE PANIFICATION...

o]




576 44

II/IV




YA/

k \\\\\\\\\%

5
N

Yy wmm AT/ITT

T NOILYOIAINYA T FTIYONYHL FI&INO



SOCIZTE FRANCAISE DE PANIFICATION...

b\
©

pr

P |

o
il
W O W W W W W ¥




IIT/IV :§ 76 44

FIG. 3

28

I S S S SN NI S SN

EN
i
i

sl W

i

it

i




SOCIETE FRANCAISE DE PANIFICAGION.... IV /IV 67644

G
/

FIG. 4




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



