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. glslac16n sobre Propledad Industrial que, como el enunciado indi-

LA iia s o AR 1 L) ks DL T

La presente memoria descriptiva tiene como f£fn
la declaracién del objeto sobre el que ha-de recaer el privilegio
de explotacién industrial y comercial, exclusivo en el territorio

nacional, de una Patente de Invencidn. de acuerdo con la vigente Le

ca, se trata de "PROCESO DE FABRICACION DE FORMAS GEOMETRICASZEN
EL ESPACIO". :

Son mﬁchos los procesos convencionales emplea-
dos para la obtencidn de superf1c1es o formas geométricas planas,
cllindrlcas, esféricas, parabéllcas, etc., si bien los que adole~
cen de una_gran complejidad de realizgcién tienen el inconveniente
de que con ellos se pierde una gran cantidad de material.

El proceso, objeto de la presente invencibn,
ha -sido idéado en su éoncepciﬁn.de tal forma que, partiendo bien
searde un tabldén de madera de dimensiones apropiadas, bien de una
plancha metélica.o,pléstica, © bien cualquier otro material de la
necesaria ¢onsistencia,,se consigue‘obteher la superficie 6 forma
geométrica deseada, con una grén’éenciiiez constructiva y con .el
mfnimo desperdicio de materiai.

. Para ello, la prlmera operacidn a realizar conj
siste en trazar en 1la superf1c1e del tablén, 6 plancha del mate-.
rial seleccionado de grosor-conveniente, las lineas generadoras de
la.forma geométrica que se- quiere obtener, mediante una proyeccién
en el espacio de &sta sobre el plano de la plancha.

Una vez trazadas se procede al serrado o corte
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doras, con lo que aquélla queda seccionada en la constitucidn- de
una serie de piezas de groSor; longitud y perfil preconocidas de
antemano, que darén origen a la superficie o forma geométrica.
Culminada esa’opérécién, se acoplan escalonada]
mente, una tras otra, cada pieza resultante por sus caras latera-~
les contiguag coincidentes, siepdo la superficie de contacto de
una pieéa con respecto a su inmediata seguidora aproximadamente la
mitad de la altura de cada pieza.
Una vez llegado a ese punto, se procede a ase-
gurar la unidn entre ellas mediante un material adhesivo {o cola,
en el caso de que las piezaé sean de madera), que es aplicado en
las superficies de contacto de las mismas, en las que previamente

se habrédn realizado una serie de agujeros pasantes. para permitir

de la plancha siguiendo el contorno definido por las lineas genera)

de consegquir la presién deseada, aseéurandq un perfecto encolamien)
to de las superficies en contacto. Es_de destacar que elrsistema
de apriete puede ser otro cualqﬁiera'que cumpla la misma funcidn.,
‘ Una vez unidas solidariamentertodas las piezas
por -la accibn del material adhesivo, se quitan los medios de aprie
te Yy se rellenan los agujeros’ que han dejado éstos mediante tacos
01lindrlcos en el caso de haber utlllzado tornlllos.
Por otra parte, en el caso de tratarse de Qie—
zag metdlicas o plésticas, la-unién_enfre ellas se efectuari me-

diante soldadura.

el paso de respectives tornillos de apriete con tuerca, encargados
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Finalmente se mecanizg la superficie.escaléna—-
da. resultante hasta conseguir la forﬁa continua dé la superficie
deseada, aunque también cabe. dejar las piezas sin mecanlzar para
obtener, de esta forma, una superf1c1e general escalonada.

De todo lo exPuesto, puede facilmente deducir—
se la gran sencillez operatlva de las dlferentes fases que concu-
rren en la reallzac16n del proceso preconlzado, pudiéndose obtener
con &l cualquier superficie en el espacio que se desee con un mini
mo de piezas. . . ' e
Para comprender mejor ia naturaleza del inven-
to, en el plano adjunto representamos.*a'ﬁftulo de ejemplo mefaméé
te ilustrativo y no limitativo( una forma preferente de realiza-
cifn industrial, a la- que nos remitimos en nuestra desc¢ripcibn, 50
bre'dicho plano.

La figura 1 es una vis#a en planta del tablén
o. plancha en la que se han £razado ya las lineas generadoras. .

| La figura 2 es una perspectiva, en lé que -se
puede apreciar como van unidas escalonédamente las piezas constity
tivas de la superficie en el eépaqio a obtener. o
. Las figuras 3 y. 4-son Sendas secciones de dos
plezas unldas en las ‘que 'Se ve como se asegura el encolamiento.en-
tre ambas medlante tornillos en este caso. o

Las figuras 5 y 6 son también sendas secciones

de dos piezaé ya encoladas, en lasbque se aprepia como se rellenan?

los agujeros '‘que han dejado los medios de apriete.
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La figura 7 representa, en seccidn, a una se-
rie de piezas ya unidas Yy mecanizadas en la conétitucién de la-su-
perficie en el espacio deseada'.

La obtenciﬁn de superfic1es o formas (6) geomé
tricas en el espacio se realiza, de acuerdo con la invencibn, se-
gn los siguientes pasos u operaciones.

1) se trazan.en la superficie del tablén (1)
de made;a o0 plancha met&lica (ver.figura 1) ias ;ineas (2) genera-
doras de la superficie (6) a obtenef ﬁediantg técnicas convenciona
les.

| 2) En esta segunda operacién se procede al dem
rrado orgorte del tablén o plandha, siguiendo el contorno de las.
lineas (2) generadoras, con. lo gque se.habr&n obtenido una serie de
piezas (7) de longitud, grosor y configﬁ;aéién precondcidas. Cada
pieza '(7) asi obtenida tendri una de sus caras laterales coinciden
te en forma con una de las de la pieza (7) anterior, mientras.que
la otra cara esti en concordancia con otra de las de la pieza:(7)
posterior. ' o

3) La operaciéﬂ siguiente seré acoplar escalo-
nadamente cada pieza (7) resultante por. sus caras contiguas coln—
cidentes, asegurando la unidén de las mlsmas entre si mediante un
material adhesivo o cola, casa que éstas sean de madera, aplicado
a las superficies de contacto, én las que previamente €2 han prac-|
ticado unos orificios (8) (ver figura 2) que atraviesan a ambas

piezas (7), posibilitando la introduccién de medios de apriete, .
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diante soldadura o cualquier otro sistemé'épropiado en funcién del

que bien pudieran ser tofnillos (3) .con su tuerca (4) (ver figuras
3.y 4) para establecer una presidn de coﬁtacﬁo entre piezas (7)
que asegure el perfecto encolamlento de las mismas.

4) Una vez encolados se procede a quitar los
medios de apriete rellenando los agujeros (8) con tacos (5).de ma-
dera cilindrigcos en el caéo de Héber eﬁéleado'tornillos (3).

| 5) La'ﬁltim; oﬁerﬁciéh'cgnsiste en mecanizar
O desbastar la gupe;ficié'(ﬁ) escalonada ré;ﬁltanteg hasta conse-
guir la forma continua deseada, si'bien.cabé dejar las piezas..(7)
sin mecanizar para conseguir, por su parte una superficie general
escalonada. '

En el caso de gué»las piezas (7) fuesen meti-

licas o de material pléstico, la unidn entre ellas se realiza me-

material empleado en cada caso.

Descrita. suf1c1entemente la naturaleza del pre|
sente invento, asi come sy reallzaclén industrial, sé6lo Eabe afia-
dir que-en_su congunto y parteschnstitutivas es posible introdu-
cir cambios de forma, maferié yidisbosigién,'sin salirse dei cua-
dro del invento, en cuanté,tales alteréciénes no desvirtfien su fun
démentq. ‘

El solicitante, al amparo de los Convenios In-

ternacionales sobre Propiedad Industrial, Se reserva el derecho de
extender la presente demanda a los paises extranjeros, si fuera pol

51ble, reivindicando la misma prlorldad de la presente solicitud.




10

15

20

25

Igualmente el sOliciﬁénte se reserva el dere-
cho de solicitar los adecuados Certlficados de Ad1016n, en la. for-
mQ senalada por la Ley, al 1ntroduc1r en el presente invento cuan-{- |
tos perfecclonamientos se deriven del mmsmo. .

) ' . NOTA'
- La Patente de Invencién que se solicita por -

veinte afos' como nueva en Espaﬁa, de acuerdo con la vigente Legis

'lac16n sobre Propiedad Industr1al deberé recaer sobre "PROCESO

DE FABRICACION DE FORMAS GEOMETRICAS EN EL ESPACIO", en todo de

acuerdo con las siguientes..

REIVINDIC-"ACEEO.-NES

1.~ Proceso de fabrlcaclén de formas geométrl-
cas en el espacio, caracterizado porque, una vez trazadas en un ta
blén o plancha, metallca plastlca o de material convenlente, ‘las
lineas generadoras de la forma'geométrica_en el-espacid'a obtener,
se procede al serrado o corte del tablén O'plaﬁcha por las lineas
. W
generadoras, en la obtencién de una serie de piezas, las cuales se
Qan,acoélandb escalonadamiente unas a otras par sus éaras laterales
contiguas c01n01dentes y asegurando la unlén entre ellas medlante
medlos apropiados? una vez culminada esta operac16n se procede al
desbastado de toda la superflcie hasta. .conseguir la forma continua
é;seada, aunque tamblen cabe dejar las plezas Sin mecanizar para
obtener, de esta forma, una superf1c1e general escalonada.

2.~ Proceso de fabr1cac16n de formas geométri—‘

cas en el espadio, en todo de acuerdo con la primera re1v1ndica—
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cidn, caracterizado porque, en el.caso de que las piezas fuesen de

madera, se asegura la unidn entre ellas medlante un material ‘adhe-

sivo o cola apllcado en las superflCles de contacto, en las que

prev1amente se han practlcado una serie de agujeros pasantes en es
trecha relacibn de correspondencia los de una pieza respecto de
lesrde—la otra, para permltlr'el paso de respectivos medios de
apriete, - preferentemente tornillos, que establezcan una presifn de
contacto tal que asegura su perfecto encolamiento, una vez ‘que las
lmlsmas han tomado con51stenc1a se procede a quitar dichos medios
de apriete, rellenando los agujeros con tacos de madera.

~ 3.~ "PROCESO DE FABRICACION DE FORMAS GEOMETRI
CAS EN EL ESPACIOY, R .

Segﬁn queda sustancialmente descrito en da, pre'

sente memoria descrlptlva que consta de ocho hogas, mecanografla-

das por una sdla cara, acompafadas de sus correspondlentes dibujos

'P-P', i

" JOSE VILCHES




JoIYO Spueby 13
[ df- o+ PUPDW
LT

T SQDLDA DIDDS 3

‘DN DloH



Fig.1




L
\
SN
]
;lﬁ

4

] 3
B ////////\ 7
/ §fj\\§ 4\\\\
5/2' Fig.S F|96 7
—} 6
3 ! /
: R | Fi1g.7
= K¢ _
” Fscala vqriq—ble

Madrid « ¢ :/m"

El Agente Oficial:




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



