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(â) PRton.OAOt.t
—

3̂) fECWA
— t— "" -

(g3)PAHtNUMMO

754.037 23-12-76

-

EE.UU.

e PECHA OE PUBLíCtOAO @CLAB<WAC!ON tNTERNACtONAL

HÍÁ—
@ TtTULO OK LA tNVENC!ON

"PERFECCIONAMIENTOS .INTRODUCIDOS EN UN CONJUNTO DE VALVULAJH! 
: ENTRrlDA PARA UN DEPOSITO DE COMBUSTIBLE'

(?t) .ouerrANTt!.) # 4 # * ̂
RONSON CORPORATION JCB/152 Spain- 1 ^

OOM!C!UO DEL BOUĈTANTE
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El presente invento está dirigido a un con 

junto de válvula de entrada o admisión para un depósito 
de combustible, tales como los utilizados en los encende­

dores de gas que usan un gas de petróleo líquido.

Son conocidas válvulas' de entrada para en­

cendedores de gas y aplicaciones similares, pero requie-- 

ren generalmente cierto número.de partes o piezas, inclu­

yendo piezas metálicas producidas en máquinas de tornillos 

o máquinas de ojetes, muelles helicoidales, juntas y ani­

llos tóricos para efectuar la acción de obturación o ciej-
o°o ^

rre deseada. La diversidad de piezas utilizadas hace i-eíá 

tivamente costosas las válvulas. Además, las piezas sé'dé 

ben ensamblar utilizando equipo altamente complicado an­

tes de que se pueda colocar la válvula en el encendedor 
dicho montaje aumenta el coste. El gasto de instalar la" 

válvula aumenta más por la necesidad de roscar el miembro 

en..el que se asegura la válvula.

El presente invento se propone simplificar 

tanto la estructura del conjunto de válvula de entrada 
mo la manera en que se instala en la* abertura de llenado 

de un depósito de combustible. Mediante tal simplificación 

se pueden reducir en gran medida los costos implicados en 

la producción e instalación de válvulas de entrada.
De acuerdo con el presente invento, se crea 

un conjunto de válvula de entrada que comprende un miem­

bro de válvula generalmente cilindrico.hecho de un mate­

rial que, en virtud de su elasticidad, hace posible enca­

jar el miembro de válvula en acoplamiento seguro* y de ob­

turación en la abertura de llenado de un depósito de com­

bustible, teniendo dicho miembro de válvula un ánima que
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"se extiende axialmente' a través del mismo, teniendo di­

cha ánima una válvula normalmente cerrada para impedir la 

fuga de combustible desde el depósito, cuando,está lleno, 

y en el que está formada una ranura en la superficie ex­

terior del miembro de válvula, extendiéndose dicha ranura 

axialmente a L̂o largo del miembro de válvula en al menos* 

parte de su longitud, siendo tal la disposición que, du­
rante el llenado del.depósito desde un recipiente a pre­

sión, la presión en el exterior del conjunto de válvula 

origina la deformación del miembro de válvula para abrir, 

con ello dicha ranura desde el interior al exterior dé.di 

cho depósito* de combustible para proporcionar así un paso 

de escape durante el llenado del depósito a través de di­

cha ánima. [

 ̂ Aunque la presión se puede aplicar directa 
mente al miembro de válvula para-deformar el mismo, en*-' 

una realización preferida del-invento se dispone ademá-s.**

un vástago de válvula hueco, alargado, formado de material
*****

rígido y encajado dentro del ánima del miembro de válvula, 

con lo que el conjunto de válvula puede ser deformado pa­

ra abrir dicho paso de escape mediante la presión en el 

extremo exterior del vástago de válvula.

Con el fin de.llenar un depósito de combus 

tibie que utiliza el conjunto de válvula, se aprieta o - 

presiona un recipiente de relleno.contra el vástago y se 

aprieta a su vez .el vástago hacia dentro haciendo que el 

miembro de válvula elástico se extroduzca en el depósito 

de combustible de manera que se interrumpa su cierre her­

mético con la superficie interior del depósito. Mientras 

la superficie exterior del miembro de válvula permanece

1618
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"todavía en contacto superficial con la abertura de llena 

do del depósito de combustible, se pone la ranura de la 

superficie exterior en comunicación con el interior del 

depósito y, puesto que la ranura se prolonga hacia fue­

ra, poniéndose en comunicación con la atmósfera ambiente,

el interior d/él depósito queda expuesto a lh presión at-' 
i

mosferica. Disponiendo un tope para eí movimiento hacia

dentro del vastago, un movimiento adicional hacia dentro

del recipiente de relleno contra el vastago suministra el

gas de petróleo líquido a través de un ánima del vastago,
* *.,t

entrando en él ánima del miembro de válvula, y la dife?en
***1

cia de presiones entre el gas y la presión atmosférica"- 

dentro del depósito abre la hendidura, fluyendo él gas al

interior del depósito. A medida que se llena el depósito*
' **1* *

con el gas de petróleo líquido hasta un nivel dado, es * -

forzada a salir una pulverización de liquido a lo largó
. - *

de una trayectoria de escape a través de la ranura en**la*

superficie exterior del miembro de válvula, proporcionan-
.* * * *

do una señal de que la operación de llenado se debe dete­

ner. - -

Estando el depósito apropiadamente lleno, 

se retira el depósito de rélleno o carga y el carácter - 

flexible o elástico del miembro de^válvula lo hace regre­

sar a la posición de obturación moviéndose el vástago ha­

cia fuera. La configuración conformada de la superficie 

exterior del miembro de válvula ayuda a su regreso a la 

posición cerrada y también a su acoplamiento de obturación 

con la abertura. La manera en que-se asegura el vástago 

dentro del miembro de válvula garantiza una sujeción impe 

rativa del conjunto en la abertura e impide cualquier des,
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plazamiento accidental del miembro de válvula.

j Con el fin de que el invento pueda ser me­

jor comprendido, se describirán a continuación dos reali­

zaciones del mismo, a modo de ejemplo solamente y con re­

ferencia a los dibujos que se acompañan, en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva de 

una realización del conjunto de válvula de entrada o admi 

sión de este invento; ' .

La figura 2 es* una vista en sección trans­

versal parcial del conjunto de válvula de entrada de la 
figura 1 en acoplamiento de obturación con la abertura.de 

llenado de una cámara de combustible; "
La figura 3 es una vista en sección trans­

versal parcial, similar a la figura 2, que muestra el con 

junto.de válvula de entrada en la posición abierta pará

cargar combustible dentro de la cámara de combustible;*
. * *

La figura 4 es una vista en sección axial- 

de otra realización del conjunto de válvula de entrada*dé 

este invento; y - *..*..

La figura 5 es una vista extrema superior 

del vástago ilustrado en la figura 4.

Haciendo referencia a la figura 1, el con-, 
junto de válvula de entrada 1 comprende un miembro de vál 

vula conformado 2 hecho de un material elástico.y un vás­

tago 4 formado de un material rígido. En usó, como se mués 

tra en las figuras 2 y 3* _el conjunto de válvula de entra 

da 1 se ajusta o monta en una abertura 6 de un alojamien­

to 8 que forma un depósito de combustible dentro de una 

cámara 10, tal como una cámara de combustible para un en­

cendedor de gas que usa gas de petróleo líquido.



5

10

-15

20

' 25

30

HoJ* nAm. 3

La abertura 6 se extiende axialmente hacia 

fuera desde la superficie interior 12 de la cámara de com 

bustible 10 y tiene una primera parte 14 que se extiende 

axialmente, una segunda parte 16 que se extiende axialmen 

te y una tercera parte 18 que se extiende axialmenteí La 

primera parte^14 tiene el menor diámetro, aumentando los
.. f - . .

diámetros hacia fuera a través de las partes segunda y - 

tercera 16 y 18. Como consecuencia de las partes de dife­

rentes diámetros de la abertura, se forma un primer resal 

to o escalón 20 con la superficie interior 12 del aloja-, 

miento donde rodea a la abertura. En el extremo opuestq 

de la primera parte 14 se forma un segundo escalón o réí 

salto 22 que está vuelto hacia fuera desde la cámara de* 

combustible 10. Un tercer escalón 24 está previsto en i!a 

unión.de la segunda parte 16 y la tercera parte 18.

El miembro de válvula 2 está montado en *lá 

abertura 6 y tiene un primer extremo 26 vuelto hacía fue-t- 

ra y un segundo extremo 28 situado dentro de la cámara *dé 

combustible 10. Extendiéndose entre los extremos, la su-* 

perficie de pared exterior del miembro de válvula es de 

forma generalmente cilindrica; sin embargo, la superficie 

de pared exterior está configurada de manera que ajusta 

en acoplamiento de obturación con la superficie de la pri 

mera parte 14 de la abertura 6. La superficie exterior - 

del miembro de válvula incluye una primera protuberancia 30 

de forma anular o toroidaí, que se extiende desde el pri­

mer extremo del miembro de válvula. Una segunda protube­

rancia de forma anular o toroidaí 32 está separada axial­

mente de la primera protuberancia y está situada dentro 

. de la cámara de combustible. Extendiéndose axialmente en-

1618
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"tre las dos protuberancias hay una parte anular rebajada 

34. El diámetro de la parte rebajada 34 con relación al 

diámetro de la primera parte 14 de la abertura es tal que 

el material elástico que forma el miembro de válvula ajus^ 

ta en acoplamiento de obturación hermética con la super­

ficie de la primera parte 14 de la abertura. Además, la 

longitud axial de la parte anular- rebajada 34 que se ex­

tiende entre el escalón 36'de la primera protuberancia y 

. el escalón 38 de la segunda protuberancia es menor que la 

longitud axial de la primera parte. Debido a esta diferen 

cia de longitudes axiales, cuando el miembro de válvula** 

se introduce en la abertura con los escalones 36 y 38 *de * 

las protuberancias en acoplamiento con los escalones 2̂ *,* 

20, respectivamente, del alojamiento,el miembro de válvu^ 

la se'estira y, debido a su carácter elástico, proporcio­

na una acción de aplastamiento contra los extremos opaes^ - 

tos de la primera parte 14. '

Un ánima 40 se extiende centralmente á'tpa 

vés del miembro de válvula desde el primer extremo 26fbás 

ta una posición muy poco separada del segundo extremo 28. 

El ánima tiene un diámetro uniforme desde el primer extra 

mo 26 hasta una posición en el margen del escalón 38 de 

la"protuberancia 32 donde el ánima está ensanchada por - 

una ranura anular 42 que sobresale desde la parte adyacen 

te de diámetro uniforme del ánima. Desde la ranura anular 

42 hasta el extremo del ánima adyacente al segundo extre­

mo del miembro de válvula 28, el ánima se estrecha hacia 
abajo y termina en una hendidura 44 que se'extiende entre 

el segundo extremo del miembro de válvula, y el extremo ad 

yacente del ánima.- Debido al carácter elástico del miem-

1618
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"bro de válvula, cuando está contenido-dentro de la cáma­

ra 10 de combustible a presión y el ánima 40 está expues 

ta-a la presión atmosférica, la presión del combustible 

mantiene la hendidura cerrada de manera que no hay esca­

pe o pérdida de presión dentro de la cámara.

El segundo extremo 28-de.la cámara de val 

vula está separado axialmente de la segunda protuberancia 

32 y las superficies externas del miembro de válvula con 

vergen hacia dentro desde la protuberancia hasta el se-' 

gundo extremo.

Como se puede apreciar en los dibujos, "el*"" 

vástago 4 ajusta dentro del ánima 40 del miembro de váí-*' 

vula. El vástago 4 tiene un primer extremo 50 que sobré-* ' 

sale del miembro de válvula y un segundo extremo 52 asen-** 

tado contra la* superficie interior del ánima formada pro¿r 

la unión entre el extremo interior de la ranura anular.42 

y el extremo convergente hacia dentro del ánima. En esté'.- 

extremo 52, el vástago tiene una parte sobresaliente des­

forma toroidal 54 que asienta en forma, de acoplamiento*dá 

ajuste con la superficie de la ranura anular 42 del áni­

ma. La parte 56 del vástago que se prolonga axialmente ha 

cia fuera desde la parte sobresaliente 54 tiene aproxima 

damente el mismo diámetro que el ánima 40 del miembro de 

válvula de manera que ajusta herméticamente dentro del 

ánima. Hacia fuera desde el primer extremo 26 del miembro 

de-válvula, el vástago tiene una parte de diámetro redu­

cido 58 que termina en el primer extremo 50 del vástago.

Partiendo de la posición muy poco separa­

da del escalón 38 de la segunda protuberancia 32 del miem 

bro de válvula, está formada una ranura 60 en la superfi-
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"cíe exterior del miembro.y se extiende axialmente hasta 

su primer extremo 26. La ranura se extiende en una mayor 

parte de la parte anular rebajada 34 y á través de toda 

la longitud'axial de la primera protuberancia 30 del - 

miembro de válvula. En la posición'del miembro de válvu 

la mostrada en la figura 2, la ranura 60 está aislada 
del exteriorjde la cámara de combustible 10 por la pro­

tuberancia 32 y la pequeña'longitud axial de- la parte de 
rebajo anular 34 que se extiende entre el escalón 33 y

el extremo adyacente de la ranura. .
* * *En la figura 2 el conjunto de válvula d3e ** 

entrada está en acoplamiento de obturación con la aber-* 

tura 6 de la cámara de combustible 10 con los escalones* 

de contacto 20 y 33, bloqueando cualquier escape hacia**** 

fuera desde la cámara de combustible entre las superfi-^** 

cíes en contacto de la abertura 6 y el miembro de válinr ** 

la 2. Cuando se necesita llenar la cámara de combustible.,* 

se aprieta la boquilla 62 de un recipiente de relleno *&*.* 

presión contra el primer extremo 50 del vástago 4, opni*] 

miando el vástago hacia dentro a través del miembro de ' 

válvula, hacia la cámara 10. Como se aprecia en la figu­

ra 3, la boquilla 60 presiona el vástago hacia dentro has. 

ta que establece contacto con el tercer escalón'24 forma 

do en la abertura. En esta posición, el movimiento hacia 

dentro del vástago extiende- el miembro de válvula y des­

plaza el escalón 38 fuera de contacto con el escalón 20 

del alojamiento. El grado en que *se oprime el vástago ha 

cia dentro es suficiente para empujar la parte anular re 

bajada 34 del miembro de válvula dentro de la cámara de 

válvula de manera que el extremo interior de la ranura.^ ..
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**60 se abre a la cámara. Puesto que la ranura se abre a 

la atmósfera ambiente, el interior de la cámara 10 que­

da expuesto a la presión atmosférica y, con la boquilla 

apretada contra el vástago, el flujo desde el recipiente 

de relleno pasa a- través del ánima 64 del vástago entran 

do en el extremo del ánima 40 del extremo opuesto del - 
miembro de válvula. La presión del fluido entrante desde 

el recipiente de llenado, al ser mayor que la presión at 

mosférica, hace que se abra la-hendidura 44 permitiendo

o que se llene la cámara. El aire existente dentro de la 

.. a <. 1. ^  60. 
fluido procedente del recipiente alcanza un nivel elegid 

do para que una parte dada de la cámara permanezca sin * * 

llenar, es obligado a salir de la cámara, a través de'lh**

,15
- '' * - + ranura 60, una pulverización de líquido, señalando queY

se ha completado la operación de llenado y que se debe - *-

retirar la boquilla 60 del extremo del vástago. Con lá*..*

retirada de la boquilla, el carácter elástico del miem^.;

bro de válvula 2 la hace regresar a la posición mostrada]
20 en la figura 2, moviéndose el primer extremo 50 del vás­

tago 4 hacia fuera separándose del primer extremo 26 del 

miembro de válvula. El conjunto de válvula de entrada es, 

tá de nuevo en contacto de obturación con el alojamiento, 

impidiendo cualquier fuga de la cámara de combustible.

25 La diferencia de presiones entre el reci­

piente de relleno*y la cámara de combustible 10 asegura 

que se realice un rápido llenado de la cámara en una so­

la operación sin necesidad de efectuar el llenado en va­

rias etapas, como se requiere en muchas de las válvulas
30 de entrada actualmente utilizadas.

1618 -
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* - Con el vástago rígido 40 en posición den­

tro del miembro de.válvula 2, el mismo proporciona sopor 

te interno que evita cualquier aplastamiento de la pared 

de la válvula bajo la presión interna de la cámara de - 

combustible. El soporte proporcionado por el vástago ayu  ̂

da a evitar cualquier escape entre el miembro de válvula 

y las paredes de la abertura. Además, la parte que sobM 
sale en el extremo del vástago asegura también que el - 
miembro de válvula sea adecuadamente retenido dentro de 

la abertura del alojamiento.
* * O- Aunque el vástago 4 de la realización mps*° 

trada en las figura 1 a 3 tiene una parte sobresaliente * * 

54 de forma toroidal asentada en la ranura anular 42, és* 

posible accionar el conjunto de válvula sin dicha estiTdC*** 

tura dé acoplamiento mutuo.. . '**?"
Se ha visto que la parte sobresaliente *54** 

y la ranura correspondiente 42 se pueden eliminar, como* / 

se muestra en la realización ilustrada en las figuras*4*.*

y 3. . . . .
En la figura 4 el conjunto de válvula con 

siste en un miembro de válvula 2" y un vástago 4". El - 

miembro de válvula 2' es similar al miembro de válvula 2 

sin la ranura anular 42 dentro de su ánima. El vástago 4' 

es similar al vástago 4, pero sin la parte sobresaliente 

54. Tiene un primer extremo 50' que sobresale desde el 

miembro de válvula y un segundo extremo 52' situado en 

el extremo interior del ánima 40' del miembro de válvula. 

Dentro del ánima 40' la superficie exterior del vastago. 

4' es continua sin ninguna parte saliente y está en.aco­

plamiento de ajúste íntimo con el miembro de válvula.

1618
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En el vastago 4', entre el primer extremo 

26' del miembro de válvula y su primer extremo 50', hay 

una pestaña 70 que se extiende hacia fuera, la cual ac­

túa como -un tope para el movimiento hacia dentro del vás¡ 

tago. Como se indica en la figura*5, la pestaña 70 tiene 

una forma generalmente rectangular.

j El vástago, como se representa en la figu 

ra 4, proporciona soporte adecuado para el miembro de vál 

vula con el fin de evitar que el mismo sea desplazado ac 

cidentalmente de la abertura del alojamiento que forma
* S 6

la cámara de combustible. El movimiento hacia dentro d?el*° 

vástago hace que se extienda el miembro de válvula y se* * 

abra el interior de la cámara de combustible a la atmós^* 

fera ambiente. En el caso de que la boquilla del recipienr 

te de relleno utilizado para el suministro de combusti-f* 

ble sea demasiado pequeña para ponerse en contacto con-el 

tercer escalón 24 del alojamiento 8 (véase la figura 3)*,,.* 

la pestaña 70 del vástago actúa como un tope que impide*, j 

cualquier movimiento adicional hacia dentro del vastago!/] 
Un material típico para utilizar en el !- 

miembro de válvula es el nitrilo¿ pero se podría utilizar 

cualquier material elastómero que sea compatible con el 

butano y que tenga las propiedades elásticas requeridas. 

Uh material típico para el vástago sería el latón, pero 

se podría-también utilizar cualquier-material plástico a- 

propiado o una pieza colada en coquilla de cinc.

30
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Los puntos de invención propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de'Invención en Espada, por VEINTE aSos, son los que
se recogen en las Reivindicaciones siguientes:

18.- Perfeccionamientos introducidos en un
conjunto de válvula de entrada para ün depósito de combus
tibiey que comprende un miembro de válvula generalmente
cilindrico hecho de un material que, gracias a su elasti-

*. *.cidad, hace posible que, el miembro de válvula ajuste 
acoplamiento seguro y de obturación en la abertura d^.l^p- 
nado de un depósito de combustible, teniendo dicho miembro 
de válvula un ánima que se extiende axialmente a su tra­
vés, teniendo dicha ánima una válvula normalmente cerrada 
para evitar fugas de combustible desde el depósito, cuándo 
está lleno, y en el cual está formada una ranura en la:Su­
perficie exterior del miembro de válvula, extendiéndose.*, 
dicha ranura axialmente a lo largo del miembro de válvula 
en al menos parte de su longitud, siendo tal la disposi-. 
ción que, durante el llenado del depósito desde un reciL* 
píente a presión, la presión axial al exterior del conjun­
to de válvula origina la deformación longitudinal del miem 
bro de válvula para abrir con ello dicha ranura desde el 
interior al exterior de dicho depósito de combustible para 
proporcionar así un paso de escape, durante el llenado del

18118
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depósito a través de dicha ánima.
2&.- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei 

vindicación 12, según los cuales el conjunto comprende 
además un vástago de válvula hueco, alargado, formado de 
material rígido y montado dentro del ánima del miembro de ., 
válvula, con lo que el conjunto de - válvula se puede defor­
mar para abrir dicho paso de escape mediante la presión del 
extremo exterior del vástago de válvula.

3-.- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei­
10 vindicación 22, según los cuales dicho miembro de válvula 

está formado en cada extremo del mismo con una parte anular 
agrandada que definen entre ellas una parte anular rebaja­

15 ,

!

da, y dicha ranura se extiende axialmente desde una posi­
ción en la parte anular rebajada adyacente a la parte.ex? 
trema interior agrandada, en dirección al extremo exterior 
del miembro de válvula, a través del resto de la parte*re­
bajada y a través de al menos parte de la parte extrema 
interior agrandada para comunicar permanentemente con.pJL/. 
exterior del depósito. ...r/

20 4-.- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei 
vindicación 3-, segán los cuales el ánima de dicho miembro 
de válvula tiene un extremo agrandado adyacente a dicha* "par 
te extrema interior agrandada del miembro de válvula y-al 
vástago tiene una parte sobresaliente correspondiente d¿

25 forma toroidal, que se extiende hacia fuera desde la supág 
ficie exterior del mismo de manera que dicha parte sobre­
saliente se asienta en contacto de ajuste de forma en la 
superficie de dicho extremo agrandado del ánima.

52.- Perfeccionamientos de acuerdo con cual­
30 quiera de las reivindicaciones precedentes, según los cua-
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les'la válvula del ánima del miembro de válvula comprende 
una hendidura normalmente cerrada que tiene dos solapas o 
aletas de material elástico que se apoya una contra otra.

63.- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei 
vindicación 5-, según los cuales el miembro de válvula se 
estrecha hacia dentro desde dicha parte extrema interior 
agrandada hasta el extremo interior del mismo.

73.- Perfeccionamientos de acuerdo con las rei 
vindicaciones 43 y 63, según los cuales el ánima de dicho 
miembro de válvula tiene una parte en sección transversal 
reducida que se extiende entre dicha ranura anular del mis 
mo y dicha hendidura del extremo interior del miembro de 
válvula.

83.- Perfeccionamientos de acuerdo con cual-¡.. 
quiera de las reivindicaciones precedentes, según los cuar- 
les dicho miembro de válvula está formado de un material ** , 
elastómero compatible con el butano.

9-.- Perfeccionamientos de acuerdo con cual-,* 
quiera de las reivindicaciones 2, 3 ó 4, según los cuales 
el vástago de válvula está formado de latón. '

103.- Perfeccionamientos de acuerdo con cual­
quiera de las reivindicaciones 23, 33 6 43, según los 'Cuá̂ -

* )les el vástago de válvula está formado de una pieza colagá. 
en coquilla de cinc. I

113I- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS ENUN-J 
CONJUNTO DB VALVULA DE ENTRADA PARA.UN DEPOSITO DE COMBUS­
TIBLE .

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an 
tecede, representado en los dibujos que se acompañan y con 
los fines que se han especificado.
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_ 1 - Esta Memoria consta de quince hojas escritas a 
máquina por una sola cara. ' '

' 5
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