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SMORIA DESCRIFOIVA

e pregente invencifn se roficre a un procedimien
$o y wn aparato para tratar red tubuler do material plésti-
co del tipo qus Se ha formado por orientar en cuerda uwna eg
tructurs de malla que comprende dos jueges de hebras wunddos
por intorseccicnes tennces, extendiéndose cadsm juogo en wn
énguloc o respecto al otro juege ¥ en wn dngulo cbllcus
con rvespecto a lag direcciones longitudinal y transversal.
Ia invencifn sg roficre también s uns red trateda de acuer-
do con ol procedinmiontoe. = = = e ® = e - w . -~ - -
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tha aplicacidn partiowlar de redes de dicho tipo
8o encusntra e 18 produceidn de paguetos tululares que oo
utilizen extensamente por sjexplo en el envasado de produce
tos tales como productos agrfcolas u hortfcolas. Al usar la
rod de pidatico tubular en tales aplicacicnes, se ha hscho
prdctica comin formar el tubo de red en “mmgas” paparalas
de envasado qus conprenden cada wna un tramo relativanente
largo de la red tubular que g¢ ha arrugado axialmente. iIn
servicio, Se colooa una manga aom w tubo do alimentacifn
de wa ndquina envassdora y smd\ialmenm ge suninistrs pars
formar pacuotes individuales que reciben productos deada ol
interior dsl tubo de alimeutacidn. Es svidente que cuanto
mde concentrado sea el arrugade de la rod tulular sobre la
manga de envasalo, mayor es la longitud de red que puesde
alojarag en un tubo de alimentacifn de lumgitud dada y ma-
yor es al tiempo de envasado disponible ontxe substitucio-
ves de manga. Consiguientemento, e8 de depear en una mangn
de anvasar gue ol material de la mamga cotd concontradc en
un tramo 1o mds corto PoBiblo. w w w m = o wm w . - - -

In un tipo bien conopido de red de pldstico de df
cho tipo, los dos Jjusgos de hobran entdn on planon adyncon-
son (o sen sm biplenaves), producidndose las interseccio-
nes (que pusden denominarse wnicnes) bien como interssccio-
nes confluentes integrales (o sea no ligadas) formadas an-
tesdewmaﬂmmmmmdelaMOmimtrwae
axtruysn o pueden hacerse confluontes por wnién adkesiva de
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una hebra oxtruida a otra dende se cruzan en comtacto, sion
do tenas la wnidn adhesiva debido a que hay wna superficie
adecunda ds contacto entre las hobras para impedir que 5o
arrandque wna hetyn de la otra bajo los esfuersos splicedos
a cualquicr hebra o 2 lag dog e los efectos de eativar y
orientar molecularmente el material plédstico congtituyeniv
de la ref. In ocads caso, al exiruirse las hobrnas son conti-
nuao a través de 50da la rede ~ m r v m e d w wm - .-

Es coavenionte al extrulr tales redes ubilizar wn
procedimiento y aparato del tipoe 4ado a conocer en la paten
te empaflola n? 231.679 en la que s extruye la red de wn
par cancéntrico de hileras circulares que giran wis con reg
pecto a la otra ¥ que tienen wna serie ociroular de orificics
espaciadon de extrusidn. Teniendo el producto extruido tulm
lar intersscolones confluentes e integreles y siomdo las hg
bras de la red diversionos de las intersecciones y extondidn
dose cada juego de hebras de red helicoidalmente con respeg
to al producto tubular de modo que se produce wmn red rémbi
¢a teniendo codn abertura de red wna disgonal que se extion
de en la direccidn de extrunmidn (direecifn lmmgitudinsl) y
extendiéndose la otra diagonal trensverealuente con resppo=
te o la misma (Qirecciln transversnl)s « « = « = « -« - ~

Cuando sg produce red de dicho tipo en formm tuby
lar para su usc como réd de envaondo, es la préctica comln
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in l1a formacién de mangas de envasado a partir de
red orientada en cuerda de dicho tipo, surgen ciertas difi-
cultades. Ia red orientada en cuerda es inesiable dimensioc-
ralmente en sentido transversal, temdiendo a emtrecharse ao
sy didmwetro minimo. Por lo tanto debe ensancharse radialuen
te la red para su ugo en un tubo de alimentacidn de mfquina
envasadora, y consiguientemente, cuando se forman tales re-
des en vangas de envasado ha @ido necesario soportar las rg
des en un estado ensanchado por‘;el usc de hormas tubulares
internas huecas hechas de earténﬁ. papel duro o similares.
Adends, teles redes no se prestan a wn arrugado axial altao-
mente concentrado a csusa del fdngulo de hélice relantivamen-
%e¢ bajo de las hebras de la red y la tendencia de la red de
contraorss radialnente, = = = e = - m m c e m - - - ----

Ia red de género de punto no tiene la tendencia
de satrecharse pero sf se presta A wn arrugado axial alta-
mentie concentrado porque las intersecciunes no acn rigidas
Y perwmiten gus las hebras que se cruzan pivoten una con reg
pecto a la otra. Aef, 8i bien la red de género de punio es
inhgrentemetite mds cara que la red de dicho tipo, la red de
género de punto ha encontrado un uso mucho mayor en el pusg
do en la produccidn de paguetes tubulares tsl como pe des~

Qribeﬁcmtmuacim'Ohmu-n--u—n-»--—uc——

la patente ostadvunidense n? 3,370.116 da a cono-
cer que se puede estiirar tranaveranlmente la red do pldsti-
co tubular de dicho tipu y termofijarse en este estado de eg
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tirado traneversal, lo que ensanchard la red transversalmen
te. Tal red ensanchada traneversalmente y termofijada serfa
wfs apropisda para la formacidn de mangas de envassdo que
1a red eimplemente orientada en ouerda.., pero Bi bien ase
a.:mgaria axiaimente la red con mayor facilidsd dado el 4ne-
gulo de hélice mayor de las hebras de la red, ia red todae-
via no se prestarin 3 wn arrugado axial altamente concentra
do. Se observard cue @i bien ¢l mandril ilustrado en la nmee
moria tiene una parte convergente, lz red siempre se encuen
tra bajo tensidn desde los rodillos de presidén de corriente
abanjo mientras pasa por el mandril. Adamds, se observard
que si bien pusden formarse pliegues o'es_cudetes. estos
pliegues o escuietes estdn en la direccién longituiinal. -

La patente slemanz n? 1,173.236 da 3 conocer wnz
disposicifn algo parecida perc en este caso se ensancha
transversalognte 1a red orien‘éaﬁa en cuerds y se termofija
de modo que puede utilizarse como un hilo y el tubo es de
didmetre relativamente reducido y la red tiene hebraes finas,
haciendo que norualmente no sea apropisda para efectos de
envasade. 51 bien el mandril tiene wna parte convergente,
1la red siempre se¢ halla bajo tenmsifn longitudinal deede el

cmtefm.--'-‘_------ ———————— - o

Ia patente alemana n? 1.303.765 se refiers parti-
cularnente a wna smanera de formar una red de pldstico tubu-
lar. Adem#s, la memoria da a conocer que puede arrugarse la
red sobre hormas verticales y los dibujos ilustran cue mien
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tras la red pasa hacia abajo sobrs las hormas, adoptan wna
configuracién transveraslmonte onduladn. Se cree que estas
undulacionss se parecerdn més a wn "arrugado® (tal como se
define a continuacidn) y que no puede tener lugar un arrugg
do axial altemente councentrado a causa de la tendencia de
la red de volverse eldsticamente a su configuracién extendi

ﬁa,-umnut-n-uuunoonau--—---n----

Ie premente invencifm tiene por objeto el que ae

indica mda sspecificamente en las reivindicaciones anexns.-

Las ondulaciones tienen lugar porque la red no eg
t4 bajo tensiln longitudinal despuds de enssmcharse trone-
versalmente y las ondulacicies le dan a ia red wn aspecto
de fuelle. Subsipuientemente, pusde efectuarse wn arrugadc
axial altamente ccucentrade de la red, por ¢jemple, forman-
do la red en wna menga de envasado y puede realigarse a ma=-
noy por 1o menos parcialmentoe = = = = = = w o = = @ = - =

Isonchando transversalmonte la red orientala en
cuerda y tormofijéndola de acuerdo con la invencién, se en~
cuentra que la red resultanie poses un elevado grado de esty
bilidad dimensional transversal de modo gue efectivamente el
tubo no tiende a corracrse radislmente en forma de cuerda
tal como es el caso de¢ las redes orientadas en cuerda con-
vencionales, 0 sea, la manga tubular arrugada no tiene una
tendenoia substancial a contraerse radialmente hacia aden-

tro en forma de cuerda. Consiguicntemente, la estructura so
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presta particularmente para su use en mangay de suvasado
ques debido 2 13 estabilidad transversal de la red, puede
prescindir de ia necesidad de un soporte interano para reoig
tir lz contraceifn radial. sdemfs, debido al aumento en 1la
relacién de malla (definida & conbinuaciln) en comparacin
con lan redes orientadas en cuerds convenciciales, las redea
de la invencifn e prestan a un arrugade axisl altamente
concentrado, permitiendo de esta forma que se produscan map
gas de envasado que contienen una longitud global mayor de
red por longituid wnitaria de menge que con 1as redes orien-
tadas en cuerda anteriorss. Se mejorn ente efecto o medida
que se aumenta lz relscidn de mmlls, e ifealmente la relap-
eién de malla debe sproximarse a un valor enm gue lag hebras
de ia red estdn substancialmente transversales. Asf, se en-
cuentra que para wna red producida de acuerde con la inven-
cifn la estructura puede arrugarse axialments em tal grado
que la longitud resultaute de producto esté 1/3,50 de ou mf
xima longitud en extensidn axial (definida y denominada a
continuacid;x. ndxima longitud extendida). Cuando las hebras
de la red se aproximan mis estrechamenic a un estado subs-
tanclaluonte trangversal, en contraste la estructura de red
resultante puede arrugarse axislmente hasta una longitud
que e85 de 1/900 de la méxima longitud extendiGn. = = « = «

Si bien la invencién podrfa aplicarse a redes wuni
planares, la iavencién es partiocularmente €til cuandc se
aplica a redes biplanareBe = = = = v = =« = «w = =« = = = -
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1a Tabla siguiente ilustra los efectos scbre la
reduccidn de lg longitud definitiva de manga causada por el
ensatichamiento y teruofijacidn de las redes biplanares. Tas
rotes 2 a 5 de la Tabla se han trataic de acuerde con la in
vencién y todas las redes proceden del mismo producto de

partida orientado en cugrinoy © sSeiy la 7ot 1) = = = = = w -

TABLA

Longltud de la wanga axisl Relacidn de reducciln
Red N¢ después de arrugado/mixima de longitud axial

— donpitud extendida 100 metros
1 38 e 2631
2 28,6 om 350t
3 21 om _ 47781
4 15,3 om 65621
5 i1 onm 9001

1a red fe in invencifn en una forma arrugada axiasl
mente altanente concentrada puede Ser particularmente apro-
pilada para formar mmgas de envasalo gue se hacen de redes
orientadas en cuerda de calibre relativamente fino, por
ejemplo redes con un peno de 4,5 a 14 gramos/metro en eu mf
xiona longitud extendida. In general, ee cousidera que las
redes o peso inferior a 15 gramos/metro en su lougitu? ex
tendide méximn son de calibre fino y las redes que tienen
\n pouo superior a 15 gramos/metro son de celibre grusso.
Los productos en una forwa axizlmente arrugada altamente cog
centrada cusndo se hacen de acuerdo con la invencidn s par-
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tir de¢ redes orientadas en cuerds de calibre grueso (por
ejemplo con un peso alrededer de 50 a 60 grames/metro de su
lcngitud extondida mixima) tienen también aplicacién en otros
unos. Por ¢jemplo pacustes de tales redes cuando se hienden
axislmente a 10 largo del tubo pueden ubtilizarse com utilie
dad como red para jardin (por ejemplo red antipdjaro) cuando
ge abren y tales paquetes pucden producirse en ung forms

uds compécia debido al arrugade axisl altamente concentrado
da la red, que paquetes del mismo contemnido global de red
producidos a partir de redes crientadas en cuerda convencip

Ahora se describird la invencidn, a tftulo de ejen

ploy con refereoncia a 108 planos anexon € 108 (UL = - = =

la Figura 1 es wza vista de wng parte de una forw
ma convenciunal de red orientada en cuerda; = = = = = - =

la Figura 2 es una vista de una parte de red del
tipo ilustradc en la Figura 1 despuds de ensancharse y ter-

moffijarse de acuerdo com la invenci@ng « « =~ « =« = = = - -

la Tigura 3 e3 wna vigts de we parte de win fore
ma couvencimnal de rod orientada en cuerda, estirads z su
mdxinn longitud en extensidn axial; = = = « = v v« =« « «

ia Pigura § es una vista en sovcidn longitudingl
g través do una red andulada) « w m s e e = m - w v - - - -
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la Figuras 5 es wna vieta en seccidn longitudinel
a través de wa red cndulnda y arrugnda; ¥ w = = = - - - -~

1las Figuras 6 y 7 son respectivamente wa vieta
en seccidn vortical y en planta o través de wan primera reg
lizaocién de un aparato de acuardo con la invencifn, = « « -

Orientar en cuerdat estirar la red tal como se extruye en
la dirscoidn longitudinal (denominado en cuecrda) poxra esti-~
rar y orientar molocularmenta las hebras de 1a red. la oriep
tacifn en cuexda es conccida y hay una descripeiln de esta
operacifa por ejemplc en la patents alemena né 1.173.236. -

Relaoidn dg mallgs la relacidn entre la distscis entre los
ceniros de wa per de interseccimmes medida en wna direcciln
tranaversal y ls mue nide en 1s direccifn leogitidingl. En
1a8 Figuras 1 y 2 (donde la flecha indica la direccidn lon-
gitudinal), la relacidn de malla 08 Wil = = = = « o = « -

Hiximg Ionpitud en extensida axial (mdxima longitud extendi

da): 1z distancia entre los centros de un par de interseccig
nes medids en la dirsceidn longitudinal cuando la méquina
optd bajo puficiente tensidn axial pava colecar todas las
hebras (sslvo gquellas partes de las hebras inmedigtamente
jmto a las intersscciones) subotancialmente paralelas wnas
con otras gin estirar substanclolmente las hebras, si bien
iae interseccicnes estén algo deformadas. Lote punto es un
pwto que puode identificaree a medida que sumenta la ten-
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siln pars alargar la red porque Se chicuentra gue despuds de
alcanzar cste punto, wn mumento posterior de la tensifn no
gimninuye de modo mignificante las distancias transversales
entre 108 centros (ver Figurs 1) = v = w e v e e = == oo = =

Arrugados wie formacifn densa de eapas o sclapado y retrosg
lapado de la red, con plisguea inverses (ver la Figwra 5).

Tom

la longitud de la masa (ia lemgitud L en la Piguva 5), no
1a longitud resl de 1la red dentro de la masa. fa longitud
mﬁ}ima de waa red tubular arrugais axiaimente gue tiene un

agujerc en ol medio es determinable porgue la red tiene una

Tal como se ilustra en la Figura &, e arrestr
ia red 1 orientada en cuerda del tipo ilustrado en iz Figue
ra 1 de un carrete 2 que puede girar airededor de i gje
vertical si la red empieza a torcerse a wedids que atravie-
53 el ayam@a. La ved orientads en ocuerds de lz Pigura 1 se
nizo por ejemplo extruyyende una red tubular por medioc de un
procedimiento y aparato gsegdh pe desoribe en la memoria de
patente espaiola nuf 231.679 y luege estirando la red oxtrul
da en forma do cucrda en ln dirscoifn longitudingl de mone-
ra convencional, por ejemplo usiligando rodillos de arrase
ire do vélooidad difersnic para alargar y orientar molecuw-
larmente las hobras de la red. Ia yed 1 atraviess wn ojal 3,
Por encing de una rusda comntndors 4, a travée de otro ojal

gitud de wia red axisimento svrugads gliomante conecentradas
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5 ¥ luego por encima de un mandril 6. ha velocidod apropig
da en de aproximaipments 100 matros por minuit, = o « = w -

¥l mandril 6 tiene la forma de wn axmazdn plano,
proferentemente de aluminio, pudidodose ver su forma et la
Pigura 7» E1l mandreil tieng wns primera seccifn divergente 7,
wia gegwnda seccidn 8 muy corta de lados substancialmente
paralelos, ma seccidn convergente 9, una seccidn 10 de law
do08 paralelos, otra seccidn divergents 11 en ouyc extremo
de corviente abajo 1a civeunferencia (o sachurs) del mandril
es inferior que en el exiremo de la primera seceiln diver—
gente 7, otra saccidn 12 de lsdom paralelos, otra meccidn
convergente 13s; y wa seccidn o menga 14 final de laodos pa-
relelos que tiens wna circunferencia (o muohura) substan-
cialments inferior que el extromo de i primera sccoifn di-
vergeute 7. Leg sscoiones 12 y 8 de lados paralelos aflo
han de ser suficlentsmente largos para que Be formen ondula
ciones. Asf la seccidn 8 podria taner una longitud de unos
2,5 cum. la saccifn 8 podrfa tenor wna circunferoncia de unos
75 om. La inolinacidin de las seccimes comvergentes 9 y 13
deberfon ser apropiadas para pormitir que las cndulaciones
pasen & lo large de las mismas oin qus la respective sec-
cifn 9 § 13 ofrezca wna resintoncia indebido, siendo de 22¢
lg inclingoidn de la primera seccidn convergente 9 en la Fi
gura 7. EL mendydil 6 termina en wn travesaiio 15 que ne eneg
Ja en una ranura de un blogus 16 que actiia como medion para
fijoar la parte de corriente nbajo de la secoidn finnl 14 en
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posicifn gaf retener sl mandril 6 en mexrvicio. Ia mayor par
to de la ssceddn final 14 en forua de mrmazdn de monga, pug
de sacarse deslizando de la parte restante del mandril 6
despuds de liberarag del blogue 16, y hay uns plaos termie
nasl 17 qua tiene pasadores 18 gue pasan hecia abajo a tro-
véo de agujeron ein el mandril 6 y e encajmn en agujercs
en bloguen £ijos 19 para actuar como medics altermativos de
fijaciln para f£ijar la parte de corriente arriba del man-
Arll 6 et poicifn,e " v m mc v v e c rc s e r .-

Se axrastra la red sobre la primora scccifn diver
gente 7 por nmedios de acclonamiento que tiene la forma de
we par de rodillon 20 que so extienden a través de toda la
anchura dei mendril € y ostén posicionados en cads lado del
mandril 6. Los primeros rodillos 20 cetdn dispusstos para
aplicar wna presién relativamente baja o la red y ¢llos mig
mos pucden tener un recubrimiento de caucho altamente resig
tente o la abrasidn. En la Fizura 7 ol punto mfs préximo de
log rodillos 20 se encuentra precisaments en la wnién entre
la seccldn divergente 7 y la seccién 8 de lxlos paralelos,
ol bien altemativamente log rodillos 20 podrdan encantrar-
pe ligeramante corriente abajc del comienzo de la soceidn
10 de lados paralolos. s disposicilén 21 de aceionamiento
para los rodillos 20 me indica sogueniticamente en la Figu~

ms‘«h--n--Q--—--n-—w--&nuun----u-n

Ia red 1 se sncurntra bajo tensidn longitudinal y
transveraal a medida que atraviesa sobre la seceiln divere
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gente Ty y el dibujo de la malla cambia de wn rombo large
longitudinal (tal como se ilustra en la Flgura 1) en el mo~
rro da la peceida divargente 7 a wn corto rombo lomgitudi-
nal (tal como se ve et la Figura 2) y el extreno 4o la secw
eifn divergente; en el extremo de la seccidn divergente 7,
las hebras de red pueden ser vasi transversales ya que tie-
ng lugar w simple sneanchamientio trmnsversal sin estirar
las hebras de in red, de modo que la fuersa troneversal re-
querida no e8 grande y por 1o tanto la fusrsa logitudinal
no ¢8 grande. Dospuds de pasar por debajo de los rodillos
204 la red 1 ya 0o astd en tengidn longitudingl ei blen ho-
davia eatd bajo tensifn transversal y os{ se empujs y forms
ondulaciones tronaversales en ia secoidn 8 de ladom parale-
1oo, (tal como se ilustra en la Figura 4); la red 1 ondula~
da atraviess ls saccidn convorgente 9. Asf la sacciin diver
gmte 7 sotde como medios para ensanchar tranaversalmetite
1a red 1 y los rodillos 20 y la secciln 8 de lados parale~
log como modios para ondular la red ensenchads transversal-
mente 1 de modo que lae ondulaciones se encusntran tranever

mﬁ.. WA e e W s Sk e e R e WS W R B AN R WS AR W G WR e W

Hay waos medios termofljadores para termofijar la
yed 1 en su eatadc transversalmonte ensanchado y ondulado
eu forma de un srmario 22 de vepor, nlimentado por tubva 23
de vepor. Para termofijar la red 1, ke calimta a una tempg
ratura noymalnente del orden de 60 a 100%C segin la resina
constituyente de la red y luago s¢ enfris. Durante la termg
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fijacin, tienc lugar cierto encogimiento cue auments el
agerve de la red 1 sobre lz seceidn 8 de lados parnlelos y
as{ sunenta la %tendencia del monderil 6 de formar chdulacicm
nos. Dado que la red 1 estf en W movimiento relativamente
Se rdpido, la cémmra 22 de vopor empicza antes de los rodillos
20 para permitir wn tiempo muy corio pora calentar hasde el
centrode laoshebras o la rgle w = w m v v e w0 = =

Ho obstante, la termofijacién podrfn empezar dese
_ puds de formarse las cadulacicnes. Ademds, el armario 22 de
10. vepor podria substituirzse por tubos 24 de pulverizacifn de
apue caliente o afectivamente por medios de aplicsr cunlouier
pedio onlicate 2 lared 1y e wenwawnewewew

El enfrismiento de la red 1 puede ser natursl, pg

ro prefersntemente se realips w enfriamionto forzado con

15, un liquido o gas forzado que pe sunministra a través de w
tube o tubos 25 de enfriador; siendo el enfriador preferido
0l aive comprimido. Tal como Se ilustra en las Piguras 6 ¥
7 1la red 1 ontd sometida proforentsmente & tensiln longitu
dinal despuds de tormofijads de modo que sSe pusds mecar tow

20. talmente, entonces descontinudndose la tenside longitudinal
de modo que las cndulacionas ya tormefijadas en la red ¢
regparescan. Los medion apliendores de teneidn iongitudinal
son los segundos rodillosm 26 {aue pusden encontrarse adle

_ en loa lados de 1a red 1) accionadon por una disposicidn

25« apropisds 27 de acoicnamiento que o indics esquemiticamenw

te en 1 Figura 6. Ia disposicifn 27 de accicnamiento estd
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dofada de wn cuntrol de velocidad (indicado esquemdticanen~
e en 28) y los rodillos 26 am acclonados 2 wna velocidal
tal cues por ejemple, de 10 a 15 milimetros de red ondulada
1 mon vigibles e el sxtremo de salida del armaric 22 de vy
por, oatande 1a red bajo tonoidn a continuacidn ya no arru-
gade sobre la seceifn 10 de ludoo parnlelos, ensamchdndose
ligaramente sobre la seccifn divergents 11 y temiendo conie
tacto con los rodilios 26 do ia seveiln 12 de lados norale-
los parg permitir y aywdar pouii;vamenta a ln reformacién
de las cndulaciones, pasando mtéuce la red 1 sobre la peg
cifn convergente 13 haotr 1s soccldn final 14 « = = = = =

En la seccifn final 14, 1o rod forus wn arrugado
puelto, y en un momento indicado por iz rusin cuntadors 4,
W operaric coris la red en el exbromo do corriente arriba
d¢ la saceidn final 14, introduce la plaoes teruinal 17, eo-
pija la ved sobrs la seccidn final 14 junto para formar wna
rod axiniments arrugais altapehte conceniraia segin sp ilug
tra o la Figura 5 y fija la mangn por medio de bandas 29
de papel o ataduras o cualesquier cires medios de fijaciln
mpropiodos. Matonces pe levanta el iravesaiio 15 del blogue
16 ¥ oe tira el armmazin de la naga fuera de la parie rog-
tante del mandril 6, descargindose la manga, te vuelve a ip
troducir ol armazén do la panga, se vuslve a colocar el trg
vesafio con el blogue 16 ¥ se gooa lg placa terminal 17 para
consinuar con ol proxime clclu, m e w wn e w e - ... -

Como albternativa, la red cnduleds 1 podrin hexdip
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80 cantinuamante por medio de wn cortador rotative indieado
esquendticamente con 30 en la Pigura 6, para su venta como

por ejemplo red smtipdjaro después de un arrugado axigimenw
te altononto concentrado, » w e e v v w e w o - " - w - - -

En las realizacicnes de las Figwras 6 y 7, el gra
do de cndulacién es funcidn de la resistencia friccional al
desplagamionte de la red 1 por la seccifn 8 de lados paralg
los, que a Bu ves eo Awmeidn tanto de 1l relacidn de ciroun .
fercucis méxima de la red 1 a la cirownferencia de 1l sec~
cifn 8§ y del grado d¢ envojimiento de 1a red 1 que tiene lu
gar durante la termofijacifn; la circwnferencia mfxima de
ia red 1 o8 la cireunferesncin mixima a que puede enssnchare
pe transversaimenta sin estirer u orientar molecularmente
lag hebras, y o5 preferentements Jjusto ligeramente moypor
que la circunferoncia de la gececidn B. Si bien ¢s deseable
y conveniente tener la seccifn 8 procisamente de lados parg
lelos es tolerable uns no paralelidad insubstapcial por
ojemplo wna convorgencia de 17 de cada lado con respecto ol
oje del mandril 6. 5i se requicrs la resistencia fricoiomel
gobre la red 1 puede aumentarsc it ¢jemplo por el ung deo og
pillos catiticos o similares (no ilustrados) que rogan con-
tra el interior o ol exterior ds la red 1. In wn 8jemplo,
i1a altura do fando a cresta de las ondulacicnes era de aprg
ximadamante 1,25 cm, con aproximadamsnie 2,5 cmde red 1 en

La seccifn convergente 9 es deesable porque redu-



«18.-

oo 1o fuerza qus dabe aplicarse ot la red 1 por 1os rodi-
1leg 20 y nsf reduce el riesgo de que los rodillos 20 rom-
pan la rod 1. Ia secciln convergents 13 es deseable por wa

m&!pmciﬂm-n»--p--muu-.«..u..--.--....-

A log ¢foctos consiguienten se declaran de nove

dnd y propiedad para Eepafia, sue territorivs y plezas de s
beranis, las reivindicaciones que Biglel, « = = = = = = « «




10,

15

20.

25

-G -

REIVINRDICACIORES

1o~ Procedimiento para tratar red de plistico tuby
lar, que te ha formado orientando en cuerda una estruchura
de malla gue compronde dos jJuogos de hebras wnidoa por ine-
torscocimen tenaces, extendiéndoag cads juegs en uwn dnzulo
e respecto al oixro juego ¥y en wn &oguic oblicuo oon roSe
pecto a las dirsecimes longitudinal y tremnsversal, compren
diendo el procedimiento el ensanchar transversalmente la
rod y termofijar la red en on ootado transversalmente engan
chado, caracterizado porque sa ensmicha transversalmente ia
red haata un oatado en que las hebras de la red son casi
fransversales sin estirar substancialmente 1l red, entone
ces se aplica sdlo teneidn transversal a la red ensenchada
trangversalnente y se empuja la red para ondular transvere
salmente la red, ¥ se termofija la red en ou estado eusane
chado tranaversaimente y ondulado, arrugdndose axialmente
por £fn la red transversalmenie ensanchads y transversals
nente owiula&a do maners slianente concentrada y £ijdndose
con ataduras para formay U PAQUCEE.s = = w = = w = - -~ -

2.= Procedimiento segin 1z reivindicacidn 1, coe
racterigndo porgue despudso de Ctermofijacidn de 1z red eh pu
estads transversslmente emsmchodo y ondulade, se somete lg
red o teneifn longitudinal, se seca totalmente y se discon=
timua la tenoida en la direcoidn lopgituiinal ds modo que
lap ondulasicnes ya termofijadas en ia red resparecens. = =



104

20

2%

3= Aparato para la realizacidn del procedimionto
de la reivindicacién 1, que comprendes un mandril con wna
socolidn divergente en un extromo segulda de wna segundn scg
eifn, medics accionadores para impulsar 1a red tubular a lo
largo del mendril deeds 1la seecidn divergente a la segunde
paccidn, rodsando la ved el mandril, y wedios de calento-
miente junto & ls segwnds secoidn para tormofijar la red en
Bu. estado tronaversaluente onganchado, caracterigado porgue
1a segunda seccidn (8) os de lalos substancialmente parale-
log, loo medios (20) de accimam:imto ostén junto al exirge
mo de vorriente arrite do la segunda ssceidn (8) para empu-
Jar ln red (1) a lo largs de sl menos parte &o la segunia
Boccidn, misndo ondulada por lo tanto la red en la segunda
eeceidn (8), y porque los medios (22, 23 § 24) de calentaw
mignto sirven tambidn para teimctijaz- las ondulacicned. = =

4.~ Aparato segdn la reivindicacidn 3, caracteri=~
gado porque hay wna seccidn muy corta de lados substanciale
nents paralelen (8) inmsdiatamente detrds de los medios
(20) de accionamiento, justo suficiente para que se formen
las mdulaciones, seguida deo wna sgeelln convergente (9). -

Se~ Aparato sogin lo weivindicacifn 3 6 4, carac~
terizado porque la sogunda gecoldn (8) en de lados subatan~
cialmente paralelos y es soguida de wna seccidn convergente
(9) que ea ssguida a su ves de¢ uns peccidn (10) de ladoa
gubstancialmante paralelos, otra seccidn divergente (11) en
ouye extrens de corriente abajo ls clyewmfoercncia del mane
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dril (6) em inferior a la cirewnfersncia en ol extremo de

la primora esceidn divergente (7) y otra smeccidn (12) de ia
dos substancialmente paralelos, habiendo medics (26) de e~
cionaniento para arrastrar la red (1) sobre la otra seccidn
divergente (11} para ensanchar la red sin aplicar tensidn a
la red donde s¢ entf ondulando la red y para cmpujar la red
sobre la otra seccidn (12) de lados substencialmente paralg
log para volver g ondular 1o rele » o = w =« = = w o = - -

Gs= Aparato ssgin cualquicra de las reivindicacig
nes 3 a 5, caracterizado porque ¢l mandril (6) termina en
una seceifn final (14) de lados substanoialmente paralelos
que tiene wa circunfercncia subatancialments inferdor g la
cireumferencia en el extremo de la primera seccidn divergen
to {7) para arrugar la red ensanchads y ndulada (1)e = ~ =

To~ Aparato segin lg reivindicaciin 6, caracieri-
sado porgue hay wn soporte (15, 16) para fijar la parte ter
minal de corriente abajo de la secoidn final (14) en ponle
cifn a £in de retemer o) mandril (6) en servicio, habiendo
w soporte altemativo (17), (18), (19), para fijar una par
te de corrients arriba de la seccifn final (14) mientras se
retira la red axrugain de ls seccifn final (14), reteniendo
tanbidn ol poporte altemmativo (17) la red salieate (1)
mientrus oe saca la red arrugnda de la seceifm final (14).-

8.~ "PROCEDIMIENTO PARA TRATAR RED DE PLABTICO TY
BULAR Y APARATO CORRESPONDIENTE", w = w o w m o = =« o = =
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Toda gllo conformw 0o desoribo y reivindice en la
presente hemoria que cousta ds veintidon hojas, foliadas y
mgeanografiadag por mgqlﬁ de BuS Caragy ¥ de giete figuras
que 1o ilustran.

BARCELONA, 1 4DIC. 1977
P.A. M. CURELL SUNOL
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