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~en plan industrial.

La presente invencifn se refiere a una md
quina vibradora para el moldeado de piezas prefabricadas, espe-
cialmente para el moldeado de piezas prefabricadas para la cons
truccibn, tales como terrazos, piezas para celosias, etc., cuyas
piezas presentan figuras o dibujos en dos o mas colores.

Hasta ahora ha sido préacticamente imposiblj
obtener piezas prefabricadas para la construccién, tales como t

rrazos y similares, con dibujos en dos o mas colores, al menos

Esta imposibilidad de fabricacién ha sido
debida a que la fabricacién de piezas con zonas en diversos co
lores exige la disposicién de tabiques que delimiten tales zonaJ,
tabiques que impiden durante la vibracién la unidén del materiai
de dichas zonas, con lo cual la pieza obtenida estaria formada
por porciones independientes.

El objeto de la presente invencién es con-

seguir una m&quina vibradora que permita el moldeado de piezas

con éonas en distintos colores formando una sola pieza. v l
Para ello, de acuerdo con la invencién, lai
miguina comprende una mesa vibradora de constitucibn especial cq
ya mesa presenta una abertura central en la que se monta una van
deja que constituirid el fondo del molde. Esta bandeja va dotada,
a su vez, de una o mas abertu}as correspondientes al contorno o
contornos del dibujo que se desea obtener, Por debajo de la mesa
va dispuesta, sobre un cilindro hidr&ulico, una trepa formada
por paredes verticales introducibles a través de la abertura o
aberturas del fondo de la bandeja, para limitar las zonas de dig|
tinto colorido. Esta trepa se situa en su posicidén superior du-

rante el vertido del material y primera fase de vibrado, sirvien

do para delimitar las zonas de distinto colorido. En la fltima
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fase de vibrado se extrae hacia abajo la trepa, con lo cual las
distintas zonas se unen entre si obteniéndose finalmente una sb
la pleza con las zonas de distinto colorido perfectamente deli
mitadas.

La mesa vibradora ir& preferentemente mon
tada en una armadura vibrante constitufda por una viga o perfil
que opoya en el bastidor de la'héquina Y en un segundo apoyo si
tuado fuera de dicho bastidor. Esta vigé o perfil lleva montadosg
dos vibradoras situados, uno de ellos entre la mesa y el basti-
dor de la miquina y el otro entre el segundo apoyo y el extremo

libre mas préximo de la viga o perfil.

La m&quina vibradora comprende un chasis o
bastidor que es portador de dos cilindros verticales supericres,
situados por encima de la mesa, uno de los cuales es portador dg
un marco que servird, al apoyar sobre la bandeja, como contorno
del molde, mientras éue el otro cilindro superior es portador de
una placa de contorno igual al interno del marco y servird, al
descender, para el prensado del materxial que se moldea.

El chasis o bastidor de la méiquina dispone
adem8s de apoyos inferiores para la mesa en la etapa de prensa-
do de las piezas,

El fondo de la bandeja ir& abierto en las
zonas correspondientes al dibﬁjo que se desea obtener, cerréndo
se parcialmente mediante piezas independientes sustentadas por
puentes situados por debajo de la bandeja y situados a la misma.
Estas piezas serdn de contorno ligeramente inferior que las aber
turas del fondo de la bandeja, para delimitar entre el borde de
la abertura y de la pieza unas ranuras para el paso de la trepa,

quedando situada dicha trepa entre el fondo de la bandeja y los

referidos puentes,
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La trepa puede consistir en un soporte ho
rizontal que va montado sobre el hidr&ulico correspondiente. Es
te soporte es portador por su cara superior de paredes verticalLs
que quedan enfrentadas a las ranuras definidas en el fondo de
la bandeja y cuya altura ser@ tal que queden enrasadas con la
pared del maréo superior cuando la trepa se encuentre en su po-
sicifn limite superior y el marco en la inferior, apoyando sobre
la mesa.

Las piezas moldeadas serfn arrastradas por
el marco en su movimiento de ascenso vy serén retiradas mediante
una bandeja horigzontal que wva montada con facultad de giro en
su propio plano en el bastidor, pudiendo dicha bandeja situarse
fuera del bastidor o chasis de la miquina y dentro de 81, bajo
el marco del molde cuando dicho marco se encuentra en su posi-
cifn superior, para recibir la pieza moldeada.

La constitucién y funcionamiénto de la m&-
quing, asi como las caracteristicas propias de la misma, se com
prenderén mejor con la siguiente descripcién hecha con referen-
cia a los dibujos adjuntos, en los cuales se muestra de formﬁ' |
esquemética y a tftulo de ejemplo no limitativo una posible for
ma de ejecueidn, siendo:

La figura 1 un alzado frontal de la mdqui
na, i

La figura 2 un alzado lateral de dicha mé-
quina segfin la direccién A de la figura 1,

La figura 3 una seccitn por la linea III-
III de la figura 1.

La figura 4 es una vista en planta inferioxz]

de la bandeja.

La figura 5 es wna vista en planta superior
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'ra 3, presenta una abertura en la que va situada una béndeja 11

de la trepa.

La figura 6 es una seccién segfin la linea
VI-VI de la figqura 4,

La figura 7 es una seccién segfn la lfnea
VII-VII de la figura 5.

Haciendo referencia a las figuras 1, 2 y
3, la miquina comprende un chasis o bastidor gue puede eéta:
constitufdo, por ejemplo, mediante cuatro columnas verticales 1
y una cabeza o estructura superior 2 de la que van suspendidos
verticalmente tres cilindros hidrgulicos, dos laterales, refe~
renciados con los nGmeros 3 y uno central referenciado con el
ntmero 4. La miquina comprende ademfs un cilfndro hidr&ulico in
ferior, referenciado con el nfmero 5 entre el cual y los cilin-
dros superiores va situada una mesa vibrante 6 montada en una es
tructura vibradora 7 compuesta por un perfil o viga horizontal
que apoya en el bastidof de la miquina y en un apoyo externo 8,
La estructura vibradora 7 dispone de dos vibradores 9 y 10, de
los cuales el primero de ellos va situado ceréa de su extremo
superior, mientras que el otro va cerca del apoyo en el bastidor
o chasis de la m&quina.

La mesa 6, como puede apreciarse en la figy

que servird como fondo del molde, El molde gueda definido por
esta bandeja y el marco 12 solidario de los hidr&ulicos 3. Por
encima de e'ste molde 12 wva situada una placa 13, arrastrada por
el hidréulico 4; que sirve como pieza para el prensado del mate
rial que se moldea, siendo el contorno de esta placa 13 igual
al interno del marco 12, La placa 13 puede ir ademis relacionada

con los hidr&ulicos 3, como se muestra en la figura 1, para evi

tar posibles giros relativos entre ambos elementos.,
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Como puede verse en la figura 4, que es
una vista inferior de la bandeja 11, presenta unas aberturas
que van parcialmente cerradas por las chapas 14, chapas gue son

de dimensifn ligeramente inferior al contorno de las aberturas

citadas, de modo que entre el borde libre de las aberturas y cha

pas quedan unas ranuras 15 para el paso de una trepa que delimi
tar& las zonas de distinto colorido.

| Como puede versé en la figura 6, las cha-
pas 14 se mantienen en posicifn mediante los puentes 16 fijados
inferiormente a la bandeja 11 y dotado de columnas intermedias
17 para la sustentacifn de las chapas 14.

Por su parte la trepa, que va montada en el
hidr&ulico inferior 5 comprende, como puede verse en las figu-
ras 5 y 7, un soporte 18 dotado de ramales 19 gue son portadores
de paredes verticales 20 en las cuales quedan enfrentadas a las
ranuras 15, como puedé verse en la figura 6. El soporte 18 y susg
ramales 19 quedan situados entre la bandeja 11 y los puentes 16/

| Con la constitucibn descrita, para el mol-
deado de piezas, por ejemplo de terrazos, una vez que se ha des |
cendido el marco 12 y &ste apoya debidamente sobre la bandeja 1%
se sube la trepa de modo gue las paredes 20 pasan a través de
las aberturas 15, quedando superiormente a la misma altura que
las paredes del marco 12, A éontinuacién se vierte el material
que se moldea, con distinto colorido, en las diversas zonas de-
limitadas por la trepa y el marco 12, procediéndose seguidamente
a un primer vibrado y prensado bajando la placa 13. A continua-
cibn se extrae la trepa arrastrada por el hidr&ulico 5 en su mo-
vimiento de descenso, procediéndose a una nueva vibracibn, con
lo cual las distintas zonas del material que se moldea, al ser

extraidas las paredes gue separaban dichas zonas, se unen entre

-
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si formando un cuerpo que al cesar la vibracifn y elevar el mar
co 12 ser8 arrastrado por dicho marco. éara la extraccidn dé la
pieza la miquina dispone de una bandeja referenciada en general
con el nfimero 21 en la figura 1, cuya bandeja es giratoria en
su mismo planc horizontal de modo que puede situarse en la posi
cién mostrada en la figura 1 y tambi&n dentro del bastidor de
la miquina bhajo el marco 12 para recibir la pieza extralda de
dicho marco. v

La miquina descrita puede aplicarse igual
mente a la obtencidén de piezas para celosia y en general para
la obtencibn de cualquier tipo de pieza de construccién con di-

bujos en dos o mas colores.

Durante la fase de prensado del material
que se moldea, la mesa 6 puede descansar sobre apoyos dispuestosg
al éfecto, sin necesidad de que la estructura vibradora 7 sufra
ningtn esfuerzo.

Las aberturas para la trepa corresponden al
dibujo que se desea obtener el cual, como puede comprenderse,

'puede variarse, habiéndose elegido en los dibujos una forma sen
cilla para simplificar dichos dibujos y el entendimiento de la
invencién,

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la prictica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detalle en cuento no alte-

ren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.- M&quina vibradora para el moldeado de
piezas prefabricadas, especialmente para el moldeado de piezas
prefabricadas para la construccifn, tales como terrazos y simi-
lares en dos o mas colores, caracterizada porque comprende un .
chasis que es portador de al menos tres cilfndros hidr&ulicos
verticales, dés superiores y uno inferior, entre los cuales va
situada una mesa horizontal montada en una armadura vibrante, cu
ya mesa presenta una abertura central en la que se monta una ban
deja que constituiri el fondo del molde y dispone, a su vez, de
una o mas aberturas correspondientes al contorno o contornos del
dibujo que se desea obtener, siendo portador uno de los cilin-
dros superiorés de un marco que constituiri al apoyar sobre la“’
bandeja, el contorno del molde, mientras que’el otro cilfndro su
perior es portador de una plaéa, de contorno igual al interno del

marco, que servirf al descender para el prensado del material qﬁe

se moldea, mientras que el pilindrd inferior es portador de una
trepa'formada por paredes verticales introducibles a través de ‘
la abertura o aberturas del fondo de la bandeja, para limitar laé
zonas de distinto colorido, disponiéndo ademés el chasis de la
miquina de apoyos inferiores para la mesa en la etapa de prensa
do de las piezas. '

2.~ MaqGina segln la reivindicacién 1, ca
racterizada porque el fondo de la bandeja va abierto en las zo-
nas correspondientes al dibujo que se desea obtener, cerréndose
parcialmente mediante piezas independientes sustentadas por puen
tes situados debajo de la bandeja y fijados a la misma, siendo
dichas piezas de contorno ligeramente inferior que las aberturas

del fondo de la bandeja, para delimitar entre el borde de-unas y

otras, ranuras para el paso de la trepa, quedando situada dicha
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trepa entre el fondo de la bandeja y los referidos puentes.

3.~ M&quina segfin la reivindicacién 1, ca-
racterizada porque la armadura vibradora consiste en una viga o
perfil que apoya en el bastidor citado y en un apoyo situado fue|
ra de dicho bastidor, cuya viga o perfil lleva montados dos vi- |
bradores situados, uno de ellos cerca del apoyo del bastidor, y
el otro entre el segundo apoyo y el extremo libre de la viga o
perfil, B

4 .- Miquina segin las reivindicaciones 1 y
2, caracterizada porque la trepa consiste en un soporte horizon-
tal que va montado sobre el hidré&ulico correspondiente, cuyo so-
porte es portador por su cara superior de paredes verticales que
quedan enfrentadas a las ranuras definidas en el fondo de la ban
deja y cuya altura es tal que quedan enrasadas con la pared del
marco superior cuando la trepa se encuentra en su posicibn 1imZ-
te superior y el marco en la inferior, apoyando sobre la bandeja}

5.~ Miquina segdn la reivindicacién 1, ca-
racterizada porque el bastidor es portador de una bandeja horizon
tal que puede girar en su propio plano para situarse fuera del
bastidor o dentro de €1, bajo el marco del molde cuando dicho mar
Cco se encuentra en su posicifn superior, para recibir la pileza
moldeada sujeta en dicho marco.

6.~ Maquina vibradora para el moldeado de
piezas prefabricadas, todo ello tal y como queda sustancialmente
descrito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjun

tos.




Esta Memoria consta de 9 hojas escritas a

m&quina por una sola cara.

Madrid,

D. FIDEL GO GO,
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