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FUNDAZZENTO DE Li INVIHCION

—

Camvo de la Invencidn

/ Esta Solicitud de Patenue se refiere a2 un proce-
dimiento para la senaracldn de impurezas.ds alcohil-plomo
de hidrocarburos liguidos.

Descrincidn de la Téenica Anterior

El plomo y sus compuestds, en especial los alcohil
-plomo, R4Pb, no estdn reconocidos comoApresentes de modo
natural en aceites crudbs; Sin embargo, serenctenfra plomo
en aceites crudos y sus fraéciones de destilados y es habi-
tualmente achacado 2 la contaminapidn de plomo en gasolina.

Se conoce ﬁsar clorurc cuprico impregnado sobre
carbono'no grafitico o sobre gel de silicg para separar uns
contaninacidén de plomo de gasolina,sin plomo; A.A. Zimmer-
nan, G;S. Musser y otfos,_SAE Fueis anerubricgnts Meefing
(Reunidn de Combustibles y ILubricantes SAE) (Houston 6/3-5/-
~75) Technical Paper; Chemical Abstracts vol. 85-1976,
49026 G. También se conoce seﬁarar-§1omo de combustibles
para motores de combustlén 1nterna, ponlendo en contacto el
combustlole con un cambiador de cationes fuertemente dcido
(Patente Alemana DT 2. 361 025), y separar compuestos orgd-
nlcos de plomo disueltos de diversos hldrocarburos 1iau1dos,
medlante tratamlento nrevmo con sici,, CuClz, CuBr2 12 é 12
comblnado con un éczdo, ponlendo seguldamente en contacto eX
hidrocarburo fratado previamente con carvén actlvado ¥ una
arcilla tratada con-écido 0-ge1 de silicgr(Patente de"Es%a-
dos Unidos 3.893.912). No obstante, permanecen desnués de

-tales tratamlentos cantldades apreciables de lmpurezag de

plomo. Una contamlnaclén adlclonal por plomo Uuede ser adqui

i




10

15

20

16127

25

30

| SUKARIO DE LA INVENCION

- {que tiene adsorbido en €1 una cantidad de HCL gaseoéo, anhi-
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\

rida durante el transporte, por ejemplo, cuzndo se compra en

porta 2 otro lugar para la reformacidn.

‘Por éonsiguienteresta Solicitud de Patente se re-
fiere a u progédimien@o nuevo en el que substancialmente la
totalidad de los contaﬁinantes de plpmo‘conteﬁidos en una
solucién de wn hidrocarburo 1iquidb dado, éép separados. Por
ejemplo, las cargas para unidades derréformador en las refi-
nerfas deben estar substancialmente libres de impurezas de
plomo para garantizar unza economia razonable de la operacidn
Lg contaminacidn de cargas de reformador por impurezas de
plomo pone la instalacién del reformador fuera de -equilibrio

y ocasiona un envenenamiento immecesario del catalizador del

minacién de plomo en, por ejemplo, cargas de reformador de
nafta de 75 partes por millén (ppm); se reduce a menos de
0,005 ppm. | S

‘ Por consiguiente, esta Solicitud se refiere mds
especialmenté a un procedimiento para efectuar la separacién
de contaminante de alcohil-plomo ae medios'derhidroéarburos
ligquidos que contienen dicho contaminante, que comprende po-
ner en contacto dicho hidrocarburo a una'femperatura infe-

rior a la de su punto de ebullicidn con un sorbente sélido

dro, suficiente para efectuar una reduccidén substancial de
dicho.eontaminante, Yy mantener dicho contactorhas#a que se

separa del misﬁo substancialmente la totalidad de dichos cons

taminantes,

un cierto lugar una carga de reformador de nafta y se trans-|

reformador, Hediante el procedimiento aquf descrito una conti -

e
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- sorbentes deben tener un érea sunerflnlal y una por051d d

| ximadamente lOOO mz/g, el érea superflclal de sorbenueu cris

. xlmadamente 100 h'g aprox1madamente 1000 mf/g y nrnferentemen-

C o lte entre 100 N aproxlmadamente 750 m /g, el érea aunerf1c1 a2l

25 7

. . b
lioja nim. 5

DESCRIZCION DE REALIZACICHSS FRIFIRIDAS

==

T EL ﬁuevo procedimiento'senﬁn'la invehcién_aqui des

crlta, €s utll, en general, para separar impurezas de alco-

cuado _para ‘tratar aceites de vetréleo de viscosidad de lubri

ca016n, aceites combustlbles destllaﬂos, gasolina y produc-

tos hldrocarburauos liguidos 11geros semeaanxes, incluyendo
tanto aceite mineral como productos de hidrocarburos sinté-
ticos. la realizacidn-preferida es la seﬁaracién de contami-
nacién de plomo de cargas de reformador. _

Puede usarse ventagosamente una amplla variedad
de adsorbentes sdlldos. Estos sornenues (soportes) pueden
ser cristalinos o azmorfos. Los sorbenfea amorfos, sin embar-

~

g0, han moqtrado que son més venta;oeos. En todo ¢ca2s0, los

suflclentes para adsorber una cantldau efectlva del HC1l anhi
dro. El 4rea ¢ unerflclal de los sorbantes ut 1les en esta Ie~

morla, esté comprendlda entre aprowlmadamenie 5 m /g y apro-

talinos de zeolxta esté comnrendlda habltualmente entre anToq

de los sorbentes amorfos estd comprendﬁaa habltualmente en-
tre aprox1madamente 5% aproximadamente. 750 m /g y preferl-
blemente entre aprox1madamente 150 =~ 600 mz/g. El dlémetro

medio de poro del.sorbente debe estar comprendldo entre apro-
iimadémente'3 y aproximadamente 206-25 el diémé%fo-medio de
poro de los sorbentes cristalinos de zeollta usados en esta

Nemorla, es habltualmente inferior a aprox1maaamente lO !

hil plomo de cualquier medio hidrocarburado llquldo..Es ade~|
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- kita, nacrita o anauxita, y carbones actlvados. Tales arci-| .

Hoja nim. 4

es decir, estd comprendido entre 3 y 9 2 aéroximadamente;
el de los sorbentes amorfos estd comprendido habitualmente
entre aproximadamente 10-20 y aproximadamente 200 R vy prefé—'
rentemente entre~aproximadémente 20 y.100 2. .
' Sorﬁentes adecuédos incluyen materialgs sintéticos
o naturales tales como faujasita (zeolita X, zeolita Y), moj
denita? y otras diversas zeolitas que pueden ser adecuadas,
por ejemplo, zeolita ZK—4,;zeolifa ZSk~-5, asi como también
materiales inorgdnicos tales como bauxita;rarcilla, silice
y/u éxidos metdlicos y arcillas naturales que pueden estar
en composicidn coﬁ las zeolitas, incluyendo éstas las fami-
lias de la montmorillonita y el caolin, qué incluyen las
sﬁb—bentonitas ¥ los caolines conoeidds comunmente como ar—
cillas de Dixie, Nc-Namme~Georgiz y Florida, en las que el
contltuyente mineral prlnclpal es halolxita, ‘caolinita, dicd
llas pueden ser usadas en estado crudo,.tal como se obtienen j
primitivamente en la mina, o someterse inicialmeate a calci- E
nacidn, tratamiento con acido o modificacién quimica.
Adegés de los materiales anteriores, las zéolitas
empleadas en esta Memorié bueden estar también en composi-
cién con materiales tales cémo béuiita, alﬁﬁina, éilice—alﬁr-
mlna, sillce—éx1do de magneszo, sillce-éxldo de zirconio,
sillce-éxldo de torio, silice~6xido de berlllo, szllce—dx1—
do de titanio asi como ‘también comp05101ones uernarlas, ta-
les como silice-zldmina-$éxido de torio, s{lice~altmina-6xidd
de zirconio, silice-alimina-dxido de haénesio, y silice-8xi
do de magnesio-6xido de zircoﬁio._Son pfefefidos.sorbentes

seleccionados entre el grupo que consta de diversas formas

de silice, bauxita, mordenita, arcillas naturales y sinté-
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de alumina y siiice-alimina; las mezclas de sflice-2ltiminz

catalizadores de tipo CCT de nueva aportacién,'agotados 0

buro contamlnado con plomo se hace pasar sobre el sorbente,

miento dando wna sel de alcohilo insoluble, es decir, RyPb0Y

' y un producto gaseoso, es declr, RH, El gas escape 2 traves

‘E1l procedimiento se lleva a cabo a temperatura ambiente 0 &

30 preferldas son una temperatura comprendlda entre aproxlmada

lHoja nam. 5

ticas, silicatos aluminicos cmorfos y cristalinos, m e‘.c:l"e

pueden- contener aproximadamente de 5 a 95% de silice o de
preferencia, aproximadamente, de 5 a 25% €Nl pPeso 0 aproxi~ |
madamente de 75 a 95% en peso de silice a alimina,., Catali-

zadores de cragueo terméforos (CCT), tales como perlas de

regenefados pﬁeden ser usados aqul como sorbentes.

La cantidad efectiva de HCI gaséoso anhidro adsor
biéo puede variar dependiendo del tipo dersofbente, las con
diciones de adsorcién de temperatura y;presidn, as{ como
tambidn de los pardmetros de reaccién. Habituaimente el sor
bente aquf descrito contieﬁe entre aproximadamente o;ooi Ng
aproximadamente 20% eﬁ péso de HC1 adsqrbido ¥y, preferible~
mente, entre aproximadamente 0,1 y aproximadamente 17,5% en
peso, ‘basado en el peso total del sorbente. 7

' El procedimiento de separar contamlnantes de plo-
mo; por ejemplo tetraetil- o tetrametil-plomo, de hidrocar-
bufos 1{quidos, se 11evé a cabo convenientemente en unrpro—

ceso de flujo ﬁnlco e} de tandas. Una solucidn del hzdrocav—
por ejemplo, zeolltaPNaX, silice amorfa, etc., los compues—~
tos de plomo en la solucién sufren una reaccién de.desplazg
de la solucién ¥ la sal 1nsolub1e permanece en el sorbente,

cualquier temperatura inferior al'punto de ebullicidn de log

hldrocarburos 11qu1dos. Las condiciones de funclonamlento
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mente 25—50°u, wa VEEL comprendids entre 5 y 20 y presidn

—atmosxérlca o0 ligeramente superior. Un aso*bente adecuado,
es decir, silice, alumina, mezclas de los mismos y zeolita
X e Y calcinadas tales como NaX calcinsda, pueden ser incluil

das después de la etapa de separacién défplomo para separar
(es decir, adsorber) el HCl desorbido durante la etapz &

separacién'de piomo del proceso.'Para una carga de hidrocar
buro "himeda" (que tenga rids de aproximadamente 100 ppm de -
agua), luna etapa de desecatidn utilizando las condiciones

operatorias anteriores y también utilizando Aa caleinada u
otro desecante zdecuado, puede preceder z la etapa de sepa-
racidén de ﬁlomo; por ejemplo, son ééecuados agentes desecan-

tes comerciales constituidos por silice, alumina, mezclas de

los mismos, y zeolitas X e Y.
" EJEMPLO 1 -

loorgraﬁos de un extruido”de'xﬁé &erl 59 mm fuerox]
calcmna&os en un reactor de v1drlo a 3509C en argén, durante
16 horas aproximademente, y se enfrlé a temperatura ambiente
"Se dejé que wa corriente de cloqu:oAde,hldrégeno £a5€0s0,

anhidro, se pusiera en'contacto con la zeolita (di dmetro de"

poro aproximademente 7-9 ﬁ drea Lu@e*flclal amroxlmudamente
750 mz/g), en sentido descendente hasta que la carga fue com
nleta es decir, aproximadamente'15,6-l7 5% en peso de HC1 én)
equlllbrlo 2 temperatura amblente. Cuando el HC; Mnhldro se
puso en contacto con el udsorbente, se desarrollé una zona
de reaccidén exotérmica en 1la parte superior del reactor. Es—
ta zona serﬁueve hacia la parﬁe baja del lecbd. Después gue

la seccidn de fondo del réacfor,se enfrid, en una atmésfera

dé'ﬁCI gaseoso, el reactor se purgé con argén seco durante -

1 minutO_aProximadamente para separar el HCl desorbido
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| so anhidro en sentido descendente sobre el catalizador has—

Hojn nam. 7

con facilidad.

e

BEJEEELO 2

;. 80 gramos dg un tamiz moleculer NaX, extruido en
fragmentos de 1,59 mm,rse coiéparon en un reactor de vidrio;
se calcind a 40092C en argén durante 16 horaé aproximadamgn-

“te y.se enfrid a ‘emperatura ambiente. Después se hizo pa-
_sar en sentido déscendenﬁe‘(como en el Ejemplo 1) HCl gaseo-
so sobre el adsorbente calcinado hasta que la adsorcién de
HC1 fue completa; el exbruido de NaX adsorbié aproximadamen—
te 12,5 g de HC1, o aproximadanmnté 15,6% en peso y por otra
partg se preparéd del modo indicado en el Ejemplo 1.

EJENPLO 3

» 32,1 gramos de un adsorbente de silice-altmina
amorfo; bbtenido comercialmente (Durébead—l) que tenia las
propiedades sigﬁienteé: didmetro de poro aproxiﬁadamenteVBO
2; un édrea superficial de aproximadamente 200 mz/g y una re-
lacidn.de silice aralﬁmina de aproximadamente 9:1, fueron
caleinados en argén a 3502C durante aproximadamente 16 horas

y se enfrid a temperatura‘ambignte. Se hizo pasar HCl gaseo—

ta que se alcanzé el'equilibrio a temperatura ambiente, Se
adsorbieron por el adsorbente 0,345 gramos de HCL (:::57 1%
en peso).

EJEMPLO 4

 Una gasolina regular que contenia 0,48 g/litro de
Pb se usé.como vn contaminante al,ld% en una parga de refor-

mador de nafta, libre de Pb. Un reactor adecuado que éonté4
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.te superior del reactor. Después se recoge la nafta como pro-

¢ibn y 75 ppm despuds de la contaminacién, Ias propiedades

Hojsn niim. 8

nfa el adsorbente de NaX con HCl anhidro adsorbido como se
ha descrito eﬁ el Ejemplb 1, se conectd 2 una bomba de ali-
mentacidn. Se introdujo nafta en el'fondo del reactor a una
VEHL de 0,6 y a2 una temperatura de aproximadamente 5°C por
debajo del punto de ebullicidn de la naffa‘por medio de una
bomba dosificadora y se desplaza en sentido ascendenté a tf@

vés del lecho hasta que alcanza la.salida situada en la par-

ducto. Las propiedades'de la nafta de reformador se muestran

en la Tabla 1, <0,005 ppm de piomo antes gie la contanmina-—

de la nafta obtenida como producto se muestran en la Tabla
2, después del tratamiento con el adsorbente del Ejemplo 2.

Ta conteminacidn por plomo se redujo a £ 0,005 ppm.

i
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- TABLA 1

\RGA DE ITAFTA

PROPIEDADES DE LA CA

" Nafta
/ ' nueva
. Peso especifico, ;° A PT 63,0
Presién de vabor - 3 . 2,3
Agua, ppr, S 44
Plomo, Dpm. 4 0,005
Cloruro, C1~ ausente
Destilacidn, °C ,
5% 87
105 - 92
30%° : 102
505 _ 114
705 - - 129
90% .. ’ 147
EP - 168:
TABLA 2 .

Hojn ndm. 9

,Co:g‘l:aminada con
10% de Gasolina
regular

62,2 .
3,3

75
. ausente

 Propiedades de la Nafta tratada con HOL/NaX,

VEHL de 0,6, 10 vol/vol de Hesa de contacto

25%: -

Peso especifico PAPI 62,2
Plomoy. ppm - "¢ 0,005

Cloruro, C1L~ . ausente

- 90%

- £ 0,005

" ausente
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- sayo A (descrlto mds adelante) a lnte;valos de 24 horas. Ade

- lante), La Tabla 3 resume los aétos.obtenidos sobre muestras

- R

"do, la masa de contacto se reduce de 450 ppm‘de Pb enrla '

Hoja nam. 10

EJEMPLO 5

3,78 lltros de una mezcla.de hetano/tolueno (70/30
en vol.) que_ contenia 174 ppm de Pb, se bombed en sentldo
ascendente a una V“HL de 0,5, a temneratura amblente, a. tra
vés de wn 51stema adsorbente tal como se ha descrito en el
Egemnlo 3y sevuldo por otros 3,78 lltros que contenfan 340
ppm de ploma. Flnalmente se usaron 1500 ml que' contenfan
450 ppm de plomo. Se tonaron muestras de 10 ml de producto

para andlisis de Pb de dlapnéstlco mediante el Hétodo de En

mis, se tomaron muestras de 500 ml en puntos de égotamiento
de HCl de aproximedamente 25%, 65% y 75%, para_ané;isis_en

ppn de Pb mediante el létodo de Ensayo B (descrito mds ade-

de mezclas de hldroc rburos ligeros contaminados por Pb, trg
tadas con el sistema adsorbente de smllce-aldmlna/H01 del
Ejemplo 3, a temperafura'ambiente.

Los datoé de la Tabla 3 muestraﬁ que la estequio~
metria de la reaccidén es un mol de HCl respecto a_un'mol de
4Pb. Asi pues, para la cantidad de HCl adsorbido, 0,345 g
(9,45 moles), puede esperarse que reaccione un mé;imo de
1,958 g de Pb, S R |

o RAPb + HOL ————3 BH + RyPOCL
donde R4Pb es uné mezcla comerciél de tetraalbohil-plomo;
es decir, tetraefil—, %etramefil—, trimefiletil—, dietil-di
metil-, etc. T S R .

Ia Tabla 3 muestra ademds que a 99,2% de HCL usé—
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carga, a 38 ppm, y en un punto de ~2100% a > 300 ppm; ¥y

—

que los compuestos de alcohil-plomo réaccionan con HCL dis-

ponible en los catalizadores hasta que todo el HCLl es agota-~
do, ' o '
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Se usa ei liétodo de Ensayc A para determinar plo-
mo en naftas de"reformador y ecarges hidrocarburadas ligeras
similares, a concentraciones inferiores a 0,1 ppm, es decir
in@icios de plomo. Se detefmina‘el plomo presente como con-|
taminacidn por alcohil plomo y como naftenatos’y otros com-

puestos que se descomponen con bromo. Otros metales no in-

ESQUEMA DEL METODO A

Se hace reaccionar una muestra de 500 ml en un’
frasco de rmuestra apropiado, con 454 g de dromo -
(5N) diluido en tetracloruro de carbomo hasta 1
litro, durante 2 minutos a temperatura ambiente,
y despuéds se extrajo con agua. El extracto se hizg
pasar a un tubo de ensayo y se aspird al quemador
de un espectrofotémetro de absorcién atdémica. La
_absorbancia de la linea de 2170 & se mide y se
transforma en-contenido de plomo por medio de una
curva de calloraclén.

E1 Método de Ensayo B (ASTH D3237) se usa para
analﬁzar materiales no cargados con plomo tales como combuﬁ
tlbles que contienen 0, 5 ppm 0 més de ‘plomo. ‘

' ESQmeA DEL METODO B

El espectrofotémetro de absor016n axdmlca se ajus
ta por medio de soluciones patrén obtenidas comer
cialmente. El mabterial de muestra se aspira enton
ces dlrectanente al instrumento y se mide la ab—
sorcidn., . B _

~ Como resulta evidente de los datos de las Tablas
anterlores el 51stema adsorbente y el método de uso del mis

mo es una meaora 51gn1flcat1va en la tecnlca.
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EJE:PLO 6

Se cénﬁamiﬁaron ﬁuestras,de nafta (véase Tabla 1)
mediante la adiéién de aproximadamenté 0,5 ml de una gaso-
lina con 1;30 g'Pb/litro'é 10 1itr05'derﬁafta de Kuwait para
dar 0,088 ppm de contaminacién de plomo, y se traté segﬁn
se ha descrito anteriormente usando ei!adéorbente del Ejem—

Los datos de las Tablas 4 y 5 11ustran gue ca rgas
de reformador que contienen una contamznacldn tan pequefia
coﬁo 0,088 pom, pueden ser reducidad ulfbriorﬁente para ase-
gurar nlveles del reformador, es d901r £ 0, 005 ppm, median-
te el nrocedlmlento de esta 1nven016n. f )

7 Aun cuando se han nuesto de egemp_os reallzac1o-
nes preferldas, pueden efectuarge'varlaclones a la misma y
estdn dentro de la extensién de esta 1nven016n, como cual-

quier experto en la téenica puedeupomprender‘iécllmente.
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REIVINDICACIONZS

-

Los punfos de invencién propia y.nueva que se pré
- sentan p ara que sean obaeto de. esta solicitud de Patente de
Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los gue se reco-
gen en las reivindicaciones siguientes.

. 1§.; Un procedimiento para éeparér contaminante
de alcohil-plomo de hidrocarburos liguidos, que comprende
ponér en conftacto un hidrocarburo tal con un adsorbente sé-
lido que comorende 0,001 a 205 en peso de cloruro de hidré-
geno anhidro adsorbido en-él, - .

1 228,~ Un procedﬂmlento seguin la reivindicacidn 18,
en el cue el adsorbente tiene un dlémetro medio de poro de
322002 y un drea superficial medla de 5 a 1000 m2/g.

38,- Un procedlmlento segun la re1v1nd1ca016n 18
6 la réiv1pulca016n 22, en el que dicho adsorbente comprende
silice, béuxita, mordenita, unz arcilla natural o siptética,fi
un silicato alumfnico amorfo o cristaliﬂo, alﬁmina-o'sili- L
ce~zlumina. ' o ’ _

48, Un procedimiento segin la reivindicacién 38,
en el que ﬁicho adsorbente es un catalizédof de craqueo ter
mdforo en lecho, de nueva“aportac16n, anotado 0 regenerado. ]

. 58, Un procedlmlento segin la re1v1nd1ca016n 3a

¢ la reivindicacién 42, en el que dicho adsorbente es una

de matriz de tipo gei, gue contiene una-peoﬁeﬁa proporcidn

6e,- Un procedlmlento segun cualculera de las re1

vindicaciones 32 a 52, en el que el s111cato-alumin1co
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cristalino es zeolita X o zeolita Y.
B 79.-'Un procedimiento segin la reivindicacidn 62,
en. el gque dicho silicato'aluminicd cristalino tiene un Adisd-|
metro medio de poro de 8 a 9 g y un 4rea suuer*mclal de 200
2 1000 12/ '

82,- Un procedimiento segin cualoquiera de les rei
vindicaciones antefiores, en el que lé cantidad de cloruro
de hidrdgeno édgorbido estd comprendida entre 0,01 y 17,5%
en peso. )

92,~ Un procedimiento segin cualquiera de las rei
vindicaciones anteriores, en el que la cantidad de cloruro
.de hidrégeno adsorbido estd comprendida entre 0;1 y 17,5 %
-en peso. ‘ '7 - |

102,- Un procedimiento segin cualquigra.de las
reivindicaciones anteriores, en el que la cantidad de clo-
ruro de hldrdgeno adsorbido esté comprendlda entre 1,0 ¥
17 5% en peso. H '

112.~ Un procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 38, y 78 2 108, en el que el adsorbeg
te es silice—alﬁmina'que tiene wn diéﬁetro medio de pofo de
20 a 100 2 v un 4rea superflclal media de 150 a 600 m /g.

128,~ Un procedimiento segﬁn la relvlndlca016n
112, en el que la sillce-alumlna comprende de 5 a 959 en
peso de silice, 7 7'

138,~- Un procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores en el Que dicho contaminante es
* tetra-aleohil plomo. | -
148,- Un procedlmlento seguin cualqulera de 1as

reivindicaciones anteriores, en el que dichos hldrocarburos

estdn comprendidos en wna nafta adecuada como carga de re~

b
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formador.
3 152, Un procedimiento segin cualquiera de las
feivindicacioﬁes 12 a 132, en el que dichos hidrocarburos
estén conmrenaldos en un combustible para motores.

168,- Un procedlnlento segin la re1v1ndlca016n
158, en el que dicho combustible de motores es una gasollna
sin plomo, ‘ ‘

. 17§;— Un procedimiento segin cuzlquiera de las
reivindicéciones anteriores, que se continda hasta que per-
manecen en dighos hidrocarburos menos de 0,065 partes por
millén de dicho contaminante de alcohil §lomo. ‘ _

R 188,~ Un procedlnlento seguin cualaulera de las
re1v1nd1cac10nes anterlores, que se lleva a cabo a wna tem

peratura de 25 a 608C y a una VEHL de 5 a 20.
198, Un procedimiento segin cualqulera de las

guidos se ponen en contacto con un agenté desecante anﬁeé
dérdicho contacto con dicho adsorvente.

202,~ Un procedimiento segin cuélquiera de las
reivindicacioneé anteriores, en el querellclorufo de hidré-
geno bresente en los hidrocarburos de los que pa sido sepa-
rado dicho contaminante, se adsorbe a pértirrde ellos por
contacto con un adsoroente de cloruro de hldréﬂeno.-

212, - "UN PROCEDINTZKTO PARA SEPARAR CONTAhINALTE
Db ALCOHII~PLOMO DE HIDROCARBU?OS LIQUIDOS" -

cede y con los fines que se han especificado, -

A

Tal y como se ha dESC”ltO en la memoria que ante- |

reivindicaciones anteriores en el que los hidrocarburos 1i-| .

2

PR R A
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Esta memoria consta de veinte hojas escritas a

miquina por una

sola cara.

Nedrid,

/ S Ped.
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