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un buen aislamiento térmico, realizada a partir de anhidrita

.|dos capas de paramento realizadas a partir de yeso. Pero

— o .  REF: 381.I/ESPAGNE/FF/AG.

La presente invencidén se refiere a un procedimiento de
fabricacién de elementos ‘de construccidn compuestos consti-

tuidos por una capa celular de escasa densidad, que presenta

y cogida en sandwich entre dos capas de paramento no celula-
res realizadas igualmente a partir de anhidrita, un procedi-
miento de ensamblaje de estos elementos y un procedimiento
de refuerzo mediante pilares o vigas que tienen un armazén
metélice de los muros o losas formados por el ensamblaje de
estos elementos.

Se conoce ya la fabricacién de elementos compuestos
que comprenden una capa central ligera de estructura alveo-
lar realizada a partir de cartén o de estructura celuiar

realizada a partir de polimeros y cogidu e¢n sandwich entre

estos elementos presentan el indonveniente de tener que'en—
samblarse mediante encoladura de las distintas capas. Ademis),
sus propiedades mecénicas son pequeiias, lo cual les impide
ser pabtadores.,

También se conoce ya la fabricacién por moldeado de
baldosasAde ¥eso compuestas que coﬁprenden vna capa central |
alveolar cogida en sandwich entre dos capas de paramento.
Pero e¢stas baldosas presentan el inconveniente de tener re-
sistgncias mecénicas demasiado pequefias para que puedan en-
samblarse en muros portadores. )

Se conoce igualmente la fabricaciSn de elementos com-
puestos que comprenden -una capa central celular realizada a
partir de yeso y cogida en sandwich entre dos capas de para-
mento no celﬁlar realizadas igualmente 2 partir de yeso.

Tales elementos pueden fabricarse también de acuerdo con un
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procedimiento que consiste en formar la primera capa de para

mento haciendo fluir una pasta de yeso sobre un fondo de
molde, luego en formar la capa central celular haciendo
fluir sobre la primera capa, anteg del fraguado de esta, una
capa de yeso que comprende un sistema porégeno, lucgo en
formar la segunda capa de paramento haciendo fluir una capa
de yeso sobre la capa central celular antes del fraguado de
esta, Pero, en este procedimiento, la realizacidén de la capa
central con yeso celular.es dificil ya due los sistemas po=-
régenos preconizados, a base de agua oxigenada, generadores
de oxigeno o a base de mezclas de sulfato de sluminio y de
carbonato de caleio, generadores de gas carbdénico, conducen
& una liberacidén gaseosa inmediata, tanta que esta se produ-
ce desde el amasado de la pasgta, También, no solamente se
disipa una gran parte del sistema .pordgeno en balde durante
el amasado y la transferencia de la pasta del puesto de ama-|
sado en el monde;sino que,en razén precisamente de estas pér
didas y de su carficter aleatorio, es dificil obtener una
capa central celular con una densidad y un espesor que se
puedan reproducir bien. Ademés, estos elementos presentan

el inconveniente de tener unas resistencias mecénicas dema-
siado pequefias para poder ser utilizadoes como muros portado-
res,

La presente invenéién se refiere a un proucedimiento de
fabricacién de elementos de construceién compuestos a partir
de un ligante., Estos elementos que comprenden una capa cen-
tral celular cogida en -sandwich entre dos capas de psramento
no celulares se obtienen haciendo fluir en el fondo de un
molde una capa deé ligante que forma el paramento inferior,

haciendo fluir sobre esta primera capa y untes del fraguado
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de esta una capa de ligante que contiene un sistema pordgeno
la cual forma la capa central celular y haciendo fluir sobre
esta capa cenbral celular y antes del endurecimiento de esta
una capa de ligante que forma el paramento superior. El pro-
cedimiento se caracteriza porque el liganbe es la anhidrita
¥y porque el sistema pordgeno es arbase de polvo de sluminio
y de uno o varios productos de reaccidn alcalina, Un siste-
ma pordgeno a base de polvo de aluminio es muy ventajoso con
relacidbn a otros sistemas pordgenos en eéte sentido poruune
eligiendo un polvo de aluminio gque presenta superficialuente
una fina pelicula de alGmina anhidra, se evita tener uma
liberacidén de hidrdgeno una vez que el polvo de aluminio
se encuentra en medio alcalino y se dispone de aproximadamen
te 1 a 5 minubtos antes de la liberacidén de hidrdgeno. Lste
tiempo se aprovecha para dispersar el polvo de aluminio eﬁ
la mezecla que corresponde a la capa cenbtral celular y pars
vertir la mezcla en el molde. Ademéé, las caracteriticas
mecénicas adecuadas psra el ligante de anhidrita permiten
utilizar elementos de construccién fabricados de acuerdo con
el presente procedimiento como muros portadores o como losas
ELl producto de base: utilizado en este procedimiento es
el sulfato de calcio amhidro CasO, variedad II oflllamada
también anhidrita insoluble, La anhidrita insoluble-puede
tener distintos origenes: se puede utiliuar la anhidrita -
natural o la anhidrita sub-producto de la fabricacién del
4cido fluorhidrico por staque sulfirico del fluoruro de cal-
cio. Pero también se pu€de utilizar la anhidrita obtenida poa
calcinacidn del yéso natural o de los yesos sub-productos
de la industria quimica., En particular, se puede utilizar

la anhidrita obbtenida por calcinacidm de un fosfo-yeso sub-
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producto de la fabricacidén del écido fosférico por via hlme-
da. El procedimiento de fabricacién de una anhidrita de este
tipo se describe en la solicitud de patente francesa No,
76.,00678 a nombre de la Firma solicitante,

Para obtener un materBl dotado de propiedades éptimas
la anhidrita utilizada en esta aplicacibén debe caracterizar-
se por una granulometria que comprende por lo menos el 15%
en peso de particulas con diémetro inferior a 10 pm y por
lo menos el 20% en peso dé particulas coﬁ didmetro superior
a 20 jm con un didmetro medio comprendido entre 5 y 30 Fme
La anhidrita utilizable se caracteriza ipualmente por una
superficie BLAINE comprendida entre 1000 y 8000 cuw2/g, pra-
ferentemente entre 2000 y 5000 em2/g.

La anhidrita definida tal y como acaba de mencionarse
permite obtener materiales no celularas dotados de propieda-|
des mecénicas notables. En efecto, amaséndola en presencia
de un sistema catalitico adecuado como ¢l sulfato de potésio
asociado con cal o con sulfato de hierro o zinc, esta anhi-
drita proporciona al cabo de 28 dias, segln la cantidad de
amasado, una traccidén-flexién de 90 a 150 bharias y una com~
presién de 400 a 800 barias con una densidad de 2,0 a 2,3,
midiéndose estos preparados segim la norma francesa P 15451.
Ademés el material no presenta contraccién y tiene un coefi-
ciente de dilatacidén térmica muy bajo lo cual resulta muy
ventajoso. La anhidrita, definida tal y como acaba de men-
cionarse, permite igualmente obtener materiales celulares
dotados de propiedades mecénicas relativamente elevadas.

En efecto, utilizando un sistema pordgeno a base de polvo
de aluminio se pﬁede obtener un material celular que endure-

ce sin contracci6n ¥y que presenta al cabo de 28 dias una
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llde dilatacidén térmica muy bajo.

traccidn-flexién del orden de 12 barias y una compresidn del
orden de 27 barias para una densidad de 0,55 (cf solicitud
de patente francesa 76/36028 de la Firma solicitante). La
anhidrita, definida tal y como acaba de mencionarse, es por’
consiguiente un producto de seleccidn bara la fabricacidn

de elementos de construccidn compuestos que presentan buenas

propiedades mecinicas, ninguna contraccidn y un coeficiente

- Los elementos de construccién realizaﬁles de acuerdy
con la presente invencién pueden tener cualguier dimengidn,
pero resulta ventajoso realizar espesores de 4 a 30 em para
la capa central ceiular y de 5 a 20 mm para las capas de
paramento no celulares y las dimensiones laterales que iiega
hagta algunos metros.

" De acuerdo con el procedimiento de la invencién la
mezcla utilizada para formar las capas de paramento se ob-
tiene por amasado de 100 partes en peso de énhidrita, de 15
a 35 partes en peso de agua, de 0,50 a 5 partes en peso de
uno o varios catalizadores de fraguado de la amnhidrita, de
0,2 a 2 partes en peso de uno o varios fluidificantes y even
tualmente de otros adyuvgntes principalmente de 1 a 20 par-
tes en peso y preferentemente de 1 a 10 partes en peso de
yeso destinado a acelerar el fraguado, hasta 70 partes en
peso de conglomeﬁados, pigmentos de colorantes, retenedores
de agua, hidrdéfugos, etc... R

La mezcla utilizada para formar la capa central celu-
lar se obtiene por amasado de 100 partes en peso de anhidri-
ta, de 25 a 60 partes en peso de agua, de 0,50 a 2 partes
en peso de uno 0 varios cata;izadores de fréguado de la anhi;

drita, de 0,1 a 5 partes en peso de una composicidén de reac-

i

t
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cién alcalina constituida por uno o varios 6xidos o hidrdxi-
dos de un metal alcalino-térreo ¢ por uno o varios hidréxi-
dog de un metal alcalino o por una mezcla de uno o varios
bxidos o hidréxidos de un metal alcalino~-térreo con uno o
varios hidréxidos de un metal aicalino, de 0,01 a G,20
partes en peso de un polvo fino de aluminio y eventualmente
otros adyuvantes particularmente de 1 a 20 partes en peso ¥y
preferentemente de 1 a 10 partes en peso de yeso destinado
a acelerar el fraguado, dé 0,2 a2 parteé en peso de uno o
varios fluidificantes, hasta 70 partes en peso de conglome-
rados, agentes ténsio~activos para disminuir el tamafio de
las células, hidréfugos, estabilizantes de la estructura
celular, fibras destinadas a aumentar las propiedades wech-
nicas, etc...

Los catalizadores de fraguado de la anhidrita pueden
geleccionarse entre los catalizadores conocidos por el =n-
tendido en la materia como por ejemplo los sulfatos, los
alumbres, los carbonatos, los dxidos o hidréxidos de metales
alcalinos o alcalino-térreos.

Los fluidificantes pueden ser de tipos muy variados.
Sin embargo, los més eficaces son las resinas de bajo peso
molecular y portadoras de grupos sulfdénicos como los poli~-
estirenosulfonatos de bajo peso molecular o los condensados
de bajo peso molécular y portadores de grupos sulfonatos,
formol con naftaleno, fenol, urea o melamina,

El yeso utilizado es el sulfato de calcio semi-hidrata+
do CaSO4, 1/2 H20. Se pueden utilizar los distintos tipos de
yesos que existen en el mercado: yeso de construccidn, yeso
de prefabricacién, yeso de moldear.

Los conglomerados ubtilizables puedcn ser diversos. Se
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siliceas, arenas silico-calcareas, cenizas volantes, arena
de escoria, productos triturados a base de esquisto, piedra
pomez, puzolana o cagafierro. En el caso de la capa central
celular, la granulometria de los conglomerédos debe nrefe-
rentemente ser tal que el didmetro méximo sea de 3 mm y que
el 80% al menos en peso del producto tenga un dilmetro in~
ferior a 1,25 mm. En el caso de capas de.paramento la granu=-
lometria de los conglomerados debe preferentemente ser sal
que el didmetro méximo sea de 6 mm y que el 80% al menos en
peso del producto tenga un diémgtro inferior a 3% mm,

Los retenedores de agua utilizables pueden ser muy
diversos. Se pueden utilizar principalmente kieselgur, arci-
llas coloidales como la bentonita o la montmorillonita, prn-
ductos coloidales como los alginatos, los derivados de la
celulosa como la metilcelulosa, la ebilcelulosa, l2 metil-~
etilcelulusa, la-hidroxipropilmetileelulosa, la hidroxi-
butilmetilcelulosa, la carboximetilcelulosa.

" Entre los numerosos hidrdéfugos utilizables los mejores
son los siliconatos de potasio y de sodio o polimeros y co-
polimeros vinilicos y acrilicos particularmente copoiimeros
del tipo metacrilato de metil-metacrilato de bubilo-acrilato
de butilo.

Para obtener una unidn perfecta entre la capa centfal
celular y la capa de paramento infer?or,~1a capa central ce-
lular se vierte ventajosamente cuando la capa de paramento
inferior tiene una consistencia suficiente para no ser per-
turbada por el vertido, pero antes de terminarse el fraguado
De igual modo, para obtener una unién peifecta entre la capa

de paramento superior y la capa central celular, la capa de
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de paramento superior se vierte ventajosamente cuando la
capa central celular btiene una consistencia suficiente para
que no sea perturbada por el vertido pero antes del final
del fraguado.

Antes de vertir la capa de paramento superior, resul-
ta ventajoso enrasar la capa centrzl celular por medio de
un rascador o de un rodillo que se apoya sobre los bordes
superiores de los moldes.

La mezcla a base de‘anhidrita utilizada para formar
las capas de paramento debe de ser lo suficientemente flida
para que las capas formadas sean autoniveladoras, Para ob-
tener la fluidez adecuada se ajusta, para una cantidad dada
de fluidificante, la concentracidn de agua de la mezcla.
Resulta ventajoso ubilizar el ensayo de fluidez de acuerde
con el llamado test de SMIDTH, Se llena con la mezcla un
anillo de latén con un didmetro interno igual a 60,8 mm, un
didmetro externo igual a 65,0 mm y una altura igual a 47,0,
colocado sobre una placa horizontal de latén. Levantando el
anillo el didmetro de distribucidén obtenidos 3 minutos des=-
pués del comienzo del amasado debe estar comprendido entre
22 y 24 cm,

Para poder ensamblar en la obra los elementos de cous-
truccidén de una formas particularmente efic:az y sencilla,
resulta ventajoso dotarlos de muescas en las cuales se hari
fluir una mezcla a base de anhidrita. Para ello el molde se
conforma: de tal modo que, cuando los elementos de construc-
cidén se esnsamblan, las superficies en contacto presenten en
el interior de la superficie de contacto y en toda la exten-
sién de las superficies concgrnientes, una ranura ininterrum

pida de cualquier forma, por ejemplo en cola de milano, rec-
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tangular, en medio-ci{rculo y que sirve de muesca., La forﬁé y'

el émplazamiento de las muescas pueden ser tales que las pa-
redes de las muescas pueden estar constituidas ya sea ﬁniéa—
mente por la capa central celular, o bien parcialmente por
la capa central celular y parcialmente por una u otra o las
dos capas de paramento & la vez, Las paredes de las muescas
formadas asi como acaban de describirse y formadas por la
capa central celular comprénden una fina pelicula superfi-
cial de materia no celular que forma las células, Puede ve-
sultar ventajoso destruir esta fina pelicula para que apa-
rezcan en la superficie células abiertas y aumentar asi

la adherencia entre las paredes celulares de las muescas y
la junta a base de anhidrita, Esta operacidn puede réalizar-
se fAcilmente bien en el taller, 6 en l2 obra por medio por
ejemplo de un cepillo metélico.

In lugar de formar directamente las muescas en la cpa-
racién de moldeado, se pueden también formar las nuescas des
pués del endurecimiento del elemento de comstruccidén utili=
zando un medio mecénico cualquiera particularmente un medio
similar por ejemplo @ uno de aquellos que se utilizan en el
escopleado de la madera.:

El ensamblaje de dos elemenbtos de construccién consis-
te en ensamblar de forma unida por los bordes los dos elemen;
tos de construccidn por las superficies provistas de una
muesca con el fin de que la muesca de uno de log elementos
se ajuste directamente en la muesca del otro éleﬁento y de
forma que la yuxtaposicidn de las muescas de los dos elemen-
tos de construcciédn en contacto forme una envuelta y hocer
fluir en esta envuelta después de¢ haber humidificado las pa-

redes por cualquier medio una mezcla fluidificada a base de
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anhidrita una composicién idéntica a la ya descrita en el
caso de la mezcla utilizede para formar las capas de paramen
to.

Resulta igualmente ventajoso, para reforzar muros o
losas formedas con los elementos de construccidn revestir
1la envuelta, formada por el ensamblaje muesca con muesca de
dos elementos de construccidn, antes de su llenado con la
mezcla Tluidificada a bage de anhidrita, con un armazén me-
télico particularmente un ammazén de hierro solo o tratado
con una pintura antiherrumbre o una pintura de asfalto.

Resulta ventajoso utilizar el material armado formado
en la envuelta por el ensamblaje muesca con muesca de dos
elementos de construccidn como pilar portador en el caso en
que los elementoé de construccidén concernientes constituyan
un murofo como viga portadora en el caso en que los elemen-
tos de construccidn concernientes éonstituyan una losa.

Los elementos de comnstruccidén de la presente inven-
c¢ién presentan un aislamiento térmico elevado en razén de
la presencia de la capa central celular de escasa densidad.
Estos elementos presentan iguilmente un aislamiento fénico
muy bueno motivado por la asociacidn de un material ligero
celular con un materisl no celular denso. En efecto, se
sabe que un material que presenta esba estructura detiene
tanto las frecuencias sonoras bajas como las frecuencias
sonoras ‘elevadas.. ) .

Debido a las buenus propiedades mecédnicas tanto de la
capa central celular como de las capas de paramento, los
elementos de construceién de la presente invencidn pueden
constituir ventajosamente muros portadores como los muros

interiores o los tabiques y losas portadoras., Pueden igual-

]
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mente congtituir paredes no portadoras o techos noAportado-
res.

Con el procedimiento de ensamblaje de los elementos
de construccién tal y como acaba de describirse y con la po-
sibilidad que ofrece de reforzar los muros, paredes, losas
o techos por medios de pilares o vigas armadas fabricadas
in situ de acuerdo con una técnica particular sencilla, los
elementos de construccién de la presente invencidn permiten
un montaje sencillo y répido de casas préfebricadas.

| La invencién se ilustra mediante los ejemplos siguien-
tes a titulo no limitativo.
ETENPIO 1 |

Se amasan durante 3 minutos una mezcla que conbtiene
95 partes en peso de anhidrita de superficie BLAINE 3000
em2/g obtenida por calcinacidén de fosfoyeso, 5 partes en
péso de yeso fino de comstruccién PFC2, 1 parte en peso de
sulfato de potasio, 1 parte en beso de hidréxido de calcio,
0,75 partes en peso de un fluidificante a base de poliestire
nosulfonato de sodid de escasa masa molecular y 23 partes en
peso de agua. El ensayo de SMIDTH proporciona al final del
amasado un difmetro de distribucidn de 23 cm y la duracidn
del final de fraguado de-la mezcla es de 50 minutos. Luego
se vierte una capa de 10 mm de esta mezcla sobre el fondo
de un molde de 56 cm x 50 cm y de 25 cm de alté el cual ha
sido tratado previamente con un producto de desmoldeo. Se
mezcla a continuacién en un amasador 100 partes en peso de
anhidrita de la misma calidad que la utilizada en la capa
de paramento inferior con 1 parte de sulfato de potasioc en
polvo, 1 parte en peso de hi@réxidé de calcio en polvo ¥

0,05 partes en peso de acetato de polivinilo en polvo como
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EJEMPLO 2

-13 =

estabilizante. Se afiaden %8 partes en peso de agua a 44°C

Yy se smasa durante 3 minutos. A continuacién se afiaden 0,1
partes en peso de un polvo fino de aluminio en suspensién

en 2 partes en peso de agua y se amasa durante 30 segundos
después de que se vierta la mezcla sobre la capa de para-
mento inferior. 'Entre el comienzo del amasado de la mezcla
de la primera capa de paramento y el vertido de la capa cen-
tral, ha transcurrido un tiempo de 12 minutos. La subida de
la pasta cuya temperatura es de 30°C acaba 20 minutos des-
pués del final de amasado y la altura de la capa después de
la expansién total es de 23,5 cm, Una hora y media después
del comienzo del amasado de la mezcla de la primera capa.de
paramento, se enrasa la capa central celular por medio de

un rodillo con el fin de llevarla a una sltura uniforme ds
22,5 em y se vierte sobre esta capa central una capa de pa-'
ramento de 15 mm con una mezcla idéntica a la utilizada paré
verter la capa ae paramento inferior. Aproximadamente & hora
después del comienzo de la operacidn se desmoldea un elemen-—
to de construccidn compuesto de 50 cm x 50 c¢m x 25 cm que
presenta al cabo de 7 dias las caracteristicas siguientes:
densidad de la capa central celular: 0,56, densidad de las
capas de psramento: 2,02, dureza ROCKWELL de las capas de

paramento (segln la norma ASTM E 18, método A, escala R): 98

Se fabrican dos elementos de construcciép de 50 cm x
50 cm x 25 cm segln el ejemplo No. 1 y, después del endure-
cimiento, se realiza por un medio mecdnico en cada uno de
ellos una muesca sobre nna superficie de 50 cm x 25 cm ¥ en
la capa central celular. Estas muescas tienen la forma de

un medio-cilindro cuyo eje coincide con la superficiez del
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medio mayor considerada y cuyo didmetro es de 12 cm, Después
de haber mojado las paredes celulares de las dos muescas con
una escoba mojada en agua se ensamblan los dos elementos de
construccién, muesca contra muesca, con el fin de formar
mediante la unién de las dos muescas una envuelta cilindrica
vertical de 50 cm de alto y 12 cm de didmetro. Se revigte
esta envuelta con un armazdén de hierro solo y se vierte en
el una’'mezcla fluida obtenida por amasado de 90 partes -

en peso de anhidrita de la misma calidad que la del ejemplo
1, 10 partes en peso de yeso fino de comstruccidén PFC2, 1
parte en peso de sulfato de potasio, 1 parte en peso de
hidréxido de caleio, 0,01 partes en peso de metilcelulosa,
0,75 partes en peso de un fluidificénte a bage de poliesti-
renosulfonato de sodio de masa molecular baja y 23 partes

en peso de agua. La duracidén del final de fraguado de esta

mezcla es de 20 minutos. Después del endurecimiento los dcs

elementos de construcciédn se ensamblan de un modo particu~
larmente sdlido.
EJEMPLO 3,

Se procede del mismo modo que en el ejemplo 1, pero
proporcionando dos superficies opuestas del molde, de 50 cm
x 25 cm, en forma de medio-cilindro con un difmetro de 12 cm
que entra en el molde y se aplica sobre btoda la longitud de
las dos superficies y en su medio. Se obtienen, después del
desmoldeado, un elemento de construcciénﬂcompuegto de 50 cm
x 50 cm x 25 cm que presentan sobre dos superficies opuestas
de 50 cm x 25 cm, una muesca completamente fraguada en la
capa central celular y en forma de un medio~cilindro con un
di émetro de 12 cm y 50 cm de longitud, Se repite esta opera-

cién pars obtener un segundo elemento de construccibén idénti+t
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ca al primero, Después del endurecimiento de los dos elemen—
tos de construccidn se abre con un cepillo metélico las cé-

lulas de las paredes celulares que forman las muescas y lus-
go se ensamblan los dos elementos de construccidén segln el

procedimiento descrito en el ejemplo 2 con la diferencia de

que después de la mezcla fluida vertida en la envuelta no
incluye metilcelulosa, Después del endurecimiento de la jun-
ta los-dos elementos de construccidén se ensamblan de un modo
particularmente sdlido. v |

En resumén, la Patente de Invencidn que se soliciua

deberd recaer sobre las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de fabricacién de elementos de cons-
truceibén compuestos a partir de un ligante y de agua que com
prenden una capa central celular cogida en sandwich entre
dos capas de paramento no celulares y obtenidas haciendo
fluir en el fondo de un molde una capa de ligante que forma
el paramento inferior, haciendo fluir sobre esta primera
capa y antes del fraguado de esta una capa de ligante que
comprende un sistema pordgenc que forma ia capa central ce-
lular y haciendo fluir sobre estavcapa central celular y
antes del endurecimiento de esta una capa gue forma el para-
mento superior, caracterizado porque el ligante es sulfato
de calcio CaSO, vsriedad IT o f 1llamada también anhidrita
insoluble asociado con uno o varios cétalizadores de fragua-
do y con una granulometria que comprende por lo menos el 15%
én peso de partigulas con didmetro inferior a 10 pm y por 1o
menos el 20% en peso de particulas con didmetro superior a
20 pm con un diémetro medio comprendido entre 5 ¥y 30 pm, y
porque el sigtema porégeno del ligante de la capa central

es a base de polvo de aluminio.

‘ v
2. Procedimiento seglin la reivindicacidén 1, caracteri-

zado porque la mezcla utilizada para formar la capa central
celular esté constituida por 100 partes en peso de anhidrita
de 25a 75 partes en peso de agua, de 0,50 a 2 partes en peso
de uno o varios catalizadores de fraguado de la.anhidrita,
de 0,1 a 5 paites en peso de una composicidén de reaccidn al-
calina constituida por unmo o varios éxidos o hidréxidos de
un metal alealino~-térreo o de uno o varios hidréxidos de un
metal alcalino o de una mezela de uno o varios éxidos ©

hidréxidos de un metal alcalino~térreo con uno o varios

d
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hidréxidos de un metal alcalino, de 0,01 a 0,20 partes en
peso de un polvo fino de aluminio y de O a 2 partes en peso
de uno o varios fluidificantes.

v3. Procedimiento seglin la reivindicacién 2, caracteri-
zado porque la mezcla utilizada para formar la capa central
celular comprende hasta 70 parftes en peso de copglomerados.

4, Procedimiento seglin una de las reivindicaciones 2
a 3, caracterizado porqué la mezcla utilizada para formar la
capa central celular comprende de 1 a 26 partes en peso’'y
preferentemente de 1 a 10 partes en peso de yeso.

5. Procedimiento seglin la réivindicacién 1, caracteri-
zado porque la mezcla utilizada para formar las capas ﬁe_
paramento esté constituida por 100 partes en peso de anhi-
drita, de 15 a 35 partes en peso de agua, de 0,50 a 5 partes
en peso de uno q~varios catalizadores de fraguado de la
anhidrita, de 0,2 a 2 partes en peso de uno o varios fluidi-
ficantes.

6. Procedimiento segln la reivindicacién 5, caracteri-|
zado porque la mezcla utilizada péra formar las capas de pa-
ramento comprende hasta 70 partes de conglomerados,

7. Procedimiento segln una de las reivindicaciones 5
a6, caracterizado porque la mezcla utilizada para formar
las capas de paramento comprende de 2 a 20 partes en peso y
preferentemente de 3 a 10 partes en peso de yeso.

8., Procedimiento segln una de las reivindicaciones 1
a 7, caracterizado porque la mezcla ubtilizada para formar
la capa central celular’o la mezcla utilizada para formar
lag capas de pargmento 0 las dos mezclas a la vez conmprenden
uno o varios hidféfugos.

9. Procedimiento segfn la reivindicaciin 8, caracteri-
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zado porque el hidréfugo es el siliconato de potasio, o de
sodio o un copolimero acrilico utilizados en dosis de 0,1
a 1 parte en peso por 100 partes en peso de mezcla.

10. Procedimiento segiin una de las reivindica-
ciones 1 a 9, caracterizado porque el molde esti conforma-
do de tal modo que, cuando se ensamblan los elementos de -
construccién, las superficies de contacto presentan en el
interi6r de la superficie de comtacto y por toda la exten-
g8ibén de las superficies concernientes una ranura ininterrum+
rida que sirve de muesca.

11l. Se reivindica por Gltimo como objeto sotre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicitaf
PROCEDIMIENTO DE FABRICACTION DE ELEMENTOS DE CONSTRUCCION
COMPUESTOS A PAﬁTIR DE UN LIGANTE, '

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta de dieciocho pé-
ginas mecanografiadas «

Madrid, 20 de Diciembre 1.977

BERNARDO RIA
popo
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