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unibﬁéé*foscadas”enfre’boqdiilé'y cuerpo de la pistola y en

La presente Patente de Invencién tiene por objeto ga-
rantizar el derecho a la fabricacidén y gxplotacién exclusi-
va de unos perfeccionamientos en los aparatos neuméticos pa
ra proyecciéﬁ pulvefizada de productos densos.

' Hasta el presentd, para efectuar la proyeccidn pulve-
rizada de productos viscosos tales Eomo los gque se necesi-

tan para la operacidn de estucado, se utilizaban las mismas

pistolas neumdticas usadas corrientemente en pinturas. Las

et ,
tre la pistola y el depdsito, as{ como la necesidad de dis-

poner‘juntas, son causas de dificultades de trabajo al mani
pular mezclas viscosas. En consecuenéia, la aplicaciédn de
las pistolas normales a los pfoductos viscosos recuiere uha
limpieza constante, sin conseguirse con ello un eficaziaco-
plamiento de bocuillas y depdsito. ‘ '

Todos estos inconvenientes quedan subsanados con los
perfecpionamientos objeto de la presente Patente de Inven-
qién.

El primer perfeccionamiento se caracteriza porque la
boca horizontal inferior del cuefpo de proyeccibn, presenta
una brida especial foﬁﬁada por dob bordes circulares incom-
pletog, que limitan dos escotaduras de base plana en las
que se aplican las aletas triangulares de la boquilla cilin
drica recambiable.

| Cada uno de los bordes circulares incompletos del pla
no vertica; de la boca, presenta en ‘uno de Eus extremos una

ranura de trazado vertical abierta hacia un lado de la esco

tadura. Las escotaduras estdn dispuestas entre los sectores,
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. % 'nal 'gel véstago m6v1l hueco, por cuyo interior pasa el aire

-3-

éon ello cada una de las escotaduras en que se alojan las
aletas triangﬁlares, presenta en unos de sus bordes una ra-
nura situada.pfecisamente en el primer testero del borde
gue se presenta al girar 1arboqpilla, con lo cual las ale=~

tas triangulares de la boquilla quedan encajadas en las ra-

nuras de la parte fija., El desmontaje de la boquilla se efeg

tua por giro inverso de la misma hasta que, al centrar las
aletas triangulares en’las esdotaduras, se extrae la boqui-

|llalﬁedlante 31mple retroceso. El extremo del racor termi-
iy !

'comprimldo, se aplica sobre la cara interna de la boquilla

"en la posicién de cierre, que se regula manualmente.

El segundo perfeccionamiento se caracteriza porque él'

cuerpo valvular gue contiene el 1iquido viscoso que se va a

pulverizar presenta, en su boca tubular superior de plano
horizontal de acoplamiento con el gollete del depdsito sumi
nistrador del lfquido viscoso, una ranura de forma de &ngu~
lo recto con una entrada veétical que continua segin un tra’
mo horizontal.

En el acoplamiento entre el cuerpo valvular y el depd
sito, se introduce el tramo ﬁorizontal del asa del depdsito
en el tramo vertical de la ranura angular hasta quehhace to
pe el asa en el fondo del tramo horizontal de la ranura, -
produciéndose por giro relativo entre el cuerpo, valvular y
el depdsito el acoplamiento y ajuste entre cuerpo valvular

opera016n
y depdsita/que es flcilmente rever51ble.

En la hoja gréflca adjunta ¥ a titulo de ejemplo se -

representa un caso de realizacidn préctica de los perfeccio
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namientos en 1os aparatos neumdticos para proyeccién pul-
verizada de productos densos, objeto de la presente Paten
te de Invencidn,

La figura 1 muestra la vista'lateral ael conjunto
del aparato neumdtico proVisto de los perfeccionamientos
indicados, mientras que la figura 2 representa la vista

frontal. Las figuras 3 y 4 representan el detalle en vista

énfrontal Y semlcorte de la boquilla de pulverlzac16n. La
‘b' (P

flguia 5 es el corte medlolvertlcal de la zona de acopla-

"miento ‘del aparato deumdtico con el depéslto y de la bo-

‘quilla de pulvermzacmén. Finalmente la figura 6 muestra

la'vista lateral de_la boca inferior del depdsito sepafa—
da del aparato neumdtico en.eI que se monta para efectuaf
el trabijo normal de estucado para el que sirve el aPéF?F
to neumdtico.

Siguiendo los dibujos se advierte el cuerpo angular
~1= que contiene el producto viscoso a proyec;af. La boca
superior cilindrica -2- de este cuerpo, presenﬁa una esco
tadura a modo de bayoneta de tramo vertical -3- y tramo
hdrizontal -4~ en la4que, al acoplar la boca terminal -5-
del_depésito de cuérﬁo cilindrico -6~ incompleto en la fi
gura, se encaja la parte horizontal -7- del asa del depd-
sito. Después de habér introducido verticalmente el asa

en el tramo -3- y estando ya el borddén inferior circular

" w8= del terminal ~5- del depdsito ajustado sobre el resal

te- 1nter10r -9- de aJuste del cuerpo ~l=, se termina el

acoplamlento medlante glro del depéslto reupecto al apara

to neumdtico hasta-que la parte.-7=- hace tope en el fondo
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de la ranura horizontal -4- del sistema de ajuste por ba-

yoneta.

El asa forma un cuerpo solidario (normalmente de ma

terial pléstico) establecido entre el terminal o gollete

- =5= y el cuerpo cilindrico del depdsito -6~ y'presenta,

ademds de la parte horizontal -7-, un tramo inclinado -10-

y otro vertical ~11- que enlaza con el depdsito completan

4

do.el asa.

i En la boca infefio;{ﬁi?#{de eje horizontal del cuer

i l’H]" .

1
v

po =1- del aparato neumdtico, existe una brida especial

'paré el acoplamiento répido de las boquillas de pulveriza

cidn. Esta brida presenta un reborde de perfil gircular.
fprmado por dos sectores circulares incompletos -13f f ;’.
~14-, entre los cuales quedan las aberturas angulares,dé

bordes -15- y -16- precisas para permitir la entrada fron

tal de las aletas triangulares -17- y -18- sobresalientes

en oposicién del cuerpo cilindrico -19- de la boguilla,
de orificio central -20- con parte exterior troncocdnica
-21- y tramo cilfndrico. La cara interna de la boguilla

hace tope con el extremo del racor =22- de salida de aire

con orificio -23- en la fase de pulverizacién.,

Cada una de las aberturas angulares presenta liso
el borde de uno de los sectores que las limita, mientras
que en el otro hay una escotadura -24-, Las dos escotadu-

: retener
ras ~-24-, 'una-por sector, son las que permiten/las aletas

-17- y -18- una vez presentada la boquilla por simple gi-

ro de esta, con 1o que las aletas.-17- y -18- se encajan

- en el interior de las escotaduras que se presentan en el



sentido opuesto al de avance de la boquilla en su glro.
La posicibén de las figuras 1 y 2 es la de encaje de la bo
115 .quilla Eespués del giro.

El cuerpo -1- del aparato neumdtico estd unido por

o el puente =25~ a la empufiadura -26-. Empujando manualmen-

-~

te hacia atras en la palanca -27- y a partir de la pasi-
| : ' cién de cierre de la vélvula de fondo del aparato, que es

120 la de la flgura 1, se hace retroceder el casquillo -22-

,;.'”‘“d? ??¥ace troncocénlco -28— ccn el elemento tubular -29-

;o Equ.e &leva montada la vdlvula de paso de aire -30-. Con’.

ello el -extremo delanterd de salida de aire -22- montad9

en el terminal del vdstago que se desplaza con la palaﬁca,

125 se separa del orificio del fondo de aplicacién de la bo-
quilla, permitiendo que el producto viscoso contenido en
el interior del cuerpo -1- y que va siendo suministradé a
partir del depésitor—é- quede delante del racor -22- de
salida de aire, cuyo chorro provoca la pulverizacidén del

"130 1iquido viscoso a través de la superficie troncocénica

221~ de la boquilla. .

Al dejas de presionar la palanca -27-, existe un rg
sorte antagonista que hace ewmanzar el véstago_mSVil y apli
ca de nuevo el testefo del racor -22- en la cara interna

135 de la boquilla de pulverizacién, cerrando el paso al exte
" rior del liquido viscoso céntendio en el cuérpo -1~

Se fabricarin los perfeccionamientos en los apara-

tos neumdticos para proyeccién pulverizada de productos '
; n'fdensos, con los materiales apropiados a-sus elementos com
140 - ponentes, pudiendo variar su forma, acabado, dimentisones

y cuantos detalles no alteren, cambien o modlflquen su

v, ‘.
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o esencialidad.
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} ; ~-REIVINDICACIONES-
1§:— Perfeccionamientos en los aparatos neumdticos para
proyeccién pulverizada de productos densos, caracterlza-
145 dos porque la boca horizontal inferior del cuerpo de pro-
L 3 :( yeccién presenta una brida especial formada por dos bor-
des circulares incompletos, que limitan dos escotaduras
de base plana en las que se aplican las aletas triangula-
res de la boquilla. cilfindrica recambiabde. Cada uno de .
" 150 ‘_los bordes c1rculares 1ncompletos del plano vertical de
;3-.;.. E,JEJQ;WJrfla boca presenta, ‘en uno de: sus extremos, una ranura de
o ”ﬂ;;; e Lrazado vertical abierta hacia un lado de la escotadura.
Las escotaduras estidn dispuestas entre los sectores. Con
-ello cada una de las escotaduras en que se alojan las aie
155 tas triangulares presenta, ‘en uno de sus bordes, una ranu
ra situada precisamente en el primer testero del borde
gque se presenta al girar la boguilla, con lo cual las ale
: . tas triangulares de la boquilla quedan encajadas en las
.: ranuras de la parte fija. El desmontaje de la boguilla se
200 efectia por yiro inverso de la misma hasta que, al centrar
las aletas triangulares en las escotaduras, se extrae la
. 7 . boquilla mediante simple retroceso. El extremo del racor
terminal del va tago mov11 hueco por cuyo interior pasa el
.w ' " aire comprlmldo, se apllca sobre la cara interna de la bo
205 qulla en la pOSlClén de cierre que se regula manualmente.
' 2a,- Perfeccionamientos en los aparatos neundticos para
proyeccién pulverizada de productos densos, segin reivindi
cac16n prlmera, caracterlzados porque el cuerpo valvular
'que ‘contiene’ el llquldc viscoso que se va a pulverizar pre

210 scnta, en su boca tubular superlor de plano horizontal de

Sy
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acoplamiento con el gollete del depdsito suministrador del
1{quido viscoso, una ranura en forma de &ngulo recto con
una entrada vertical que continua segin un tramo horizontal.

En el acoplamiento entre el cuerpo valvular y el depdsito,

"se introduce el tramo horizontal del asa del depdsito en el

tramo vertical de la ranura angular hasta que hace tope el
asa en el fondo del tramo horizontal de la ranura producién

dose, por giro relativS'entre el cuerpo valvular y el depb-

 _sito, el acoplamiento y ajuste entre euerpo valvular y depd

sito, operacién que es facilmente reversible.

32,- Perfeccionamientos en los aparatos neumdticos para pro
yeccidn pulverizada de productos_densos;r

Consta la presenté memoria descriptiva de ocho hojas folia-‘
dés y escritas por una sola cara.

i

Barcelona, 16 de Diciembre de 1.977

e

A . i . . P. A.
M. LLORT.
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Escala variable
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