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rro operante y una ventani;la para bobina ¥y una bobina que

R Hoju ntm. l

Este invento se refiere a un método de fabri-
cacidn de una disposicidn de cabezas magnéticas giratoria
para un aparato de registro y/o reproduccidn para sedales
que tienen un amplio espectro de frecuenciss en particular
de seriales de video, en la cual al menos una cabeza magné-
tica que comprende un eircuito magnético de forma de placa

que tiene una cara de contacto con la cinta, un entrehie-

pasa a través de la ventanilla para bobina, estdn previstas
sobre un soporte de forma de disco en una posicidn dada
con respecto @ una superficie de referenciz prevista en el
soporte y que se extiende en énguloirecto con su eje de ro
tacidén. Tal método se ha descrito, por ejemplo, en la Me-
moria Descriptiva de la Patente Austriaca n® 293.499. Pa-
ra el funcionsmiento fiable de tales disposiciones de cabe
zas magnéticas es de particuler importancia que las cabe-
éas magnéticas adopten exactamente' la posicién dada sobre
el éoporte de la disposicidn de cabezas magnéticas. Ello
es tanto més importante cuanto, que las pistas que sean ex-
plorades por la cabeza o las cabezas magnéticas sobre el s¢
porte de registro sean méds estrechas y cuanto més prdximas
entre si estén situadas las pistas adyacentes en el sopor-
te para registro. B

El objeto del invento es proporcidnar métodos
de febricacidn de una disgosicidn de cabezas megndticas gi
ratoria de la clase mencionada en el predmbulo con la cuall
se consiga uvng colocacidn en posicidn particulzrmente exae
ta de las cabezas magnéticas en el soporte de una manera
especialmente sencilla y fiable. Para ese fin, un método

de acuerdo con el invento se caracteriza porque se fija uvn
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—nivel de referencia para el entrehierro operante de la ca-
beza magnética a una distancia dada que, visto en la anchu
ra del entrehierro, cae sustancialmente en el drea central
del entrehierro operante de la cabeza magnética, después
de lo cual se quita con referencia a dicho nivel tanto ma-
terial, por medio de un haz de léser dirigido sobre la ca-
ra de confacto con la cinta de la cabeza magnética en el
drea del entrehierro operante, primeramente de una superfi
cie principal del circuito'magnético de forma de placa que
limita al espacio operante en la direccidn de la anchura
del entrehierro y luego de la otra superficie principal si
tuada en oposicidén en toda la altura del entrehierro, que
se reduce la anchura de entrehierro del entrehierro operan
te a un temafio dado mediante la formacidén de dos rebajos
de forma de garganta situazdos en oposicidn. Puesto que la
anchura del final del entrehierro overante se forma sola-
mente después de disponer la cabeza magnética sobre el so
porte con relacidén a un nivel de referencia dado, sé consi
gue de esta manera que el entrehierro operante de la cabe-
za magnética tenga una posicidn y una anchura de entrehie-
rro exactamente determinadas con respecto a la superficie
de referenciz en el soporte, respectivamente, y en el caso
de. varias cabezas magnéticas previstas sobre el soporte,
que los entrehierros eficaces de todas las cabezas magnéti
cas tengan exactamente.la misma posicidn y anchura de entr
hierro con respecto a la superficie de referencia. Se ha ciﬁ
probado, sorprendentemente, que la atenuacidn en el nivel
de la sefial producida por la cabeza magnética como resulta
do de la reduccién de la anchura de entrehierro del entre-

hierro operante no es tan grande como seria de esperar, lo
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—cual se debe al hecho de que el quitar material por medio
de un haz de ldser no influye perjudicialmenté en la estru
tura del materialfdei circuito magnético, como ocurre en
el caso de otros métodos de mecanizacidén, por ejemplo en
el rectificado.

En un métodd en el cual se han previsto al
menos dos cabezas magnéticas sobre el soporte 2 una distan
cia angular dada, vistas en el sentido circunferencial del
soporte, ha resultado ser esoecialmente ventajoso, de acuej
do con el invento, gque las cabezes magnéticas sucesivas,
vistas en el sentido circunferencial del soporte, estén
dispﬁestas sobre el soporte con dngulos acimutales mitua-
mente opuestos de los entrehierros operantes'en sus posi~
ciones dadas, despuds de lo cual se mide con un dispositi
vo éptico en el nivel de referencia la distancia circunfe
rencial 2 que estdn los dos entrehierros operantes uno de
otro y, en caso de existir difereﬁbias de estas distancias
circunferenciales con respecto 2 un valor nominal dado, se
fija un nuevo nivel de referencia cambiazndo para ello el
nivel de referencia en el cunal la distancia circunferencia
‘medida corresponda al valor nominal, después de lo cual se
reduce la anchura de los entrehierros operantes al tamafio
dado con resvecto a dicho nivel por medio del haz de lédser
De esta manera se consigue que las cabezas magnéticas no
solamente comprendan entrehierros operantes que tengan las
mismas anchuras de entrehierro, que estén situados a la
misma distancia a la superficie de refereﬁcia, gino tam-
bién que la posicidn de los entrehierros operantes en el
sentido circunferencial del soporte esté fijada exactamen-

tew Es de hacer notar que son conocidas,; por supuesto,

[ 3R]
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| _disposiciones de cabezas magnéticas que tienen cabezas mag

' ra 1o cual ha demostrado ser ventajoso también llevar a ca

ojo nam 4 -

néticas cuyos entrehierros operantes presenten dngulos aci
mutales mutuamentg opuestos. A fin de garantizar una posi
cién exacte de los entrehierros operantes en tales'disposi
ciones de cabezas megnéticas conocidas, se requieren usual
mente dispositivos de ajuste relativamente complicados pa-
ra cabezas magnéiicas, que no son necesarios cuando se usa
el método descrito en lo que antecede de acuerdo con el in

¢

vento. ,
Con vistas a un método sencillo y eficaz de

formacidn de la enchura final del éntrehierro operante, ha
demoétrado ser ventajoso que la retirada de material qui-
tdndolo por medio del haz de ldser tengs lugar en forma de
gargantas de seccidn transversal trapezoidal que se estre-
chen hacia el nivel de referencia. Otra realizacién ven-~
tajosa del método de acuerdo con el invento se caracteriza
porque después de reducir la anchura del entrehierro ope-
rante al tamaflo dado quitando para ello material en el
drea del entrehierro operante alejada de la cara de contac
to con la cinta de la cabeza magnética por medio de un haz
de léser dirigido sobre la superficie-principal del circui
to magnético de forma de placa; se forma un rebajo que en-|
sancha la ventanilla para la bobina, el cual reduce a un
tamafio dado la altura del enirehierro operante. Como re-
sultado de ésto, las cabezas magnéticas presentan no sola-
mente una anchura de entrehierro exactamente definida sino

también una altura de entrehierro exactamente definida, pa

bo la retirada de material quitdndolo por medio de un haz

de léser, dado que con ésto no se influye perjudicialmente
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In esta memoria se describe ademds una dis-
posicién de cabezas magnéticas fabricadas de acuerdo con un
método del invento. Tal disposicidén de cabezas magnéticas
se caracteriza porque al menos una cabeza magnética previs-
ta sobre un soporte de forma de disco de la disposicidén de
cabezas magnéticas comprende, en su circuito nagnético en
forma de pléca, dos rebajos de forma de garganta situados
en oposicién los cuales son producidos por un haz de¢ léser,
limitan 1a'anchura'de entrehierro del entrehierro operante,
y fijan el entrehierro operante a una distancia dada a una
superficie de referencia prevista en el soporte. De esta
manera se fija exactamente la posicibn del entrehierro ope-
rante de una cabeza magnética de tal disposicidn de cabe-
zas magnéticas, sin que para ello Se requieran medios de
ajuste separados'para‘la cabeza magnética.

A coﬁtinuacién se describiré el invento con
mayor detalle con referencia a los dibujos, en los cuales
se ilustran alguhas realizaciones del invento a las cuales,
sin embargo, no queda. éste limitado.

In la Fig. 1 se ilustra esquemiticamente un
dispositivo para poner en ?réctica un método de acuerdo
con el invento. ’ -

La Fig. 2 es una vista en planta del &4rea del

contacto con la cinta.

La Fig. 3% ilustra una primera posibilidad pa-
ra el movimiento relativo entre la cabeza magnética y el
haz de léser para quitar material.

La Fig. 4 ilustra una segunda posibilidad pa-
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-ra el movimiento relativo entre la cabeza magnética y el
haz de ldser para gquiter material.

La Fig. 5 es una vista esquemdtica desarrolla
da de las dreas de los entrehierros operantes de dos cabe—

zas magnéticas, previstas sobre wn soporte, de la disposi-
cidn de cabezas magnéticas, como una vista en planta, en
sus carag de contacto con la cinta.

.La Pig. 6 es una vista en pianta de una cabe-
za magnética, prevista sobre un soporte, de la disposicidn
de cabezas magnéticas, en su circuito magnético.

La Fig. 7 ilustra otro dispositivo para poner
en prictica un método de acuerdo con el invento, con el
cual se determina la posicidn circunferencial de los entre
hierros operantes de dos cabezas ﬁagnéticas.

La Pig. 8 ilustra los campos microscdpicos de
dos microscopios usados en el dispositivo ilustrado en la
Fige Te ,

La Fig. 9 ilustra esquemdticamente una vista
desarrollada de las édreas de los entrehierros opersntes de
dos cabezas magnéticas previstas sobre el soporte de la
disposicidn de cabezas magnéticas, como una vista en plan-
ta, en sus caras de contacto con la cinta. '

El ndmero de referencia 1 en la Pig. l'desig
na una placa de apoyo sobre la cual hay prevista una mesa
2 de coordenadas XY. Dicha mesa de coordenadas XY consis-
te en un cuerpo bdsico 3 sobre el cual hay dispuesta una
primera parte 4 de la mesa de modo que sea movible en di-
reccidn de la doble flecha 5. Sobre la parte de mesa 4 se
ha previsto una segunda parte de mesa 6 de modo que sea
movible en direccidn en dngulo recto con la doble flecha
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ré.~ De esta menera, la parte de mesa 6 puede ser movida en
cualquier posicidn en un plano parslelo a la superficie
principal 7 de la placa de apoyo porque las dos partes de
mesa. 4 y 6 son movidas de acuerdo’con las coordenadas X e 1}
de la posicidn deseada. Con cada una de las dos nartes de
mesa 4 y 6 hay ventajosamente asociados un motor y un in-
dicador de posicidn que estén conectados & un dispositivo
de control de modo que las dos partes de mesa puedan ser
movidas automdticemente. ILas drdenes correspondientes pue
den ser dadas al dispositivo de control ya sea mahualmente
0 ya sea a través de un dispositivo de control de pregra-
ma. La parte de mesa 6 comprende un taladro 8 gque desembg
ca en una suverficie lateral 9 de la parte de mesa 6 pre-
vista como un plano de referencia de la mesa de coordena-
das XY. . '

Una disposicidén de cabezas magnéticas destina
da & un aparato de registro y/o reﬁroducci&n en el cual es
accionable gitafboriamente, comprende un soporte 11 de for-
ma de disco, el cual forma una unidad con un eje 12. So-
bre el soporte 12 hay previstas dos cabezas magnéiicas si-
tuadas diametralmente opuestas 13 y 14 las cuales, como se
ha ilustrado en la PFig. 6, comprenden un cirbuito magnéti-
co 15 de forma de placa que tiene unafcara.16 de contacto
con la cinta, un entrehierro opersnte 17 y uﬁa ventanilla
18 para la bobiha y unarbqbina 19 gue nasa a través de la
ventanilla 18 para la bobina. El eje 12 tiene un resalto
anular 20 cuya cara extrema 22, que se extiende en dngulo
recto con el eje de rotacidn 21 de la disposicidn de cabe-
zas magnéticas, forma una superficié de referencia. las

cabezas magnéticgs 13 y 14 se han previsto en el soporte
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| 11 en una posicidn dada con respecto a la superficie de re
ferencla 22 antes citada, como se ha descrito, por ejemplo,
en la Memoria Descriptiva de la Patente Austiriaca numero
293.499, de modo que las cabezas magnéticas estdn, en la

direccidn axial de la disposicidn de cabezas magnéticas,

tan las posiciones deseadas tanto en la direccidn radial cq
mo en la direccidn circunferencial. Estas posiciones de
las cabezas magndéticas 13 y 14 sobre el soporte 1l son ya
relativamente exactas con vistaé a la posicidén nominal, pe
ro en la préctica no son todavia lo suficientemente exac-
tas en casos tales como aguellos en los cueles las cabezas
magnéticas hayan de explorar pistas muy estrechas cue estén
situadas muy prdximas entre si sobfe el soporte de regis-
tro. - '

Se introduce entonces lz disposicidn 10 de ca-
bezas magnéticas: con su eje 12 eh el taladro & previsto en
la mesa 2 de coord;nadas XY en le parte 6 de mesa, aplicég
dose la superficie de referencia 22 en el resalto 20 del
eje 12 a lé_superficie de referencia 9 de la parte de mesa
6. Por consiguiente, la disposicidn 10 de cabezas magnéti-
cas puede ser prevista en cualquier posicidn por medio de
la mesa 2 de coordenadas XY. |

Sobre la placa de apoyo 1 hay previsto ademds
un dispositivo 23 para producir un haz de ldser 24. Dicho
haz de ldser 24, que sale del dispositivo 23 en direccidn
parzalela a la superficie principal 7 de la placa dé apoyo 1
es desviado por medio de un dispositivo 25 de desviacidn ép
tica en una direccidn que se extiende en dngulo recto con

la superficie principal 7 de la placa de zpoyo 1. El dispo

a une distancia dada a la superficie de referencis 22 y adgqp
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“{sitivo 25 de desviacidn dptica forma parte de un microsco-

ﬁio 26 ilustragdo esquemdticamente, el cual tiene una cruz
filar,. por e1>punto de interseccidn de la cual pasa el haz
de ldser de modo que un observador pueda detefminar el pun
to de impacto del haz de ldser sobre un objeto que esté en
la trayectoria de los fayos, ¥ pueda determinar la posi-
cidn del objeto con respecto al haz de lédser, Fespectiva-
mente. '
Se mueve entonces'el soporte 1ll, que tiene.
las cabezas magnéticas 13 y 14, a una posicidn de partida
dada con respecto 2l haz de léser por medio>de la mesa 2
de coordenadas XY, de modo que se fije un nivel de referen
cia para los entrehierros operantes de las cabezas magnéti
cas. Dicho nivel de referencia estd a una distancia A de

la superficie de referencia 9 en la mesa de coordenadas XY|

¥ por consiguiente también de la superficie de referencia

22 en el soporte 11. Estd determihado por un plano en el
cual estd el haz de ldser y que se extiende paralelo a la
superficie de referencia 9. Lé distancia 4 se elige de mo
do gue el nivel de referencia caigé esencialmente en el
drea central del entrehierro operante, vis%o en la anchura| -
del entrehierro. Se girs entonces el soporté 11 en la par
te de mesa 6 hasta que el éntrehierro operante de una de
las dos cabezas magnéticas coincida con el reticulo del
microscopio 26. En la Fig. 2 se ilustra esquemdticamente
tal situacidén para la cabeza magnética-i3._ Por 27 y 28 se
han designado las cruces filares del reticulo, y la linea
29 ‘indica el nivel de referencia‘que se eitiende a una dis
tancia A -a la superficie de referencia 22. ‘be'eSta menera

se fija una posicidn de partida para el haz de ldser, 1la
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. rcual se ha designado en la Fig. 2 por el punto 30.

Hoja nom. 10

Por medio del control de programe para la me-
sa de coordenadas XY se fija entonces un movimiento de des
plazamiento para la misma, el cual determina la operacidn
de mecanizacidn de la cabeza magnética en el 4rea de su en
trehierro operante por medio del hzz de léser. Como se ha
ilustrado esquemdticamente en la Fig. 3, se mueve orimera-
mente la mesa de coordenadas XY de modo que la cabeza mag-
nética adopte una posicidn 31 con respecto al haz de léser,
_desde la cuel se inicia la operacidn de mecanizacién. Es-
ta posicidn 31 es laterzl con resﬁecto 2l entrehierro ope-
rante 17 y estd a una distancia dada B del nivel de refe~
rencia 29 y ello de t2l manera que, aun considerando todes
las posibles tolerancias, esté al mehds ligeramente exte-
rior a la superficie principal 32 del circuito magnético
15 oue limita el entrechierro operahte en la direccidn de
la anchura, : N |

Se introduce entonces un movimiento de despla
zamiento sinuoso vara la mesa de coordenadas XY,. por medio
del control de programa pars dicha mésa, el égal produce
moviniento relativo del haz de ldser con respecto & la ca-
beza magnética 13 en la direccidn del nivel de referencia
29. Partiendo de la posicidn 31, se recorren sucesivamen
mente las posiciones 33, 34, 35 y asi sucesivamente hasta
la 36 y finalmente la 37. El movimiento sinuoso tiene lu-
gar en una distancia C que estd a una distancia dada D del
nivel de referencia 29. Durante dicho movimiento sinuoso
el dispositivo de ldser 23 es conectado de modo que sea re
tirado material :del circuito magnético guitdndolo por me-

dio del haz de ldser dirigido sobre la cara 16 de contacto
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" estrecha hacia el nivel de referencia 29. Tal perfil traq%

'préctica. Por supuesto, seria también posible formar el

Hoja nam. ll

cho haz hayrllegado a la superficie principel 32 del cir.
cuito magnético, y ello hasta que en la pOSicidn'37 se in-
terrumps la operacidn de mecanizacibén. De esta manera se
forma un rebajo 38 a modo de garganta en el drea del entre
hierro eficaz 17 que parte de la suverficie principal 32
del circuito magnético, cuyo rebajéo reduce la anchura del
entrehierro overante 17 con respecto 2l nivel de referen-
cia 29 al tamafio dado D; véase también la Fig., 5. La ener
gia del haz de 1dser'y el movimiento relativo de la cabeza-
magnética con respecto al haz de ldser se adaptan entre si
de tal modo que sea quitada del circuito magnéilco tal can
tidad de material, y de que el rebajo de forma de'garganta
se extienda en toda la altura del snitrehierro, como para
que el rebajo 38, por su extremo alejado de la cara 16 de
contacto con la cinta, esté limitado parcialmente por una
pared 39 del circuito magnético,'cbmo se ha ilustrado en’
las Figs. 5 y 6. En la Fig. 5 no se ha representado la bo
bina 19 para no complicar el dibujo. k

Como se ha ilustrado en la Fig. 3, el movimiej

[} nd

to relativo sinuoso entre la cabeza megnética y el haz de
l4ser es controlado de modo que las secciones que se extien
den paralelas a la superficie principal 32 del circuito
magnético se vayan acorténdo cada vez mds a medida que va-
yan estando situadas mds prdximas al nivel de referencia
29. De esta manera se obtiene un rebajo de forma de gar-

ganta que tiene una seccidn transversal trapezoidal que se

versal ha demostrado ser especialmente ventajoso en la




10

15

20

25

15127

tHojn nom. 12

| rebajo similar a una garganta con un perfil transversal di-
ferente, por ejemplo, con un perfil rectanszular o con un
perfil en formé de un segmento de circulo.

En la Fig. 4 se ilustra otra posibilidad para
el control del movimiento relativo entre la cabeza magnéti-
ca y el haz de 1ldser, en el cual el haz de ldser recorre dil
rectamente las posiciones 31, 36, 37 a 33, como resultado
de 1o cual se forma un corte que separa el material que ha
de ser guitado del circuifq magnético el cual, como resultg
do de que la cantidad de material es solamente pequeiia cuen
do se alconza la posicidn 33, salta fuera del circuito mag
nético. Tal control se traduce en un tiempo de mecaniza-
"cibén especialmente corto. ‘

Después del antes descrito procedimiento de mg
canizacién para formar el rebajo 38 de forma de garganta,
se ajusta otra posicidén 40 para el haz de ldser ilustrado
en la Fig. 2, por medio del dispositivo de control para la
mesa de coordenadas XY, cuya posicidén sndloga a la posicién
31, es también lateral con respecto al entrehierro operantd
17 2 una distancia dada B con respecto al nivel de referen-
cia 29, pero que estéd ahora situada lateralmente con respeg
to a la superficie principal 41 del circuito magnético opueﬁ
ta a la superficie principal 32. Por medio del dispositivo
de control para la mesa de coordenadaé'XY, se produce tam-~
bién un movimiento relativo sinuoso entre la cabeza magnét]
ca y el haz de léser y se hace operanté el dispositivo 23 de
léser., El movimiento sinuoso tiene lugar también en una dig
tencia C en la direccidén del nivel de referencia 29,. como re
sultado ée Yo cual el haz de léser, partiendo de la superfi-

cie principal 41 del circuito magnético, forma un rebajo 42

-
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| forma de garganta mientras quita material, cuyo rebajo,
cuando se llega a la distancia C, reduce la anchura del en
trehierro operante con resvecto al nivel de referencia 29
al tamaﬁé dadb D. 7 .

De esta manera, los dos rebzjos 38 y 42 limi-
tan el entrehierro operante a una anchura de exactamente
2D, estando el centro del entrehierro operante fijado por
el nivel de referencia 29 a la distencia dada A de la su-
perficie de referencia 22 sobre el apoyo 1l. DPor consi-
guiente, el entrehierro operante para la cabeza magnética
13 es fijado exactamente tanto en lo que se refiere a su
anchura como en 1o que se refiere a su posicidn con resvec
to 2 la superficie de referencia sobre el apoyo.

Se mueve de nuevo la mesa de coordenadas XY al
su posicidn inicial y se gira el apoyo 11 hasta que el en-
trehierro operante 17 de la cabeza magnética 14 coincida
con las cruces filares 27, 28 del microscopio 26. Por con
siguiente, se mueve el haz de-lééer a una pricidn inicial
30 con respecto al entrehierro operante 17 de la cabeza mag
nética 14, el cual estd también en el mismo nivel de refe-
rencia 29 que el anterior en la cabeza magnética 13. Por
medio del control de vrograma para la mesa de coordenadas
XY, de una manera anélogs, partien@o_priherémente_de une
posicién 31 y luego de una posicidn 40, se forman rebajos:
43 ¥ 44 similares a gargantas en el drea del entrehierro
dperante, cuyos rebajos éstén éituados opuestos entre si y
gue parten shora de la superficie pfincipal 45 ¥y luego de
la superficie principal 46 del circuito magnético de la ca
beza magnética 14, como se ha ilustrado en la.Fig.'S. Asi,

el entrehierro operante de la cabeza magnética 14 estd tam
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—bién limitado a una anchura de exactamente 2D, fijando de
nuevo el nivel de referencia 29 el centro del. entrehierro
onerante. ,

Se consigue asf que 1los .entrehierros operan-
tes de las dos cabezas magnéticas 13 y 14 tengan éxactameg
te la misma anchura 2D de entrehierro y que =us centros eg
tén situados en un mismo nivel de referencia 29, con lo
cual los dos entrehierros opersntes estén tambidn a la mis
ma distancia a la suverficie de referencia 22 sobre el so-
porte 11 y los limites de la anchura del entrehierrg forma
do por los rebajos de forma de gargantz, vistos en la di-
reccidn circunferencial del apoyo, estdn en alineacidn co-
mo se ha ilustrado en la vista desarroliada de 1la Pig. 5.
De esta manera, las tolerancias que surgen durante la dis
posicidn de las cabezas magnétices 13 y 14 sobre el sopor-
te 11 con respecto a la distancia A de la superficie de re
ferencia 22 sobre’el soporte 11, son totalmenie compensa-
das mediante la formacidn de los entrehierros operantes
con anchura de entrehierro reducida en las cabezas magné-
ticas ya previsias sobre el soporte. Esto puede reconocer
se por el hecho de que el rebajo 42 e¢n la cabeza magnética
13 es mds profundo que el rebajo 44 en la.cabeza magnética
14, y de que el rebajo 38 en la cabeza magnética 13 es me-
nos profunde que el rebajo 43 en la cébeza magnética 14,
efectivamehte,.habiéndose supuesto que la cabeza magnéticé
13, después del montaje sobre el soporte 1ll, estd a una
distancia ligeramente menor a la superficie de referencia
42 sobre el soporte 1l que la cabezs magnétida 14. Como
resultado del método de acuerdo cdp el invento, son asi fi

jedas exactamente las anchuras de los entrehierros operan-
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—tes ¥y sus posiciones con respecto a la superficie de refe-
rencia en el soporte, para smbas cabezas magnéticas.

A continuacidn de la mecanizacidn de la anchuf
ra de entrehierro de los entrehierros eficaces, se lleva
también ventajosamente la altura de entrehierro de los mis
mos a que tenga un tamafio dado. Para este fin se forma un
rebajo que ensancha la ventenilla 18 para bobinz mediante
retirada de materizl quiténdolo por medio de un dispositi-
vo de ldser 47 ilustrado esquemAticamente y que tiene un
haz de lédser gue es dirigido sobre la sugerficie principal
del circuito magnético, como se ha ilustrado en la Fig. 6
mediante las lineas de trazos 48. Como se ha ilustrado,
dicho rebéjo limita 1a altura de entrehierro al tamafio E.
De esta maners, ambas cabezas maghéticas 13 y 14 obtienen
la misme alfura de entrehierro, 1la cual, jﬁntamente con la
misma anchura de entrehierro, produce niveles de seflal muy
uniformes producidos por las cabezés magnéfigas. Por su-
puesto, es también posible usar péra estas operaciones de
mecanizacidn el mismo dispositivo que para prever los rebz
jos de forma de garganta, para limitar la enchura de los
entrehierros eficaces cuando se adapte la mese de coordena
das XY de modo que el soporte con las cabezas-magnéticas
pueda ser previsto sobre dicha mesa en la posicidn corres-
pondiente al mismo, en la cuel las superficies principales
de_los circuitos magnéticos de las cabezas magnéticas de-
ben extenderse en 4ngulo recto con el haz de ldser. El co
rrespondiente movimiento relztivo entre la cabeza magnéti-
ca y el haz de lédser puede también prod@cirse mediante un
control de programa para la mesa de coordenadas XY, par-

tiendo de ums posicién inicial 1a cual es fijada, por ejem
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A continuacién se deseribird un método de
acuerdo con el invento, con referencia 2 un ejemplo, en el
cugl se han previsto dos cabezas magnéticas sobre el sopoi
te de 1la disposicidn de cabezas magnéticas a una distancia
anguiar entre si que se desvia, por ejemplo, ligeramente

de 1802, vista en el sentido circunferencial del soporte,

mente opuestos del entrehierro overante. Io gue es impor-
taﬁte en tal disposicidén de cabezas magnéticas es no sola-
mente gue los entrehierros operesntes de las dos cabezas
magnéticas tengan la misma anchura de entrehierro y estén
al mismo nivel de referencia con respecto a una superficie
de referencia, sino también que se mantenga exactamente la
distancia angular desde un entrehierro operante al otro,
Esto puede conseguirse también por medio de un método de
acuerdo con el invento. FL punto de partida es de nuevo
una disposicidn de cabezas magnéticas como la ya descrita,
en la cual los entrehierros Operantes~estén previstos en
las posiciones dadas sobre el soporte 11 de la disposicidn
10 de cabezas magnéticas que tiene una suverficie de refe-~
rencia 22 y dngulos acimutales mutuamente opuestos de las
cabezas magnéticas 13 y 14, por ejemplo, de acuerdo con un
método descrito en la Memoria Descriptiva de la Patente
Austriaca n? 293.499, en cuyas posiciones, sin embargo,

pueden no haber sido mantenidas de un modo suficientemente

Para llevar a la prdctica el método puede
usarse, entre oiros, un dispositivo como el ilustrado en

la Fig. 7 que comprende una placa de apoyo 49 sobre la
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~cual hay previsto.un apoyo cilindrico 50 que tiene un tala
dro axial 51 el cual desemboca en una cera extrema 52 que
sirve como una sgperficie de referencia y que se extiende
paralela 2 la placa de apoyo 49. El eje 12 del apoyo 11
de la disposicidn 10 de cabezas magnéticas es introducido
envdicho taladro 51, aplicdndose 1a superficie de referen
cia 22 del apoyo a la cara extrema 52, De esta manera,
las dos cabezas magnéticas 13 y 14 ya nrevistas sobre el
soporte 11 se extienden en un plano paralelo a la cara ex-
trema 52, i ‘

| El dispositivo ilustrado en la Fig. 7 compren
de ademds un dispositivo éptico que consiste en dos micros
copios 53 y 54 que tienen reticulos y previstos sobre la
placa de apoyo 49 y ajustados de tal manera gue estén ali-
neados radialmente con respecto al eje 21 del soporte 11,
que los puntos de interseccién de sus cruces filares estén
situados a una distancia dada A a ia cara exitrema 52 del
apoyo 50 que sirve como superficie de referencia y que su
distancia angular con respecto al eje 21 del éoporte 11 co
rresponds a la distancia sngular deseada de los entrehierr
operantes de las dos cabezas magnéficas. El ajuste de los
dos miéroscopios se lleva a cabo ventajosamente con una
plantilla correspondiente. Medianie la distanéia A-se fi-
ja de nuevo un nivel de referencia, el cusl se élige de mo
do que sea tal que, con e} soporte introducido en el dispo
sitivo, caiga sﬁstancialmente én el 4rea central de lqs en
trehierros operantes de las cabezas magnéticas, visto en 1o
anchura del entrehierro. , _ _

Ia Pig. 8 es una vista desarrolleda, por una

parte del campo de vista 55 del-ﬁicros00pio 53 y por otra
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L_parte del campo de vista 56 del microscopio 54. Ambos mi-
croscopios iienen dos reticulos, a-saber, un reticulo quc
consta de las-lineas 57 y 58 y €1 otro reticulo que consta
de las lineas 59 y 60, habiéndose trazado una linea 61 que
pasa por los puntos de interseccidn de los dos reticulos,
la cuval fija la distancia A a la superficie de referencia
¥y por consiguiente el nivel de referencia. Ios reticulos
estdn ademds construidos dé modo que las lfneas 57 y 58 de
un reticulo encierran un éﬁgulo - ¥ que las lineas 59 y
60 del otro reticuloiencierran un éngulo de +<{, correspon
‘diendo la magnitud de 4 al Zngulo acimutzl de los entre-
hierros operantes de la cabeza magnética. El reticulo for
mado por las lineas 57 y 58 estd asociado con el microsco-
pio 53, y el reticulo formado por las 1ineas 59 y 60 estd
agsociado con el microscopio 64. Como resuitado dei citado
ajuste de los microscopios 53 y 54‘con resrecto & la dis-~
tancia angular dada, un reticulo 57, 58 corresponde a ia
posicidn exacta deseada del entrehierro operante de una ca
beza magnética y el reticulo 59 y 6C corresponde a la posi
cién exacte deseada del entrehierro operante de la otra ca
beza magndtica. La distancia designeda en la Pig., 8 por P
entre los puntos de interseccidn de los dos reticulos, co-
rresponde por tanto en la vista desarrollada a la distan-~
cia circunferencial, correspondiente a la distancia angu;
lar dada, de los enilrehierros operantes de las dos cabezas
magnéticas en el nivel de referencia. -La previsidn de dos
reticulos cada vez permite un sencilla'conffol Y ajuste,
respectivamente, del dispositivo dptico por un método de

| conversidn.
Después de introducir en el dispositivo wm so
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_éorte 11 con las czbezas magnéticas 13 y 14 previstes sobr%
el mismo, se gira el mismo hasta que la cabeza magnética
que comprende un &ngulo acimutal -;0( , por ejemplo la ca-

beza magnéticé 13jisea movida -frente al microscopio 53 ¥
se haga que el_entrehiefro operante 17 de la misma coinci-|
da con la linea 57 del reticulo, como se ha ilustrado en
la Fig. 8. El entrehierro operante 17 de la cabeza magné-
tica 14 aparece en el campo de vista del microscopio 54 cox’
el dngulo zcimutal +¢l. Cuando los dos entrehierros ope-
rantes de las cabezas magnéticas 13 y 14 en el nivel de re
ferencia A comprenden el valor nominal dado para la distan
cia ahgular, el entrehierro operante 17 de la czbeza magné
tica 14 coincide con la linea 60 del reticulo en cuestidn.
En la realizacidn descrita se ha supuesto que la distancia
angular de los dos entrehierros operantes en el nivel de
referencia A és demasiado grande. En consecuencia, como sd
ha ilustrado en la Fig. 8, el entrehierro operante 17 de
la cabeza magnética 14 estd situado a la derecha de la 1i-
nea. 60 del;reticulo correspondiente, lo cual significa que
la distancia circunferencial en el nivel de referencia es
demasiado grande, en una cantidad G, en comparacidn con el
.valor nominal F. El1 valor de G puede leerse directamente
por medio de una escala 62 prevista en el campo del reticu
lo 59, 60 en la linea 61, Moviendo el nivel de referencia
A es entonces posible fijar un nivel de referencia tal que
la distancia circunferencial entre los dos entrehierros
operantes corresponda exactamente al valor nominal dado F.
Una medida directa del desplazamiento requerido del nivel
de referencia es el valor de G én relacidn con el valor del

dngulo acimutel 4. Como se ha ilustrado en la Fig. 8, en
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~la presente realizacidn se requiere un desplagzamiento del
nivel de referencia hasta el valor Al a2 fin de gue en este
‘nuevo nivel de referencia la distancia circunferencial en-
tre los dos entrehierros operantes éorresponda al valor F,

La disposicidn de cabezas magndiicas, medida
de esta manera, se introduce entonces en un dispositivo
ilustrado en la Fig. 1 y se ajusta la posicidn inicial pa-
ra 15 mesa de coordenadas XY de modo gue exista la distan~
cié Al entre 1alsuperficié‘de referencia 9 y el haz de ld-
ser dirigido sobre la placa de apoyo l. Con esto se Tija
el nivel de referencia para la disposicidn de cabezas mag-
néticas en el valér Al. Juego se mecanizan sucesivamente
lag dos cabezas magnéticas 13 y 14 en el drea de sus entre
hierros overantes por medio del haz de ldser dirigido so-
bre la cara de contacto con la cinta, de acuerdo con un
programa dado para el mqvimiento relativo entre la cabeza
magnética y el haz de lédser, de tal manera que se formen
de nuevo rebajos de forma de garganta los cuales limitan
la anchura de entrehierro de los dos entrehierros operante
a un velor dado de 2D, en forma totélmente andloga a como
gse explicd en el ejemplo anterior; en el cual, sin embar-
g0, el nivel de referencia es en este caso de Al para las
operaciones de mecanizacidn individuales. ILas proporcio-
nes en cuestidn se han ilustrado en la vista desarrollada
de la PFig. 9.

Como resultado de esto se consigue que al ni-
vel de referencia Al la distancia circunferencial de los
entrehierros operantes de las dos cabezas magnéticas 13 y
14 corresponde exactamente al valor nominal -‘F, con lo cual

como se desea, los entrehierros operantes estdn situados a

Ur
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.1a distancia angular dada entre si. Ademés,-amboé entre~
hierros ooecrantes tienen la misma anchura 2D y los limites
de los entrehierros onerontes por los rehajos de forma de
gergenta previstos 38 y 42 y 43 y 44, respectivamente, es
t4n en alineacidn exacta en la direccidn circunferencial
del soporte, dado qué los centros de los dos entrehierros
operantes estdn fijados por el nivel de refereﬁciaVAl. Ung
disposgicidn de cabezas magnéticas fabricada de esta manera
satisface asi del modo més preciso los regquisitos impues=-
toé & la misma, -

Cuzndo en otra disposicidn de cabezas magné-
ticag se mide un valor G diferente vsra.la distancia cir-
cuﬁferencial de los entrehierros overantes, el método se
lleva a cabo de un modo totalmente andlogo. Para esta dis
posicidn de cabezas magnéticas, se ha de usar como base el
valor para el nivel de referencia'ge la mecanizacidn por
medio del haz de léser que corfesponda al valor G pertinen
te.

Por supuesto, para poner en préctica el méto-
do descrito en lo que antecede es alternativamente posible
combinar los dos dispositivos ilustrados en las Figs. T y
1 para formar un solo dispositivo. FPor supuesto, seria
también posible producir el movimiento relativo entre una
cabeza magnética y el haz de ldser de tzl manera que el

haz de ldser fuese desviado en consecuencia y que la cabe-

za magnética estuviese fija dursnte la mecanizacidn.
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RETVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se

presentan para gue sean objeto de esta solicitud de Paten-

te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se

recogen en las reivindicad;ones siguientes:

12;- Un méto&o de fabricacidn de una disposi-
cign de cabezas magnéticas giratoria para un aparato de
registro y/o reproduccidn de sefiales gue tienen un amplio
espectro de frecuencias, en particular de sefizles de video
en la cugl se ha previsto al menos una cabeza magnética
que comprende un circuito magnético de forma de placa que
tiene una cara de contacto con la cinta, un entrehierro
operante y una ventenilla para bobina y una bobina que pa-
se a través de la ventanilla para bobina, sobre un soporte
de forma de disco en una posicidn dada con respecto 2 una

superficie de referencia prevista en el soporte y que se

-extiende en dngulo recto con su eje de rotecidn, caracteri

zado porgue se fija un nivel dé referencia para el entre-
hierro overante de la cabeza magnética a una distancia da-
da de la superficie de referencia en el soporte, que cae
esencialmente en el drea central del entrehierro operante
de la cabeza magnética visto en la anchura del entrehierro
después de lo cual, y con referencia a ese nivel, se quita
una cantidad de material tal, por medio de,un haz de léser
dirigido sobre la cara de contacto de la cinta de la cabe-

za megnética en el drea del entrehierro operante, primero

~de una superficie principal del circuito magnético de for-
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_ma de placa que limita el entrehierro bperanxe en la direc
cidén de ld anchura del entrehierro y luego de la superfi-

| cie principal situada en oposici6n en toda la altura del
“enfrehierro, que se reduce la anchura del entrehierro ope
rante a2 un tamado dado mediante la formacidn de dos reba-
jos de forma de garganta situados en oposicidn.

28,- Un método segin la reivindicacidn 18, en
el cuzl hey previstas al menos dos cabezas magnéticas so-
bre el soporte a una distancieo angular dada vista en direc
cign circunferencial del soporte, carscterizado porgue las
cabezas magnéiicas sucesivas, vistas en la direccidén acimu
tal del soporte, estén dispuestas en la posicidn dada en
el soporte con Zngulos a2cimutales mutuamente opuestos de
los entrehierros opérantes, después de lo cual, con un dis
positivo 6ptico en el nivel de referencia,:se mide la dis-
tancia circunferencial a que estdn entre si los dos entre-

" hierros y, en el caso de desviacioﬁes de dicha distancia
circunferencial con respecto a un valor nominal dzdo, se

fija un nuevo nivel de referencia cambiando para ello el

medida corresponde al valor nominal, después de lo cusl se
reduce ia anchura de los entrehierros operentes al tamafio
dado con referencia a dicho nivel, por medio del haz de 14
ser.

32.~ Un método segun las reivindicaciones 12
o 28, ceracterizado poréue la retirada de material por el
haz de ldser se lleva a cabo en forma de gérgantas que tie
nen una seccidn transve}sal trapezoidal gue se estrecha
hacia el nivel de referencia.

42,- Un método segin cuzlquiera de las reivin

nivel de referenciz en el cual la distancia circunferencial
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dicaciones precedentes, caracterizado porque después de re-
ducir la anchura del entrehierro operante al tamaio dado
en el &rea del entreﬁierro operante alejada de la cara de
contacto con la cinta de la cabeza magnética, por medio de
un haz de liser dirigido sobre la superficie principal del
circuito magnético de forma de placa‘quitaﬁdo para ello ma-
terial, se forma un rebajo que ensancha la ventanilla para
bobina, el cual reduce a'u? tamafio dado la altura del en-
trehierro operante.
. 5&,~ UN METODO DE FABRICACION DE UNA DISPOSI
CION DE CABEZAS MAGNETICAS GIRATORIA PARA UN APARATO DE RE-
GISTRO Y/0 REPRODUCCION DE SEHALES. '
Tal y como se ha descrito en la Mempria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y
para }os fines que se han especificado.
' Eséa Memoria consta de veinticuatro hojaé

escritas a miquina por una sola cara.

Madrid 2 9,MAR1978

P.A.
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