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MEMORIA DESCRIETIVA
La presente invencidn se fefiere a una mdquina pars
le produccidén de bolses selladas en 1os exiremos, con un
dispositivo de alimentacidn pera ﬁna‘mémina, un hombro -

peffilado, sobre el éug se hace pasar la ldmina formindo-

se en forme de una manga, asi como un dispositivo extrac-

tor de léminas dispuesto detrds del hombro perfilado vis-
to en relacién al dispositivo de transporte de la ldmina,
teniendo el hombro perfilado un manghito de hombro y un -
collar sujeto a éste para el ajuste de la ldmina, que la
conduce-al'interior del manguito de hpmpro. Dicho collar
tiene una parte de cuello y dos partes delanteras de‘cé_;
llar, subsécﬁentes a aquella y que se ‘encuentran en el la

do delantero de la miquina, las que ‘vistas en direccién -

de alimentacidn de la ldmina, son copﬁergentes ¥ conducen

las zonas marginales de la lémine una hacia la otra.

En las mgquinas para la produccidn de bolsas sella -
das en los exiremos, el hombro perfilado origina la trans
formacién de une lémina plena sacada de un rollo, en uns
estructura eﬁ forma ge menga. En este caso se sobreponen
los bordes ds la 1émind y tras haber pasado el hombro per

filado, se unen %ntre sl en el lugar de superposicién me-

diante soldeduras, sellado p pegado, después de lo cual

se obtiene una mangas totalmente hermética que se divide

en bolsas individuales por medio de costuras transversa

les,

Los homyros perfilados ya conoclidos tlenen una forms
simétrica, es decir las partes delanfé;aq del collar tie-
nen mgs o m%pos la misme longitud y coﬁvergen hacia el -

plano central del hombro pe?filado. Bajo planc central se

¥
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entiende en este caso el plano que pesa a través del aje
del manguifo de hombfo y el centro de le parte de cuello
del collar, Por regla general el eJe del manguito de hon-
bro transcurre verticalmente, encontrandose dicho plano -
central rectangularmente en rglacién al lado frontal de =
la mdquina. Con esto resulta también la superposicidn de
10s bordes de ldmina aproximasdamente en dicho plario cen -

tral. Le disﬁpsicién constructivemente mis favorable de

mordazes selladoras transversales, por medio de las gque-
se obtienén costuras transversales para la formecién de ~
bolsaf, es la disposicidn en paraleio al lado frontal de
la maquina. Con dicha disposicidn convencional ge obtiene
con 1os hombros perfiles ye conocidos unas costuras longl |
tudingles en.un lgdo plano de la bolsasterminada., Dicha -
posicidén de la costuras longitudinal es ventajosa para una .
bolsg . planﬁ y‘no perturba. »
.Sin embargo en algunas formaé de bolsas, especialmen
te en caso de bolsas en forma de paralelepipedo, que se
pueden poner de ple, es conveniente que la costura longitu
dinal no transcurra en la zona de un lado plano, por una
parte porque esto no es conveniente para la preéentacién
de la bolsa, y por otra porque'el apriete de las mordazas
selladoras 1ongitudinaie§ al lado plano de un tubo de re-
lleno ofrece dificultades. Una pared lateral plané &e un
tubo de relleno tiene tan solo una reducida rigidez en re
lacidén con un tubo cuya pared estd curvada, por ejemplo -
un tubo con una seccidn circular. Se pueden evitar dichas
desventajas desplazando la costura longitudinal a la zona

de un canto de bolga, pues en este caso se puede apretar

'la mordaza selladora longltudinal cerca de un canto del -



tubo de relleno, encontrdndose de este modo un apoyo rigi
do.

Haste shora se he asegurado tal posicién de la costu
ra de soldadure longltudinal bien sea disponiendo, corres

5. pondiéntemente glradas ungs mordézas selladoras trensver-
sales que actéan de pinzaé extractoras de ldminas, o ali-
méntandb desde el lado la ldmine denominsda tamblén en -
forma general mgterial envolvente. En ambos ¢asos se pre-
olsan construcciones especiales de méquinas que son mucho

10, * més caras que las mdquinas para la produccidni de bolsas -
selladas en los extremos tipo standard, en las que se alil
menta el material envolvente desde el dorso de la mdquina,
eétando alinéadas las mordazas selladoras transversales - '
peralelamente al lado delantero de la méquina;

154 . La presente invencidn tiene por objeto conformar una
méquine para la produccidn de bolsas selladas en 1os ex -
tremos, del tipo arribe mencionado, de tal modo que tam -
bién en el caso de la mencionada disposicidn norméi, se -
puedg desplazar la costura longitudinal de las bolsas des

20, de el ﬁlano central grriba mencionado a las proximidades
de un canto de bolsa;

Dicha ta}ea se soluciona segin la presente iqvencién
por el hecho de que las partes delanteras qel coliar tie~
nen distinta longitud, y que la parte delantera mas larga

25, del collar sobresale del plano central del hombro perflla
do que pasa a través del eje longitudinal del manguito de
hombro y. 61 centro de la parte de cuello del collar.

con' ung maquina pars la prod@ocién de bolsas sella -
das en los extremos, conétruida de este modo, y & pesar

30. de la alimenxacién del material envolvente, desde el dor-
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8o de la maquina y .la disposicidén del hombro perfilado de
¥a1 modo que sus partes delanteras del collar se ajusten
al lado delantero de la maquina, se consigue desplazar la
superposicion de los bordes de lémina desde dicho plano -
central. Por consiguiente es facil desplazar por ejemplo
en une bolsa paralelepipeda la costura longitudinal a la
zong de un cento de bolsa. Por lo tanto, y por medio de
la presente invencion, se puede conservar la disposieion )
standard especialmente conveniente, en la que las morda -}
zas selladoras transversales transcurren paralelamente al
lado delantero de la miquina, alimenténdose desde atras -~
el material emnvolvente. Una miquina de este tipo es mucho
mis favorable que las gonstrucciones especiaies con ex =
tracidn por pinzés en las que se han girado las mordazas
sgliadoras'trapsverséles desde el plano delanterc de la - \
méquina, o que las méquines con alimentacién lateral del
material envolvente. Tembién en 1los casos en los que se -
desee una disposicion lateral de la costura longitudinal
ge puede recurrir a formas bdsicas de méquings hechas en
serie que se disfinguen esencialmente tan sdlo por e} em-
pleo de un hombro perfilado asimgtrico de acuerdo con 1lg
presente invencidn, de las mdquinas tipo standard.

Como segpuede desprender de 1o arriba dicho, la pre-
sente invencign ofrece ventajas especiales para los casos
en 1os que el tubo de relleno de la mdquina pare la pro. -
duccidn de bolsas selladas en los extremos, y por consiguien
te también el manguito de hombro, tengs un perfil ovalado.
Tales formas de ejecucién se han indicedo en las reivindi

caciones 2 y 3. Especialmente la forma de ejecucién segin
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la reivindicacién 3 tiene una gren importencis prictica,
porque se pueden producir con ellé bolsaé paralelepipédas,
en lasfége la costurs longitudinal transcurre en 1; zong,
de un canto de bolsa. Las boleas pueden tener también pa=
redes laterales de grandes superficies, porque 1aiflexib;
lidad de une pared plana del tubo de relleno ¥a no es un
inponvenienté, efectudndose, Hal domp ya se ha dicho, el
apriete de la mordaza selladora longitudinal en la zons, -
de-un canto lateral rigido del tubo de relleno. “

También 1la parte de cuello del collar puede tener una

- forma convenientemente asimétrics segin la reivindicacién

4, Esto es conveniente porgue para'lg parte delantera mis
largs del collar debe utiiiia;se una-hayor parte de la an
chura de la bandg continua de la tela envolvente que para
la parte delantera mas corta del co}lér.

En el dibujo se representa un ejemplo de ejecucidn -
de la, presente invencidn. Se pueden apreciar:

ﬁn la Pigura 1 en una representacidén muy simplifica-
da, wne viste delentera de una mdquina para la . produccidn
de bolsas selladas en los extremos con arreglo a la pre -
sente invencidn, de acuerdo con la fiecha I de la ?igura
2, | '

En le Figura 2 una vista laterasl de la méquina para
Ta produccin de bolsas selladas en los extremos segin la
figura 1 en la direceién de la flecha II de la figura 1,

En la Figura 3 una vista delantera de un hombro per-
filado dejacuerdo.con‘la presente invencién,

En la Pigura 4 una viste latersl del hombro perfiiado
en 1o direccién de la flecha IV de la figura 3, ¥

En las'FiguraQIB a 7 unas secciones horizontales se-
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gin las lineas V-V, VI-VI y VII-VII de la figura 3.

Ta miquina pera la produccién de bolsas selladas en
los extremos representade en las Figuras 1 y 2 lleva un
montante 1, que tiene la forma de una caja ¥ que recoge =

todos los elementos impulsores de la maquina. El lado de-

lentero (lado frontal) de la méquine se ha denominado ep

formé general con F, y el dorso de la méquina en forme ge
neral con R, _: :

En el dorso de la miquina se encuentra un gzunchado 2
para le introduccién de un rollo 3, que consta de una ban
da continua 4 enrolleda de la tela envolvente. Por ejemplo
se puede trater de wna ldmina pléstioa soldable, Sin embar
g0 Se pueden ﬁtilizar también otros haferiales envolvenfes
tales como por ejemplo papel. Ia banda cbntiﬁua del mate-
rial envolvente 4 se lleva a través de los rodillos guia
5 ¥y 6 desde bl lado trasero de la mdquina R hacia su 1ado
frontal F.

En el lado frontsl F de la miquina se encuentra un -
tubo de relleno 7 éﬁe continua haste el cabezal de la ma-
quing y desembooa en Ta. Con la desembocadura 7é del tubo
de relleno 7 puede actuar conjuntamente un dispositivo do
gificador sin reprasentar, por medio del que se esha el =~
objeto a envasar por porciones en el tubo de relleno 7. -~
En el ejemplo de ejecucidén representado el tubo de relle-
no 7 tiene un perfil rectangular, pues se trata de produ-
cir enveses paralelepipedos. Un lado ancho 7b del tubo de
rellen6 T se ha representando en la figura 1, y un lado -
estrecho 7¢ en la figura 2. 0 sea, los lados anchos 7b =
transcurren paralelamente al lado frontel F de la mdquina,

y los lados estrechos Tc rectangularmente al lado frontal.
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En los lados estrechos Tc del tubo de rellenp se han
dispuesto las cintas extractoras 8 y 9. Se trata §n'este
caso de cintes sin fin que van guiadas a través de los 10
dillos guia 10, apretando la bands continua 4 del material _
envolventé, {transformsda en una mangs, hacia los lados ef
trechos Te. Con el movimiento gradual de las cintas se ti
ra hacia abajo un trozo de la banda continua 4 del mate -
rial envolvente. El paso gradual de movimiento corresPon_
de aproxlmadamente a la longitud de una bolsa.

La zona superior del tubo de relleno 7 estd rodeada
por un hombro perfilado que en conjuﬂto lleva la denomina
cién 11, gue se ha representado mas exactamente en las fi
guras 3 a 7 y se describira~a continuacién mas detenida -

mente sobre la base de dichas figuras.

El hombro perfilado 11 lleva un manguito de hombro -
12 y un collar 13. EL manguito de hombro 12, %el como se
puede desprender claramente de las figuras 5 a 7, tiene =
una seceidn rectangula; con los costados cortos 14, 15 ¥y
1o§ costédos largos 16, 17. Los costados Se unen unos con
otros a través de unes redondees. Los lados 14, 16 y 15 -
estén cerrados mientras que el lado 17 lleve una escofa@g
ra 18’qué tiene la forma que se puede desprqnder'de le Fi
gura 7. . | ' '

En su extremo inferior, el caSquillo de hombro 12 ha .
sido cortado rectangularmente a su direccion 1ongitudina1
mientras que el extremo superior del casquillo 12 ha sido
cortado en forma inclineds en relacidn a,su.eje'longitqu
nal (ver con respecto a esto la figura 4), En,el menguito
de hombro 12 se encuentran los salientes 19 que sirven poi2

ra Slnetar el hombro perfilado a la maqulna
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En la Figura 3 se ha trazado una linea de trazos y -
puntos -20. Dicha linea sirve para definir un plano cen --
tral del hombro perfilado que pasa a través del eje longi
tudinal 21 (ver figura 5) del manguito de hombro 12, trans
ourriendo rectangularmente al plano del dibujo. Tal como
se puede apreciar en la figura 3 la incisién 18, en su zo
na superior 18a, se encuentra mas o menos simétricamente
al plano central 20, "mientras que una parte central 18b -
de la incision transcurre en forma inclinada en relacion
al plano central 20, y una zona-inferior 18c transcurre -
paralelamente a dicho plano central, pero muy alternada -
lateralmente en relacidn a esto.

El collar 13 lleva una parte de cuello 21 y dos par-
tes delanteras 22 y 23. La parte delantera del collar 23
es mucho mas larga que la parte delantera del collar 22, *
extendiéndose mas alla del plano central 20. Por otra -
parte, la parte delantera del collar 22 no alcanza el pia
no central.

La parte de cuello 21 del collar también tiene una -
forma algo asimétrica, siendo 14 zona que se encuentra a
la derecha del plano central 20 mas ancha que la zona que
se encuentra a la izquierda del mismo. El canto superior
de la parte de cuello 21 del collar lleva un refuerzo 24
de material a aprueba de desgaste, por.ejemplo de acero -
endurecido. Dicho refuerzo marginal se extiende por cier-
to tramo entrando también en los cantos de las partes de--
lanteras 22, 23 del collar.

Tal como se puede desprender de la seccion segun la
figura 5) las partes delanteras 22 y 23 del collar tienen

cierta inclinacién hacia la pared delantera 17 del mangui
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to de hombro 12, siendo opuesto el sentido de inclinacién
de las dos paftes delanteras 22 y 23 del collar. '

Entre el lado exterior del tubo de relleno 7 y el ig
-do interior del manguito de hombr§ 12 se encuentra un es-
pacio a través del que se hace pésar la baﬁda continua 4 -
de la telé envolvente. .: - '

En la parte inferior del tubo de relleno f se ha dis
puesto-paralelamente e éste una mordaza selladors lontigu
dinal 25, a saber (ver con respecto a esto la figura 1) -
en la zona de un canto del tubo de relleno %. Por debajo
del tubo de relleno 7 se han dispuesto dos mordazas sella
doras transversales 26 y 27 que se pueden mover la una en
direccidén a la otra. ' )

La mdquina construida segin la presente invepcién “a
funciona como sigue: ;

.La banda continua 4 del materigl envolvente se intro
duce por medio dé las cintas extraetoraé 8 ¥y 9 gradualmen
te en el hombro perfilado 1l. Durante esta operacidn, 1a
banda continua del material envolvente se ajusta a 1a su~
pgrfic1e de la parteﬁde.cuello 2 y a los lados exteriores
de las bartes delanteras 22, 23 dél collar que se puedep.
apreciar en la figura 3. ‘. _

Mientras que se transforma la banda continua 4 del -
material envolvente en una manga, se hace pasar la benda
continua del material envolvente a través del refuerzo de
cento 24. Las zonas marginales de la banda Sontinua 4 del
material envolvente se hacen pasar por las partes delante
ras 23 del collar, teniendo en este caso la ldmina en las
diferentes zonas de altura del hombro perfilado las posi-

ciones indicadas mediante trazos en las secciones segin -




las figuras 5 a 7. Tal como se puede desprender de la fi-
gura 5, la mayor parte de la.ldmina se ajusta por debajo
del canto reforzado 24 al lado interior del manguito de -
hombro 12. Eso se consigue en combinecidn con el tubo de
5 relleno no representado en las figuragOB a 7 que deja li-
bre ten solo un estrecho intersticio entre la pared inte-~
rior del mgnguito de hombro 12 y la pared exterior del tu
bo de relleno, v
En.dicho intersticlo se hace entrar la benda continua
10, 4 del material envolvente.

‘ Como éonsecuencia de la forma asimétrica del hombro
perfilado, se produce en la zona del canto 28 una suberpg
sicién de las zonas marginales de la lamina, mds o menos
en la zona del plano de seccidn VII-VII, El lugar de super

15, posicién se desplaza, al oontinuar la extraccién mediante
"1as cintas extractoras 8,9, por debajo de la mord;za se -
lladora longitudinel 25. Durante un tiempo ae parada de la
ldmina se aprieta la mordaza selladors longitudinal 25 al
tubo de relleno 7, soldéndose, selléndose entre si las -

20, zgonas margingles superpuesias de la lémina como conseéqu
cia de.la aplicacidn del calor que se produce en la morda
zg’ selladors longitudingl. De este modo se fija la forma
tubular de le bands continua 4 del material envolvente.

Por lo demas se lleva a cabo la conformacién de la -

25,  bolsae sgllada en ambos 1ados eﬁ forma ya conocida, es de-
cir por medio de las mordazas selladoras transversales 26,
27 se hacen simulténeesmente ung costura superior de una -

volsa inferior y una costura inferior de una bolsa supe -



rior. Simulténeamente con la obtencidn de dichas costuras
o'poeo después se separa la bolss terminada ;n su parte -
« inferior de la bolsa que se debe terminar todavia eh;su -
parte superior, entre a@bas costuras transversales. El re
5e lleno de 1§ bolsa, todavia vacia y ?in:separar, provista
con costura 1ongitudinél Yy costufa de fondo, se¢ lleva a =
cabo por medio del tubo de rellemo f en el que se echa -
desde arriba, por ejemplo por medio de un dispositivo do-
31ficador ung porcidn del objeto a rellenar eorrectamente
10, dimensionade para llenar la bolsa.

- iTal como se puede desﬁrender de las figuras 1 y 2, la
mgguing lleva, é pesar de la disposicién de la costura lon
gifudinal en la zona de un canto de la bolsa, la disposi- '
cidn convencional tipo stondard en la que la banda conbi-

15. © nug dél meterial envolvente estd dispuesta en el dorso R
de la méquina, encontréndose las mordazes sellsdoras trans
Versales 26, 27'paralelamente el lado delentero F de la mg
quina. Dicha disposicidn es espec1a1mente ventgjosa en lo
que se refiere al espaeio (1a maquina ocupa mny poco espa
20, ) cio hacia el lado) y gfrecg ﬁamblen ventajas constructivas,
porque el mecanismo d§ movimiento de las mordazas sellado
fas transverégles 26, 27 es muy sencillo si su movimiento
se hace ractangularmente el lado frontal F de la méquina.
Un factor econdmico ésencial consistente en que todas las
25, " partes de la mgquing, son las mismas que en las maquinas -
' tipo standerd, debidndose emplear dnicamente el hombro -
perfilado especial. ' | |

| La presente invencidn se he expl;cado para le produc

cién de bolsas paralelepipedas que actualmente interesan

30. en primer lugar en la préctica. Sin embargo la presente —
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invencidén no estd limitada o ésta, pués también puede ser
conveniente para les demgs formas de bolsas, Por ejemplo
puede ser conveniente también para las bolsas cerradas en
los extremos, planas, convencionales que se formen alrede
dor ds un tubo de relleno con una seccion circular, des«-
plazar la costura longitudinagl desde el centro de un lado
plano de la bolsa, por ejemplo en los casos en 1los que se
heys previsto en embos lados de la bolss cerrada en Los
extremos ung ingcripoién 0 representecidn ilustrativa.

Se escoge el gngulo de entrads alfa entre la direc-
cién longitudinal del menguito de hombro 12 y el planc su
perior'de‘conﬁacto al collar (ver figuré 4?, gegin el ma-
terial a elabora;. Este seleccidn apropiade-del éngulo de

entrada ya se conoce de los hombros perfiledos simétricos.

Pars el hombro perfilado asimétrico, segin la presente in

vencidn, es conveniente escoger para determinado meterial
1os mismos &ngulos de entrada. En caso de material que se
puedé perfilar dificilmente, por regla genersl el dngulo
de entrade alfa es mayor que para el material fdcil de -
perfilar. Puede oscllar entre bor ejemplo 202 pare mate -

rial bien perfilable hasta aproximademente 1802 para mate

‘rial mal perfilable. En este dlbimo caso el plano de cone~

,tacto arriba mencionado se encontraria aproximadamente rg

ralelo al menguito de hombro,
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Hecha la descripcién del presente invento se hace cons
tar que esta solicitud de aqoge.a ia prioridad de la éoliqi
tud alemans N2 P 26 57 790.2, depositada el 21 de Diciembre
de 1976, y dug se declaren como nﬁéVas.& de propia invencién
las reivindicaciones siguientes: |

. l.- Méquina pera la produccién de bolsas selledas en -
los extrembs,‘cqn un dispositivo de alimentecidn para ung -
1dmina, un hombro perfilado sobre el que se hace pasar la -

lémina forméndose en forme de manga, asi como un dispositi-

Vo extractor de 1am1nas dlspuesto detras del hombro perfila

do visto en relacién sl dispositivo de transporte de 1a 14-

- ming, teniendo el hombro perfilado un manguito de hombro y

un collar éujetq & éste para el ajuste de la lémina quejla
conduce al interior del manguito de hombro., Dicho collar'-
tiene una parte de cuello y dos partes delanteras de collar,
subsecuentes a aquella ¥y que se encuentran en el lédo de =
lanterc de la maquine, les que vistes en direccidn de la -
alimentacidén de la 1émina, son convergentes y conducen las
ZOnas marginales de la ldmina ung hacia la otra, caracteri-

Zada porque las partes delanteras (22, 23) del collar tie -

nen distlnta longitud, y que la parte delantera mis larga -

(23) del collar sobresale del plano central (20) del hombro
perfilado (11) que pgsa a través del eje longitudinal (20)
dei casquillo de hombro (12) y el centro de lg parté de cue
1lo (21) del collar.

24 Maqulna para la produccidn de bolsas selladas en -

los extremos, segin 1ls reividdicacidn 1, caracterizada POPe-
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que el manguito de hombro (12) tiene un perfil ovalado, lie
gando la parte delantera mas larga (23) del collar hasta la

zona de un canto (28) del manguito de hombro (12).

3. - Maquina para la produccién de bolsas selladas en

los extremos, segun la reivindicacién 2, caracterizada por-
que el manguito de hombro (12) tiene un perfil rectangular
cuyos lados largos (16, 17) se encuentran paralelamente al
lado delantero (F) de la maquina.

4. - Maquina para la produccion de bolsas selladas en -

i0s extremos, segun una de las reivindicaciones que antece-

. den, caracterizada porque la parte de cuello (21) del collar
. | -

es asimétrica en relacion al plano central (20) arriba men-
cionado, siendo mas,ancha la mitad que se encuentra del la-

do de la parte delantera ma? larga (23) del cuello, que la

H * *
-

*

t
otra mitad de la parté del cuello (21) del collar.

5. - Maquina para la produccién de bolsas selladas en -

los extremos.

Segun se describe y reivindica en la presente Memoria
que consta de 15 hojas foliadas y mecanografiadas por una -

sola cara y 2 laminas de dibujos.

Madrid, a 20 de Diciembre de 1977

ROVEMA Verpackungsmaschinen GmbH & Co EG.
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Vadrid, a 20BTC.1972
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