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La presente invención se refiere a una abrazadera 
de acuerdo con la introducción de la reivindicación 1& para 
uso principalmente cuando se montan láminas en un instrumen 
to telefónico.

En los modernos instrumentos telefónicos del tipo 
de pulsador, la tendencia es integrar las unidades electró­
nicas que se incluyen a fin de hacer a óstas comunes para 
varias funciones. Por consiguiente, es natural reunir el 
máximo nómero posible de componentes en una o varias lámi­
nas de circuito. El problema cuando se montan varias lámi­
nas es entonces conectar los componentes de una lámina con 
los componentes de la otra lámina de una manera adecuada.
A diferencia de algunos otros equipos electrónicos, por ra 
zones de espacio, no es conveniente en un instrumento tele­
fónico utilizar bastidores de láminas con clavijas de cone­
xión para conectar las láminas, sino que tiene que resolver 
se de otra manera el problema de cómo conectar las láminas. 
Se conoce previamente utilizar los componentes como sopor­
tes para las láminas soldando uno o varios de ellos en dos 
láminas (véase por ejemplo la patente norteamericana número 
3.139.560), siendo también soportadas las láminas, al mismo 
tiempo que éstas serán eléctricamente conectadas, por el 
componente o los componentes. En cuanto a un instrumento 
telefónico, que puede ser sometido a choques, por ejemplo, 
dejando caer el instrumento o en el transporte, esta solu­
ción no es enteramente satisfactoria.

'El objeto de la presente invención es proporcio­
nar una abrazadera de conexión y soporte para dos láminas de 
circuito situadas de manera adyacente en un instrumento tele 
fónico que es barata de fabricar y que da una fijación fia-
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ble, ahorradora de espacio y  rígida de las láminas.

La invención, cuyas características se despren­
den de las reivindicaciones adjuntas, se describirá deta­
lladamente con referencia a los dibujos que se acompañan, 
en los que:

La figura 1 muestra una vista lateral de la abra 
zadera de acuerdo con la invención,

j' La figura 2 muestra en una vista desde arriba
una pluralidad de abrazaderas unidas de acuerdo con la 
figura 1,

La figura 3 muestra las abrazaderas unidas de 
acuerdo con la figura 2, vistas desde el lado,

Las figuras 4a-b muestran la abrazadera de acuer 
do con la invención soldada en su sitio sobre dos láminas 
de circuito antes y despuós del doblado, respectivamente,

La figura 5 muestra el diseño de una banda con 
elementos de abrazadera estampados a fin de ilustrar la 
fabricación de la abrazadera de acuerdo con la invención.

La abrazadera de acuerdo con la figura 1 consis 
te en una parte de conexión eléctrica en forma de una cha 
pa 1 de un material metálico, por ejemplo niquel-latón, 
que en ambos de sus extremos está doblada de modo que se 
forman dos patas 1a, 1b. En ambos lados de la parte media 
2 de la chapa están previstas unas piezas de conexión ais 
lantes 2 y 3, eligiéndose la anchura de la pieza 3 algo 
mayor que la de la pieza de conexión 2. En las figuras 2 
y 3 se muestra un grupo de abrazaderas después de la fa­
bricación, y dichas abrazaderas están unidas por las pie­
zas de conexión 2 y 3 por medio de ranuras estampadas 2a, 
3a. Las patas 1a, 1b se forman preferiblemente de tal ma-
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lera que su anchura es menor que la anchura de la parte me- 
Lia de la chapa 1 y de modo que la anchura se estrecha hacia 
3l extremo.

En las figuras 4a-b se ilustra más detalladamente 
La conexión de dos láminas de circuito. Las dos patas de 
m a  abrazadera están soldadas a fin de formar una conexión 
mtre dos láminas 4,5 situadas de manera adyacente una con 
relación a otra. La soldadura puede ejecutarse como soldadu 
ra mecanoaccionada al mismo tiempo que la soldadura de los 
etros componentes en la lámina. Los puntos de soldadura es­
tán designados con los námeros 6 y 7. Cuando se ha realizado 
La soldadura, se dobla la parte media 1 de la chapa en ambos 
Lados de la pieza de conexión 3 y, al mismo tiempo, se hacen 
girar las láminas 4,5 como se indica con las flechas mostra­
das. En la- figura 4b se muestran la abrazadera y las láminas 
de circuito en su posición acabada con los lados soldados 
de las láminas vueltos uno hacia otro. Las láminas estarán 
ahora fijadas por los puntos soldados 6, 7 asi como por me­
dio de la pieza de conexión 2 que sirve de miembro de sepa­
ración entre las láminas. Las láminas pueden tambión perma­
necer una al lado de otra como se muestra en la figura 4a 
y no es necesario que están situadas en el mismo nivel.

La fabricación de la abrazadera puede describirse 
con referencia a la figura 5. La abrazadera se estampa hacia 
fuera desde una chapa sin fin de acuerdo con la figura 5 de 
tal manera que las patas quedan colgando juntas en ambos ex­
tremos por medio de chapas de soporte 9 que están provistas 
de agujeros de guia 10. El material, por ejemplo níquel-la­
tón, puede ser revestido de estaño a lo largo de ambos bor­
des para dar la mejor capacidad de soldadura cuando se monta
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la abrazadera. Después del revestimientf con estaño, se cor­
ta la chapa sin fin a las longitudes adecuadas. Las longitu­
des cortadas se colocan después en una herramienta de moldee, 
y se extruye en la parte media a lo largo de toda la pieza 
de la chapa un cordón de plástico continuo que tiene un per­
fil de acuerdo con las figuras 2 y 3, de modo que se mantie­
nen las patas en su sitio una con relación a otra. Después 
de esto, se cortan las chapas de soporte 9 al mismo tiempo 
que se doblan las patas 1a, 1b. Se rompen o se cortan longi­
tudes de abrazadera adecuadas, obteniéndose un grupo de abra 
zaderas de acuerdo con las figuras 2, 3. La rotura del gru­
po de abrazaderas es entonces facilitada por las ranuras 
transversales 2a, 3a.

La ventaja de la abrazadera de acuerdo con la in­
vención es que los detalles de plástico se forman de tal ma­
nera que la abrazadera funciona también como miembro de se­
paración entre las láminas, lo que entraña que haya sido eli 
minado un detalle adicional. Sin embargo, la abrazadera pue­
de utilizarse también sólo como una conexión eléctrica entre 
dos láminas de circuito y entonces no es necesario que la 
distancia real entre las láminas sea igual a la anchura del 
miembro de separación 2. Se obtiene también en este caso 
cierta acción de soporte de las láminas por la acción elás­
tica de la parte media doblada 1 junto con la soldadura en 
la lámina respectiva.

Otra ventaja de la abrazadera es que el doblado 
ha sido ejecutado de modo que se obtiene un "túnel" fuera 
de los puntos de soldadura, con lo que puede permitirse un 
conductor impreso 8 (véase la figura 4b) entre el borde de 
la lámina y la fila de aberturas.
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Otras ventajas son que la abrazadera es tan bara­
ta que algunas patas en una o varias partes del grupo de a- 
cuerdo con la figura 2 pueden ser recortadas en caso de que 
las aberturas para la abrazadera no están situadas próximas 
entre si. Además, la abrazadera puede utilizarse y manejar­
se como un componente común, ya que no se necesitan herra­
mientas para el montaje, pero es también adecuada para mon­
taje automático si se prefiere esto.

Las longitudes adecuadas se rompen con la mano 
(el grupo de acuerdo con la figura 2 viene preparado por las 
ranuras 2a, 3a) o con una herramienta.

La abrazadera de acuerdo con la invención puede 
utilizarse también como un componente usual en una lámina 
de circuito, para una conexión solamente entre puntos cuya 
conexión no haya sido resuelta en la realización del proyec­
to.
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REIVINDICACION)^

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­
sentan para que sean.objeto de esta solicitud de Patente de 
Invención en España, por VEINTE años, son los que se recogen
en las reivindicaciones siguientes.

13.- Una abrazadera de conexión y soporte para dos 
láminas situadas de manera adyacente, que consiste en una

10 chapa principalmente rectangular de un material soldable que 
muestra una parte media y dos partes extremas, la anchura 
de las cuales es menor que la anchura de la parte media y 
en una primera y una segunda piezas de conexión que consis­
ten en material aislante y que están rígidamente fijadas a

15 cada lado de dicha parte media, caracterizada porque dichas 
.partes extremas consisten en partes no elásticas planas de 
la chapa, y estando previstas dichas partes extremas, en el 
montaje de la abrazadera para ser soldadas sobre una lámina 
de circuito cada una, y porque al menos una de dichas piezas

20 de conexión cubre un área de la parte media tal que corres­
ponde a la distancia entre las dos láminas de circuito si­
tuadas de manera adyacente.

23.- Una abrazadera según la reivindicación 1&, 
caracterizada porque, cuando se monta sobre las dos láminas

25 de circuito, ambas partes de la chapa se doblan para formar 
un ángulo principalmente recto con la parte media para sol 
dadura sobre cada lámina.

3^.- Una abrazadera según la reivindicación 23, 
caracterizada porque la parte media de la chapa se dobla de

30 modo que los lados de soldadura de las dos láminas son vuel

04018
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tos uno hacia otro y de modo que"sus lados cortos se apoyan 
contra dicha primera pieza de conexión.

43.- "UNA ABRAZADERA DE CONEXION Y SOPORTE PARA 
DOS LAMINAS SITUADAS DE MANERA ADYACENTE" .

Tal y como se ha descrito en la memoria que ante­
cede, representado en los dibujos que se acompañan y con los 
fines que se han especificado.

Esta memoria consta de siete hojas escritas a má­
quina por una sola cara.

Madrid,07.ENE.1978
P.A.

04018
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