HINISTERIO DE INDUSTHIA

REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

Nuntno T F S

% aes.am.

FECHA DE PRESENTACION

90—15 qum

PATENTE DE INV NG

ESPANA

. PRIORIDADES:

@mmzno . I

/
2—-0

@ FECHA

76/14% ©21-12-1976

@ras

Buecia

@FEGNA DE PUBLICIDAD

@CLAS(F‘!CACION INTERNACIONAL

Ho5K

PATENTE OE LA QUE ES D(VISIONARIA

@TITULO OE LA INVENCION

"UNA ABRAZADERA DE CONEXION Y
DEZ MANERA ADYACENTE""

S(‘J’OQ'T‘E PARA D(,“ "'HMIIJ}&‘S SITUADAS

@ SOLICITANTE (3}

TELEFCIALD

IFBOLAGET L.M. ERICSSON (plp/Vim/ - ‘
o 7)69'7/d‘ 3923,
DOMITILIO DEL SOLICITANTE
5-126 25 ESTOCCIMO, Suecia
@ INVENTOR (ES)
Sven Tage Peterson
@-rn-uun €
@ REPRESENTANTE _ 4
DON FERNANDO DE ELZADURU MARNULZ ' (P‘.—67. 595)

Jea Concedxdo ol Reglstro de acuerdo -
. UNEAc4 oD 206 o5 Jos datoa que figuran o la pre-
| sente desciipcion ¥ S€¢ in el con-

tenido de la Me{“‘ri g.?Sta
b

UTTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

 POOR
QUALITY

® Al



P- 67.523 |

10

15

20

30

04018

Hojn nim l

Ta presente 1nverc16n s fé? pe a wna abrazadera

[de acuerdo con la 1ntroduccldn de la re1v1ndlca016n 18 para

uso principalmente cuando se montan lémlnas en un instrumen
to telefdnico. o

— En 1os modernos instrumentos telefénicos del tipo

de pulsador, la tendencia es integrar las unidades electrd-

| nicas gque se 1ncluyen a fin de hacer a éstas comunes para

varias funciones. Por consiguiente, es natural reunir el
mdximo nimero posible de componentes en una o varias ldmi-

nas de circuito. EL problema cuando se montan varias lémi-

‘| nas es entonces conectar los componentes de wna ldmina con

los componentes‘dé la otra ldmina de una manera adecuada,

A diferencia de algunos otros equipos electr6nicos, por ra

zones de espacio, no es conveniente en un instrumento tele~
fénico ufiliza: bastidores de 1émipas con clavijas de cone~
xién para conectar las ldminas, sino que tiene que resolvexr
se de otra menera el problema de cémo conectar las l4minas,
Se conoce previamente ubilizar los cqmponentes como sSopor-

tes para las ldminas soldando uno o varios de ellos en dos

ldiminas (féase por ejemplo la patente norteamericana ntdmero
3.139.560); siendo también soportadas {as l4minas, al mismo

tiempo que éstas serdn eléctricamente conectadas, por el

[ componente o los componentes. En cuanto a un instrumento -

telefdnico, que pﬁede ser sometido a choques, por ejemplo,
dejando caer el instrumento o en el transporte, esta solu-
eién no es enteraﬁente‘satisfactoria.

m objetéhde la presente invencién es proporcio-

nar una abraza&erg de conexién y soporte para dos ldminas de

- circulto situadas de manera adyacente en un instrumento telg

fénico que es barata de fabricar y que da una fijacién fia-
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ble, ahorradora de espacio y rigidafdejianlém;has.

La invencidn, cuyas caracteriéticas se despren-—
den de las reivindicaciones adjuntas, se describird deta-
lladamente con referencia a los dibujos que se acompafian,
en losquet -

La figura 1 muestra una vista lateral de la abra

zadera de acﬁerdo con la invencidn,

/ ‘ La figura 2 muestra en una viste desde arriba
wne pluralidad de abrazaderas unidas de acuerdo con la
figura 1, '

La figura 3 muestra las abrazaderas unidas de

'acuerdo con la figura 2, vistas desde el lado,

Ias figuras 4a-b muestran la abrazadera de acuer

.do con la invencidén soldada en su sitio sobre dos ldminas

de circuito antes y después del doblado, respectivamente,
La figura 5 nmuestra el disefio de una banda con

elementos de abrazadera estampados a fin de ilustrar la

fabricacidn de la abrazadera de acuerdo con la invencién.
la abrazadexra de acuerdo con la figura 1 consig

te en wna parte de conexidn eléctrica en forma de una cha

‘pa 1 de wn material metdlico, por ejemplo niquel—létdn,

gue en ambos de sus extremos gsté doblada de modo gue se
forman dos patas 1a, 1b. En ambos lados de la parte media
2 de la chapa estdn previstas unas piezas de conexién aig

lantes 2 y 3, eligiéndose la anchura de 1a pieza 3 algo

‘mayor que la de la pieza de conexidén 2. En las figuras 2

¥ 3 se muestra un grupo de abrazaderas después de la fa-
bricacidén, y dichas abrazaderas estdn unidas por las pie-
zas de conexién 2 y 3 por medio de ranuras estampadas 2a,

Ja. Las patas 1a, 1b se forman preferiblemente de tal ma-
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nera que su anchura es menor que'lé anchura‘&e.la‘parte me=
dia de la chapa 1 y de modo gque la anchura ge estrecha hacia
el extremo. .

En las figuras 4a-b se ilustré mds detalladamente
la conexiéa de dos ldminas de circuito. Ias dos patas de

‘una abrazadera estdn soldadas a fin de formar una conexidén

.|entre dos léminas 4,5 situvadas de manera adyacente una con

relacidn a otra. Le soldadura puede ejecutarse como sol@a@g
ra mecanoaccionada al mismo tiempo que la soldadura de los.
otros componéntes en la lémina; Ios puntos de soldadura es-
t4n designados con los numeros 6 y ;._Cuando se ha realizado
la soldadura; se dobla la parte media 1 de la chapa en ambos
lados de la pieza de conexién 3 y, allmismo tiempo, se hacen
girar las ldminas 4;5 como se indica con las flechas mostra=-
das. En 1;-figura 4b se muestran la abrazadera ¥ las léminas
de circuito en su posicidn acaebada con los lados soldados

de las ldminas vueltos uno hacia otro. Las ldminas estardn
ahora fijadas por los puntos sqldados 6; ; asi como por me-

dio de la pieza de conexidn 2 que sirve de miembro de sepa-

|racién entre las ldminas, Las ldminas pueden también perma-

necer una al lado de otra como se muestra en la figura 4a
¥y no es nécesario que estén situadas en’el mismo nivel,

Ia fabricacién de la abrazadera puede describirse
con referencia a la figura 5. La abrazadera se estampa hacia
fuera desde una chapa sin fin.de acuerdo con la figura 5 de
tal manera que las patas quedan colgando juntas en ambos ex-
tremos por medio de chapas de soporte 9 que estdn provistas

de agujeros de guia 10. El material, por ejemplo nfquel-la-

- |tén, puede ser revestido de estafio a lo largo de ambos bor-

des para dar la mejor capacidad de soldadura cuando se monta




- 014253

04018

10

5

20

25

30

ta la chapa sin fin a las longitudes adecuadas, lLas longitu~

lojn nvim 4

la abrazadera. Después del revestimientc con estadin, se cor-

des cortadas se colocan despuds en una herramienta de moldeg
y se extruye en la parte media a lo largo de toda la pieza
de la chapa un cordén de pldstico continuo que tiene un perd
fil de acuerdo con las figuras 2 y 3, de modo que se mantie-
nen las patas en su sitio wna con relacidn a otra., Después
de estb, se cortan las chapas de soporte 9 al mismo tiempo
que se doblan las patas 1a, 1b. Se rompen o se cortan longi-
tudes de abrazadera adecuadas, obteﬁ?éndose un grupo de abré
zaderas de acuerdo con las figuras 2, 3, Ia rotura del gru-
po de abrazaderas es'entoncés facilitada por las ranuras
trénsversales 23; 3a, '

Ia ventaja de la abrazadera de acuverdo con la ine
vencidn es que los detalles de pldstico se forman de tal ma-
neia que la abrazadersa funcioﬁa también como miembro de se-
paracién entre las léminas;llo que entrafia que haya sido ellil
minado un detalle adicionél. Sin embargo; la abrazadera pue-
de utilizarse también sélo como una conexidén eldctrica entrs
dos lédminas de circuito y entonces no es necesario que la
distancia real entre las ldminas sea igual a la anchura del
miembro de separacidn 2, Se obtiene también en este caso
cierta accidn de soporte de las ldminas por la accidn elds—
tica de la parte media doblada 1 juﬁto con la soldadura en
la ldmina respectiva, ‘

Otra ventaja de la abrazadera es que el doblado
ha sido ejecutado de modo gque se obtiene un "timel" fuera
de los puntos de soldadura, con lo éﬁe ﬁuede permitirse un
conductor impreso 8 (véase 1la figura 4b) entre ei borde de

la lédmina y la fila de aberturas,
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Otras ventajas son que la abrazadera es. ban bara-
ta que algunas patas en una o varias partes del grupo de a-
cuerdo con la figura 2 pueden ser recortadas en caso de que

las aberturas para la abrazadera no estén situadas préximas

_entre si, Ademds, la abrazadera puede utilizarse y manejar-

se como un componente comin, ya que no se necesitan herra-
mientas para el montaje; pero es también adecuada para mons
taje automdtico si se prefiere esto,

_ Lag longitudes adecuadas se rompen con la mano
(el grupo de acuerdo con la figura 2 viene preparado por las
ranuras 2a, 3a) 0 con una herramienta.

La abrazadera de acuerdo con la invencidn puede
ubilizarse Yambién como un componente usual en una lémina
de circuito, para una conexién solamente entre puntos cuya‘
conexidén no haya sido resuelta en la realizacién del proyec-

to.
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; REIVINDICACIONSS

Los puntos de invencidén propia y nueva que se pre- _
sentan para que sean.objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidn en Egpafia, por VEINTE afios, son los que se recogen
en las reivinéicaciones siguientes.

/ ' 12,- Una abrazadera de conexién y soporte para Gos
léminas gituadag de manera adyacenfe, que consigte en una
chapa principalmenfe rectangular de un material soldable que
muestra una parte media y dos partes extremas, la anchure
de las cuales es menor que la anchura de la parte media y
en une prime;a y wa segunda piezas de conexidn que consis-—
ten en material aislante y que estdn rigidamente fijadas a
cada lado de dicha parte media, caracterizada porque dichas
Jpartes extremas consisten en partes no eldsticas planas de
la chapa, y estando previstas dichas partes exiremas; en el
montaje de la abrazaqera para ser soldadas sobre una ldmina
fe circuito cada una, y porque al menoz una de dichas pilezas
de conexidn cubre un drea de la parte media tal que corres-
ponde a la distancia entre las dos iéminas de circuito si~-
tuadas de manera adyacente,

28,~ Una abrazedera segin la reivindicacidn lé;

caracterizada porque, cuando se monta sobre las dos ldminas

de circuito, ambas partes de la chapa se doblan para formar

un dngulo principalmente recto con la parte media para sol
dadura sobre cada ldmina.

38,- Una.abrazédera segin la reivindicacién 2%,
caracterizada porque la parte media de la chapa sé dobla de

modo que los lados de soldadura de las dos ldminas son vuel
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$08 wno hacia otro y de modo gue ;su.s.laé‘os cort'os"se apoyan
_contra dicha prixﬁera pieza de conexidén,
_ 48,- "UNA ABRAZADERA DE CONEXION Y SOPORTE PARA

DOS LAMINAS SITUADAS DE MANERA ADYACENTE" |
5 : Tal y- como se ha desprito en la memoria que énté—
| 'c;ad.e‘, representado en los dibujos que se acompafian y con los
fines que se han especificado,

Esta memoria consta de siete hojas escritas a méd-
guina por una sola cara., ”

Madrid,)7.BE1978

04018




TELEFONAGET L.M. ERICSSON

Fig. 1




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



