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"F1 objeto de la presente Patente de In-

vencidn recae en unos perfeccionamientos in-

sroducidos en las maquinas vibrocompresoras
de hormigén pura moldeo de piezas, suponien-
do su aplicacidén unas ventajas importanfes
respecto a otros conjuntos conocidos hasta la
fecha, repercutiendo esencialmente en una -
mayor adaptabilidad de la méquina para fabri
car difefentes bloques, realizéndose todas les
operaciones en un tiempo menor y sin necesi-

dad de cambiar piezas en la médquina,con una

“mayor segurided y con une carga o esfuerzo -

'mucho menor sobre alguno de los érganos im-

pulsores de las partes méviles, que soportan
lbs elementos principales, fundementalmente
el molde y contramolde. .

Las méquihas obtenidas por aplicacién de

los perfecclonamientos a los que se contrae

esta memoria estdn preperadas para poder mol

dear diversos tipos de blogues, adapténdose

perfectamente sus medios mecdnicos para reci
L

bir diferentes clases de moldes que se aco-

_ plan en una forma muy prdctica al conjunto -

sin que se deba sustituir en é1 ninguno de -
los elementos que constituyen los mecanismos
de movimiento de aquellos moldes. Los moldes

utilizados varian prinecipalmente en cuanto a
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altura y en las miquinas conocidas hasta el
presente al qﬁedar sujetados pér su parte su
perior, was variaci&n de cota suponia una -
sustitucién obligeda de la palanca que rela
cionaba dicha parte con el Srgano impulsor
del molde correspondiente, condicidn ahora
evitable segin se explicard con todo deta-
lle mas adelante.

asdemds y respecto a la operacién de des-
moldeo, la mdguina dispone de wune cadena ci
nemtica 0 mecanismo,de constitucidn especial
asociado al contramolde que determina que -
durante la fase de desmoldeo tantp las pa-

lancas que forman el mecanismo como princi-

.palmenfe el eje del grupo de potencia que -

lo mueve, reciban un esfuerzo sensiblemente
reducido, en comparacidn con los sistemas -
convencionales, pudiendo modificer sus carac
teristicas, de tal modo que con grupos de -

menor potencia se logran resultados Sptimos,

“todo lo cual determina un ahorro en el coste

del conjunto d¢ la médquina. La mdquinz que -
resulva de los perféccionamieﬁtos a los que
se contrae esta wemoria, incorpora teumbién un
cilindro neumdtico de caracteristicas mejora
das (esencialmente de doble aceidn), el cual
combinando su actuacién con una particular -

construceién del mecanismo que la interrela-
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ciona y transmite su movimiento a los mol-
des, logra que la opei'acién de: desmoldeo -
se realice en un intervalo de tiempo menor
y transmitiendo a los citados moldes un eg
fuerzo muy efectivo en dos fases o periodos
de intervencidn.

En esencia los perfeccionamientos que se

preconizan, consisten en une constitucidn eg

pecial, sustantiva de novedad, de los medios
mecdnicos que integran los mecanismos de ac-
tﬁacién sobre los moldes, para elevar los mis
mos separdndolos de los bloques preformados
en la- operacién- deidesmolded;-~de los mecanis

mos de gobierno del contramolde y del érga-

‘no impulsor de los primeros.:.

joa mecani,smol que- interrelaciona el molde
con el organo de potencia, comprende una palanca
o vdstago de un dmbolo de doble expansibn que qué
da ligado auna bielamotriz solidariaaun ejé de
giro,ortogonal al plano definido por los dos ele
mentos, eje que lleva una segunda biela también .
fija a su cuerpo, de idénticas caracteristi~

cas a la anterior, desplazada respecto a la

- misma un dngulo ligerawente superior a 902,

quedando acoplada esta segunda biela a2 una -

palanca que en su exitremo opuesto se interre

" laciona con la parte inferior del molde con

acoplamiento névil. La méquine tiene dos o
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nds columnas pilindricas a cada lado dé la

zona que recibe los moldes, que estd coﬁsti
tuida bésicamente por una bandeja cuyo nivel

es la referencia pafa la formacién de los - '
bloques o piezas, sirviendo dichas columnas

de gufa de los moldes que pueden desplazarse

a lo largo de una direccién vertical parale
lamente a la orientacién de dichas columnas,

por actuacidén del eje ligado a la segunda de

las bielas del mecanismo impulsor que se des

cribe. EL émbolo neumdtico es de doble ex-

pansién, siendo la primera de ellas nuy len
ta que es la que produce inicialmente el des

moldeo y la segunda nds rdpids posibilitan-

* do una mds fdeil separacién de los moldes -

reépecto a las piezas de hormigdén formadas,
que se mentienen durante'esté operzcibn ado
sadas & la bage de referencis por la aétua—
cibn de los pisadoves del contramolde.

El mecanismo impulsor del céntramolde
estd formado por dos bielas unidas por su -
cabeza a un eje de giro ortogonal,ryﬁxta-
puestas y desfasddas entre si 902, presen-

tando wns de ellas (que queda en una posi-

cién mds baja) en una zora préxima a su ex-

{tremo un ensanchamiento o diente, que Sé CQ
rresponde con ung protuberancia alargada en

la extrenidad de un eje al gue se acopla,queva
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solidario al contramolde y la otra biela, que

da articulada con el védstego de wun pistén nen

mético para accionamiento del conjunto, quedan
do limitada la posicién de descenso del contra
molde por correspondencia y/o enfrentamiento
entre el diente de la biela inferior y la pro
tuberancia citada.del eje guia del contramolde,
produciendo:su supe;posicién un_ciérre o tope

limitador del momento de giro, que Guranie la

: fase de desmoldeo recibe y soporta de una for

ma efectiva gran parte del esfuerzo transmiti-
do por la adlerencia entre molde y piezas, en -

direccidn vertical,félTESGender aquél,reducien

'dq.en modo sustanciel .la presién y/o fatiga so

‘bre_el véstago del émbolo impulsor del mécanis

gprééégfito. Una, vez€§éparado el molde de. las
piezas de hormigén ﬁféformadas, eﬁtra(en_actug
Sién el émbolo y su eje empujg a la biela supe
rior arrastrando a la segundae, a la palanca y

con ella & los pisadores del mclde, elevéndo-

‘los.

El funcionsmiento del conjunto de la maquina

descrita serd el siguienté:

En primer lugar el molde se coloca sobre la
bandeja de referencia,. fijdndose por su parte
inferior al eje de movimiento del mismo, tenien
do unos canzles laterales a cuyo través se dis
ponen las columnas referenciadoras o de guie -

del desplazamiento verticel de dicho molde.
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En segundo lugar un. alimentador conven-
ciénal cerga el molde désplazéndose por en—
cima del mismo ¥ descargando en su interior
12 mesa que formerd el cﬁerpo de los diferen
tes blogues o pilezas.

Seguidemente desciende el contremolde, -
por actuscién del émbolo que gobierna el me-
canisﬁo de la parte superior de la mdquina,
compriniendo e las diferentes piezas por su
parte.superior, alojéndose por corresponden~
cia de forma en las diferentes concavidades
que define el molde.

Posteriormente entra en actuacién el ci-
lindro neumdtico de doble,expansién,-éituadouf
en..la’'parte inferior delvéonjuntor;gue.accig;gﬁ
nafa'lalbielaimotrizfy}éﬁsu:yez'a.lafsegundal:
biela de acoplamiento con la palanca que coman
da el molde, ascendiendo éste a efectos del
primer impulso. del citado émbolo, que es pre-
feriblemente lento, e inﬁediatamenﬁe en una
forma mds rdpida por efecto de la segunda ex
pansién transmitida por dicho éubolo, s po—'
niendo en cohjunto una_separaéién del cuerpo del

" molde de las*piézasrque en todo momento han si
do mantenidas contra la bandeja.de referencia,
por la actuacibén de log piszdores del contra
molde, cuyo eje queda articulzdo en su parte’

superior con el cierre citado formado por la

I3
[3
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protuberancia de la extremidad de este mismo

eje que se superpone en oposicién al diente

conformado en el extremo de una biela del me

canismo superior, resistiendo este cierre,

segin se ha dicho anteriormente, gran parte

del esfuerzo de elevacidn-que le transmiten

las piezas ya conformadas por su adherencia

_arlas paredes del molde, estando realizadas

las partes que‘constituyen dicho cierre con
una rigidez adecusda para evitar el consiguieg
te esfuerzo de pandeo sobre el mismo, trans—'
mitiéndose por tanto en ung forma muy atenua-

da esta traccién conira el véstago del émbolo

-'gue comanda el conjunto de las dos bielas que

forman el mecanismo superiors————— - ==

- Finalmente entra en accién el émbolo su-
pefiof citado, que al actuar en una de las -
bielas, desplaza también a la gemela elevando
el conjunto del contramolde y quedando las -

piezas libres, perfectamente conformadas sobre

el plano de la bandeja, permitiendo su recogi

da y disponiéndose toda la mdquina para un -
reinicio del ciclo de funcionamiento.

Para una mejor comprensién de las carac--
teristicas del conjunto se adjunia un plano -~
en el que en su Tigura tnica se representa un
alzado lateral con seceién percial de algunos

de los elementos en forma que puedan ser inte
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1igiﬁles de una forma precisa los perfeccio
namientos a los que nos venimos refiriendo,
En dicha figura se representa el cilindro
de doble expansién -10-, cuyo eje -11-, que—
da acoplado al mecanismo de la parte inferior
del conjunto, que gobvierna los desplazamientos
del molde, estando formada dicha cadena cine
mdtica por dbs bielas solidarias por su cabe
za a un eje-12'-, ortogonal de giro, quedan-
do una de ellas -12-, articulada al extremo
del citado vastago -11-, y la segunda =13,

ligeda a un eje o ﬁalanca -14-, que queda -

“unido a le parte inferior del molde‘—15—.

. Bn la zona inferior que venimos descri-

. Lbiendo se representan en lineas continua y

'tan-las blelas -12—; y —13—, asi como el eje
“14-. ‘

En la zona superior del conjunto, se re-
presenta el émbolo —16;; que comanda al meca-
nismo de actuascibén del comtramolde -17-, que

consiste esencialmente en dos bielas -18-, ¥

~=18-, la segunda de ellas de mayor longitud

"solidarizs a un eje ortogonal -18'-, compren-

diendo en una zona prézima a su extremo wa en
grosamiento en forma de diente -20-, gue se
corresponde a una protuberanecig -21-, que co-

rona el eje -22-, que va ligado al citado con

<
<
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tramolde -17-, determinando la articulacién
de la biela -19-, con el eje -22-, en su po
sicidn mds baja un cierre o tope limitador

vor enfrentamiento en oposicién de las partes
-20-, ¥y ~21~, de cada uno de dichos elemen-
tos, partes que estdn realizadas con una con
sistencia suficiente para resistir sin abrir
se una tensién vertical importante, esfuerzo
que lo recibirdn’en el instante del desmoldeo
de las piezas, por actuacidn del cilindro -10-,
de manera que se reduce en forma importante el
momento transmitido al eje ~16~, -

Descrita en modo suficiente la esenciali- -
dad de la presente Patente de Invencidhj:como::
para poder ser entendida y,reaiizadaipoj;téc;x:,
niqoaen-la'materia;-se recabahhéber.exfensi§o
el privilegio dimanante de la inscripeién re-
gistral del presente documento, a las varia-
ciones de detalle que no alteren su eéencialir.

dad, que se resume en las siguientes:
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REIVINDICACIONES

18,- Perfeccionamientos introducidos
- en las méquinas vibrocompresor?s de hormi
gén para moldear piezas, caracterizados -
esencialmehte por consistir en una especial
constitucién de los mecanismos que operan
sobre les palancas de guia y movimiento del
molde y contramolde, comprendiendo ambos -
conjuntos un eje de giro transversal al pla
no de moldeo, sohre el que van Iijadas por
su cabeza, ortogonalmente, dos bielas, yux-

tapuestas y desplagadas entre si un dngulo

de 902, quedando ligada una de ellas al vég

iitago de:unﬂpist6n~neumético”d§féocionamién;fr“

- $o-del mecanismo:y:lesegundesva acoplada g ..

una.palanca que gqueda interrelacionada con
el molde o contramolde respectivamente.

o8, -~ Perfeccioﬂamientos_introducidos en
las miquinas vibrocompresoras de hormigéﬁ_pg
ra moldear piezas, segun la anterior reivindi
cacibén y porque.el émbolo neumdtico que accio
na el mecenismo gue va instalado en la parte
inferior de la méquina y que transfiere su -
potencia al molde, para su movimiento,es de
doble expansién,siendo la priumera muy lenta y
la segunda més répida, quedando ligade la pa-

1anca de accionesrientvo del molde a este ele-
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mento, solidarizéndose a €1 por su parte in-
Fferior, segin una articulacidn mévil.

3e,- Perfeqcionémientos introducidos en las
ndquinas vibrocompreéoras de hormigén para mol
dear piezas, segin las anteriores reivindica-
ciones y porgue la biela del mecanismo superiar
que se articula con la palance que mueve el -
contramolde,es de mayor longitud que la segun
da y'ﬁresenta eﬁ una zona muy préxime a su aco -
plamienfo con dicho eje, un regruesamiento en
forma de diente que se corresponde en aquel -

elemento, con una protuberancia alargada. que =

lo"prolonga en-su parte’extrema, de-modo -que:r-~
en-la posicidn.mes baja ‘de. esta biela se pro=:-.

duce:un .cierre:o-tope limitador del-giro en = =

elfséntido:deedescenso;zpquenfrentamientoty;gxl
ojbsioién entré aqﬁellas parteé saiiéntes, .
4%'.— "PERFECCTONAMIENTOS IRTRODUCIDOS EIN
LiS HAQUINAS VIBROCOMPRESOR:S DE HORMIGON PA-
RA HOLDEAR PIEZAS®. '
' Ta presente memoria consta de doce hojas
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foliadas y mecanOg;afiadas"por una de sus cg
res y se ilustra en el plano que 2 la misma

se acompafia.

¥adrid, 190DIC, 1977

PASCUAL CIVANTO
P. P

Firmado: Miguel A: Santos Gironés
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