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E1 objeto de la  presente Patente de In­

vención recae en unos perfeccionamientos in­

troducidos en las máquinas vibrocompresoras 

de hormigón para moldeo de piezas, suponien- 

5 do su aplicación unas ventajas importantes

respecto a otros conjuntos conocidos hasta la  

fecha, repercutiendo esencialmente en una — 

mayor adaptabilidad de la  máquina para fabri 

car diferentes bloques,realizándose todas las 

10 operaciones en un tiempo menor y sin necesi­

dad de cambiar piezas en la  máquina, con una 

mayor seguridad y con una carga o esfuerzo -  

mucho menor sobre alguno de los órganos im­

pulsores de las partes móviles, que soportan 

15 los elementos principales, fundamentalmente

e l molde y contranolde.

Las máquinas obtenidas por aplicación de 

los perfeccionamientos a los que se .contrae 

esta memoria están preparadas para poder* mol 

20 dear diversos tipos de bloques, adaptándose

perfectamente sus medios mecánicos para reci 

b ir  diferentes clases de moldes que se aco­

plan en una forma muy práctica a l conjunto -  

sin que se deba su stitu ir en á l ninguno de -  

los elementos que constituyen los mecanismos 

de movimiento de aquellos moldes. Los moldes 

utilizados varían principalmente en cuanto a
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altura y en las máquinas conocidas hasta e l 

presente a l quedar sujetados por su parte su 

perior, una variación de cota suponía una -  

sustitución obligada de la  palanca que reía  

clonaba dicha parte con e l órgano impulsor 

del molde correspondiente, condición ahora 

evitable según se explicará con todo deta­

l le  mas adelante.

Además y respecto a la  operación de des­

molde o, la  máquina dispone de una cadena cĵ  

nemática o mecanismo,de constitución especial 

asociado a l contramolde que determina que -  

durante la  fase de desmolde o tanto las pa­

lancas que forman e l mecanismo como princi- 

.pálmente e l eje del grupo de potencia que -  

lo  mueve, reciban un esfuerzo sensiblemente 

reducido, en comparación con los sistemas -  

convencionales, puliendo modificar sus carao 

te r ís t ic a s , de ta l  modo que con grupos de -  

menor potencia se logran resultados óptimos, 

todo lo  cual determina un ahorro en e l coste 

del conjunto dp la  máquina. La máquina que -  

resulta de los perfeccionamientos a los que 

se contrae esta memoria, incorpora tambián un 

cilindro neumático de características mejora 

das (esencialmente de doble acción), e l cual 

combinando su actuación con una particular - 

construcción del mecanismo que la  in terrela-
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clona y transmite su movimiento a los mol­

des, logra que la  operación de desmolde'o -  

se realice  en un intervalo de tiempo menor 

y transmitiendo a los citados moldes un eŝ  

fuerzo muy efectivo en dos fases o periodos 

de intervención.

En esencia los perfeccionamientos que se 

preconizan, consisten en una constitución e¡s 

p ecial, sustantiva de novedad, de los medios 

mecánicos que integran los mecanismos de ac­

tuación sobre los moldes, para elevar los mij3 

mos separándolos de los bloques preformados 

en la-Operación de.desmoldeó^de los me cani s_ 

mos de gobierno del contramolde y del órga­

no impulsor de los primeros. - .

El mecanismo;que interrelaciona e l molde 

con e l organo de potencia, comprende una palanca 

o vastago de un ámbolo de doble expansión que qué 

da ligado a una b ie la  motriz solidaria a un eje de 

giro,ortogonal a l plano definido por los dos ele  ̂

mentos, eje que lle v a  una segunda b ie la  también 

f i j a  a su cuerpo  ̂ de idénticas característi­

cas a la  anterior, desplazada respecto a la  

misma un ángulo ligeramente superior a 909, 

quedando acoplada esta segunda biela* a una -  

palanca que en su extremo opuesto se interre 

laciona con la  parte in ferior del molde con 

acoplamiento móvil. La máquina tiene dos o



más columnas cilin d ricas a cada lado de la  

zona que recibe los moldes, que está consti 

tuida básicamente por.una bandeja cuyo nivel 

es la  referencia para la  formación de los -  

bloques o piezas, sirviendo dichas columnas 

de guía de los moldes que pueden desplazarse 

a lo  largo de una dirección v e rtica l párale 

lamente a la  orientación de dichas columnas, 

por actuación del eje ligado a la  segunda de 

las b ielas del mecanismo impulsor que se deŝ  

cribe. El émbolo neumático es de doble ex­

pansión, siendo la  primera de e lla s  muy len 

ta  que es la  que produce inicialmente e l deŝ  

moldeo y la  segunda más rápida p osib ilitan ­

do una más f á c i l  separación de los moldes -  

respecto a la s  piezas de hormigón formadas, 

que se mantienen durante esta operación adc) 

sadas a la  base de referencia por la  actua­

ción de los pisadores del contramolde.

El mecanismo impulsor del contramolde 

está formado por dos b ielas unidas por su -  

cabeza a un eje de giro ortogonal, yuxta­

puestas y desfasadas entre s í  90°, presen­

tando una de e lla s  (que queda en una posi­

ción más baja) en una zona próxima a su ex­

tremo un ensanchamiento o diente, que se co 

rresponde con una protuberancia alargada en 

la  extremidad de un.eje a l que se acopla,que
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solidario a l contramolde y la  otra b ie la , qua 

da articulada con e l vastago de un pistón ne.u 

mático para accionamiento del conjunto, quedan 

do limitada la  posición de descenso del contra 

molde por correspondencia y/o enfrentamiento 

entre el diente de la  b ie la  in ferior y la  pro 

tuberancia citada,del eje guía del contramolde, 

produciendo su superposición un cierre o tope 

limitador del momento de giro , que durante la  

fase de desmoldeo recibe y soporta de una for 

ma efectiva gran parte del esfuerzo transmiti­

do por la  adherencia entre molde y piezas, en -  

dirección vertical,- al-ascender aquél,reduelen 

do en modo su stan cia l,la  presión y/o fa tig a  so 

bre el . v astago del émbolo impulsor del mécanis 

mo descrito. Una vez-separado e l  molde de. las  

piezas de hormigón preformadas, entra en actúa 

ción e l émbolo y su eje empuja a la  b iela  supe 

rio r arrastrando a la  segunda, a la  palanca y 

con e lla  a los pisadores del molde, elevándo-

*los. . _
El funcionamiento del conjunto de la  máquina

descrita será e l siguiente:

En primer lugar e l molde se coloca sobre la  

bandeja de referencia, fijándose por su parte 

in ferior a l eje de movimiento del mismo, tenien 

do unos canales la tera les  a cuyo través se dis 

ponen las columnas referenciadoras o de guía -  

del desplazamiento v e rtic a l de dicho molde.
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En segundo lugar un.alimentador conven­

cional carga e l molde desplazándose por en­

cima del mismo y descargando en su in terior 

la  masa que formará e l  cuerpo de los diferen 

5 tes bloques o piezas.

Seguidamente desciende e l contramolde, -

por actuación del émbolo que gobierna e l me­

canismo de la  parte superior de la  máquina, 

comprimiendo a 'la s  diferentes piezas por su 

10 parte superior, alojándose por corresponden­

cia de forma en las diferentes concavidades 

que define e l molde.

Posteriormente entra en actuación e l c i­

lindro neumático de doble expansión, situado .- 

15 . . en-la'parte in ferior del.conjunto,cque-accioi^,

na a la  biela-'motriz y .a su vez a la'-segunda 1 

b ie la  de acoplamiento con la  palanca que coman 

da e l molde, ascendiendo éste a efectos del 

primer impulso del citado émbolo, que es pre- 

20 feriblemente lento, e inmediatamente en una

forma más rápida por efecto de la  segunda ex 

pansión transmitida por dicho émbolo, supo­

niendo en conjunto una separación del cuerpo del 

molde de las-piezas que en todo momento han s i 

25 do mantenidas contra la  bandeja-de referencia,

por la  actuación de los pisadores del contra 

molde, cuyo eje queda articulado en su parte 

superior con e l cierre citado formado por la  *
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protuberancia de la  extremidad de este mismo 

eje que se superpone en oposición a l diente 

conformado en e l extremo de una "biela del me 

canismo superior, resistiendo este cierre, 

según se ha dicho anteriormente, gran parte 

del esfuerzo de elevación-que le  transmiten 

las  piezas ya conformadas por su adherencia 

a las  paredes del molde, estando realizadas 

las  partes que constituyen dicho cierre con 

' una rigidez adecuada para evitar e l consiguien 

te esfuerzo de pandeo sobre e l  mismo, trans­

mitiéndose por tanto en una forma muy atenua­

da esta tracción contra e l vastago del émbolo 

que comanda e l conjunto de la s  dos bielas que 

forman e l mecanismo superior .r-——--- ---------

Finalmente entra en acción e l émbolo su­

perior citado, que a l actuar en una de las  -  

b ie las, desplaza también a la  gemela elevando 

e l conjunto del contramolde y quedando las -  

piezas libres^ perfectamente, conformadas sobre 

e l plano de la  bandeja, permitiendo su recogí 

da y disponiéndose toda la  máquina para un -  

re in icio  del ciclo  de funcionamiento.

Para una mejor comprensión de las carac-' 

te r ís tic a s  del conjunto se adjunta un plano -  

en e l  que en su figura única se representa un 

alzado la te ra l con sección parcial de algunos 

de los elementos en forma que puedan ser inte
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l ig ib le s  de una forma precisa los perfeccio 

namientos a los que nos venimos refiriendo.

En dicha figura se representa e l cilindro 

de doble expansión -10-, cuyo eje -1 1 - , que- 

5 da acoplado a l mecanismo de la  parte in ferior

del conjunto, que gobierna los desplazamientos 

del molde, estando formada dicha cadena cinê  

mática por dos bielas solidarias por su cabê  

za a un e je -12 '-, ortogonal de giro , quedan- 

10 do una de e llas  -12-, articulada a l extremo

del citado vastago -11 - , y la  segunda -13- , 

ligada a un eje o palanca - 14- ,  que queda -  

unido a la  parte in ferior.d el molde - 15- .

. En la  zona in ferior que venimos descri- 

1$ - .hiendo se representan en líneas continua y

. ^,:;¿i^á,árazos .las diferentes posiciones que adop­

tan las  bielas -12-, y - 13- ,  así como e l eje 

- 14- .

En la  zona superior del conjunto, se re- 

20 presenta e l émbolo -16-, que comanda a l meca­

nismo de actuación del contramolde - 17- ,  que 

consiste esencialmente en dos b ielas -18-, y 

- 19- ,  la  segunda de e lla s  de mayor longitud 

solidarias a un eje ortogonal -1 8 '- ,  compren- 

25 diendo en úna zona próxima a su extremo un en

grosamiento en forma de diente -20-, que se 

corresponde a una protuberancia -21-, que co­

rona e l eje -22-, que va ligado a l citado con

- 8-
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tramolde - 17- ,  determinando la  articulación 

de la  "biela - 19- ,  con e l eje -22-, en su p_o 

sicióñ más baja un cierre o tope limitador 

por enfrentamiento en oposición de las  partes 

5 -20-, y -21-, de cada uno de dichos elemen­

tos, partes que están realizadas con una con 

sistencia  suficiente para r e s is t ir  sin  abrir 

se una tensión v e rtica l importante, esfuerzo 

que lo  recibirán en e l instante del desmoldeo 

10 de la s  piezas, por actuación del cilindro -10-,

de manera que se reduce en forma importante e l 

momento transmitido a l eje;-l6j-.

Descrita en modo suficiente*la esen cia l!- - 

dad de la  presente Patente de Invencióñyicomor 

-15; para .poder ser entendida y realizádalpor^tác-. .

n ico an  -la* materia^ se recaba hacer extensivo 

e l p riv ileg io  dimanante de la  inscripción re­

gis tr a l del presente documento, a las varia­

ciones de detalle que no alteren su esenciali . 

20. dad, que se resume en las  siguientes:
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R E I  V I N D I C A C I O N  E S

13.-  Perfeccionamientos introducidos 

en las máquinas vibrocompresoras de hormi 

gón para moldear piezas, caracterizados -  

5 esencialmente por consistir en una especial

constitución de los mecanismos que operan 

sobre las palancas de guia y movimiento del 

molde y contramolde, comprendiendo ambos -  

conjuntos un eje de giro transversal a l pía 

10 no de moldeo, sobro e l oue van fijad as por

su cabeza, ortogonalmente, dos b ie las, yux- 

-tapuestas y desplazadas entre s í  un ángulo 

de 903, quedando ligada una de e lla s  a l vájs

.... -iE.tago de un-pistón neumático dé accionamien-^ 

^15^̂ *''*̂ *. . - = to -del*TRe'canismoíy?la^segundagya acoplada a

una palanca que queda interrelacionada con 

e l molde o contramolde respectivamente.

23. -  Perfeccionamientos introducidos en 

las  máquinas vibrocompresoras de hormigón pa 

20 ra moldear piezas, según la  anterior reivindi

cación y porque<.el émbolo neumático que aecho 

na e l mecanismo que va instalado en la  parte 

* in ferior de la  máquina y que transfiere su -  

potencia a l molde, para su movimiento,es de 

25 doble expansión,siendo la  primera muy lenta y

la  segunda más rápida, quedando ligada la  pa­

lanca de accionamiento del molde a este e le-
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mento, solidarizándose a á l por su parte in­

ferior, según una articulación móvil.

3§.- Perfeccionamientos introducidos en las 

máquinas vibrocompresorás de hormigón para mol 

5 dear piezas, según las  anteriores reivindica­

ciones y porque la  h iela  del mecanismo superior 

que se articu la  con la  palanca que mueve e l -  

contramolde,es de mayor longitud que la  según 

da y presenta en una zona* muy próxima a su acó 

10 plamiento con dicho eje,  un regruesamiento en

. forma de diente que se corresponde en aquel -

¡ elemento, con una protuberancia alargada queI . . -- - -
:* lo^prolonga en su parte extrema-, de-modo-que-^- -*

enr-la posiciónJmas baja ;de. esta biela* se pro-r-.

' , . 15 - duce un -cierre o - tope limitador del--giro en -

f  ' elrsentido. de ^descenso,tpor^enfrentamiento'jy-y-.

oposición entre aquellas partes salientes.

4§ .-  "PERFECCION̂ iHENTOS INTRODUCIDOS EN 

LAS INQUINAS VIBROCOí-ÍPRESORAS DÉ HORÍü&ON PA- 

20* RA MOLDEAR PIEZAS". - .

La presente memoria consta de doce hojas
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foliadas y mecanografiadas por una de sus ca 

ras y se ilu stra  en e l  plano que a la  misma

se acompaña.

Madrid, 1 9 B ! C , 1 9 7 7
PASCUAL CIVANTO
P. P.

F im a d o :  M ig u d  A^ S an to s  G iron á s
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