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MEMORIA DESCRIPTIVA
El presente invento se refiere a un procedi­

miento para la preparación de láminas acopladas a base 
de películas obtenidas de polímeros olefinicos, que exhi 
bea características mejoradas y son útiles para fabricar 
contenedores, sobres, bolsas, recipientes y artículos maau 
facturados en general, prevalentamente destinadas a la in­
dustria del embalaje.

Como se sabe los materiales destinados al em­
balaje deben poseer un complejo de propiedades mecánicas 
y estéticas, así como características de impermeabilidad, 
teraosoldabilidad y todavía otras características que ra­
ramente se encuentran presentes en las películas obteni­
das a partir de un solo tipo de polímero: por este moti­
vo se hace uso, con frecuencia, de láminas acopladas obte 
nidas acoplando varias películas de distintas substancias.

Se conocen ya láminas acopladas y laminados 
preparados a partir de películas pcliolefinicas con pelí­
culas obtenidas de otros polímeros termoplásticos o lámi­
nas metálicas, tal como láminas de aluminio, como se ha 
descrito en patentes precedentes depositadas a nombre de 
la peticionaria.

Se conocen también láminas acopiadas prepara­
das a partir de películas orientadas de polipropileno ob­
tenidas peliculando méselas de polipropileno con polietile 
no o copolímeros cristalinos de etileno-propileno.

Se ha descubierto ahora, y ello constituye el 
objeto del presente invento, que es posible obtener lámi­
nas acopladas que se caracterizan por una elevada resis­
tencia a la difusión de gases y vapores, elevadas propie-
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dades anti—estáticas, además de elevados valores de termos 
soldabilidad, resistencia de la soldadura, a la perforación 
junto con excelentes propiedades mecánicas y estéticas, 
acoplando, con o sin adhesivos interpuestos, dos películas 

5. obtenidas de polímeros poliolefínicos sustancialmente cris­
talinos o de sus mezclas, en donde una por lo menos A) es 
una película orientada mediante estirado de polipropileno 
constituido esencialmente por macromoléculas isotácticas, 
con un índice de fusión comprendido entre 0,5 y 5, y la otra 

10. B) es una película, opcionalmente orientada mediante estirado, 
preparada a partir de polietileno, polipropileno isotáctico, 
copolimeros cristalinos de propileno-etileno conteniendo 
predominantemente propileno del tipo de bloque y del tipo 
al azar, mezcla de polietileno con polipropileno, o con co-* 

15. polímeros de propileno-etileno y mezcla de polipropileno
con copolimeros de propileno-etileno, y en donde una de las 
dos películas está provista, en su superficie en contacto 
con la otra película, con un revestimiento metalizado que 
tiene una resistividad comprendida entre 1 y 5 Ohm.'

20. En el caso de utilizarse películas orientadas
es aconsejable revestir una de las dos películas con una 
capa termosoldante.

La metalización se lleva a cabo bajo vacio uti­
lizando metales tal como aluminio, zinc, oro, paladio, cad- 

25. mió, de preferencia sobre películas sometidas opcionalmente, 
con anterioridad, a un tratamiento con descargas eléctricas 
continuas no perforantes.

La metalización con aluminio es la mas econó­
mica y apropiada para el embalaje.

Cada película que forma las láminas acopladas30
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según este invento tiene un espesor comprendido * de prefe­
rencia, entre 10 y 100 mieras.

El polipropileno de la película B) tiene un 
indice de fusión comprendido# de preferencia# entre 5 y 20 

5* el polietileno entre 0,5 y 15# los copolimeros de etileno- 
propileno entre 3 y 20.

El contenido de etileno de los copolimeros es­
tá comprendido# de preferencia# entre 0#1 y 15%.

En las mezclas se utilizan polietileno ó copo- 
10. limeros en la proporción de 1-50% en peso basado en el to­

tal.
Las láminas acopladas se preparan, por Ib"gene­

ral# mediante laminación de las dos películas entre si, ya 
sea con o sin adhesivos interpuestos, haciendo que pasen en— 

15. tre cilindros calentados a 30-90SC.
Tanto lá unión de las dos películas A) y B) sin 

la interposición de adhesivos# como el revestimiento de una 
de las películas con una capa termosoldante# qué puede estar 
constituida también por polietileno, copolimeros cristali- 

20. nos de etileno-propileno y mezclas de polietileno-copolime­
ros# puede llevarse a cabo también según el método de reves­
timiento llamado de extrusión.

Cuando se utilizan adhesivos éstos se aplican 
sobre una cara de la* película# según métodos conocidos# en 

25. particular mediante rociadura# a partir de soluciones o dis­
persiones en agua o disolventes orgánicos.

Por lo general se utilizan soluciones con una 
concentración de adhesivo comprendida entre 5 y 40% en pe­
so# para tener una cantidad de adhesivo sobre la película

2. comprendida entre 1 y 10 g/m de superficie.30
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Los adhesivos que han demostrado ser particular­
mente apropiados son los sintéticos constituidos por resi­
nas termoplásticas, tal como ásteres/ y éteres de celulosa, 
ásteres alqullicos y acrilicos, poliamidas, poliuretanos, 
poliésteres, o por resinas teroofraguantes, tal como resi­
nas epoxi, resinas de urea/formaldehido, fenol/forraaldehi- 
do, melamina/formaldehido o por cauchos sintéticos.

En calidad de disolventes para el adhesivo se - 
utiliza en particular hidrocarburos, tal como ligroina y - 
tolueno, ásteres, tal como acetato de etilo, o cetonas, tal 
como acetona y metil-etil-cetona.

Las películas poliolefinicas que han de acoplar 
se segdn el presente invento se preparan a..partir de polí­
meros definidos a los que antes de la formación de la 
película - pueden adicionarse aditivos convencionales ta­
les como, por ejemplo, opacificadores, estabilizadores, lu 
bricantes, rellenos, pigmentos orgánicos e inorgánicos.

Las películas poliolefinicas que han de acoplar 
se pueden someterse, opcionalaente a un pretratamiento su­
perficial con descargas eléctricas continuas no perforan­
tes, o con agentes.químicos, para aumentar su receptividad 
de adhesivo, y opcionalmente pueden lacarse segdn métodos 
convencionales para mejorar sus características de termosol 
dabilidad.

Las películas preparadas a partir ¿e polímeros 
propilenicos con un índice de fusión igual a 0,5-$ se orien 
tan mediante estirado en una o dos direcciones segdn mé­
todos conocidos..

Las láminas acopladas segdn este invento se uti 
lizan en aplicaciones en el campo del embalaje de alimentos,



incluyendo el embalaje de productos bajo vacio#
Las mediciones de transmisión ee han llevado 

a cabo mediante espectrofotometria#.
La permeabilidad al vapor de agua se ha eva- 

5. luado según norma ASTM-E-96, y la de los gases según la 
norma ASTM-D-1434; ambas a 25SC.

El índice de fusión se ha determinado según 
la norma ASTM-D-I238-65T.

La resistencia de la soldadura de las láminas 
10. acopladas se ha medido según el método de prueba de resis­

tencia al desprendimiento, evaluando la resistencia a la 
tracción de la soldadura por medio de un dinamómetro (por 
ejemplo un dinamómetro Instron).

La resistencia a la perforación.de las lámi- 
15 . ñas acopladas se ha medido por medio de un dinamómetro del 

tipo Instron, utilizando un punzón con un diámetro de 1,4 
mm y una unión de 0,7 mm.

En los detalles de la realización del presente 
invento pueden efectuarse diversas variaciones y cambios sin 

20. por ello apartarse del espíritu y de su alcance.
Los ejemplos que siguen se ofrecen con el fin 

de ilustrar este invento sin que impliquen limitación del 
mismo.
.EJEMPLO 1

25. Se preparó una lámina acoplada conduciéndola en­
tre cilindros calentados a 70&C:
a) una película de polipropileno biorientada mediante esti­

rado en dirección longitudinal y transversal, sometida 
a un tratamiento con descargas eléctricas continuas no 
perforantes y metalizada bajo vacio por una cara con alu-30
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25 mieras

13 Kg/mm^

28 Kg/nn^
180 %
45 %
11 g/25 mieras

minio (resistividad superficial =* 3 Ohm), con las carao 
teristicas siguientes:
- espesor
- resistencia a la tracción longitudi

5 Ral
- resistencia a la tracción transver­
sal

- alargamiento longitudinal
- alargamiento transversal

10 - resistencia al desgarro (Blmendorf)
El polipropileno utilizado para la formación 

de la película fue un polímero con macromoléculas pre- 
valenteaente isotácticas,preparado por medio de catali 
zadores estereoespecificos, con un indice de fusión i- 

15 gual a 4; un residuo a la extracción con heptano de -
96,5%; un contenido de cenizas de 75 ppm.

La cara metalizada de la película se revistió 
con un adhesivo a base de poliuretano en una cantidad 
de 1,5 g/m de superficie;

20 B) una película no orientada, con un espesor de 25 mieras, 
tratada con descargas eléctricas continuas no perforan­
tes, preparada mediante peliculado de polipropileno que 
tiene un indice de fusión igual a 10, un residuo a la ex 
tracción con heptano de 96,5%, un contenido de cenizas 

25 de 75 ppm.
La lámina acoplada resultante exhibió las ca­

racterísticas siguientes:
— espesor 52 mieras
- transmisión 1 %

30 - permeabilidad:
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lo.

15.

20.

25.

al oxígeno
al dióxido de carbono 
al vapor de agua 
gama de soldabilidad

- resistencia de la soldadura
- resistencia a la perforación

1 2  2 35 cni /m .24 h Jkg/cm
150 cm^/m^.24 h*kg/cm^

1 g/m^.24 h
150 - 1705C 
700 g/cm 
1300 g

EJEMPLO. 2
Se preparó una lámina acoplada siguiendo exac­

tamente las modalidades del ejemplo 1, a excepción de que la 
película B),se sustituyó por una película de 25 mieras de 
espesor no orientada, sometida, antes del acoplamiento, a 
un tratamiento con descargas eléctricas continuas no perfo­
rantes, y preparada mediante peliculado de un copolimero cris­
talino de etileno-propileno de bloque con un contenido de eti- 
leno igual a 2,5% y un índice de fusión de 12.

La lámina acoplada obtenida exhibió las carac­
terísticas siguientes:
- espesor 52 mieras
- transmisión 1 %
- permeabilidad:

al oxígeno 1 2 ' 30 cm /m:.24 h.kg/cm
al dióxido de carbono 140 cm^/m^.24 h/kg/cm
al vapor de agua 1,5 g/m^.24 h

- gama de soldabilidad 135 - 155SC
- resistencia de la soldadura 650 g/cm
- resistencia a la perforación 1300 g
EJEMPLO 3

Se preparó una lámina acoplada repitiendo exac­
tamente el ejemplo 1 a excepción de que la película B) se 
sustituyó por una película de 25 mieras de espesor no orien-30
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5*

10.

15.

tada, sometida ** antes del acoplamiento — a un tratamiento 
con descargas eléctricas continuas no perforantes, pre­
parada mediante peliculado de una mezcla conteniendo 90% 
en peso de polipropileno con un indice de fusién de 10, 
un residuo a la extracción con heptano del 96,5%, y un con­
tenido de cenizas de 75 ppm, y 10% en peso de polietileno
de baja densidad.

La lámina acoplada 
racteristicas siguiente s:
- espesor
- transmisión
- permeabilidad: 

al oxigeno
al dióxido de carbono 
al vapor de agua

- gama de soldabilidad
- resistencia de la soldadura
- resistencia a la perforación

resultante exhibió las ca-

52 mieras
1 %

35 cm^/m^.24 h.kg/cm^
3 2 2140 enr/m .24 h.kg/cm

1,5 g/m^.24 h
135 - 155SC
600 g/cm

1300 g

: EJEMPLO 4
20. Se preparó una lámina acoplada exactamente se-

gón las modalidades del ejemplo 1, con la excepción de que 
la película B) se substituyó por una película de 25 mieras 
de espesor no orientada, sometida, antes del acoplamiento, 
a un tratamiento con descargas eléctricas continuas no per- 

25. forantes, preparada mediante peliculado de una mezcla con­
teniendo 5% en peso de polietileno con un índice de fusión 
de 2 y 95% en peso de un copolimero de etileno-propileno 
cristalino al azar con 2% de etileno y un índice de fusión 
igual a 10.

Las láminas acopladas asi obtenidas exhiben las30
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car acteristicas siguientes: 52 mieras
- espesor 1 %
- transmisión
- permeabilidad:

al oxígeno 40 cm^/m^.24- h.kg/cm^
al dióxido de carbono 140 cm^/m^.24 h.kg/cm^
al vapor de agua 2 g/m .24 h

- gama de soldabilidad 130 - 150SC
- resistencia de la soldadura 600 g/cm
- resistencia a la perforación 1200 g 
EJEMPLO 5

Se preparó una lámina acopiada repitiendo exac­
tamente el ejemplo 1 con excepción de que los cilindros 
de acoplamiento se calentaron a 30BC en lugar de a 70BC y 
que la película* B) se sustituyó por una película de 25 mi­
eras de espesor no orientada, sometida, antes del acopla­
miento, a un tratamiento con descargas eléctricas conti­
nuas no perforantes, preparada peliculando un polietile- 
no de baja densidad con un índice de fusión igual a 2.

La lámina acoplada resultante mostró las ca-
racteristicas siguientes:
- espesor 52 mieras
- transmisión 1 %
- permeabilidad:

al oxigeno 50 cm^/m^.24 h.kg/cm
al dióxido de carbono 150 cm^/m^.24 h.kg/cm
al vapor de agua 2 g/m\ 24 h

- gama, de soldabilidad 115 - 125SC
— resistencia de la soldadura 600 g/cm
- resistencia a la perforación 1200 g30
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EJEMPLO 6...

5.

10.

15.

20.

25.

preparé üna lámina acoplada repitiendo exac­
tamente el ejemplo 1 , con la excepción dé que se sustituyó 
la película B) por una película de polipropileno, biorien- 
tada mediante estirado en las dos direcciones, longitudi­
nal y transversal, con un espesor de 25 mieras, preparada 
mediante peliculado de polipropileno con un índice de fu­
sión de 4, revestida con una capa de soldadura aplicada, 
sin recurrir a ninguna imprimación, según el método de re­
vestimiento por extrusión. La capa de soldadura estuvo 
constituida por un copolímero de etileno-propileno cristali­
no al azar conteniendo 5% de etileno, con un índice de fusión 
de 10. Antes del acoplamiento la película B) se sometió a 
un tratamiento con descargas eléctricas continuas no per­
forantes. La lámina acoplada asi obtenida exhibió las ca­
racterizas siguientes:
- espesor 52 mieras
- transmisión 1 %
- permeabilidad:

al oxigeno 20 cm^/m^.24 h.kg/cm^
al dióxido de carbono 130 cm^/m^.24 h.kg/cm^
al vapor de agua 1 g/m^.24 h

- gama de soldabilidad 135 - 155RC
- resistencia de la soldadura 400 g/cm
- resistencia a la perforación 1500 g
EJEMPLO 7

Se preparó una lámina acoplada siguiendo exac­
tamente las modalidades del ejemplo 6, a excepción de que 
la capa de soldadura de revestimiento de la película B) se 

30. sustituyó por una mezcla conteniendo 95% en peso de polipro-
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pileno con un índice de fusión igual a 12, un residuo a la 
extracción con heptano del 96,5% un contenido de cenizas 
de 75 ppnt, y 5% en peso de poüetileno de baja densidad?

La lámina acoplada resultante exhibió las ca-
5. racterísticas siguientes:

- espesor 52 mieras

- permeabilidad:
1 %

al oxigeno 25 cm^/m^.24 h.kg/cm^
10. al dióxido de carbono 130 cm^/m^.24 h.kg/cm^

al vapor de agua 1 g/iA 24 h
— gama de soldabilidad 135**i55-C
- resistencia de la soldadura 400 g/cm

.. - resistencia a la perforación 1500 g
15. EJEMPLO 8

20 i

25.

Se preparó una lámina acoplada repitiendo exacta­
mente el ejemplo 6 con la excepción de que la capa de sol­
dadura de revestimiento de la película B) se sustituyó por 
una mezcla conteniendo 5% en peso de polietilene de baja 
densidad con un índice de fusión = 5  ̂ y 95- en peso de un 
copolimero de etileno-propileno cristalino al azar con 2% de 
etileno y un índice de fusión de 10.

La lámina acoplada resultante exhibió las carac­
terísticas siguientes:

30.

- espesor
- transmisión
- permeabilidad:

al oxígeno
al dióxido de carbono 
al vapor de agua

52 mieras
1 %

^ 2  2 30 cm /m .2 4.h.kg/cm
140 cm^/m^.24 h.kg/cm^

1 g/m .24 h



130-15oac 
450 g/cm

1400 g

- gama de so ldabilidad
- resistencia de la soldadura 
-resistencia a la perforación 
EJEMPLO 9

Se preparó una lámina acoplada repitiendo el 
ejemplo 1 , con la excepción de que se sustituyó la pelícu­
la B) por una película orientada mediante estirado en dos 
direcciones) longitudinal y transversal, con un espesor 
de 25 mieras, preparada peliculando polipropileno con un 
índice de fusión = 3, un residuo a la extracción con hep- 
tano del 96 %, un contenido de cenizas de 80 ppm sometida 
a tratamiento con descargas eléctricas continuas no perfo­
rantes, revistiéndose una cara de dicha película con una 
laca vinílica obtenida de una solución de copolímero de clo­

ruro dé vinilo/acetato de vinilo (87/I3) en metiletilceto- 
na, después de revestimiento con polietilenimina.

La lámina acoplada resultante exhibió las ca­
racterísticas siguientes:
- espesor
- transmisión
- permeabilidad: 

al oxígeno
al dióxido de carbono 
al vapor de agua

- gama de soldabilidad
- resistencia de la soldadura
- resistencia a la perforación 
EJEMPLO— .10

54 mieras 
1 %

25 cm^/m\24 h.kg/cm^ 
I30 cm^/m^.24 h.kg/cm^ 

1,5 g/m^.24 h 
120 - 140SC 
450 g/cm 

1500 g

Se preparó una lámina acoplada conduciendo en­
tre cilindros calentados a 90ac:
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25 atieras 

, 213 kg/an

28 kg/mm 
180 %

4 5 %

2

A) una película ¿e polipropileno hiorientada mediante esti 
rado en las direcciones longitudinal y transversal, so-* 
metida, antes del acoplamiento, -a descargas eléctricas 
continuas no perforantes, metalizada bajo vacio con alu

5 minio (resistividad superficial — 3 Ohm), exhibiendo las
características siguientes:

- espesor
- resistencia a la tracción longi-- 
tudinal

' 10 - resistencia a la tracción transver
sal _

- alargamiento longitudinal.
- alarga-tiento transversal
- resistencia al desgarro (Elnendorf) 11 g/25 mieras

15 El polipropileno utilizado para el peliculado
fue un polímero con macromoléculas prevalentemente isotác-
ticas, preparado por medio de catalizadores estereoespeci- 
ficos, con un indice de fusión de 4? un residuo a la ex­
tracción con heptano igual al 96,5%, un contenido de ceni- 

20 zas ¿e 75 ppm. La película se revistió, sobre surcara meta
lizada, con adhesivo a base de poliuretano en una cantidad 

2de 1,5 g/m de superficie;
B) una película de 30 mieras de espesor no orientada, pre­

parada mediante peliculado de una mezcla conteniendo -
25 90% en peso ¿e polipropileno con un Índice de fusión de

10, un residuo a la extracción con heptano del 96,5%, un - 
contenido de cenizas de 75 ppm, y 10% en peso de polietile 
no de baja densidad.

- La lámina acoplada resultante exhibió las ca- 
30 racteristicas siguientes:

POOR
QUAUTY
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- espesor
- transmisión
- permeabilidad: 

al oxigeno
al dióxido de carbono 
al vapor de agua

- gama de soldabilidad
- resistencia de la soldadura
- resistencia a la perforación

55 mieras 
1 %

1 , 2  , 235 cm / m  .24 h.kg/cm
3 , 2  , 2140 cm/m .24 h.kg/cm

1,5 g/m^.24 h
135-155SC
600 g/cm

1300 g
EJEMPLO 11

Se separó una lámina acoplada haciendo pasar 
entre cilindros calentados a 70BC:
A) una película de polipropileno biorientada mediante es­

tirado en las dos direcciones longitudinal y transver­
sal; que se sometió; antes del acoplamiento, a un tra­
tamiento con descargas eléctricas continuas no perfo­
rantes, y exhibió las características siguientes:

- espesor 25 mieras
- resistencia a la tracción

2longitudinal 13 kg/mm
- resistencia a la tracción

2transversal 28 kg/mm
- alargamiento longitudinal 180 %
- alargamiento transversal 45 %
- resistencia al desgarro (Elmendorf) 11 g/25 mieras.

El polipropileno utilizado para el peliculado 
fue polímero con macromoléculas predominantemente 
isotácticas, preparado por medio de catalizadores este- 
reoespecíficos, con un índice de fusión. == 4, un resi­
duo a la extracción con heptano 96,5%, y un conteni-30 .



do de cenizas *"75 ppm.
Una cara de la película se revistió con una

cantidad de adhesivo a base de poliuretano igual a 
, 21 ,5 g/m de superficie$

5* B) una película de polipropileno biorientada mediante es­
tirado en las direcciones longitudinal y transversal, 
con un espesor de 25 mieras, preparada a partir de po­
lipropileno con un índice de fusión — 4* con una de 
sus caras revestida con una capa de soldadura (2 mi- 

10. eras de espesor) aplicada sin recurrir a ninguna impri­
mación, según el método de co-extrusión. La capa de 
soldadura estuvo constituida por un copolimero de etile- 
no-propileno cristalino de bloque conteniendo 5% de eti- 
leno, índice de fusión .= 10. Antes del acoplamiento se 

15* sometió la otra cara de la película B) a un tratamiento 
con descargas eléctricas continuas no perforantes y a 
sucesiva metalización bajo vacio con aluminio (resisti­
vidad superficial = 3 Ohm).
La lámina acoplada resultante exhibió las característi- 

20. cas siguientes:
- espesor 54 mieras
- transmisión 1  %
- permeabilidad:

al oxígeno 20 cm /m .24 h.lcg/cm
al dióxido de carbono 130 cm^/m^.24 h.kg/cm
al vapor de agua 1 g/m\ 24 h

- gama de soldabilidad 135 - 155SC
- resistencia de la soldadura 400 g/cm
- resistencia a la perforación 1500 g

30. EJEMPLO 12
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5.

10.

15.

Se preparó una lámina acoplada siguiendo 
exactamente el ejemplo 11, a excepción de que la capa de 
soldadura de la película B) se sustituyó por una mezcla 
al 95% en peso de polipropileno con un índice de fusión 
= 12, un residuo a la extracción con heptano * 96%, un con­
tenido de cenizas = 8o ppm, y el 5% en peso de polietile­
ne de baja densidad.

La lámina acoplada.así obtenida exhibió 
las características siguientes:
- espesor 54 mieras
- transmisión 1 %
- permeabilidad:

al oxígeno 25 3 2 ; 2 cm /m .24 h.kg/cm
al dióxido de carbono 130 1 2  2 cm /m .24 h.kg/cm
al vapor de agua 1 g/m^. 24 h

- gama de soldabilidad 135 - 155SC
- resistencia de la soldadura 400 g/cm
- resistencia a la perforación 1500 g

20; EJEMPLO 13

Se preparó una lámina acoplada repitiendo 
exactamente el ejemplo 11, con la excepción de que la capa 
de soldadura de la película B) se sustituyó por una mezcla 

25. constituida por el 5% en peso de polietilene con un indi­
ce de fusión =5, y el 95 % en peso de un copolímero de 
etileno-propileno cristalino al azar con 2 % de etileno, 
indice de fusión =10.

La lámina enlazada resultante exhibió las 
30..características siguientes:



- espesor
- transmisión
- permeabilidad

54 mieras 
1 %

al oxigeno
al dióxido de carbono
al vapor de agua

- gama de soldabilidad
- resistencia de la soldadura
- resistencia a la perforación

21 g/m -.24 h 
130 - 150SC 
450 g/cm 
1400 g

-EJEMPLO 14

Se preparó una lámina acoplada repitien­
do el ejemplo 11, con la excepción de que la película B) 
se sustituyó por una película orientada mediante estirado 
en las direcciones longitudinal y transversal, con un espe­
sor de 25 mieras, preparada mediante peliculado de polipro­

tracción con heptano = 96%, un contenido de cenizas = 80 
ppm, sometida a un tratamiento con descargas eléctricas 
continuas no perforantes; revistiéndose una cara de dicha 
película con una laca vinilica obtenida de una solución 
de un copolimero de cloruro de vinilo/acetato de vinilo 
(87/13) en metil-etil-cetona, después de revestimiento con 
polietilenimina, mientras que la otra cara se revistió,' me­
diante metalización bajo vacio, con una capa de aluminio 
con una resistividad superficial de 3 Ohm.

La lámina acoplada resultante exhibió 
las características siguientes:
- espesor 54 mieras

pileno con un índice de fusión = 3, un residuo a la ex­
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5

- transmisión
- permeabilidad 

al oxigeno
al dióxido de carbono 
al vapor de agua

- gama de soldabilidad
- resistencia de la soldadura
- resistencia a la perforación

1  %

25 cm^/m^.24 h.kg/cm^ 
130 cm^/m^.24 h.kg/cm^ 

1,5 g/m^.24 h 
120 - 1403C 
450 g/cm 

1500 g

10.

15.
REIVINDICACIONES

2 0 .

25.

30

Descrito el objeto del presente inven­
to se declaran nuevas y de propia invención las siguientes 
reivindicaciones:

1.- Procedimiento para la preparación de 
láminas acopladas para embalaje, que presentan espesores com­
prendidos entre 20 y 200 mieras, dotadas de baja transmi­
sión, baja permeabilidad a los gases y los vapores, eleva-+
da resistencia a la perforación y elevadas características 
anti-estáticas, constituidas por dos películas preparadas a 
partir de polímeros poliolefínicos sustancialmente cristali­
nos o sus mezclas y, opcionalmente, a partir de una capa de 
adhesivo interpuesta, caracterizada porque comprende acoplar
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mediante laminado entre cilindros calentados a 30-90SC, 
con la interposición opcional de un adhesivo, una pelicu 
la orientada de polipropileno isotáctico con un indice de 
fusión dé 0,5 a 5, y una película, opcionalmente orienta- 

5 ¿a, de polietileno, polipropileno, copolimeros de propile
ao-etileno cristalinos o sus mezclas, estando provista, - 
una por lo menos de las dos películas, en la cara de contac 
to reciproco, con una capa metalizada provista de una resistí 
vidad comprendida entre 1 y 5 Ohm.

10 2.- Procedimiento de conformidad con la rei
vindicación 1, caracterizado porque en una forma preferen­
te de éu realización, una de las dos películas que se aco­
plan por laminado, segdn el método de la Reivindicación an 
terior es una película opcionalmente orientada mediante es 

15 tirado, preparada a partir de un polímero elegido entre un 
polietileno con un Índice de fusión de 0,5 a 15, un poli­
propileno con un indice de fusión de 5 a 20, copolimeros 
de etileno-propileno cristalinos conteniendo de 0,1 a 15% 
en peso de etileho y con un índice de fusión de 3 a 20 o 

20 de sus mezclas.
3. - Procedimiento, de conformidad con las- 

reivindicaciones 1 y 2, caracterizado en su realización - 
porque la capa metalizada está constituida por aluminio.

4. - Procedimiento, de conformidad con cual
25 quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado

en su realización porque una, por lo menos, de las dos pelí 
culas que se acoplan está revestida con una capa termosol- 
dante.

5. - Procedimiento para la preparación de
30 láminas acopladas para embalaje.
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Según se describe y reivindica en la presen 
te memoria-descriptiva que consta de 21 hojas foliadas y es 
critas a máquina por una sola cara.

Madrid; a j 9 PJC. 1977
p * a.
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