'MINISTEBIO.D’E INDUSTRIA Npule T 8 Al
_ BEGISTRG DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL
N - FECHA DE PRESENTAGION
Case Z. 2353
- PATENTE DE INVENGION
ESPARNA
. PRIORIDADES:
@)numero @9 rEcHA 63 rais
30637 A/76 20 Diciembre 1976 Italia
@FECHA QOE PUBLICIDAD @cLASIPICAOION INTERNACIGNAL PATENTE‘DE LA QUE ES DIVISIONARIA

B328,8290p8

@ rrruno i LA NVENEION

"PROCEDIMIEN‘I‘O PARA LA PREPARACION DE LAMINAS ACOPLADAS PARA EMBA~
LAJEM

@) soticrrant s

MOPLEFAN S.p.A.

POMICILIO DEL SOLICITANTE

MILAN (Italia)

72) INVENTOR (EB)

Fosco BORDINI y Luigi MAURT.

@ Trutar tes)

MOPLEFAN S.p.A.

(3 neprEsENTANTE

D, JAIME ISERN CUYAS, Agente Oficial de la Propiedad Industrial

UNE A-4 MOD, 3108 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

Concedido el Registro de acuerdo
con los datos que figuran en la pre-

5”2 OAULT.?PE.?T”C‘. ¥

PO
QUALITY

i
L

OR



15

20

25

30

MEMORIL DESCRIPEIVA

El presénte invento sBe refiere a un procedi-~
miento para la preparacibén de léninas acopladas a hase
de peliculas obtenidas de polimeros olefinicos, que exhi
ben caracterfisticas mejoradas y son dtiles para fabricsr
contenedores, sobres, bolsas, recipientes y artfculos mann
facburados ex general, prevaleantamente destinadas a la in-
dustria del embzlaie. '

Como se sabe los materiales destinados al en-
halaje deben poseer un complejo de propiedades mecénicas
y estéticas, asi como caracterfsticas de impermeabilidad,
ternosoldabilidad y todavia obras caracteristicas que raw-
razente se encuentran oresentes en las peliculas obteni~’
¢az a partir de un solo tipo de polimero: por este moti-
vo se hace uso, con frecuencia, de léminas acopladas obte
aidas acoplando varias pelfculas de distintas substancias.

Se conocen ya liminas acopladas y laminados .
preparados a partir de peliculas pcliolefinicas comn peli-
culas obtenidas de otros polizeros termopldsticos o 1imi-
nas mebdlicas, tal como liminas de aluwminio, como se ha
descrito en patentes precedéntes depositadas a nombre de
1a peticionaria.

Se conccen también liminas acopladas prepara-
des a partir de pelfculas orientadas de polipropileno ob-
tenidas peliculando mezclas de polipropileno con polietile
no o copolimeros cristalinos de etileuno-propileno,

Se ha descubierto ahora, y ello coeoastituye el
objeto del presente invento, gue es posible obtener liudi-—
ras acopladas que se caracterizan‘?or un2 elevada resise

tencia a la difusién de gases y vapores, elevadas propie-



dades antieestiticas, ademis de elevados valores de termow
soldabilidad, resistencia de la soldadura, a la perforacién
junto con excelentes propiedades mecénicas y estéticas,
acoplando, con o sin adhesivos interpuestos, dos pelfculas
5. obtenidas de polfmeros poliolefinicos sustancialmente crige
talinos o de sus mezclas, en donde una por lo menos A) es
una pelicula orientada mediante estirado de polipropileno
constituido esencialmente por macromoléculas isotécticas,
con un fndice de fusién coﬁprendido entre 0,5 y 5, y la otra

10, B) es una.peliculé, opcionalmente orientada mediante estirado,
preparada a partir de polietileno,-polipropilenoAisotéctico,
copolimeros cristalinos de propileno~etileno conteniendo
predominantemente propileno del tipo de bloque y del tipo
al azar, mezcla de polietileno con polipropileno, o con com-

15. polimeros de propilenp;etileno y mezcla de polipropileno
con copolimeros de propileno~etileno, y en donde una de las
dos pelfculas estd provista, en su superficie en contacto '
con la otra pelfcula, con un revestimiento metalizado qué
tiene una resistividad comprendida entre 1 y 5 Ohm,’

20, En el caso de utilizarse pelfculas orientadas
es aconsejable revestir una de las dos pelfculas con una
capa termosoldante. ;

La metalizacién se lleva a cabo bajo vacifo utiw-
lizando metales tal como aluminio, zinc, oro, paladio, cad-

25. mio, de preferencia sobre peliculas sometidas opcionalmente,
con anterioridad, a un tratamiento con descargas eléctricas
continuas no perforantes.

La metalizacién con aluminio es la mas econoe-
mica y apropiada para el embalaje.

30. | Cada pelfcula que forma las léminas acopladas
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seglin este invento tiene un esspesor comprendido, de prefe~

rencia, entre 10 y 100 micras.

El polipropileno de 1a pelfcula B) tiene un
indice de fusién comprendido, de preferencia, entre 5 y 20
el polietileno entre 0,5 y 15, los copolimeros de etf{leno~
propileno entre 3 -y 20,

El contenido de etileno de los éopolimeros es=
t8 comprendido, de preferencia, entre 6,1'y 15%.

" En las mezclas se utilizan polietileno & copo=-
1fmeros en la proporcién de 1-50% en peso basado en el to=
tal,

' Las l&minas acopladas se preparan, por lo gene-
ral, mediante laminacién de las dos' pelfeulas entre sf, ya
sea con o sin adhesivos interpuestos, haciendo que pasen en-
tre cilindros calen?gdos a 3Qe§b90.

 Tanto 1a unién de las dos pelfculas A) y B) sin
la interposicidn de adhésivos, como el revestimiento de una
de las pelfculas con una capa termosoldante, quée puede estar
constituida también por polietileno, copolfmeros cristali-
nos -de etileno-propileno y mezclas de polietileno=copolime~

ros, puede llevarse a cabo también seglin el método de reves-

_ timiento llamadé de extrusién.,

- Cuando se utilizan adheeivos éstos se aplican
sobre una cara de la pelfcula, seglin métodos bohocidos, en
particular mediante rodiadura, é partir de soluciones o dis-
persiones en agﬁa.o disolventes'orgénicos.

- Por lo general se utilizan soluciones con una
concentracién de adhesivo comprendida entre 5 y 40% en pe-
s0, para tener una cantidad de adhesivo sobre la pelicula

comprendida entre 1 y 10 g/m2 de superficie.
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Los adhesivos que han demostrado ser particular-
mente aproniados son los sintéticos constituidos por resi~
nas termoplisticas, tal como ésteres/ y éteres de celulosa,
ésteres alquilicos y acrilicos, poliamidas, poliuretaaos,
poliésteres, o por resinas termofraguantes, tal como resi-
nas epoxi, resinas de urea/formaldehido, fenol/formaldehi-
do, melamina/formaldehido o por cauchos sintéticos.

En calidad de disolventes para el adhesivo se -
utiliza en particular hidrocarburos, tal como ligroina y -
tolueno, ésteres, tal como acetato de etilo, o cetonas, tal
cono aéefona y metil-etil-cetona.

Laé peliculas pelioleffnicas que han de accplar
se segdn el preseante invento ée p;éparaﬁ a.partir de poli—
meros oleffnicos a los que - antes de la formacién de la
pelicula -~ pueden adicionarse aditivos convencionales ta=
les como, por ejeaplo, opacificadores, estabilizadores, lu
bricantes, rellenos, pigmentos orgénicos e inorginicos.

Las pelfculas polioleffnicas que han de acoplar
se pueden someterse, opcibnglmente a un pretratamiento su-
perficial con descargas eléctricas continuas no perforan-
tes, o con agentes quimicos, para aumentar su receptividad
de acdhesivo, y opcionalmente pueden lacarse segin métodos
convencionales para mejorar sus caracteristicas de termosol
dabilidad.

Las pelfculas preparadas a partir de polimeros
propilenicos con un indice de fusibn igual a 0,5-5 se orien
tan mediante estirado en una o dos direcciones segla mé~
todos conocidos. . '

Las 1fminas acopladas segin este invento se uti

lizar en aplicaciones en el campo del embalaje de zlizentos,
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incluyendo el embalaje de productos bajo vacfo.

Las mediciones de transmisién se han llevado
a cabo mediante espectrofotometria,.

La permeabilidad al vapor de agua se ha eva-
luado segfin norma ASTM~E-96, v la de los gases segln la
norma ASTM-D-1434, ambas a 252C.

. El fndice de fusidn se ha determinado seglin
la norma ASTMfDF1238-65T.

 La resistencia de la soldadura de las laminas
acopladas se ha medido segfin el método de prueba de resis-
tencia al despfeﬁdimiento, evaluando la resistencia a la
traccién de la soldadura por medio de un dinamémetro (por
ejemplo un dinamémetrc Instron).

' ia resistencia a la perforaci&n~de las 1&mi-
nas acopladas se ha medido por medio de un dinamémetro del
tipo Instron, uﬁilizando un punzén con un difmetro de 1,4
mm y una unién de 0,7 mﬁ.

‘En los detalles de la realizacién del presente
invento puedeﬁ efectuarse diversas variacﬁones y cambios sin
por ello gba;tarse del espfritu y de su alcance.

" . lLos ejemplos que siguen se ofrecen con el fin

de ilustrar este invento sin que impliquen limitacién del

mismO.,
.EJEMPLO 1

Se preparé una limina acoplada conduciendola en-
tre cilindros calentados a 702C:
2) una pelfcula de polipropileno biorientada mediante esti-
rado envdireccidn longitudinal y trénsversal, sometida
‘a ﬁn‘tratamiento con descargas eléctricas continuas no

perforantes y metalizada bajo vacfo por una cara con alu-
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B)

minio (resistividad superficial = 3 Ohm), con las carag

teristicas siguientes:

- espesor 25 micras
- resistencia a la traccién longitudi
nal 13 Kg/ma’
- resistencia‘a la traccién transver-
sal , 28 Kg/mmz
- alarganiento longitudinal 180 %
- alargamiento transversal L5 %
- resistencia al desgarro (Elmendorf) 11 ¢/25 micras

El polipropileno utilizado para la formacidén
de la pelifcula fue unr polimero con macromoléculas pre-
valentemente isoticticas,preparado por medio de catali
zadores estereoespecificos, con un Indice de fusién i-
gual a 4, un residuo 2 la extraccién con heptano de -
96,5%, un contenido de cenizas de 75 ppm.

La cara metalizadz de la pelficula se revistid

_con un adhesivo a base de poliuretano en una cantidad

de 1,5 g/m2 de superficie;

una pelfcula no orientada, con un espesor de 25 micras,
tratada con descargas eléctricas continuas wo perforan-
tes, preparada mediante peliculado de polipropileno que

tiene un fndice de fusibn igual a 10, un residuo a la ex

. traccién con heptano de 96,5%, un contenido de cenizas

de 75 ppm.
La l4mina acoplada resultante exhibid las ca-

.racteristicas siguientes:

-~ espesor - ‘52 micras
~ transmisién 1%

- permeabilidad:
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al oxfgeno . 35 on®/m°.24 hukg/cn’
al diéxido de carborno 150 cm3/m2-24 ﬁ.kgfcmz
al vapor de agua 1 g/m2.24 h

~ gama de soldabilidad 150 - 170eC

- resistencia de la soldadura 700 g/em

- resistencia a la perforacién 1300 g

Se preparé una limina acoplada siguiendo exac-
tamente las modalidades del ejemplo 1; a excepcién de que la
pelfcula B) se sustituy$ por una pelfcula de 25 micras de
espesof no orientada, sometida, antes del acoplamiento, a
un tratamiento con descargas eléctricas continuas no perfom
rantes, y prepérada mediante peliculado de un copblﬁmero,cris-
talino de etileno-~propileno de bloque con un contenido de eti-
leno igual a 2,5% y un fondice de fusidn de 12,

La lémina acoplada obtenida exhibié las carac-

teristicas siguientes:

~ espesor ' 52 micras

-~ transmisidn : 14

- permeabilidad:
‘al oxfgeno 30 cms/m%.24 h.kg/0m2
al diéxido de carbono 140 cm3/mz.24 h/kg/cm2
al vapor de agua 1,5 g/m2;24 h

- gama de éoldabilidad 135 - 1559é

~ resistencia de la soldadura 650 g/cm

~ resistencia a la perforacidn 1300 ¢

EJEMPLO 3

Se prepard una’l4mina acoplada repitiendo exac-
tamente el ejemplo 1 a excepcién de que la pélicula B) se

sustituyé por una pelfcula de 25 micras de espesor no orien-
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. BJEMPLO 4

tada, sometida - antes del acoplamiento -~ a un tratamientc
con descargas eléctricas continuas no perforantes, pre-
parada mediante peliculado de una mezcla conteniendo 90%
en peso de polipropileno con un/;ndice de fusidén de 10,

un residuo a la extraccién con heptano del 96,5%, y un con-
tenido de cenizas de 75 ppm, vy 104 en peso de polietileno
de baja densidad. ’

La 1limina acoplada resultante exhibid las ca~

racteristicas siguientes:

- Bspesor 52 micras
- transmisién 14
- permeabilidad:
al oxiggno 35 cm3/m2.24 h.kg/cm2
al diéxido de carbono 140 cm3/m2.24 h.kg/cmZ
al vapor de agua 1,5 g/mz.ZA h
-~ gama de soldabilidad "135 -~ 155°C
- resistencia de la soldadura " 600 g/em
- resistencia a la perforacién 1300 g

Se prepard una limina acoplada exactamente se-
gln las modalidades del ejemplo 1, con la excepcién de que
la pelfcula B) se substituyé por una pelfcula de 25 micras
de espegor no orientada, sometida, antes del acoplamiento,
a un tratamiento con descargas eléctricas continuas no per-
forantes, preparada mediante peliculado de una mezcla con-
teniendo 5% en peso de polietileno con un Indice de fusién
de 2 v 95% en peso de un copolfmero de etileno=-propileno
crigtalino al azar con 2% de etileno y un fndice de fusién

igual a 10,
Las l&minas acopladas asi obtenidas exhiben las
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caracteristicas siguientes:

-
-

espesor '
transnisidn
permeabilidads

al oxfgeno

al didxido de carbono
al vapor de agua
gama de soldabilidad

resistencia de la soldadura

resistencia a la perforacién

EJEMPIO 5

52 micrag

1%

40 cms/m2.24 h.kg/0m2
140 cm3/m2,24 h.ke/em>
2 g/n’s24 1
130 - 150e¢
600 g/cm
1200 g

Se prepardé una limina acoplada repitiendo exac—

tamente el ejemplo 1 con excepcidn de que los cilindros

de acoplamiento se calentaron a 3092C en lugar de a 70°C y

que la pelfcula B) se sustituyd por una pelfcula de 25 miw-

cras de espesor no orientada, sometida, antes del acopla-

miento, a un tratamiento con descargas eléctricas conti-

nuag no perforantes, preparada peliculando un polietile—~

no de baja densidad con un fndice de fusidén igual a 2.

La l&mina acoplada resultante mostré las ca-

racterigticas siguientest

-

espesor

transmisién

perneabilidad:

a2l oxigeno

al didxido de carbono

al vapor de agua

gama de soldabilidad
registencia de la scldadura

resistencia a la perforacibn

52 micras

1%

50 cms/m2.24'h.kg/cm2
150 om®/a®.24 hike/cn’
2 g/mz. 24 h
115 - 125¢C
600 g/em
1200 g
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BJEMPLO 6. . .. ,
Se preparé tns 14mina acoplada repitiendo exac~
tamente el ejemplo 1, con la excepcidn de que se sustituyd

1la pelfcula B) por una pelfcula de polipropileno, biorien-
tada mediante estirado en las dos direcciones, longitudi-
nal y transversal, con un espesor de 25 micras, preparada
mediante peliculado de polipropileno con un fndice de fu-
sién de 4, revestida con una capa de soldadura aplicada,

sin recurrir a ninguna imprimacién, segin el método de re-
vestimiento por extrusién. La capa de soldadura estuvo
constituida por un copolfmero de etileno~propileno cristali-
no al azar conteniendo 5% de.etileno, con .un fndice de fusidn
de 10, Antes del acoplamiento la pelfcula B) sc sometid a

un tratamiento con descargas eléctricas contfnuas no per-

forantes. La lémina acoplada asf obtenida exhibié las ca-

racterizas siguientes:

= eepesor ’ - 52 micras

~ transmisidén 14

-~ permeabilidad: ‘
al oxfgeno : 20 cms/h2.24 h.kg/cm2
al diéxido de carbono 130 cms/m2.24vh.kg/cm.2

. al vapor de agua 1 g/m2.24 h

- gama de soldabilidad 135 ~ 155¢C

- regigtencia de la soldadura 400 g/cm

-~ resistencia a la perforacién 1500 ¢

EJEMPLO 7 |

Se preparé una lémina acoplada siguiendo exac-
tamente las modalidades del ejemplo 6, a excepcién de que
la capa de soldadura de revestimiento de la pelfcula B) se

sustituyé por una mezcla conteniendo 95% en peso de polipro-
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pileno con un fndice de fuesidn igual a 12, un residuo a la

‘extraccién con heptano del 96,5% un contenido de cenizas

de 75 ppm, y 5% en peso de polietileno de baja densidad,
La l4mina acoplada resultante exhibié las ca-

5. racterf{sticas siguientes:
- espesor 52 micras
- transmisién 14
~ permeabilidad:
al oxfgeno : 25 cms/m2.24 h.kg/cm2
1o, al diéxido de carbono 130 cm3/m2.24 h.kg/cm2
al vapor de agua 1 g/m2;24 h
- gama de soldabilidad 135-155¢eC
- resistencia de la soldadura 400 g/cm
. = resistencia a la perforacidn 1500 g

15. BJEMPLO 8
: Se pfépard una limina acoplada repitiendo exacta-
mente el ejemplo 6 con la excepcién de que la capa de sol-
dadura de revestimiento de la pelfcula B) se sustituyd por
una mezcla conteniendo 5% en peso de polietileno de baja
20; densidgd con un fndice de fusifn = 5, y 952 en peso de un
. copdlﬁﬁero de etileno~propileno cristalino al azar con 2% -de
. etileno y un indice de fusidén de 10,
La limina acoplada resultante exhibié las carac-

teristicas siguientes:

25, .. = espesor ‘ 52 micras
. = transmisidn v 14
~ permeabilidad:
_al oxigeﬁo 30 cms/m2324;h.kg/cm2
al diéxido de carbono 140 cm3/m2.24 h.kg/cm2

30. al vapor de agua ) 1 g/m2;24 h
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- gama de soldabilidad 130~1502C
- resistencia de la soldadura 450 g/em
-:resistencia a la perforacién : 1400 g
EJ@MPLOv 9

Se prepard una limina acoplada repitiendo el
ejemplo 1, con la excepcién de que se sustituyé la pelicu~
la B) por una pelfcula orientada mediante estirado en dos
direcciones, longitudinal y transversal, con un egpesor
de 25 micras, preparada peliculando polipropileno con un
fndice de fusién = 3, un.residuo a la extraccién con hep~-
tano del 96 %, un contenido'de cenizas de 80 ppm sometida
a tratamiento con descargas eléctricas continuas no perfo-
rantes, revistiéndose una cara de dicha pelicula con una

laca vinflica obtenida de una solucién de copolfmero de clo=

ruro dé vinilo/acetato de vinilo (87/13) en metiletilceto-
na, despuéﬁ de revestimiento con polietilenimina.
La l&mina acoplada resultante exhibié las ca-

racteristicas siguientes:

- egpesor . 54 micras

- transmisidn 13

- permeabilidad:
al oxfgeno 25 cms/mz.Zé h.kg/cm2
al diéxido de carbono 130 cu’/m2.24 h.kg/om®
al vapor de agua 1,5 g/m2.24 h

- gama de soldabilidad 120 - 1408C

~ resistencia de la aoldadura. 450 g/em

- resistencia a la perforacidn 1500 g

'EJEMPLO.-..10

Se prepard una limina acoplada conduciendo en-

tre cilindros calentados a 902C:




10

15

20

25

30

4) una pelicula de polipropileno biorientada mediante esti
rado en las direcciounes longitudinal y transversal, so-
metida, antes del acoplamiente, =a descargas eléectricas
continuas no perforantes, metalizada bajo vacfo con alu
minic (resistividad superficial = 3 Ohm), exhibiendo las
caracteristicas siguientes:

- espesor 25 mieras

-~ pesistenciz a la traccidn longi-

tudinal 13 kg/mmz
- resistencia a la traccién transver

sal | | i_ o 28 kg/amz
- alarganiento iéngiﬁudinal; 180 %
~ alarga=siento transversal A5

- resistenciz al desgarro (Elmendorf) 11 g/25 micras
El polipropilens utilizado para el peliculado
fue un polimero con macromoléculas prevalentemente isobice.
ticas, preparado por medioc de catalizadores estereoespeci-
ficos, con un indice de fusién de 4, un residuo a la ex-
traccidn con heptano igual al 96,57, un contenido de ceni-
zas de 75 ppm. La pelicula se revistid, sobre su’cara meta
lizada, con adhesivo a base de poliuretano en una cantidad
de 1,5 g/m2 de superficie; '
B) una peliculz de 30 micras de espesor no orientada, pre-
parada mediante peliculado de una mezcla conteniendo =
0% en.peso de polipreopiieno con un fndice de fusidn de
10, un residuo a la extraccidn con heptano dei 96,5%, un -
contenido de cenizas de 75 ppn, y 10% en peso de polietile
no de baja densidad. '
La lénmina aconlada resultante exhibid las ca-

racteristicas siguientes:

POOR
QUALITY
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- espesor 55 micras

- tranemisibn 1%

~ permeabilidad:
al oxfgeno : 35 cms/m2.24 h.kg/cm2
al didxido de carbono 140 cms/m2,24 h.kg/cm2
al vapor de agua 1,5 g/m2.24 h

-~ gama de soldabilidad 135-1552C

~ resistencia de la soldadura 600 g/cm

~- resistencia a la perforacién 1300 g

EJEMPLO 11

Se separd una limina acoplada haciendo pasar

. entre cilindros calentados a 702C:

A) una pelfcula de polipropileno biorientada mediante es~
tirado en las dos direcciones longitudinal y transver-
sal, que se sometid, antes del acoplamiento, a un tra-
tamiento gon.descargas eléctricas continuas no perfo-

rantes, y exhibid las caracteristicas siguientes:

- espeEor 25 micras
" = regictencia a la traccién
longitudinal ' 13 kg/ﬁmz
" = repistencia a la traccién
transversal 28 kg/mmZ
- alargamiento longitudinal ) 180 ¢
-~ alargamiento transversal 45 %

~ recistencia al desgarro (Elmendorf) 11 g/25 micras.

El polipropileno utilizadec para el peliculado
fue polfmero con macromoléculas predominantemente
isotécticas; preparado por medio de catalizadores estow
reoespecificos, con tin Indice de fusibn = 4, un regi-

duo a la extraceién con heptano = 96,5%, y un conteni-
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do de cenizas = 75 ppm,

Una cara de la pelicula sc¢ revietid con una
cantidad de adhesivo a base de poliuretano igual a
1,5 g/inZ de superficie;
una pelicula de poliprépileno biorientada mediante es-~
tirado en las direcciones longitudinal y transversal,
con un espesor de 25 micras, preparada a2 partir de po=
lipropileno con un fndice de fusién = 4, con una de
sus caras revestida con una capa de soldadura (2 mi—
cras de espesor) aplicada sin recurrir a ninguna impri-
macién, segflin el método de co-extrusién. La capa de
soldadura estuvo constitui&a por un copolfmero de etile-
no~propileno cristalino de bloque conteniendo 5% de eti-
leno, fndice de fusién = 10. Antes del acoplamiento se
sometid la otra cara de la pelfcula B) a un tratamiento
con descargas eléctricas continuas no pepforantes vy a
sucesiva metalizacién bajo vacfo con aluﬁinio (resisti~
vidad superficial = 3 Ohm). '
La l&mina acoplada resultante exhibié las caracterfsti-

cag siguientes:

-~ egpesor 54 micras

- tranemisién 19

- permeabilidad:
al oxfgeno 20 cms/m2.24 hekg;/cm2
al diéxido de carbono 130 cms/m2.24 h.kg/cm2
al vapor de agua 1 g/mz. 24 h

~ gama de soldabilidad 135 - 155eC

- registencia de la soldadura 400 g/cm

- resistencia a la perforacidén 1500 g

.EJEMPLIO 12



5

lo..

15+

204

25,

30..

T |

Se prepard une lémina acoplada siguiendo
exactamente el ejemplo 11, a excepcidn de que la capa de
gsoldadura de la pelfcula B) se sustituyé’ por una mezcla
al 95% en peso de polipropiléno con un Indice de fusién
= 12, un residuo a la extraccién con heptano = 96%, un con-
tenido de cenizas = 80 ppm, y el 5% en peso de polietile~
no de baja densidad.

La lémina acoplada asf obtenida exhibi

las caracteristicas siguientest

~. espesor 54 micras

- transmisién 1%

- permeabilidad:
al oxigeno 25 cm3/m2.24 h‘kg/cm2
al diéxido de carbono 130 cm3/m2.24 h.kg/cm2
al vapor de agua 1 g/mz. 24 h

~ gama de soldabilidad 135 - 155eC

- resistencia de la soldadura 400 g/cm

-~ resistencia a la perforacién 1500 g

EJEMPLO_ 13

Se prepard una limina acoplada repitiendo
exactamente el ejemplo 11, con la excepcidén de que la capa
de soldadura de la pelfcula B) se sustituy6é por una mezcla
constitufda por el 5% en peso de polietilenc con un indi-
ce de fusfén = 5, y el 95 % en peso de un copolimero de
etileno-propileno cristalino al azar con 2 % de .etileno,
indice de fusién = 10.

La 1l4mina enlazada resultante exhibié las

caracteristicas siguientes:
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54 micras

- transmisién 1%
- permeabilidad ‘

al oxfgeno 30 cma/mz. 24 h.kg/cm2

al diéxido de carbono ‘140:cm3/m2; 24 h.kg/cm2
" al vapor de agua 1 g/m%;24 h
-~ gama de soldabilidad 130 - 13090
- resistencia de la soldadura 450 g/cm
~ resistencia a la perforacidn 1400 g
:EJEMPLO 14

. Se prepard una lémina acoplada repitien-

do el ejemplo 11, con la excepeidén de que la pelfcula B)
se sustituyé por una pelicula orientada mediante estirado
en las direcgibnes longitudinal 'y transversal, con un espe-
sor de 25 ﬁiépas, preparada mediante peliculado de ﬁolipro-.
pileno con un iﬁdice de fusifn= 3, un residuo a la ex-
traccién‘con heptano = 96%, un -contenido de cenizas = 80
ppm, sometida a un tratamiento con descargae eléctricas
contfnuas no perforantes; revistiéndose una cara de dicha
pelicula con una laca vinflica obtenida de una solucién
de un copolfmero de clorurc de vinilo/acetato de vinilo
(87/13) en metil~etil~cetona, después de revestimiento con
poliefilenimina, mientras que la otra cara se revistié, me-
diante metalizacidén bajo vacio,bcon una capa de aluminio
con una resistividad superficial de 3 Ohm.

La limina acoplada resultante exhibid
las caracteristicas siguientes: '

- espesor 54 micras
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transmisién
permeabilidad

al oxfgeno

al diéxido de carbono.

1%

2
25 cad/m®.24 bh.ke/om
130 cm3/m?.24 h-_kg/cm2

al vapor de agua 1,5 g/mz.ZA h

~ gama de soldabilidad 120 -~ 140eC

~ resistencia de la soldadura 450 g/em

~ resistencia a la perforacién 1500 g
REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente inven-
to se declaran nuevas y de propia invencidn las siguientes

reivindicaciones: e

1,- Procedimiento para la preparacién de
liminas acopladas para embalaje, que presentan espesores com-
prendidos entre 20 y 200 micras, dotadas de baja transmie-
516n, baja permeabilidad a los gases y los vapores, celeva«
da resistencia a la perforacién y elevadas caracteristicas
anti-estiticas, constituidas por dos peliculas preparadas a
partir de pclfmeros poliolefinicos sustancialmente cristali-
nos o sus mezclas y, opcionalmente, a:partif de una capa de

adhesivo interpuesta, caracterizada porque comprende acoplar
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mediante laminado entre eilindros calentados a 30-002C,

con la interposicién opcional de un adhesivo, una pelfcu

la orientada de polipropileno isotidctico con un Indice de
fusidn de 0,5 a 5, y una pelfcula, opcionalmente orienta-

da, de polietileno, polipropileno, copolimeros de propile
no-etileno cristalinos d sus mezclas, estando provista, -
una por lo menos de las dos peliculas, en la cara de contagc
to reciproco, con una capa metalizada provista de una resisti
vidad comprendida entre 1 y 5 Chm.

. 2.~ Procedimiento de conformidad con la rei
vinéicacién 1, cargcterizado porque en una forma preferen-
te de su realiZacién, una de las dos pelfculas que se aco-
plan por laminado, segfin el método de la reivindicacién an
terior es una pelicula opcionalmente orientada mediante eg
tirado, preparada a partir de un polimero elegido eatre un
polietileno con un fndice de fusién de 0,5 a 15, un poli-
propileno con un indice de fusién de 5 a 20, copolimeros
de etileno~propileno cristalinos conteniendo de 0,1 a 15%
en peso de etileno y con un indice de fusién de 3 a2 20 o
de sus mezclas.

3+~ Procedimiento, de conformidad con las-
reivindicaciones 1 y 2, caracterizado en su realisacién
porque la capa mebtalizada estf comstituida por aluminio.

4= Procedimiento, de conformidad con cual
quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
en su realizacién porque una, por- lo menos, de las dos peldi
culas que se acoplan esti revestida con una capa termosol~
dante,

5.= Procedimiento para la preparacién de

1l4minas acopladas para embzlaje.
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Segin se describe y reivindica en la presen
te memoria deseripbiva que comsta de 21 hojas foliadas v es

critas a mAquina por una sola cara.

Madrid, a |3 DIC, 1972

psé.

mei

@: JOSE F. NIETO
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