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- MEMORIA DESCRIPTIVA

El proceso més aplicado en la fabricecidn de vidrio
celular consiste en qué la mezcle de polvo de vidrio y =
agente que.a temper:stura més elevada que el punto de fu=
sidn de vidrio produce un gas, se somste a calentamiento
hasta la fusién y expansidn,

En . este éroceso hay un gren numero de subprocesos -
‘como, por ejemplo, situar la mezcla a calentar en moldes
cerrados que acompafian la hezcla durante el tratemiento
térmico; formér de la mezcla himeda y eventualmenfe con-
teniendo un aglutinante, places que serén sometidas al -
tratamiento térmico; repertir la mezela a traves de un -
horno y,otros; .

En el tratamiento de ocalentemiento se distinguen —-
dos partes principesles: 1) calentzmiento hasta comenzar
la - expansidn ¥ 2) celentemiento durente la expensidn.

Le pieza a calentar normalmente tiene la forma de -
una placa y el tiempo de calentemiento es proporcional -
al cuzdrado del aspesdr de esta placa.

Por ello, en el procedimiento que preconizamos, si
reducimoé el espesor a la mitad, el tiempo de calentamiég
to es la cuarta parte, le superficié.de la pleca fabricg
da es cuatro veces superior y el volumen se eleve el do=-

ble, redundndo en un mayor rendimiento de le instelacidn

' al calenter espesores delgados. Otra venteja de este tiem

.po de calentamiento més corto es que siendo el tiempo me
. , ,

- nor & tempersturss peligroses, desde el punto de vista ~

de recristelizecidn del vidrio, diche recristelizacidn =
sere muy disminuide, obteniéndose un vidrio celuler mds

resistente mecénicamente, més hermético y més aislente -
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" térmicamente, ya que la recristelizacién produce tensio-
nes y fisuras en las paredes de les células, debilitando
as{ la resistencia, y los cristeles de estz forme produ-
cidos tienen une conductibilided térmica més eleveda -—-

5, (de 1 a 11 Kcal/mhC) que la conductibilidad térmice del

" vidrio emorfo (de 0,5 a 0,9 Kcal/mheC).

Si deseamos alcanzar de una mezcla de vidrio y egen

te generador de gas une densided de 1200 Kg/m3 un vidrio

_ _ _celular de una densidad de 150 Kg/h3, el volumen se au—-

10. menta a 8 veces y la dimensidn del cuerpo se eleve él do

‘ble ({f 8 - 2), suponiendc una expansidn de la misma pro-
porcidén en les tres dimensiones. Es decir, que si quere-
mos febricar un vidrio celuler de 4 cm. de espesor finel,
el espesor iniciel, o sea el de le mezcle de vidrio y =-

15;, agente genersdor de gas debe ser la mited: 2 cm. 5 le -

| expénéién se produjera en una sola direccidn, frenendo -

ccmpletamehte.laJexpansién en les otrzs dos direcciones,

la expension en esta sola direccidn pars alcenzer la den

‘f sided de 150 Kg/m3, serd-mucho meyor y pere alcenzer el

20, espesor de 4 cm. finales serd suficiente un espesor ini-

cisl de 4:8 = 0,5, en vez de 2 cm.; es decir la cuarts =

. | perte, y el tiempo de celentemiento hasta la expansidn -

seré de décimosexta parte (42) del tiempo para calentsr
con el espesor inicial de 2 cm.

25, ‘ As{ si el tiempo de calenter heste la dilatscidn, -

é en caso de espesor iniciel de 2 cm., es 10 minutos y el

- tiempo pera la di}atacién otros 10 minutos, el tiempo de
calentemiento total serd de 10 410 = 20 minutos,

Sin embargo, si frenemos totelmente la dilatecidn =

30. letersl y el espesor inicial es sdlo de 0,5 cm., el tiem
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" po de calentamiento heste la dilstecidn serd 10/16 = 0,62

! minutos. El tiempo de czlentemiento hzsta le diletacidn

en el momento del limite entre la no diletecidn y la di=-

latecidn el espesor de le pleca es todsvia @,5 cm., es -

' decir que el calentamiento es todavia 16 veces més répi-

’-&o, pero al alcanzar le. diletzcidn totel siendo el espe-

sor y densidad iguel en ambos casos, la velocided de ce-

lentamiento es también igual en ambos cesos. El espesor

. medio en el caso de espesor inicial de'bfs cm. y el espe

sor final de 4 em. es (0,5 x 4) / 2 = 2,25, El espesor -

medio en el caso de g¢spesor finel de 4 cm, es (2+4=4)/2 =
-Como aproximecion consideramos el tiempo ‘de expansién —

'proporcional con el gusdrzdo de estos espesores medios:

en 20 minutos de tiempo de expensidén serd disminuide a -
(2;252./ 32) 10 = 5,62 minutos, Tiempo de celentemiento
jétalz 0,62 *-5,6? =.6,24 minutos en el ceso del frenado
total de diletecidn laterszl, en vez de 20 minutos del cg
so de dileteecidén libre en cede direccién.

El presente invénto reivindice el frenado de expén-

* perd también inferior, pero en menos gredo, debido a que

3.

sifn latersl parcial o totalmente, Unica y exclusivamente,

es decir, sin frensdo alguno en la direccidn perpendicu-

ler, por lo que difiere rotundamente del procesc en mol-
des, donde'aﬁnque hebiendo un frenado lsteral, hey tem—-

bién un frenado en la direccidén perpendicular a lss dos

direcciones letersles, quedando asi eliminada la ventaja

, del presente invento, - - -

Ls patente suize n? 258,543 treta sobre la febrice-

cidn de vidrio celuler, formendo placas trensportebles -

que se someten a calentamiento, poniendo debejo de estas
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plecas granos refractarios redondos pera fevorecer les di
letecidén latersl, es decir, paera conseguir laterslmente
la dilatacidn libre;‘aifiriendo se{ por completo del pre
sente invento. |

El frenado laterasl de le dilatecidn puede oéurrir -
con un cerco si se trgta de plaéas independientes, 0 ==
bien con dos guias latersles si se trete de cinte conti-
nue de vidrio celuléry.fgrmando el -cerco o gﬁia topes ==
que impiden le dilatecidn, ' '

51 el soporte de la mese durente el celentemiento -
(suelo del horno,-cinﬁg trensﬁortédora; etc.) es rugoso,
se crea entre el soporte y la mesa en dilatecidn un elto
coeficiente de rozaﬁienfq, ¥ con ello un fuerte frenado
de la diletecidén lateral. Se obtiene un frenado laterel
todaviz mejor si entre el soporte y ls mesa a dilater se
sitda un polvo conlpreferencia ésperé que puede llevar -
tembién grenos no redondos de temsfio hasta los 2 mm. Asd,
por ejemplo, si el Soporte es un acero ésperd y el polvo
es cemento que puede mezclarse con arena, una plsca de -
40 x 40 x 1 cm. se expan@e & un tamaﬁo;de eproximedemente
60 x 60 x 3 cm., siendo la proporecién de la diletecién =
vertical 3/l = 3, mientres la proporcién de la dilétacién
lateral es sdlo 60/40 = 1,5.: o |

Es todevia mejor el fremado de le diletecidn letersl
si se emplea como soporte una malle metélice (cinta trens
portadora) cuyes cavidedes entre los alsmbres son relleng
dos con un polvo como el cemento por ejemplo, que puede
igualmente contener granos de arens. ,

Un celentamiento muy desiguel puede provocar también

el frenado de la diletacidn. Asf, por ejemplo, un répido
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" calentamiento que dilata les cep:s exteriores de lz mase

mientras que la capas. interior es todavie muy viscosa y =
no dilatada, esta capa_interior frenas le dilatacidn lete
ral, Cuando la- capa interior estd dilatando, las capas -

exteriores ya diletades frenen iambién la dilatecién la-

teral, Se consiguen buenos resultados' si las temperesturas '

. en el horno son eltes, ya que en el principio del calen-

tamiento, psra por'ejémplo une masa de 1 cm. de espesor
inkiel se llega & expensidn completa en un lapso de tiem
po de entre los 5 y 30 minutos, Empleando-espesores inie
cialés diferentes‘de 1 cm. , los limites de tiempo mencio
nados se variarén en proporcidén del cuadrado del espesor.
Une aﬁmésfera oxidente durante'él celentemiento ayu
de & la formeeidn de una cepe no celuler en .le superfi--

cie del vidrio celuler que csuse una tensién superficial

-~ considerable que colabora iguelmente en el fremado de la

; dilatezcidn lateral,

Armando une masa expandible_en el interior o bien -

' en el exterior con uns mella metédlice o de fibra u otros

materisles que no expanden, la dilatzcidén laterzl sers -

- frenade también.

Siendo &'y A el encho inicial y final de la mesa en
forme de placa o cinta y b y.B la altura inicial y finel
de le misma, el grado de diletacidn latersl sera A/a y =-
B/b el gredo de dilatscidn verticel, la proporcion de am
bos, es decir B/b : A/a = 8 E_f_i puede veriar entre -
1,2 y 25 segin la eplicscidn gexigs diferentes modos de

frenado y la densidad iniciel de la msse a celentaer y se

" gun la densided del vidrio celuler obtenido, Se entiende

. bajo Mencho" y "l:tersl" donde el frenmado de dilstacién
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Y apliczdo y bajo "altura® o "vertical" le direccidn de

le dilatecidn sin frenado,

,

Heche la descripcidn del presente invento lo que se

; decleras como nuevo y de propia invencidn comprende las =
; reivindicacionés siguientes:
f 1.- Procedimiento de fabricscién de vidrio celuler,
. con frenado de\expansién lateral, que se carscteriza por
: que partiendo de ﬁna mase de vid;io moli@q y/o materies
| vitrificables con sgente que produce gas é temperzturs -~
?més elte qué la temperstura de fusién del ¥idrio, cuya -
‘masa se sométe a elevacidn de temperstura 6ohsiguiendo -
su fusién y expanéiép; le expansidn lateral, es decir la
expansién en el sentido de las dimensidnes meyores de la
. mesa es frenada parciai o totalmente, produciénddse en -
%el sentido perpendiculer una expanaién proporcional mayor.

2.~ Procedimiento segun la reivindicecidn 1, cersc-

|

§ terizado porque dicho frenado laterai de expensién se =

i produce con preferencia por elementos de tope latersl, -

' por elementos que se zdhieren a le mese en el exterior o

.. interior y no soﬁ expendibles, por fuerzes de rozemiento,
. por fuerza de tensidn supexrficiel, por celentamiento desi
[ guel y otros, \

| 3.- Procedimiento, segin les reivindiceciones ente-

riores ceracterizedo porque por mess se entiende un cuer

po grenular y/o pulverulento suelto o compecto, continuo
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0 formado por elementos independientes de preferencis -

plano o planos, - '

4. Procedimiento de fabricacidn de vidrio celular

| con frehado de expansion lateral.

j

t

: .

] Segin se describe ¥y reivindica en la presente Memo-
l

ir:i.e. que consta de 8 hojas foliadas y meca.nografiadas por

una sola cara.
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