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La presente invención se refiere a un dispositivo para 

abrir cierres de rosca de recipientes. Oh semejante utensilio 

es usual en el mercado y se describe y representa por ejemplo en 

la CH-PS 508.550.

El dispositivo conocido, tiene un soporte de material 

sintético de uno de cuyos extremos sale el bucle de fleje, míen 

tras que en el otro extremo hay un mando para hacer girar al hu­

sillo. Los extremos del fleje que es por ejemplo de acero, están 

soldados a la tuerca que es asimismo de acero. Al hacerse girar 

el mando la tuerca se desplaza a lo largo del husillo, estando 

ésta asegurada contra giro en el soporte, de manera que el bucle 

de fleje se mete al soporte o bien sale de éste; con el fin de 

que el bucle adopte una forma aproximadamente redonda, el sopor­

te tiene canales guia correspondientemente curvados para los ex­

tremos del fleje. Si se pone el bucle alrededor de un cierre de. 

rosca y se aprieta, el cierre puede abrirse fácilmente actuando 

el soporte como palanca, ya que el bucle no deforma la tapa ros­

cada.

En lo referente a esta función no hay nada que censurar 

al dispositivo conocido. Sin embargo en la práctica se manifies­

ta como desventajoso el que el ajuste del tamaño del bucle y su 

apriete se efectúan con uno y el mismo mecanismo. Esto tiene con 

cretamente la consecuencia de que para el paso de la rosca del hu 

sillo tiene que elegirse un compromiso no necesariamente favora­

ble, condicionado por una parte por la exigencia de una alta fuer 

za de apriete, lo cual presupone un paso de rosca pequeño, y por 

otra parte por la exigencia de que la adaptación del tamaño del 

bucle sea realizable en un tiempo prudencial, lo cual hace noce 

saria una rosca de paso lo más largo posible. En el dispositivo 

que se encuentra en el mercado el paso de rosca es relativamente
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pequeño, de manera que el proceso de adaptación del tamaño del 

bucle es correspondientemente largo. Un usuario que no tenga 

práctica no podrá incluso ver inmediatamente si al girar el man­

do abre o cierra el bucle.

Pero un semejante movimiento de regulación es necesaric 

para casi todos los casos de empleo, pués el usuario guarda el 

dispositivo procurando que ocupe el menor espacio posible, o see 

con el bucle casi completamente metido, mientras que el caso de 

empleo principal es abrir tapas roscadas de recipientes de gran 

diámetro, en las que la apertura sin medios auxiliares es más di 

ficil.

El cometido de la invención es desarrollar el dispositii 

vo de la clase citada al principio de tal manera que su uso se 

simplifique aán para usuariossin práctica, por cuanto que el pro 

ceso de apriete y el proceso de regulación se realizan por sepa­

rado en forma óptima.

Este cometido se soluciona mediante las características 

de la reivindicación 1. Puede verse que mediante el mando corre­

dizo el extremo o bien ambos extremos del fleje son desplazables 

mediante un sencillo movimiento de deslizamiento, de manera que 

primero puede abrirse completamente el bucle y luego ceñirse a 

la tapa roscada. La tuerca se acopla entonces de nuevo, lo cual 

puede efectuarse a mano o automáticamente, y mediante giro del 

husillo se aprieta el bucle. El aflojamiento del bucle puede 

efectuarse de nuevo mediante desplazamiento del mando corredizo 

o también girando hacia atrás el husillo.

El concepto "tuerca de apriete rápido" empleado en la 

parte caracterizante de las reivindicaciones abarca una serie de 

tuercas especiales que constructivamente están desarrolladas de 

manera que son desacoplables de la perteneciente rosca y acopla-
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bles nuevamente con ésta, pero que al estar desacopladas son mó­

viles a lo largo de la rosca. Para esta finalidad la tuerca pue­

de presentar oblicuamente a su taladro roscado un taladro pasan­

te que corte al primero, con un diámetro adaptado al diámetro ex 

terior de los hilos de rosca del tornillo; si la tuerca se ladea 

correspondientemente, los hilos de rosca se desengranan. En otro 

tipo la tuerca está partida longitudinalmente, y las partes se 

abren radialmente con el fin de efectuar el desplazamiento.

Las reivindicaciones secundarias definen como convaiien 

tes reconocidos perfeccionamientos del objeto de la invención, 

resultando la importancia y las ventajas de las concernientes ca 

racteristicas, de la siguiente descripción de ejemplos de ejecu­

ción.

La figura 1 muestra en perspectiva un dispositivo segdn 

la invención en una primera forma de ejecución estando desmontada 

la parte superior del soporte-y la pieza de deslizamiento.

La figura 2 representa el dispositivo de la figura 1 ce

rrado.

La figura 3 es una sección axial del dispositivo, tenien 

do abrazada a una tapa roscada.

La figura 4- es una sección parcial, perpendicularmente 

a la figura 3,

Las figuras 5 y 6 son secciones analogas a las figuras.

3 y 4, sin embargo estando aflojado el dispositivo tensor.

La figura 7 es una sección transversal por la linea 7-7 

de la figura 5.

La figura 8 muestra en perspectiva una segunda forma de 

ejecución.

La figura 9 es una sección axial por la segunda forma 

de ejecución, en situación de reposo.
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La figura 10 es una sección analoga a la figura 9 en 

posición de regulación rápida.

La figura 11 es una sección transversal por la linea 

11-11 de la figura 9.

La figura 12 es una sección longitudinal analoga a la 

figura 9y en un tercer ejemplo de ejecución.

La figura 13 es una sección longitudinal analoga a la 

figura 10 del tercer ejemplo de ejecución.

La figura 14 muestra una sección transversal por la lí 

nea 14-14 de la figura 12.

La figura 15 muestra en vista lateral, parcialmente ac­

cionada, la sección por la línea XV-XV de la figura 16, de una 

cuarta forma de ejecución.

La figura 16 es una vista trasera de esta forma de eje­

cución seccionada parcialmente por la línea XVI-XVI de la figura: 

15.

La figura 17 corresponde a la figura 15, en posición de 

desacoplamiento.

La figura 18 es una vista lateral parcial, parcialmente 

seccionada, del extremo del dispositivo del lado del recipiente, 

estando partido el fleje.

La figura 19 muestra en perspectiva parcial la posición 

de apriete del dispositivo, y

La figura 20 es una vista en planta esquemática del ex­

tremo del dispositivo del lado del recipiente, al abrir una tapa 

muy pequeEa.

El primer ejemplo de ejecución se representa en las fi­

guras 1 a 7. Como en el dispositivo, conocido, también aquí está 

previsto un soporte 20 alargado que puede constar por ejemplo de 

dos partes de carcasa 22, 2 2' desarrolladas casi iguales y simé-
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tricas; la parte de carcasa 22 difiere de la parte de carcasa 22,' 

sólo porque presenta una ranura 24 que transcurre paralelamente 

a su extensión longitudinal. En el extremo 26 opuesto al bucle 

está practicado en cada parte de carcasa una mitad de cojinete 

de giro 28 con una ranura periférica 30 de diámetro agrandado.

El husillo roscado 32 está alojado rotativo en este cojinete y 

se apoya con una valona 3% en la ranura 30, de manera que su po­

sición axial es fija relativamente al soporte 20.

El soporte 20 está desarrollado como perfil rectángular 

hueco en la mayor parte de su longitud (figura 7) y presenta só­

lo en su extremo de cabeza 36 un bloque guia 38. Entre éste y 

las paredes 40 engrosadas aquí de las partes &  carcasa 22, 22' 

se han dejado libres dos canales guía 42 por los que pasan al in 

terior del soporte los extremos 44 de un bucle de fleje 46.

, Como se ha dicho anteriormente, estos canales sirven

para dar en lo posible una foima casi circular al fleje cerrado - 

en si por fuera del soporte. Por estos motivos las caras del fie 

je, aquí un fleje de acero, se ciñen con fricción relativamente 

grande a las paredes del canal, y el desplazamiento del fleje e- 

xige una cierta aplicación de fuerza.

Los extremos del fleje 44 están fijados rígidamente, 

preferentemente soldados, a una jaula 48. La jaula es una pieza 

de chapa doblada con dos taladros pasantes 50 y 52, por los que 

se extiende con holgura el husillo 32. En el interior de la jan 

la ajusta la tuerca de apriete rápido 54. Esta tuerca tiene for­

ma de paralelepípedo y su taladro roscado 56 se extiende simétri 

camente por el centro, a lo largo de un eje principal del parale 

lepipedo. Por el contrario el taladro pasante 58 se extiende 0- 

blicuamente por el'cuerpo de la tuerca. Las dimensiones de la 

tuerca se han elegido de manera que esta puede ladearse corres-
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pendientemente al taladro pasante 58, dentro de la jaula (véase 

la figura 5). Un orgáno de recuperación elástico, aquí un muelle 

helicoidal 60, presiona a la tuerca con su cara 62 plana en di­

rección al mando de accionamiento 63 del husillo 32, sentando le 

tuerca no directamente sobre la parte de tope 64 de la jaula 48, 

sinó sobre un resorte de platillo 66 que ajusta asimismo con hoi 

gura sobre el husillo. Dos lóbulos 68, 70 acodados de la jaula 

48, se extienden perpendicularmente a las paredes 40, y el lóbu 

lo que mira a la ranura 24 presenta un taladro 72.

Por fuera del soporte 20 está dispuesto desplazable pox 

deslizamiento un orgáno de regulación en forma de un anillo 74. 

En el anillo ajusta una espiga 76, por ejemplo un tornillo, y pa 

sa por la ranura 24 al taladro 72 de la jaula 48. En el anillo 

74 está conformada además una palanca de aflojamiento 78, cuyo 

extremo libre con una cuña 80 entra por la ranura 24, y cuya pun 

ta queda sobre el intersticio que hay entre la tuerca 54 y la 

parte de tope 64.

El dispositivo descrito hasta ahora trabaja del siguier

te modo:

En la figura 3 el bucle de fleje 46 se ha puesto alre­

dedor de una tapa roscada de envase 82. Al girarse el mando 63 

la tuerca 54 se mueve por el engrane de rosca en dirección al 

extremo de pió del soporte 26, ejerciéndose una fuerte fracción 

sobre los extremos del fleje 44. Ya que los extremos del fleje 

no están fijados directamente a la tuerca, como parece más razo­

nable, sino que actúan exactamente axialmente sobre la tuerca 54 

a través de la jaula y de su parte de tope 64, con sus fuerzas 

de reacción, los hilos de rosca no pueden salirse, sinó que el 

engrane será tanto más seguro cuanto más fuerte se apriete.

Si debe aflojarse el bucle, se gira el mando 63 en sen-
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tido contrario. Con ésto se destensa primeramente el resorte de 

platillo 66, ya que es esencialmente más fuerte que el muelle he 

licoidal 60. Al moverse la tuerca 54 se arrastra el orgáno de re 

gulación, ya que la jaula 48 está unida firmemente con él a tra­

vés de la espiga 76.

Para la regulacién rápida el usuario presiona sobre la 

palanca de aflojamiento 78. Esta no entra transversalmente al 

eje del husillo, siné lateralmente (figura 7), por lo cual la 

tuerca 54 se levanta unilateralmente del resorte de platillo 66; 

el resorte de platillo garantiza que exista siempre un insterti- 

cio en el que pueda entrar la cuña.

La tuerca puede también ladearse, porque los hilos de 

rosca se desengranan de la rosca del husillo y la tuerca hace 

contacto todavía con las paredes de su taladro pasante 58 en el 

husillo. Por lo tanto_al desplazarse el anillo 74 la jaula puede 

arrastrarse hasta que se ha conseguido la deseada abertura del 

bucle. La posición relativa de las distintas partes durante el 

proceso de regulación rápida está representada en las figuras 5 

a 7.

Al soltarse la palanca de liberación la tuerca 54 retor 

na de nuevo a su posición normal, simétrica, bajo la tensión pre 

via del muelle 60, de manera que engranan de nuevo los hilos de 

rosca.

En el ejemplo de ejecución de las figuras 8 a 11 no ne­

cesitan describirse otra vez los detalles que coinciden con el 

primer ejemplo de ejecución. Aquí es diferente para la regulación 

rápida. En la puerta 54' sientan lateralmente dos palancas de bas[ 

culación 100 que salen cada una por una ranura 24'. Las palancas 

de basculación 100 se extienden aproximadamente perpendicularmen 

te al taladro pasante 58' de la tuerca y además están algo des-
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plazadas entre sí, tal y como se vé mejor en la figura 10. El or 

gáno de regulación es un sencillo anillo 102 móvil por desliza­

miento sobre el soporte, con dos espacios huecos 104 que miran 

a las ranuras 24' o bien a las palancas de basculación 100 y en 

los que entran con holgura éstas últimas. Las paredes 106 de los 

espacios huecos dirigidas a la respectiva palanca de basculaciónL 

están en cada caso engrosadas, comparándolas con la paredsünétri 

ca opuesta del otro espacio hueco respectivo.

Este ejemplo de ejecución trabaja como sigue:

El apriete y el aflojamiento del bucle de fleje se efec_ 

túan como en el primer ejemplo de ejecución. El anillo 102 ajus­

ta en ésto suelto sobre las palancas de basculación 100 pero sin 

embargo se arrastra por éstas al moverse la tuerca 54' . Si debe 

efectuarse una regulación rápida, se sujeta firmemente el sopor­

te y se desplaza el anillo 102 relativamente a él. Con ésto se­

gún se desplace en dirección de apriete o en dirección de afloja 

miento, hace tope uno ú otro engrosamiento de la pared del espa­

cio hueco en la concerniente palanca de basculación y con ello 

lleva a la tuerca 54' a la posición que se vé en la figura 10.

Los muelles 62', 66' llegan entonces automáticamente a la tuerca 

de nuevo a la posición acoplada. Se ha de mencionar que el resor 

te de platillos 66' es también aquí necesario con el fin de posi 

bilitar la liberación al estar apretado el bucle, porque de otro 

modo la tuerca no podría bascular, debido a que su cara plana 

sentaría muy apretada sobre la parte de tope 64' de la jaula 48'.

La tercera forma de ejecución se representa en las figu 

ras 12 a 14. En contraposición a les ejemplos anteriormente des­

critos, aquí el fleje 20 está unido directamente con la tuerca 

de apriete rápido 102, o sea que no existe ninguna jaula. No obs 

tante la tuerca 202 al haber solicitud de tracción se presiona
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siempre a la posición acoplada, porque ambos extremos del fleje 

204 están soldados conjuntamente al lado de la tuerca en el que 

ós necesario un correspondiente momento. Ya que es deseable que 

la tuerca se acople automáticamente en cualquier posición, aún 

cuando no se ejerza tracción, el fleje presenta un acodamiento 

del bucle 206 cerca de su lugar de unión con la tuerca. Ya que 

aquí el fleje consta tambión de material que flexiona elástica­

mente, este acodamiento del bucle puede ponerse en forma que ac, 

tue el deseado momento sobre la tuerca tambión cuando el bucle 

de fleje está "flojo".

Los medios para la regulación rápida corresponden fun­

cionalmente a los del segundo ejemplo de ejecución. Ya que sin 

embargo es deseable debilitar lo menos posible el soporte, y na­

turalmente cada ranura longitudinal es un debilitamiento, las pa 

lancas de basculación no están puestas a ambos lados de la tuer­

ca, sinó que está prevista una única palanca de basculación 208 

que se extiende por la ranura 210 y transcurre luego acodada ha­

cia arriba y lateralmente por el lado exterior del soporte. Al­

ternativamente podría preverse naturalmente tambión una ranura 

simétrica centrál sobre la tuerca, por la que se extiende una es 

piga de la tuerca y en la que habría entonces simétricamente dos 

palancas de basculación.

Naturalmente no es forzoso que el reacoplamiento de la 

tuerca de apriete rápido se efectúe automáticamente por efecto 

de resorte; alternativamente podría desarrollarse también el or- 

gáno de regulación de manera que tenga lugar manualmente no sólo 

el desacoplamiento sinó tambión el acoplamiento. .

En las figuras 15 a 17 se muestra otra forma de ejecu­

ción.

En las figuras 15 a 17 se vé el soporte que consta de
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la carcasa inferior 310 y la carcasa superior 312, con ranura 

314 en la carcasa superior, en la que vá guiado un pulsador 316. 

La sección del pulsador que se encuentra en el interior del so­

porte abraza por forma a una tuerca basculante o tuerca de aprie 

te rápido 318 que está sujeta presionada por un resorte de lámi­

na 320, en posición acoplada, con el husillo 322, en tanto no se 

presione el pulsador (figura 17).

La unión con los extremos del fleje 324 se efectúe a 

través de una corredera 326. Esta es una pieza de estampación 

doblada, de chapa, y está guiada móvil deslizante con holgura 

en las carcasas superior e inferior 312, 310. La corredera a la 

que está fijados los extremos del fleje, presenta dos entalladu­

ras 326 a modo de colisas, cerca de cuyos extremos un pasador 

330 atraviesa la tuerca y también las secciones de corredera 

concernientes; el pasador puede estar unido fijo con la tuerca. 

Ya que el pasador está asociado al lado del husillo opuesto al 

resorte de lámina 320 y un poco detrás de loshilos de rosca 332 

superiores de la tuerca, al tirarse de los extremos del fleje al 

apretarse mediante rotación del husillo, se transmite un momento 

de rotación a la tuerca que tira de ésta a su posición acoplada 

con el husillo, según la figura 15.

Se vé que todas las piezas están configuradas muy sen­

cillas y pueden fabricarse y montarse con los más bajos costes,, 

fabricándose el pulsador 316 naturalmente como pieza de material 

sintético inyectado o prensado.

Las figuras 18 a 20 muestran la especial configuración 

del tope 340 de polímero blando. Al tratarse de una tapa de enva-' 

se baja, sus lóbulos 342 se ciñen sobre su lado superior, mien­

tras que al tratarse de tapas más grandes en dirección axial és­

tos lóbulos se doblan sencillamente hacia arriba.



Al tratarse de tapas con diámetro pequeño (figura 20) 

su sección central 344 se presiona a un escote 346 las carcasas 

superior e inferior 312 y 310, mientras que al tratarse de tapas 

grandes el apoyo se efectúa mediante las púas de la carcasa 348 

en los brazos exteriores 350.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, así 

como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse cons­

tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti­

bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin­

cipio fundamental.

-  11
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1. - Perfeccionamientos en dispositivos para abrir tapas 

roscadas de recipientes, con un bucle de fleje cuyos extremos 

están guiados en un soporte y que es apretable contra el sopor-'- 

te mediante un husillo roscado rotativo manualmente en el sopor-' 

te pero fijo axialmente, y una tuerca fija al giro pero móvil 

axialmente en el soporte, acoplada con por lo menos un extremo 

del fleje, caracterizados porque por lo menos un extremo del fie, 

je se sitúa en unión efectiva con un mando corredizo desplazable 

axialmente relativamente al husillo roscado, con el que la tuer 

ca, desarrollada como tuerca de apriete rápido, es desacoplable 

de la rosca del husillo y arrastrable a lo largo del husillo 

juntamente con el extremo del fleje por el mando corredizo, por­

que la tuerca es acoplable en cualquier posición relativa del 

mando corredizo, y porque el extremo del fleje está acoplado cor 

la tuerca asegurando el engrane de acoplamiento al haber solici­

tud de tracción.

2. - Perfeccionamientos segdn la reivindicación 1, ca­

racterizados porque la tuerca de apriete rápido presenta dos 

taladros que se cruzan comprendiendo con sus ejes un ángulo, de 

los que uno es el taladro roscado, y el otro presenta un diáme­

tro mayor que el de los hilos de rosca del husillo, y porque el 

mando corredizo presenta orgános para hacer bascular a la tuerca).

3. - Perfeccionamientos segdn la reivindicación 1 ó 2, . 

caracterizados porque el mando corredizo está asociada una jaula 

móvil por deslizamiento en el soporte, que contiene a la tuerca 

de apriete rápido y presenta el contrafuerte para orgános de re­

cuperación de la tuerca, elásticos en dirección axial.

4. - Perfeccionamientos segdn una de las reivindicacio-
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nes anteriores,caracterizados porque por fuera del soporte está 

dispuesto un anillo desplazable manualmente, que está en unión 

efectiva con la tuerca y la jaula pasando por una ranura previs­

ta en el soporte paralelamente al husillo roscado.

5. - Perfeccionamientos según la reivindicación 2 y 3* 

caracterizados porque entre el contrafuerte de la jaula opuesto 

al bucle de fleje y la cara frontal plana que mira a él, de la 

tuerca, que transcurre perpendicularmente al taladro roscado, es 

tá dispuesto un resorte de platillo presionable aplanándose bajo 

carga de apriete.

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 4 y 5* 

caracterizados porque el anillo está unido con la jaula mediante 

un orgáno de arrastre y presenta un orgáno de liberación median­

te' el cual la cara frontal plana de la tuerca puede levantarse 

por el resorte de platillo ladeándose la tuerca.

7. - Perfeccionamientos según la reivindicación 6, carao 

terizados porque el orgáno de liberación es una cuña dispuesta 

en un brazo de palanca elástico, que entra por la ranura al inte 

rior del soporte.

8. - Perfeccionamientos según la reivindicación 2, carao 

terizados porque en la tuerca están dispuestas palancas de bascu 

lación que salen al menos por una ranura, en las que es aplica­

ble manualmente un momento que hace que se ladee la tuerca.

9. - Perfeccionamientos según la reivindicación 4 y 8, 

caracterizados porque el anillo presenta topes que se ponen en 

unión efectiva con los extremos de las palancas de basculación, 

pero que por lo demás están acoplados sueltos con ellas.

30

10.- Perfeccionamientos según la reivindicación 2, ca­

racterizados porque los extremos del fleje están aplicados unila 

teralmente directamente a la tuerca, de manera que la fuerza de
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reacción transmitida a la tuerca al apretarse, actúa como momen­

to de acoplamiento.

11. - Perfeccionamientos según la reivindicación 2, ca­

racterizados porque ambos extremos del fleje están unidos con una 

corredera guiada móvil deslizante en el soporte, en la que me­

diante un pasador que se extienden transversalmente a la direc­

ción de desplazamiento está articulada la tuerca que está en ata 

que por forma con el mando corredizo y es girable alrededor del 

pasador, desacoplándose del husillo, contra la fuerza de recupe­

ración de un resorte de lámina que está dispuesto en la correde 

ra, en el lado del husillo opuesto al pasador, y porque el pasa­

dor en relación a loshilos de rosca de la tuerca está dispuesto 

en un lugar desde el que al tirarse en los extremos del fleje se 

transmite por la corredera un momento de acoplamiento a la tuer­

ca.

12. - Perfeccionamientos según una de las reivindicacio­

nes 1 a 11, caracterizados porque los extremos del soporte que 

miran al recipiente a abrir, presentan una entalladura central y 

acaban en dos púas cortas, y porque en ambas púas hace contacto 

un tope de polímero blando que puentea la entalladura, en cuyos 

cantos alineados con el canto superior de la carcasa superior, 

están conformados lóbulos que miran al recipiente.

13. - Perfeccionamientos en dispositivos para abrir ta­

pas roscadas de recipientes, tal y como queda sustancialmente 

descrito en la presente Memoria y en los dibujos adjuntos.
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