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El presente invento se refiere a los dispositivos
-&ue utilizan reacciones electroquimicas, asi como a los pro-
cedimientos utilizados en estos dispositivos. Estos disposi-
tivos incluyen por lo menos una célﬁla.con a2l menos un com=—
partimiento anddico y un compartimiento catédico. Cada uno
de estos compartimientos comprende un electrodo; al menos un;
materig activa que participa en la reaccidén electroquimica
utilizada en este compartimiento, y un érgano conductor de
la electricidad, denominado.colector de electrones, destina-
do a recoger las cargas eléctficas liberadas en el curso de
la reacecidn electroquimica, o a suministrar las cargas eléc-
tricas necesarias para esta reaccién, pudiendo formar partg
este colector del electrodo.

El invento se refiere, en particular; a los dispo=
sitivos electroquimicos en que al menos un compartimiento
contiene un fluido en movimiento, estando este fluido en con
tacto con una cara de una placa. Esta placa, que -estd monta-
da en un soporte; constituye, por ejemplo, un separador, en
particular un separador permeable a iones, o un electrodo
de pélariaad opuesta a la del compartimiento donde se en-
cventra el fluido,

Ta realizacidn del acoplamiento de la placa y del
soporte se efectia habitualﬁente de la manera siguiénte:

-~ corte de la placa segin un perfil geométrico da-|
do y a cotas precisas;

~ fabricacidn por mecanizacién o moldeo de un so-
porte que compreﬁde en hueco un perfil de forma idéntica al
de los bordes de la placae,

-~ acoplamiento por pegado de la placa con el so=-

porte, siendo la finalidad de este pegado asegurar el mante-
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miento con relacidén al fluido,

-~ operacién de acabado que trata de obtener por

gulares en la proximidad de las uniones de la placa con el
producto de pegado.

Este método de montaje presenta los inconvenientes
giguientes:

a) requiere una sucesidq de operaciones manuales
largas, costosas y no reproducibles, porque la calidad del
producto acabado hace intervenir, en una gran parte, la ha-
bilidad del operador;

b) el raspado corre el riesgo de estropear la sﬁ—
perficie de la placa;

¢) es imposible obtener superficies de unidén per-
fectamente regulares, a pesar de un raspado cuidadoso del
excedente de cola;

subgisten, en efecto, irregularidades en las super
ficies de unidén bajo la forma de huecos o de asperezas que
ocasionan heterogeneidades de circulacidn del fluido con es-
pacios en que el fluido se estaciona gin renovarse; de esto
se deriva en esfos espacios, la acumulacidn de productos de
reaccién o de.materia activa, en particular cuando el fluidg,
es un liquido, por ejemplo un electrolito; lo que provoca
fendmenos de pasivacidn, a consecuencia de velocidades de
difusidén insuficientes; ademds, cuando el fluido contiene
particulas sélidas o liquidas, la acumulacién de estas par-
ticulas en los espacios en que el fluido se esfaciona c Ot
duce rdpidamente a la obstruccién del compartimiento; el dig

positivo resulta asi rdpidamente inutilizable;
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d) para evitar la aparicién de burbujas en el pro-
ducto de pegado, se estd obligado a limitar su grosor de tal
manera, que el mantenimiento mecdnico del acoplamiento y su
estanquidad al fluido es muy aleatoria, El mantenimiento me~-
cdnico y la estanguidad son todavia mds diffciles de reali-
zar cuando la placa lleva en una de sus caras una materia
dificil de pegar. Tal es el caso, en particular, de los eleg
frodos de difusidn gaseosa, que llevan una membrana hidréfo~
ba o wn revestimiento hidrdfobé.

La finalidad del invento es evitar estos inconve-
nientes,

En consecuencia, ‘el acoplamiento conforme al in-
vento, destinado a ser utilizado en un dispositivo electro-
quimico, incluyendo esté'aCOplamiento una placa y un sopor-
te; estd caracterizado porque la placa lleva un pliegﬁe en
al menos un borde, estando.situada la éona periférica de es-
te pliegue, denominada zona de anclaje, en el soporte ¥,
siendo obtenida una parte al menos del soporte, por moldeo
de una o de varias materias sobre esta zona de anclaje, de
tél manera que una cara del soporte adyacente a la zona de
anclaje se une a una cara de esta placa, a lo largo de una
linea de empalme, formando una superficie de unidn regular,
estando destinadas estas caras a estar en contacto con un
fluido en movimiento en el disgpositivo electrogquimico, es-
tando situado.el dngulo determinado, en la proximidad de la
linea del pliegue, por esta cara de la placa y la prolonga-
cién de la cara correspondiente de la zona de anclaje, fuera
de la placa; siendo medido este dngulo en un plano perpen-
dicular a esta cara de la placa y a esta prolongécidn de la

cara correspondiente de la zona de anclaje.
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El invento serd fdcilmente comprendido con ayuda
de la descripeidn de ejemplos de ejecucidn no limitativos
hecha a continuacidn con referencia al dibujo, en el cual:

~ la figura 1 representa esquemdticamente en cor—
te un acoplamiento conocido,

-~ las figuras 2 y 3 representan, cada una, esque-
méticamente, en corte, uwn acoplamiento realizado por moldeo,

- la figura 4 representa esquemdticamente, en cor-
te, un acoplamiento conforme al invento,

-~ la figura 5 representa esquemdticamente, visto
desde arriba; el acoplamiento representado en la figura 4,

-~ la figura 6 representa esquemdticamente, en cor-
te, otro acoplamiento conforme al invento,

- la figura T representa esquemdticamente, en cor-
te, otro acoplamiento conforme al invento,

-~ la figura 8 representa esquemdbicamente, en cor-
te, otro acoplamiento conforme al invento, en el cual la pls
ca es un electrodo de difusién gaseosa, ¥

-~ la figura 9 representa esquemdticamente, en cors
te, un dispositivo electroguimico utilizando el acoplamientd
representado en la figura 8.

Se ve en la figura 1 un acoplamiento 10 que lleva
una placa 1 y un soporte 2; estando realizado este acopla-
miento de manera conocida., La placa 1 tiene, por ejemplo,
una forma rectangular, estando dispuesto el sgoporte 2 alre~
dedor de esta placa, EL soporte 2 incluye un vaciado 21 que
corresponde sensiblemente, en hueco, al perfil del borde 11
de la placa L. Un producto 3 de pegado permite.acoplar la
placa 1 con el soporte 2.

El acoplamiento 10 estd destinado a ser monbtado
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en un dispositivo eleetroquimico (no representado en esta
~figura), de tal manera que la cara 12 de la placa 1 esté en
contacto con un fluido en movimiento. Ta placa 1 puede ser,
por ejemplo, un separador o un electrodo.

. Ia superficie 31 del producto 3 que asegura la
unidn del soporte 2 con la cara 12 de la placa 1, se denomi
na superficie de unién, Esta superficie 31 de unién destina~
da a estar igualmente en contacto con el fluido; presenta
irregularidades 311, siendo estas irregularidades 311 impo-
sibles de evitar totalmente, incluso después de un raspado
cuidadoso del excedente de producto 3.

Por otra parte, la cantidad de producto 3 es nece-
sariamente reducida, para evitar la aparicidén de burbujas
durante la realizacién del acoplamiento y durante el secado
de este producto., Se observan entonces los inconvenientes
anteriormente descritos.,

La figura 2 representa otro acoplamiemto 100 de
la placa 1 con el soporte 2, En este acoplamiento 100, el
producto 3 ha sido introducido por moldeo entre el soporte
2 y la placa 1, de tal manera que la superficie 31 de unidn
no presenta irregularidad, estando esta superficie 31 y la
céra 12 de la placa 1l en la prolongaci&n una de otra.

Este acoplamiento 100 evita las heterogeneidades
de circulacién del fluido en el dispositivo electrogquimico,
y limita el ntmero de las operaciones a efectuar para rea-
lizar el acoplamiento, pero por el contrario, la resistencia
mecdnica y la estanquidad del acoplamiento 100 son todavia
insuficientes, dade que el producto 3 no recubre en ningun
lugar la cara 12, de tal menera que los inconvenientes an-

teriormente descritos no son evitados mds que durante un




P 0 .394

10

15

20

25

30
17117

b

Hoja nam. 6

periodo breve de utilizacién.

La figura 3 representa otro acoplamiento 1000, en
el cual la porecidén 32 del producto 3 de moldeo recubre la
parte 121 de la cara 12 de la placa 1. La cara 320 de esta
porcién 32 se empalma con la cara 12, segin la linea de
empalme 120,

Esta superficie 320 de wnidén forma el dngulo A
con la parte 122 de la cara 12 no recubierta por la poreién
32, estando esta parte 122 y la cara 320 en contacto con el
fluido, El dngulo A se mide en la proximidad de la linea
120, en un plano perpendicular a la cara 320 y a la parte
122 (plano de la figura 3).

Pese al recubrimiento de la parte 121, este aco-
plamiento 1000 es, sin embargo, frigil, cuando el dngulo A
es superior a 1602, debido a la forma en cufila acentuada de
la porcién 32. En efecto, el dngulo B de esta cufia, medido
cerca de la linea 120 y perpendicularmente a la superficie
320 y & la parte 121, es entonces inferior a 202 puesto que
es igual a 1802A, Esta fragilidad se hace particularmente
critica cuando el dngulo A es igual a 1809, es decir, cuan
do las caras 320 y 12 se unen tangencialmente., Ademds, se
puede produciy un mal pegado entre el producto 3 y la pla-
ca 1, provocando una estanquidad defectuosa de este acopla-
miento 1000, cualguiera gue sea el dngulo A,

Be ve en la figura 4 un acoplamiento 400 confor-

me al invento, Este acoplamiento 400 lleva una placa 4 idén

~tica a la placa 1, salvo que incluye los pliegues 41 en sus

bordes. La cara 40 de la placa 4 estd destinada a estar en
contacto con un fluido cuando el acoplamiento 400 se ubili-

za en un dispositivo electroquimico (no representado en es-
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ta figura ). La parte periférica 411 de cada pliegue 41, de~
(nominada zona de anclaje, inecluye una cara 4110 correspon—
diente a la cara 40. En la proximidad de la linea 4111 de
cada pliegue 41,/ separando esta linea 4111 las caras 40 y
4110, la cara 40 forma con la prolongacidn 41100 de la cara
4110 un dngulogisituado fuera de la placa 4, siendo medido
este éngulap(en un plano perpendicular a la cara 40 y a

la prolongacién 41100 de la cara 4110 (plano de la figurs
4). Para simplificar el acoplemiento, los dnguloscAde los
pliegues 41 dellacoﬁiémiento 400, pueden tener valores igua-
les, sin que esto sea necesario. Los pliegues 41 de dmngulo
cApueden ser obtenidos, bien directamente durante la reali-
zacidn de la placa, bien por una operacidn mecénica efectua—
da ulteriormente sobre la placa después de su realizacidn,-
por ejemplo una operacién de conformacidn por embuticidn o
prensado. El acoplamiento 400 se ha obtenido colocando la
placa 4 en un molde (no representado) y realizando los re-
fuerzos 51 y 52; qgue constituyen el soporte 5, por introduc~
cién en el molde de una materia moldeable, por ejemplo una
materia termopldstica o termoendurecible., La cara 53 del re-
fuerzo 51 se empalma con la cara 40 segin uns linea de em—
palme que estd, por ejemplo; sensiblemente confundida con
la linea 4111 del pliegue 41 correspondiente, La cara 53;
que es, pues, superficie de unidn, y que estd desprovista
de irregularidades, forma con la cara 40 de la placa 4 el
dngulo A, cuya defiﬁicidn es idéntica a la dada mds arriba
para el dngulo A representado en la figura 3, teniendo los
dngulos A del acoplamiento 400, por ejemplo, pero no nece-
sariamente, valores iguales. Esta cara 53 del soéorte 5 for-

ma con la cara 4110 del pliegue 41 el dngulo C medido en la
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proximidad de la lfmea 4111 y en un plano perpendicular a
hlas carag 53 ¥y 4110 (plano de la figura 4). El dngulo C es
igual a 1802 + - A, es decir, cﬁalquiera que sea el dngu-
lo A, se puede elegir el valor del dngulog tal que el dngu~
lo C obtenido, de preferencia al menos igual a 202, asegure
un buen anclaje de la placa 4 en el soporte 5, es decir,
una buena solidez ¥y una buena estanquidad, rodeando los re~
fuerzoé 51 y 52 cada zona de anclaje 411. Por ejemplo,
cuando el dngulo A es igual a 1809, es decir, cuando las
caras 53 y 40 se empalman tangencialmente a lo largo de la
linea de pliegue 4111, el dngulo A se elige, de preferencia|
al menos igual a 202, ¥y a lo sumo igual a 902,

la resistencia mecdnica del acoplamiento 400 y
su estanquidad son particularmente buenos cuando la placa
4 tiene una estructura porosa, por ejemplo una estructura
fritada, y cuando los pliegues se obtienen por una opera-
cién mecdnica efectuada sobre la plada 4, por ejemplo una
conformaecién en la prensa. En efecto, se obtienen asi mi-
erofisuras que permiten una migracién limitada del o de los
materiales de moldeo, En este caso, el valor del dngulo A
no excede, de preferencia, de 602, porque un plegado de 4n
gulodX superior a 602 corre el riesgo de provocar una dis-
minucién de la resistencia mecdnica de la placa 4, debido
a grietas demasiado importantes, siendo entonces este 4n-
gulo A ventajosamente préximo a 459,

La placa 4 puede llevar un pliegue suplementario
42 situado en la periferia de un pliegue 41, como se repre
senta en la figura 4, El éngulq/9de este pliegue 42, deter-
minado de manera aﬁéloga al. dngulo A por la cara.4110 del
pliegue 41, y la prolongacién 4200 de la cara correspondien
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_te 420 de la porcidn periférica 421 del pliegue 42, es de
sentido contpa;io al éngulock del pliegue 41 correspondien~
te; es decir; gue el éngmﬂx>ﬁ se encuentra en la placa 4,
siendo medido este éngulop s en la proximidad de la linea
4112 del pliegue 42 correspondiente, en un plano perpendi-
cular a la cara 4110 de lé-zona de anclaje 411 y en la pro-
longacidn 4200 de la cara 420, separando esta linea 4112 de
pliegue las caras 4110 ¥ 420.

Se mejora todavia asf la resistencia mecdnica y 1g
estanquidad del acoplamiento 400, encontréndose el pliegue
suplementarib 42, de preferenqia,Aen el interior del sopor-
te 5. El valor absoluto del dngulo p es, de prefgrencia, sen
siblemente igual al del dngulo correspondiente, como se
representa en la figura 4. |

Sea h la distancia que separa los extremos 4111 y
4112 de la cara 4110 de una zona de anclaje 411, estando
medida esta distancia en un plano que contiene el dngulo A
corf%spondiente ¥y perpendiéularmente a la porcién de cara
40 adyacente a la cara 4110, de preferencia h estd compren~
dida entre e y 6e; siendo ¢ el grosor de la placa 4, cuando
este grosor es constante, o0 ¢l grosor de la placa 4 en la
proximidadrde esta zona de anclaje 411, si este grosor es
variable.

En el acoplamiento 400 asi descrito, la cara 53
del soporte 5 y la cara 40 de la placa 4 pueden formar, por
ejemplo, una superficie plana y regular, que permite una
circulacién particularmente homogénea del fluido con el cual]
estdn en contacto cuando el acoplamiento 400 estd montado
en el dispositivo electroquimico, permitiendo la buena co-

hesién del acoplamiento 400 igualmente una buena estanqui~
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dad frente a este fluido.

Esta disposicidén, en la cual las caras 53 y 40
se empalman tangencialmente, es especialmente Util en el
caso en que el fluido contiene particulas, porque un em=—
palme de dngulo A diferente de 1802 corre el riesgo de oca-
sionar un agarre de las particulas. Se puede asi, por ejem~
plo, considerar acoplamientos conforme al invento, tales
gque las caras del soporte y de laiplaca se empalmen de mg
nera sensiblemente tangencial, sin que estén una én la pro-
longacidén de otra.

La figura 6 representa tal acoplamiento 60 con-
forme al invento. Los elementos constitutivos de este aco-
plamiento 60 son los mismos que los del acoplamiento 400,
con la diferencia de que las caras 54 del soporte 5 que se
empalman tangencialmente con la cara 40 de la placa 4, tie-
nen la forma de porciones de cilindros de revolucidén de ra-
dio x, asegurando asi las caras 54 y 40 un paso de forma re
gular para la circulacién del fluido en el dispositivo elec
troquimico, pudiendo contener este fluido, por ejemplo, par
ticulas.

Cuando los pliegues se obtienen por operacidén me
cénica, ésta puede ser efectuada eventualmente de modo di-
recto en el molde, Por otra parte, el procedimiento confor-
me al invento es aplicable a cualquier operacidn de moldeo
conocida, como por ejemplo al moldeo por inyeccidén. Las ma
Terias utilizadas para el moldeo pueden ser muy diversas,
minerales metdlicas u orgdnicas, por ejemplo polimeros elas
toméricos, termopldsticos o termoendurecibles.

El soporte 5 se realiza por moldeo de dos refuer

zos 51 y 52 alrededor de la zona de anclaje 411 de la placa
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4, pero es igualmente posible realizar este soporte 5 por

moldeo de un solo refuerzo o de mds de dos refuerzos, pu—
diendo ser las materias de estos refuerzos idénticas o di-
ferentes.

Puede ser ventajoso también, para aumentar las
cadencias de fabricacidn, introducir en el molde con la
placa uno o varios refuerzos ya preparados, por ejemplo en
forma de perfiles, siendo realizado el resto del soporte
por moldeo de una o de varias materias, para asegurar la
unidén entre los diversos componentes del conjunto.

La figura % representa tal acoplamiento 70. Este
acoplamiento ;0 se realiza disponiendo en un molde (no re-
presentado) la placa 4 sobre un perfil 55,

Este perfil incluye una garganta 551, en el fon
do de la cual reposan los pliegues 41 y 42 por sus caras
opuestas a la cara 40 de la placa 4. Se inyecta en el mol-
de una materia devmanera que'llene el espacio vacio de es-
ta garganta 551; uniéndose la cara 561 regular de este re-
fuerzo 56 asi obtenido; por ejemplo, de manera sensiblemen-
te tangencial, a la cara 40, \

Se ve en la figura 8, segin un corte similar al
de la figura 4, otro acoplamiento 80 conforme al invento y
andlogo al acoplamiento 400 representado en las figuras 4
¥y 5, siendo el dngulo A igual a 1809; En este acoplamiento
80, la placa 4 es un electrodo de difusidn gaseosa. Este
electrodo 4 incluye un cuerpo poroso 43. Sobre una cara 431
de este cuerpo poroso se aplica una capa porosa 44 destina-
da & servir de separador hidréfilo,

La cara de este separador 44 opuesta a la cara

431 del cuerpo 43, constituye la ecara 40 de'la placa 4, So-‘
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| bre la cara 432 del cuerpo 43 opuesta a la cara 431 se apli-|
ca una capa porosa 45 destinada a servir de separador hidré-

fobo. Los grosores de los separadores 44 y 45 que forman

el grosor del cuerpo 43, siendo medidos estos grosores en
la zona central del electrodo 4, estando comprendids la re-
lacidn entre cada uno de los grosores de 1os separadores y
el grosor del cuerpo 43, por ejemplo, entre 0,25 y 0;05. El
cuerpo 43 incluye una fina rejilla metdlica 430 destinada
a servir de colector de elsctrones y unideo, eléctricamente
a una varilla metdlica 6 destinade a ger unida a un borne
eléctrico en el despositivo electroquimico, A tftulo de ejen
plo no limitativo, el acoplamiento 80 estd hecho de la mane-
ra siguiente. El cuerpo 43 se prepara de manera en s{ cono-
cida por fritado en forma de placa sensiblemente rectangu-
lar de una mezcla de polvos de negro,de.carbono y de niquel,
dispuesto, alrededor de la rejilla 430 de niquel, incluyen—
do este cuerpo plate como éatalizador ¥ politetrafluoretile
no como agente hidréfoho,

El separador hidr6filb 44 se realiza por disper=
gién sobre la cara 431 de fibras g partir de una solucidn
de uno o varios polimeros orgdnicos en un disolvente o una
mezels de disolvente, como se describe en la solicitud de
patente francesa f5 38242,

A titulo de ejemplo, esta dispersidn se efectda
a partir de una solucién de cloruro de polivinilo en una megz
cla de tetrahidrofurano y de ciclohexamona, siendo las pro-
porciones respectivas (partes en peso) de polimero, de te-

trahidrofurano y de ciclohexanona, respectivamente, las si-

guientes: 15« T0 - 15,
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" By separador hidrbéfobo 45 se realiéa por aplica-
cién de una hoja de politetrafluoretileno sobre la cara 432
del cuerpo 43.

El cuerpo asi revestido de los separadores 44 y 45
es conformado luego en la prensa de manera que se obtengan
los pliegues 41 y 42, rodeando estos pliegues la caras rec-
tangular 40 de la placa 4 (figura 5). Los dngulosi yp (no
representados para la claridad del dibujo), tienen walores
absolutos sensiblemente iguales a 452,

El electrodo 4 asi conformado es colocado en un
molde (no representado), con la barra metdlica.6, por ejem=
plo de cobre, siendo colocada esta barra contra uno de los
lados del electrodo 4; y los refuerzos 51 y 52 obtenidos por
moldeo alrededor de los bordes del electrodo y alrededor de
la barra 6, uno de cuyos extremos permanece libre, de mezcla)
de resina, por ejemplo de resina epoxidica, formando las ca~
ras 53 y 40, una/ en prolongacidén de otra, una superficie
plana.

El interes de efectuar la conformacién en la prens—
sa sobre un electrodo que inclu&e los separadores descritos,
procede de que esta conformacidén provoca la aparicién de mi-
crofisuras a la vez en el cuerpo 43 y en los separadores 44
y 45, de donde se deriva una buena resistencia mecédnica del
acoplamiento 80, debido a una migracidén en estas microfisu-
ras de la mezcla durante el moldeo. Para evitar una migracid
excesiva, el contenido en cargas en la megzcla es mantenida,
de preferencia, al menos igual al 80% en peso de la mezcla -
total.

Fl acoplamiento 80 se utiliza, por ejemplo; en un

generador electroquimico del tipo metal/aire, cuyo comparti-
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miento anddico contiene un electrolito liquido en movimien~
-%o, en el cual se encuentran particulas constitulfdas, por
1lo menos en parte, por un metal active anddico, en particu=-
lar cine. Tal generador 9 se representa en la figura 9. Es-
te generador 9 incluye un compartimiento andédico 7 y un com-
partimiento catddico 8. En el compartimiento catddico 8 se
encuentra el acoplamiento 80 que incluye el electrodo 4,
que se utiliza como catbédo de difusién de aire o de oxigeno,
giendo la matberia activa catddica el oxigeno.

Los conductos de llegada y de salida de gas en
el compartimiento catddico 8 estdn esquematizados por las
flechas F 8 y F' 8. El aire o el oxigeno llega 2l comparti-
miento catédico 8 en contacto con el separador hidréfobo
45, que estd destinado, de manera conocida, a evitar la mi-

gracién del electrolito a través de todo el grosor del céd-

todo 4.

El compartimiento anddico ; incluye wa colector
anédico 71 dispuesto enfrente del separador hidréfilo 44,
vy constituido, por ejemplo, por una hoja metdlica. E1 come
partimiento andédico % contiene un electrolito acuoso alca-
lino (no representado) en el cual se encuentran particulas
72 de cine, siendo el separador hidréfilo 44 permeable al
electrolito e impermeable a las particulas ;2 de cine, El
electrolito y las particulas %2 de cinc constituyen el dno-
do del generador.

Un dispositivo esquematizado por la flecha F i,
permite introducir en el compartimiento anédico % el elec~
trolito y las particulas }2 que circulan en el compartimien-

to anddico 7 entre, por uma parte, glhcolector anédico 71

¥y, por otra parte, las superficies #0 y 53 del acoplamiento
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seosa por electrones gue proceden del circuito de descarga
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contactos con el colector 71, perdiendo electrodos, mientras

que el oxfgeno se reduce en el electrodo 4 de difusidn ga-

(no representado) dispuesto entre el borme positivo P, unie—
do a la varilla 6, y el borne negativo N, unido al colector
anédico 71; Un dispositivo esquematizado por la flecha F'%
permite evacuar del compartimiento anddieo ; el electrolito
que contiene las particulas %2 gue no han sido enteramente
c?nsumidaS'por oxidacién electrogufmica. Un trayecto 91 ex~
térior al compartimiento anddico 7, permite reciclar el eleg
trolito y las particulas ;2 en el dispositivo de alimenta-
cién F 7; a partir del dispositivo de evacuacién F'7, por
medio de una bomba 910 y de un depdsito tampdén 91l. Un dis-
positivo 912 que termina en el trayecto 91; permite introdus
cir en este trayecto particulas de cinc, con objeto de con-
servar consbtante, durante cada prueba; el porcentaje en pe-
so de cinc en el electrolito.

Tas oondiciones operativas, que no son limitativas
en absoluto, son, por ejemplo, las siguientes:

- electrolito potasa 4 a 12 N (4 a 12 moles de pota-

sa por litro);

-~ dimensidn media de las particulas de cinc introd
ducidas en el electrolito: de 10 a 20 micras,

- porcentaje en peso de cinc en el electrolito:
de 20 & 30% en peso del electrolito;

-~ velocidad de circulacién del electrolito en el
compartimiento anddico: de 10 a 30 m/minuto.

Se obtiene asi en continuo une potencia del orden

de 50 watios, manteniendo la cantidad de cinc disuelta en
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el electrolito inferior a un valor mds alld del cual las
~-part:[culas de cinc se pasivarian, siendo este limite, por
ejemplo, de 120 g/litro, para la potasa 6 N, Esta regula-
cidn se obbtiene, por ejemplo; regenerando el electrolito en
une instalacidn aneja, o sustituyendo el electrolito tra-
tado con cinc disuelto por una solucidén pura de potasa, cuan
do el valor critico se alcanza. E1 funcionamiento del gene~
rador ﬁo estd asi limitado mds que por lea duracién de vida
del electrodo 4 de difusidn; es decir, varios millares de
horas, porque no se constata ninguna perturbacidén de la cir
culacién ni ningin deterioro del acoplamiento 80.

Por el contrario, el empleo de este mismo genera-
dor de acoplamientos andlogos a los representados en las
figuras 1 a 3, que incluye un electrodo idéntico al electro=-
do 4, pero desprovisto de pliegues, conduce rdpidamente a
la obstruccién del compartimiento anddico T, siendo las
condiciones operativag las mismas gque anteriormente. Esta
obstruccidn se debe a la fijacidn de las particulas sobre
las irregularidades de las caras de estos acoplamientos en
contacto con el electrolito, siendo debidas estas irregula-
ridades, bien a la realizacién de los acoplamientos, bien
al deterioro de estos acoplamientos en el generador.

Ademds, la mala esbanquidad de estos acoplamienw
tos conduce a una migracidn del electrolito hacia el aire
o el oxigeno en contacto con el separador hidrdfobo 45, lo
gue afecta gravemente a los rendimientos del electrodo 4.

Naturalmente, el invento no estd limitado a los
ejemplos de realizacidn descritos mds arriba, a partir de
los cuales se pueden prever otros modos y otras fﬁrmas de

realizacién, sin salir para ello del marco del invento.,
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lpérifériéé'de-esteépliegue, denominada zona de anclaje, en

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre
sentan para que sean objeto de esta_solicitud de Patente de
Invencién en Espaﬁa; por VEINTE afios, son los que se reco-
gen en las reivindicapiones siguientes.

18,~ Acoplamiento perfeccionado destinado a ser
utilizado en un dispositivo electroquimico y que incluye
ung, placa y wn sopofte, caracterizado porque la placa lleva

un pliegue en al menos un borde, estando situada la zona

el sbpd&fé,-y_siegﬁé_6btenidé al menos una parte del sopor-
te por moldeo de una o de varias materias sobre esta zona
de anclaje, de tal manera que una cara del soporte adyacen-
te a la zona de anclaje se empalma con una cara de esta pla
ca, & lo largo de una linea de empalme, formendo una super—
ficie de unién regular, estando destinadas estas caras a
estar en contacto con un fluido en movimiento en el disposis
tivo electroguimico, estando situado el dngulo A determina~
do, en la proximidad de la linea del pliegue, por esta ca~
ra de la placa y la prolongacién de la cara correspondiente
de la zona de anclaje, fusra de la placa, siendo medido es-
te dngulo A en un plano perpéndicular a esta cara de la pla
ca y a esta prolongacidn de la cara correspondiente de la
zona de anclaje.

28 ,~ Acoplamiento segin la reivindicacidén 1&, cae
racterizado porgue la lfnea de empalme estd sensiblemente
confundida con la linea del pliegue.

38, Acoplamiento segin la reivindicacién 22, ca~-
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_racterizado porque el dngulo C determinado, en la proximie
dad de 1la linea de empalme, por la superficie de wnibn y
la cara de la zona de anclaje correspondiente a esta cara
de la placa, es al menos igual a 209, siendo medido este
dngulo C en un plano perpendicular a la superficie de unidn
y a esta cara de la zona de anclaje,

48,~ Acoplamiento segin una cualquiera de las rei
vindicaciones 28 y 32, caracterizado porque la cara de la
placa y la superficie de wnién se empalmen de manera sensi
blemente tangencial, y porque el dngulod es al menosg igual
a 202 y a lo sumo igual a 909,

58,~ Acoplamiento segin una cualquiera de las rei
vindicaciones 12 a 42, caracterizado porgue la placa inclu-
ye un pliegue suplementario situado en la periferia del plie
gue de épgulo A , siendo el dngulo P de este pliegue suple-—
mentario, determinado y medido de maneré andloga al dngulo
A » de sentido contrario al dngulod .

68,~ Acoplamiento segin la reivindicacién 52, ca~-
racterizado porque el valor absolubto del émg£u>ﬂ es sensi-
blemente igual al del énguld o(‘

T78,~ Acoplamiento segin la reivindicacién 48 6 42
y 52 conjuntamente, 6 42 y 62 conjuntamente, caracterizado
porque la cara del soporte y la cara de la placa estén una
en la prolongacibén de otra y forman una superficie sensible
mente plana.

88,~ Acoplamiento segin la reivindicacidn 42 § 4&
y 5% conjuntamente, 6 42 y 68 conjuntamente, caracterizado
porque la cara del soporte es una porcidn del cilindro de
revolucidn,

92,- Acoplamiento segin una cualquiera de las rei-
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1 vindicaciones 18’a 82,%cardcterizado porqué la placa tiene

w_a

| una estructura"i‘;érosa.e

102,- Acoplamiento seglin la reivindicacién 98,
caracterizado porque al menos una parte de esta placa esté
5 | hecha por fritado.

112.~ Acoplamiento segin una cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 108, caracterizado porque el pliegue
se obtiene por una operacidn mechnica.

122, Acoplamiento seglin la reivindicacién 11§,
10 caracterizado porque esta operacidn mecénica es una con-
formacién en una prensa.

132,- Acoplamiento seglin una cualquiera de las
reivindicaciones 112 y 122, caracterizado porque el &ngulo
& es a lo sumo igual a 602,

15 142, Acoplamiento segin la reivindicacién 13§,
caracterizado porque el &ngulo (£ es sensiblemente igual a
452, _ |

152,.- Acoplamiento segﬁh la reivindicacién 42
o 48 con una cualquiera de las reivindicaciones 52 a 142,
20 caracterizado porque el fluido es un liquido en el cual se
encuentran particulas sélidas.

162.~ ACOPLAMIENTO PERFECCIONADO, DESTINADO A
SER UTILIZADO EN UN DISPOSITIVO ELECTROQUIMICO.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
25 antecede, representado en los dibujos que se acompafian y

con los fines que se han especificado.

30
28098
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- Esta Memoria.consta de veinte hojas escritas

a méquina por una sola cara.

Madrid, (92.0C7.1978
P.AO

Fernando de Elzappru
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