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El presente invento se refiere a los dispositivos 
que utilizan reacciones electroquímicas, así como á los pro­
cedimientos utilizados en estos dispositivos. Estos disposi­
tivos incluyen por lo menos una célula con al menos un com­
partimiento anédico y un compartimiento catódico. Cada uno 
de estos compartimientos comprende un electrodo, al menos uní 
materia activa que participa en la reacción electroquímica 
utilizada en este compartimiento, y un órgano conductor de 
la electricidad, denominado.colector de electrones, destina­

10 do a recoger las cargas eléctricas liberadas en el curso de 
la reacción electroquímica, o a suministrar las cargas eléc­
tricas necesarias para esta reacción, puliendo formar parte 
este colector del electrodo.

El invento se refiere, en particular, a los dispo­
15 sitivos electroquímicos en que al menos un compartimiento 

contiene un fluido en movimiento, estando este fluido en con­
tacto con una cara de una placa. Esta placa, que -está montar­
la en un soporte, constituye, por ejemplo, un separador, en 
particular un separador permeable a iones, o un electrodo

20 de polaridad opuesta a la del compartimiento donde se en­
cuentra el fluido.

La realización del acoplamiento de la placa y del 
soporte se efectúa habitualmente de la manera siguiente:

- corte de la placa según un perfil geométrico da­
25 do y a cotas precisas,

- fabricación por mecanización o moldeo de un so­
porte que comprende en hueco un perfil de forma idéntica al 
de los bordes de la placa,

- acoplamiento por pegado de la placa con el so­
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porte, siendo la finalidad de este pegado asegurar el mante-
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_nimiento mecánico de la placa y la estanquidad del acopla­
miento con relación al fluido,

- operación de acabado que trata de obtener por 
raspado del excedente del producto de pegado superficies re­
gulares en la proximidad de las uniones de la placa con el 
producto de pegado.

Este mótodo de montaje presenta los inconvenientes 
siguientes:

a) requiere una sucesión de operaciones manuales 
largas, costosas y no reproducibles, porque la calidad del 
producto acabado hace intervenir, en una gran parte, la ha­
bilidad del operador;

b) el raspado corre el riesgo de estropear la su­
perficie de la placa;

c) es imposible obtener superficies de unión per­
fectamente regulares, a pesar de un raspado cuidadoso del 
excedente de cola;

subsisten, en efecto, irregularidades en las supei 
ficies de unión bajo la forma de huecos o de asperezas que 
ocasionan heterogeneidades de circulación del fluido con es­
pacios en que el fluido se estaciona sin renovarse; de esto 
se deriva en estos espacios, la acumulación de productos de 
reacción o de materia activa, en particular cuando el fluidc, 
es un liquido, por ejemplo un electrolito, lo que provoca 
fenómenos de pasivación, a consecuencia de velocidades de 
difusión insuficientes; además, cuando el fluido contiene 
partículas sólidas o liquidas, la acumulación de estas par­
tículas en los espacios en que el fluido se estaciona con­
duce rápidamente a la obstrucción del compartimiento; el dis 
positivo resulta así rápidamente inutilizable;
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A) para evitar la aparición de burbujas en el pro­
ducto de pegado, se está obligado a limitar su grosor de tal 
manera, que el mantenimiento mecánico del acoplamiento y su 
estanquidad al fluido es muy aleatoria. El mantenimiento me­
cánico y la estanquidad son todavía más difíciles de reali­
zar cuando la placa lleva en una de sus caras una materia 
difícil de pegar. Tal es el caso, en particular, de los elec 
trodos de difusión gaseosa, que llevan una membrana hidrófo­
ba o un revestimiento hidrófobo.

La finalidad del invento es evitar estos inconve­
nientes.

En consecuencia, el acoplamiento conforme al in­
vento, destinado a ser utilizado en un dispositivo electro­
químico, incluyendo este acoplamiento una placa y un sopor­
te, está caracterizado porque la placa lleva un pliegue en 
al menos un borde, estando situada la zona periférica de es­
te pliegue, denominada zona de anclaje, en el soporte y, 
siendo obtenida una parte al menos del soporte, por moldeo 
de una o de varias materias sobre esta zona de anclaje, de 
tal manera que una cara del soporte adyacente a la zona de 
anclaje se une a una cara de esta placa, a lo largo de una 
línea de empalme, formando una superficie de unión regular, 
estando destinadas estas caras a estar en contacto con un 
fluido en movimiento en el dispositivo electroquímico, es­
tando situado.el ángulo determinado, en la proximidad de la 
línea del pliegue, por esta cara de la placa y la prolonga­
ción de la cara correspondiente de la zona de anclaje, fuera 
de la placa, siendo medido este ángulo en un plano perpen­
dicular a esta cara de la placa y a esta prolongación de la 
cara correspondiente de la zona de anclaje.
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El invento será fácilmente comprendido con ayuda 
de la descripción de ejemplos de ejecución no limitativos 
hecha a continuación con referencia al dibujo, en el cual:

- la figura 1 representa esquemáticamente en cor­
te un acoplamiento conocido,

- las figuras 2 y 3 representan, cada una, esque­
máticamente, en corte, un acoplamiento realizado por moldeo,

- la figura 4 representa esquemáticamente, en cor­
te, un acoplamiento conforme al invento,

- la figura 5 representa esquemáticamente, visto 
desde arriba, el acoplamiento representado en la figura 4,

- la figura 6 representa esquemáticamente, en cor­
te, otro acoplamiento conforme al invento,

- la figura 7 representa esquemáticamente, en cor­
te, otro acoplamiento conforme al invento,

- la figura 8 representa esquemáticamente, en cor­
te, otro acoplamiento conforme al invento, en el cual la pli­
ca es un electrodo de difusión gaseosa, y

- la figura 9 representa esquemáticamente, en cor-' 
te, un dispositivo electroquímico utilizando el acoplamiento 
representado en la figura 8.

Se ve en la figura 1 un acoplamiento 10 que lleva 
una placa 1 y un soporte 2, estando realizado este acopla­
miento de manera conocida. La placa 1 tiene, por ejemplo, 
una forma rectangular, estando dispuesto el soporte 2 alre­
dedor de esta placa. El soporte 2 incluye un vaciado 21 que 
corresponde sensiblemente, en hueco, al perfil del borde 11 
de la placa 1. Un producto 3 de pegado permite acoplar la 
placa 1 con el soporte 2.

El acoplamiento 10 está destinado a ser montado
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en un dispositivo electroquímico (no representado en esta 
figura), de tal manera que la cara 12 de la placa 1 está en 
contacto con un fluido en movimiento. La placa 1 puede ser, 
por ejemplo, un separador o un electrodo.

La superficie 31 del producto 3 que asegura la 
unión del soporte 2 con la cara 12 de la placa 1, se denomi­
na superficie de unidn. Esta superficie 31 de unidn destina­
da a estar igualmente en contacto con el fluido, presenta 
irregularidades 311, siendo estas irregularidades 311 impo­
sibles de evitar totalmente, incluso después de un raspado 
cuidadoso del excedente de producto 3.

Por otra parte, la cantidad de producto 3 es nece­
sariamente reducida, para evitar la aparición de burbujas 
durante la realización del acoplamiento y durante el secado 
de este producto. Se observan entonces los inconvenientes 
anteriormente descritos.

La figura 2 representa otro acoplamiento 100 de 
la placa 1 con el soporte 2. En este acoplamiento 100, el 
producto 3 ha sido introducido por moldeo entre el soporte 
2 y la placa 1, de tal manera (jue la superficie 31 de unión 
no presenta irregularidad, estando esta superficie 31 y la 
cara 12 de la placa 1 en la prolongación una de otra.

Este acoplamiento 100 evita las heterogeneidades 
de circulación del fluido en el dispositivo electroquímico, 
y limita el número de las operaciones a efectuar para rea­
lizar el acoplamiento, pero por el contrario, la resistencia 
mecánica y la estanquidad del acoplamiento 100 son todavía 
insuficientes, dado que el producto 3 no recubre en ningún 
lugar la cara 12, de tal manera que los inconvenientes an­
teriormente descritos no son evitados más que durante un



F - b7.Jb)4

5

10

15

20

25

30
17117

período "breve de utilización.
La figura 3 representa otro acoplamiento 1000, en 

el cual la porción 32 del producto 3 de moldeo recubre la 
parte 121 de la cara 12 de la placa 1. La cara 320 de esta 
porción 32 se empalma con la cara 12, según la línea de 
empalme 120.

Esta superficie 320 de unión forma el ángulo A 
con la parte 122 de la cara 12 no recubierta por la porción 
32, estando esta parte 122 y la cara 320 en contacto con el 
fluido. El-ángulo A se mide en la proximidad de la línea 
120, en un plano perpendicular a la cara 320 y a la parte 
122 (plano de la figura 3).

Pese al recubrimiento de la parte 121, este aco­
plamiento 1000 es, sin embargo, frágil, cuando el ángulo A 
es superior a 1608, debido a la forma en cuña acentuada de 
la porción 32. En efecto, el ángulo B de esta cuña, medido 
cerca de la línea 120 y perpendicularmente a la superficie 
320 y a la parte 121, es entonces inferior a 20S puesto que 
es igual a 180SA. Esta fragilidad se hace particularmente 
crítica cuando el ángulo A es igual a 1808, es decir, cuan 
do las caras 320 y 12 se unen tangencialmente. Además, se 
puede producir un mal pegado entre el producto 3 y la pla­
ca 1, provocando una estanquidad defectuosa de este acopla­
miento 1000, cualquiera que sea el ángulo A.

Se ve en la figura 4 un acoplamiento 400 confor­
me al invento. Este acoplamiento 400 lleva una placa 4 idán 
tica a la placa 1, salvo que incluye los pliegues 41 en sus 
bordes. La cara 40 de la placa 4 está destinada a estar en 
contacto con un fluido cuando el acoplamiento 400 se utili­
za en un dispositivo electroquímico (no representado en es-
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ta figura ). La parte periférica 411 de cada pliegue 41) de­
nominada zona de anclaje, incluye una cara 4110 correspon­
diente a la cara 40. En la proximidad de la linea 4111 de 
cada pliegue 41,/ separando esta línea 4111 las caras 40 y 
4110, la cara 40 forma con la prolongación 41100 de la cara 
4110 un ángulo^situado fuera de la placa 4, siendo medido 
este ánguloAen un plano perpendicular a la cara 40 y a 
la prolongación 41100 de la cara 4110 (plano de la figura 
4). Para simplificar el acoplamiento, los ángulos <Ade los 
pliegues 41 del .acopiamiento 400, pueden tener valores igua­
les, sin que esto sea necesario. Los pliegues 41 de ángulo 
<Apueden ser obtenidos, bien directamente durante la reali­
zación de la placa, bien por una operación mecánica efectua­
da ulteriormente sobre la placa después de su realización, 
por ejemplo una operación de conformación por embutición o 
prensado. El acoplamiento 400 se ha obtenido colocando la 
placa 4 en un molde (no representado) y realizando los re­
fuerzos 51 y 52, que constituyen el soporte 5, por introduc­
ción en el molde de una materia moldeable, por ejemplo una 
materia termoplástica o termoendurecible. La cara 53 del re­
fuerzo 51 se empalma con la cara 40 según una linea de em­
palme que está, por ejemplo, sensiblemente confundida con 
la linea 4111 del pliegue 41 correspondiente. La cara 53, 
que es, pues, superficie de unión, y que está desprovista 
de irregularidades, forma con la cara 40 de la placa 4 el 
ángulo A, cuya definición es idéntica a la dada más arriba 
para el ángulo A representado en la figura 3, teniendo los 
ángulos A del acoplamiento 400, por ejemplo, pero no nece­
sariamente, valores iguales. Esta cara 53 del soporte 5 for­
ma con la cara 4110 del pliegue 41 el ángulo C medido en la
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proximidad de la linea 4111 y en un plano perpendicular a 
las caras 53 y 4110 (plano de la figura 4). El ángulo C es 
igual a 1803 +c(- A, es decir, cualquiera que sea el ángu­
lo A, se puede elegir el valor del ánguloc(,tal que el ángu­
lo 0 obtenido, de preferencia al menos igual a 203, asegure 
un buen anclaje de la placa 4 en el soporte 5y es decir, 
una buena solidez y una buena estanquidad, rodeando los re­
fuerzos 51 y 52 cada zona de anclaje 411. Por ejemplo, 
cuando el ángulo A es igual a 1803, es decir, cuando las 
caras 53 y 40 se empalman tangencialmente a lo largo de la 
línea de pliegue 4111 ̂ el ángulo se elige, de preferencia, 
al menos igual a 203, y a lo sumo igual a 903.

La resistencia mecánica del acoplamiento 400 y 
su estanquidad son particularmente buenos cuando la placa 
4 tiene una estructura porosa, por ejemplo una estructura 
fritada, y cuando los pliegues se obtienen por una opera­
ción mecánica efectuada sobre la placa 4? por ejemplo una 
conformación en la prensa. En efecto, se obtienen así mi- 
crofisuras que permiten una migración limitada del o de los 
materiales de moldeo. En este caso, el valor del ángulo 
no excede, de preferencia, de 603, porque un plegado de án 
guloo(, superior a 603 corre el riesgo de provocar una dis­
minución de la resistencia mecánica de la placa 4, debido 
a grietas demasiado importantes, siendo entonces este án­
gulo ̂ ventajosamente próximo a 453.

La placa 4 puede llevar un pliegue suplementario 
42 situado en la periferia de un pliegue 41, como se repre 
senta en la figura 4. El ángulo^?de este pliegue 42, deter­
minado de manera análoga al. ángulo ̂  por la cara 4110 del 
pliegue 41; y la prolongación 4200 de la cara correspondíen
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te 420 de la porción periférica 421 del pliegue 42, es de 
sentido contrario al ángulo^ del pliegue 41 correspondien­
te, es decir, que el ángulo ̂  se encuentra en la placa 4, 
siendo medido este ángulo ̂  , en la proximidad de la linea 
4112 del pliegue 42 correspondiente, en un plano perpendi­
cular a la cara 4110 de la zona de anclaje 411 y en la pro­
longación 4200 de la cara 420, separando esta línea 4112 de 
pliegue las caras 4110 y 420.

Se mejora todavía asi la resistencia mecánica y le 
estanquidad del acoplamiento 400, encontrándose el pliegue 
suplementario 42, de preferencia, en el interior del sopor­
te 5. El valor absoluto del ángulo ̂  es, de preferencia, ser 
siblemente igual al del ángulo^ correspondiente, como se 
representa en la figura 4.

Sea h la distancia que separa los extremos 4111 y 
4112 de la cara 4110 de una zona de anclaje 411, estando 
medida esta distancia en un plano que contiene* el ángulo <?( 
correspondiente y perpendicularmente a la porción de cara 
40 adyacente a la cara 4110, de preferencia h está compren­
dida entre e y 6e, siendo e el grosor de la placa 4, cuando 
este grosor es constante, o el grosor de la placa 4 en la 
proximidad de esta zona de anclaje 411, si este grosor es 
variable.

En el acoplamiento 400 así descrito, la cara 53 
del soporte 5 y la cara 40 de la placa 4 pueden formar, por 
ejemplo, una superficie plana y regular, que permite una 
circulación particularmente homogénea del fluido con el cual 
están en contacto cuando el acoplamiento 400 está montado 
en el dispositivo electroquímico, permitiendo la buena co­
hesión del acoplamiento 400 igualmente una buena estanaui-
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dad frente a este fluido.
Esta disposición, en la cual las caras 53 y 40 

se empalman tangencialmente, es especialmente útil en el 
caso en que el fluido contiene partículas, porque un em­
palme de ángulo A diferente de 1803 corre el riesgo de oca­
sionar un agarre de las partículas. Se puede así, por ejem­
plo, considerar acoplamientos conforme al invento, tales 
que las caras del soporte y de la placa se empalmen de ma 
ñera sensiblemente tangencial, sin que están una én la pro­

1 0 longación de otra.
La figura 6 representa tal acoplamiento 60 con­

forme al invento. Los elementos constitutivos de este aco­
plamiento 60 son los mismos que los del acoplamiento 400, 
con la diferencia de que las caras 54 del soporte 5 que se

15 empalman tangencialmente con la cara 40 de la placa 4, tie­
nen la forma de porciones de cilindros de revolución de ra­
dio r, asegurando así las caras 54 y 40 un paso de forma re 
guiar para la circulación del fluido en el dispositivo elec 
troquímico, pudiendo contener este fluido, por ejemplo, par

2 0 tículas.
Cuando los pliegues se obtienen por operación me 

cónica, ásta puede ser efectuada eventualmente de modo di­
recto en el molde. Por otra parte, el procedimiento confor­
me al invento es aplicable a cualquier operación de moldeo

2 5 conocida, como por ejemplo al moldeo por inyección. Las ma 
terias utilizadas para el moldeo pueden ser muy diversas, 
minerales metálicas u orgánicas, por ejemplo polímeros elas 
tomáricos, termoplásticos o termoendurecibles.

El soporte 5 se realiza por moldeo de dos refuer
30
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zos 51 y 52 alrededor de la zona de anclaje 411 de la placa

' ' ' ' - Y"-'''' YfY '̂:Y^Y'';YY' '̂''.'' ''' .
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4, pero es igualmente posible realizar este soporte 5 por 
moldeo de un solo refuerzo o de más de dos refuerzos, pu- 
diendo ser las materias de estos refuerzos idénticas o di­
ferentes.

Puede ser ventajoso también, para aumentar las 
cadencias de fabricación, introducir en el molde con la 
placa uno o varios refuerzos ya preparados, por ejemplo en 
forma de perfiles, siendo realizado el resto del soporte 
por moldeo de una o de varias materias, para asegurar la 
unión entre los diversos componentes del conjunto.

La figura 7 representa tal acoplamiento 70. Este 
acoplamiento 70 se realiza disponiendo en un molde (no re­
presentado) la placa 4 sobre un perfil 55.

Este perfil incluye una garganta 551) en el fon 
do de la cual reposan los pliegues 41 y 42 por sus caras 
opuestas a la cara 40 de la placa 4. Se inyecta en el mol­
de una materia de manera que llene el espacio vacio de es­
ta garganta 551, uniéndose la cara 561 regular de este re­
fuerzo 56 asi obtenido, por ejemplo, de manera sensiblemen­
te tangencial, a la cara 40.

Se ve en la figura 8, según un corte similar al 
de la figura 4, otro acoplamiento 80 conforme al invento y 
análogo al acoplamiento 400 representado en las figuras 4 
y 5, siendo el ángulo A igual a 180S. En este acoplamiento 
80, la placa 4 es un electrodo de difusión gaseosa. Este 
electrodo 4 incluye un cuerpo poroso 43. Sobre una cara 431 
de este cuerpo poroso se aplica una capa porosa 44 destina­
da á servir de separador hidrófilo.

La cara de este separador 44 opuesta a la cara 
431 del cuerpo 43, constituye la cara 40 de la placa 4. So-
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_bre la cara 432 del cuerpo 43 opuesta a la cara 431 se apli­
ca una capa porosa 45 destinada a servir de separador hidró­
fobo. Los grosores de los separadores 44 y 45 que forman 
parte del electrodo 4 son, de preferencia, reducidos ante 
el grosor del cuerpo 43, siendo medidos estos grosores en 
la zona central del electrodo 4y estando comprendida la re­
lación entre cada uno de los grosores de los separadores y 
el grosor del cuerpo 43) por ejemplo, entre 0,25 y 0,05. El 
cuerpo 43 incluye una fina rejilla metálica 430 destinada

10 a servir de colector de electrones y unido, eláctricamente 
a una varilla metálica 6 destinada a ser unida a un borne 
eléctrico en el despositivo electroquímico. A título de ejem 
pío no limitativo, el acoplamiento 80 está hecho de la mane­
ra siguiente. El cuerpo 43 se prepara de manera en si cono­

15 cida por fritado en forma de placa sensiblemente rectangu­
lar de una mezcla de polvos de negro de carbono y de níquel, 
dispuesto, alrededor de la rejilla 430 de níquel, incluyen­
do este cuerpo plata como catalizador y politetrafluoretile
no como agente hidrófobo.

20 El separador hidrófilo 44 se realiza por disper­
sión sobre la cara 431 de fibras a partir de una solución 
de uno 0 varios polímeros orgánicos en un disolvente 0 una 
mezcla de disolvente, como se describe en la solicitud de 
patente francesa 75 38242.

25 A título de ejemplo, esta dispersión se efectúa 
a partir de una solución de cloruro de polivinilo en una mes 
cía de tetrahidrofurano y de ciclohexanona, siendo las pro­
porciones respectivas (partes en peso) de polímero, de te­
trahidrofurano y de ciclohexanona, respectivamente, las si­

30
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guientes: 15—  70 - 15.
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B*1 separador hidrófobo 45 se realiza por aplica­
ción de una hoja de politetrafluoretileno sobre la cara 432 
del cuerpo 43.

El cuerpo así revestido de los separadores 44 y 45 
es conformado luego en la prensa de manera que se obtengan 
los pliegues 41 y 42, rodeando estos pliegues la cara rec­
tangular 40 de la placa 4 (figura 5). Los ángulos^ y^ (no 
representados para la claridad del dibujo), tienen valores 
absolutos sensiblemente iguales a 45-.

El electrodo 4 así conformado es colocado en un 
molde (no representado), con la barra metálica.6, por ejem- 
pío de cobre, siendo colocada esta barra contra uno de los 
lados del electrodo 4? y los refuerzos 51 y 52 obtenidos por 
moldeo alrededor de los bordes del electrodo y alrededor de 
la barra 6, uno de cuyos extremos permanece libre, de mezcla 
de resina, por ejemplo de resina epoxídica, formando las ca­
ras 53 y 40, una/ en prolongación de otra, una superficie 
plana.

El interes de efectuar la conformación en la pren­
sa sobre un electrodo que incluye los separadores descritos, 
procede de que esta conformación provoca la aparición de mi- 
crofisuras a la vez en el cuerpo 43 y en los separadores 44 
y 45, de donde se deriva una buena resistencia mecánica del 
acoplamiento 80, debido a una migración en estas microfisu- 
ras de la mezcla durante el moldeo. Para evitar una migración 
excesiva, el contenido en cargas en la mezcla es mantenida, 
de preferencia, al menos igual al 80% en peso de la mezcla 
total.

El acoplamiento 80 se utiliza, por ejemplo, en un 
generador electroquímico del tipo metal/aire, cuyo compartí-
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miento anodico contiene un electrolito liquido en movimien­
to, en el cual se encuentran partículas constituidas, por 
lo menos en parte, por un metal activo anòdico, en particu­
lar cinc. Tal generador 9 se representa en la figura 9. Es­
te generador 9 incluye un compartimiento anòdico 7 y un com­
partimiento catòdico 8. En el compartimiento catòdico 8 se 
encuentra el acoplamiento 80 que incluye el electrodo 4, 
que se utiliza como catòdo de difusión de aire o de oxigeno, 
siendo la materia activa catòdica el oxigeno.

Los conductos de llegada y de salida de gas en 
el compartimiento catòdico 8 están esquematizados por las 
flechas F 8 y F' 8. El aire o el oxígeno llega al comparti­
miento catòdico 8 en contacto con el separador hidrófobo 
45) que está destinado, de manera conocida, a evitar la mi­
gración del electrolito a través de todo el grosor del cá­
todo 4.

El compartimiento anòdico 7 incluye un colector 
anòdico 71 dispuesto enfrente del separador hidrófilo 44) 
y constituido, por ejemplo, por una hoja metálica. El com­
partimiento anòdico 7 contiene un electrolito acuoso alca­
lino (no representado) en el cual se encuentran partículas 
72 de cinc, siendo el separador hidrófilo 44 permeable al 
electrolito e impermeable a las partículas 72 de cinc. El 
electrolito y las partículas 72 de cinc constituyen el áno­
do del generador.

Un dispositivo esquematizado por la flecha F 7) 
permite introducir en el compartimiento anòdico 7 el elec­
trolito y las partículas 72 que circulan en el compartimien­
to anòdico 7 entre, por una parte, el colector anòdico 71 

y, por otra parte, las superficies #0 y 53 del acoplamiento
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80. Las partículas 72 de cinc se oxidan en el curso de sus 
contactos con el colector 71, perdiendo electrodos, mientras 
que el oxigeno se reduce en el electrodo 4 de difusión ga­
seosa por electrones que proceden del circuito de descarga 
(no representado) dispuesto entre el borne positivo P, uni­
do a la varilla 6, y el borne negativo N, unido al colector 
anòdico 71. Un dispositivo esquematizado por la flecha F'7 
permite evacuar del compartimiento anòdico 7 el electrolito 
que contiene las partículas 72 que no han sido enteramente 
consumidas por oxidación electroquímica. Un trayecto 91 ex­
terior al compartimiento anòdico 7, permite reciclar el elee 
trolito y las partículas 72 en el dispositivo de alimenta­
ción F 7, a partir del dispositivo de evacuación F'7, por 
medio de una bomba 910 y de un depósito tampón 911. Un dis­
positivo 912 que termina en el trayecto 91, permite introdu­
cir en este trayecto partículas de cinc, con objeto de con­
servar constante, durante cada prueba, el porcentaje en pe­
so de cinc en el electrolito.

Las condiciones operativas, que no son limitativas 
en absoluto, son, por ejemplo, las siguientes:

- electrolito potasa 4 a 12 Ñ (4a 12 moles de pota-' 
sa por litro),

- dimensión media de las partículas de cinc intro-' 
ducidas en el electrolito: de 10 a 20 mieras,

- porcentaje en peso de cinc en el electrolito: 
de 20 a 30% en peso del electrolito,

- velocidad de circulación del electrolito en el 
compartimiento anòdico: de 10 a 30 m/minuto.

Se obtiene así en continuo una potencia del orden
30

17117
de 50 watios, manteniendo la cantidad de cinc disuelta en
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el electrolito inferior a un valor más allá del cual las 
partículas de cinc se pasivarian, siendo este límite, por 
ejemplo, de 120 g/litro, para la potasa 6 N. Esta regula­
ción se obtiene, por ejemplo, regenerando el electrolito en 
una instalación aneja, o sustituyendo el electrolito tra­
tado con cinc disuelto por una solución pura de potasa, cuan 
do el valor crítico se alcanza. El funcionamiento del gene­
rador no está así limitado más que por la duración de vida 
del electrodo 4 de difusión, es decir, varios millares de 
horas, porque no se constata ninguna perturbación de la cir 
culación ni ningún deterioro del acoplamiento 80.

Por el contrario, el empleo de este mismo genera­
dor de acoplamientos análogos a los representados en las 
figuras l a ß ,  que incluye un electrodo idóntico al electro­
do 4, pero desprovisto de pliegues, conduce rápidamente a 
la obstrucción del compartimiento anòdico 7, siendo las 
condiciones operativas las mismas que anteriormente. Esta 
obstrucción se debe a la fijación de las partículas sobre 
las irregularidades de las caras de estos acoplamientos en 
contacto con el electrolito, siendo debidas estas irregula­
ridades, bien a la realización de los acoplamientos, bien 
al deterioro de estos acoplamientos en el generador.

Además, la mala estanquidad de estos acoplamien­
tos conduce a una migración del electrolito hacia el aire 
o el oxígeno en contacto con el separador hidrófobo 45, lo 
que afecta gravemente a los rendimientos del electrodo 4.

Naturalmente, el invento no está limitado a los 
ejemplos de realización descritos más arriba, a partir de 
los cuales se pueden prever .otros modos y otras formas de 
realización, sin salir para ello del marco del invento.
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5
Los puntos de invención propia y nueva que se pre 

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de 
Invención en España,- por VEINTE años, son los que se reco­
gen en las reivindicaciones siguientes.

1^.- Acoplamiento perfeccionado destinado a ser 
utilizado en un dispositivo electroquímico y que incluye

10 una placa y un soporte, caracterizado porque la placa lleva 
un pliegue en al menos un borde, estando situada la zona 
periférica'de este.pliegue, denominada zona de anclaje, en 
el soporte, y siendo obtenidá al menos una parte del sopor­
te por moldeo de una o de varias materias sobre esta zona

15 de anclaje, de tal manera que una cara del soporte adyacen­
te a la zona de anclaje se empalma con una cara de esta pía 
ca, a lo largo de una linea de empalme, formando una super­
ficie de unión regular, estando destinadas estas caras a 
estar en contacto con un fluido en movimiento en el disposi-

20 tivo electroquímico, estando situado el ángulo ¿4 determina­
do, en la proximidad de la línea del pliegue, por esta ca­
ra de la placa y la prolongación de la cara correspondiente 
de la zona de anclaje, fuera de la placa, siendo medido es­
te ángulo en un plano perpendicular a esta cara de la pía

25 ca y a esta prolongación de la cara correspondiente de la 
zona de anclaje.

23.- Acoplamiento segdn la reivindicación 13, ca­
racterizado porque la línea de empalme está sensiblemente 
confundida con la línea del pliegue.

30 33.- Acoplamiento segdn la reivindicación 23, ca-
17117
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racterizado porque el ángulo C determinado, en la proximi­
dad de la linea de empalme, por la superficie de unidn y 
la cara de la zona de anclaje correspondiente a esta cara 
de la placa, es al menos igual a 208, siendo medido este 
ángulo C en un plano perpendicular a la superficie de unidn 
y a esta cara de la zona de anclaje.

48.- Acoplamiento según una cualquiera de las rei 
vindicaciones 28 y caracterizado porque la cara de la 
placa y la superficie de unidn se empalman de manera sensi

10 blemente tangencial, y porque el ángulo^ es al menos igual 
a 208 y a lo sumo igual a 908.

$8.- Acoplamiento según una cualquiera de las rei 
vindicaciones 18 a 48, caracterizado porque la placa inclu­

15
ye un pliegue suplementario situado en la periferia del pli(¡ 
gue de ángulo , siendo el ángulo j3 de este pliegue suple­
mentario, determinado y medido de manera análoga al ángulo 
^  , de sentido contrario al ángulo^.

68.- Acoplamiento según la reivindicacidn 58, ca­

20
racterizado porque el valor absoluto del ángulo ̂9 es sensi­
blemente igual al del ángulo .

78.- Acoplamiento según la reivindicacidn 4^ d 48 
y 5- conjuntamente, d 48 y 68 conjuntamente, caracterizado 
porque la cara del soporte y la cara de la placa están una 
en la prolongacidn de otra y forman una superficie sensible

25 mente plana.
8&.- Acoplamiento según la reivindicacidn 48 d 48 

y 58 conjuntamente, d 48 y 68 conjuntamente, caracterizado 
porque la cara del soporte es una porcidn del cilindro de 
revolucidn.

30 98.- Acoplamiento según una cualquiera de las rei-
17117
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-vindicaciones 18;a 88,^carácterizado porqué la placa tiene 
una estructura porosa.' *

108.- Acoplamiento según la reivindicación 98, 
caracterizado porque al menos una parte de esta placa está 
hecha por fritado.

118.- Acoplamiento según una cualquiera de la: 
reivindicaciones 18 a 108, caracterizado porque el pliegue 
se obtiene por una operación mecánica.

128.- Acoplamiento según la reivindicación 116, 
caracterizado porque esta operación mecánica es una con­
formación en una prensa.

138.- Acoplamiento según una cualquiera de la: 
reivindicaciones 118 y 128, caracterizado porque el ángulo 
0¿ es a lo sumo igual a 608.

148.- Acoplamiento según la reivindicación 136, 
caracterizado porque el ángulo es sensiblemente igual a 
4$a.

158.- Acoplamiento según la reivindicación 48 
o 48 con una cualquiera de las reivindicaciones $a a 148, 
caracterizado porque el fluido es un liquido en el cual se 
encuentran partículas sólidas.

168.- ACOPLAMIENTO PERFECCIONADO, DESTINADO A 
SER UTILIZADO EN UN DISPOSITIVO ELECTROQUIMICO.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 
antecede, representado en los dibujos que s& acompañan y 
con los fines que se han especificado.

jga
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- Esta/Memoria-.'consta da veinte hojas escritas
a máquina por una sola cara.

Madrid, 02.0CI.1378
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