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MEMORIA DESCRIFTIVA

1a presente Patente de Invencidn se refiere a un
procedimiento para la produccidn de objetos de aplicacién
preferentementg decorativa, que se prestan a constituir
la imitacidn en miniatura de objetos de la vida rezl y de
muy diferentes clases.

Los articulos deéorativos fabricados de acuerdo
con el procedimiento que se describird consisten en peque-
fios objetos de aplicacidén personal, tales como broches,
pendientes, sortijas y similares,.asi como de sobremesa,
especialmente del tipo impuesto actualmente por 1la moda
de coleccionar reproducciones en miniatura de objetos va=-
riados de la vida real.

Una caracteristica destacada de los artfculos cu-

yo proceso de fabricacidn quedard descrito en méritos de

1a presente Patenteconsiste en la'utilizacién, para su ob-

tencidon de una materia prima que, si bien no es reivindi-
cable como tal, es original en su empleo en la citada pro-
duccidn de articulos en miniatura. AUn no reivindicéndose
la materia prima para la obtencidén de los articulos cita-
dos, es de destacsr esta circunstancia, por el alto grado
de especializacidén que requiere 1la practica del procedimien

to hasta llegar a obtener los articulos deseados.

Para poner de manifiesto debidamente las diferen-

Ates fases del proceso de fabricacidn de los articulos en

ministura de tres dimensiones, objeto de esta Patente, se

indican a continuacién las principales opersciones que cons

"tituyen el mismo.
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1¢, Se parte, como materis prima, de la pasta de
pan cocida, es decir, la mollejs o parte blandz de este
producto, resultante de la conocida opéracién de amasado
y cocido del pan en una instalacién industrial dedicada a
dicha actividad.

22, Adicién, a la pasta cocida del pan, de uns
cola de tipo pldstico en estado de gel y constituida ven-~
tajosameﬁte a base de un polimero sintético.

392. Se amasa la pasta del pan con una cantidad
adecuada de cola pldstica, en una proporcidén aproximada
de tres a2 seis partes de pasta de pan por dos a3 seis par-
tes de cola, efectuando una homogeneizacién total de la
mezcla, hasta que ésta presente una consistencis y plas~
ticidad convenientes.

' Q.VSe somete a 1la pasta amasada con la colas 8
la accidn del calor, en una cémara térmica, a temperaturs

comprendida entre +tres y diez grados centigrados, lo que

evita la fermentacidn de la:pasta, asi como su secado, co=

municando a la misma cierta rigidez que facilitard su ma-

nipulacidn, . .

52, Extraccidén de porciones de pastas de tamafios

correspondientes @ las necesidades de utilizacién en ca=-

da momento, dejando el resto de la masa en el interior de
la cdmers térmica, lo que contribuye a la conservacion de
sus propiedades. Se amess la porcidén extraida, utilizando
las manos, lo que origina una suavizacidn en la misma, y
se colorea a lz tonslidad deseada, mediante la adicidn de

una pintura con pigmento de tipo pldstico.
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¢, La forma de los articulos se establece por

modificacidén de la configuracidén de la porcidén extraids y
finalmente amasada, utilizdndose, pars la obtencidén de for-
mas entrantes de pequeiia abertura, utiles aguzados que
producen efectos de depresidén y elevacidn en la masa plis-
tica en curso de labrado., En los casos de producir bro-
ches, medallas y medallones, se hinca en 1la masa de la
base de los mismos unas agujas que servirdn, una vez se-
cado el material, para prender el objeto de una prenda,
en el caso de broches y similares, o de una cadena, en el
caso de medallas y medsllones.

En el caso de anillos, pendientes y similares,
se introduce, también en la massa del objeto conformado,

un véstago, preferentemente con una cabeza ensanchada, que

_servirs pars la sujecién del artfculo mediante una tuercs

complementaria o bien por ‘otro sistema, para constituir
el pendiente, anillo y otro objeto.

7%, Coloracidén de diferentes porciones de pasta,
tras su aﬁasado y suavizacidén msnual, en centidad y color
correspondientes a las diferentes tonalidades cromdticas
que deban adoptar las distintas psrtes de los objetos a
realizar, Asi, por ejemplo, la reproduccidén en miniaturs
de un cestillo de flores se realizsrsd mediante el empleo
de tantas porciones de masa, respéctivamente coloreadsas,

como precise la crometizacidn del cestillo, de cada uns

‘de las flores y sus hojss anexas, lo qué supone la incor=-

poracidn sl primero de otras tantas piezas, modeladas por

separado, 3 base de masa del color respectivo.
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82, Acabado del conjunto, mediante aplicacién de
una cantidad de calor gue produce en la masa de las dife~
rentes partes de ios objetos realizados uns elevacidn de
temperaturs originante de la evaporacidén de la humedad con
tenids y, 8 consecuencia de su secsdo, su endurecimiento
definitivo. '

Todo cuanto no afecte, altere, camble o modifi-~
que la esencia del procedimiento descrito serd variable

a los efectos de la actual Pastente.
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NOTA.

Se reivindica como objeto de esta Patente de

" - Invencidn:

1.~ Procedimiento pars la fabricacidén de arti-
culos en miniatura de tres dimensiones, caracterizado
esencialmente por someter a la masa de pasts resultante

de la adicidén intims de harina de cereal, agus, leva-

- dura, sal y aditivos, asmasada  mecdnicamente y cocida

enhorno, a la'adicién de una cola de tipo plastico en
estado de gel y constituide ventajosamente a base de un
polimero sintético, en proporcidén de 3 a 6 partes de pas
ta por 2 2 &6 partes de cola, con amasado prolongado y ho
mogeneizacidén total de la mezcla hasta su plasticidad
completa. _

2.- Procedimiento para la fabricacidn de arti-
culos en ministura de tres dimensiones, segin la reivin-
dicacidn anterior caracterizads por someter la pasta ama
sada al efecto del calor en el interior de una cdmara
térmics hasta .el momento de extraccién de porciones de
pasta, pars su smasado manual y suavizacidn consiguien=-
te, ¥ su coloracidén mediante la adicidén de un pigmento

de tipo pléstico, incorporado a diferentes porciones de

- la masa segun distintas tonalidades cromdticas, de acuer

do con las diversas partes de los objetos a constituir,

| 3.~ Procedimiento pars la fabricacién de arti-
culos en miniaturs de tres dimensiones, segin las reivin
dicaciones anteriores, caracterizado por la obtencién de

la configuracién de diferentes partes, segin distintas
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crometizaciones, de los objetos a constituir, utilizando
manualmente Utiles aguzados en orden a obtener efectos
de>depresién Yy elevacién en 1la mass pléstica en curso de la
brado, con incorporacidén de las diferentes partes a un
soporte comin, en cuyo interior quedardn incorporados,
en su caso, en esta fase de conformedo, agujas para el
prendido del objeto cuando se trate de objetos de uso
personal o para su fijacidn s un soporte, sometiéndose
nuevémente el conjunto a la accidn del calor en orden 8
la completa evaporacidén de la humedad contenida en la
masa y el endurecimiento definitivo de la misma.

Sesn cusles fueren las circunstanciss que con=-
curran en la esencislidad de la Patente de Invencién de=-
finids en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto
es:

4.~ "FROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ARTI
CULOS EN MINIATURA DE TRES DIMENSIONES™,

Consta ls presente memoria de siete hojas fo=-
liadas, mecanografiadas'por una sola cara.

Barcelona, 2~ DIC, 1977
P.A. de D2 Jusna MOLINA Navarro,

ALFONSO DURAN
P- P-

_mmw;

Fdow Lats A, Durén Moya

FE/mJ.
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