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La presante iovencidn so re fie ra  a  unos perfaeciepR 
miantsa an Lea dispositivos paya La carga de máquinaa h a r ta n  
mientas, sa&*w Leda da ternas, equipado cae un porta piarse ** 
^ a  da cogida a varias piaras da badajo y gao an una f i la  340 

da aw doapLarado por detrás y da Pansa paraLaLa aL aja prin* 
cipaL da La aáquina y pata aL cuaL aa ha dispuesta un diapop^ 
tivo de avance da Laa piezas da traínsje, saf ceaa equipado ** 
con an brazo baocuLantc que ¿caca un csbozaL de Bardase y pttS 
de sor aovido an vaivén antro aL extremo da aeLLda da data ^  
porta^piezas, aL que, an cuento a  La diroecidn da avanea pasa 
La pioza de trabajo oa aL dcLantoro, y un mandriL da eujecidn 
de La máquina herramienta por un aja sLtoado paroLoLa aL aja 
princLpaL de La máquina***

can aL Pin da na taa^t que cargar Laa máquinas horrg 
mientas da forma manuaL, ae han dado a conocer ya Loo más di** 
veroca dispooitivos, por medio da Loa cuaLoc Laa piexoa da -* 
trabajo con cacadas do una batea do aiimentaeidn para podar ** 
aer conducida hacia a i dispositivo do sujooián de Laa piaras 
do trabajo* Para data finalidad, por ejempio, ya oo conocido 
(váanse La patenta Catado^nidonaa ns 3.184.S36) onfiLar Loa 
aogmontos pare piatonoa que han da aor rectificados, cobra un 
tubo# adaptado aL diámetro in terio r da Loe aegaentoa, para * ** 
apretar Lea aegmantoo enfiLados y fronteLBonte contigQoa entra 
ai# por medio da un resorte contra una escotadura da guia do 
una pisca prevista en eL ex tramo da saiida de áste tubo, da -  
manara que aL roepeetivo segmento do piatán, que en a i sentido
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dsl avsnoo os ol p*ioo*o, oo empujado desdo al tobo hacia al ** 
intszio* do la  aeactaduoa do culo* A ccntinuocMn y cao la  ay& 

^  do do on diapositive dasplazsdo* do plaça, aevible oc sentido 
t*snsvs*sal oon ysspseto a l ojo dol tube, al sogaonto pooda ss* 
dssplozsde doc too do lo escotadme do gula posa as* t*anapo*t& 
de hado al intsrio* do une oozzospondlonto wgids do piezas ** 
do tzabajo do la  olquina zoctlficadozo, alantzas que loa oao-^ 
tanteo oogaonteo da piotln son c a n ta d lo  o pzoaidn cont*a el 
diapositive desplazado* do plaça* En la  *atizada do dote diana 
oitivo dospiazodo* do placa hacia so poslcidn de paztido, a l -  
oiguionto o^osnto da pistdc as deslizo doode ol dispositivo -  
doapiazado* do placa hada ol lu tado* do la  oseotaduza do — 

40 guis, y cl Misas puedo sa* coloeodc po* ol aeviaiseto do loto 
diapositive desplazado* do placa hade dolante dentco do la  ^  
cogida do loo piezas do tzobojo do lo alqolna ysetifieadozo* -  
Esto tipo do constzuceiln acuso aobzo todo al inoonvodooto da 
que la  asestado*# do gofo, ol tobo poetado* que oizva ecos ol 

48 allMontado* do lao piezas do tzobojo y coa os wadodo pieza 
po* plazo, a s i coco lo cogida poza lao piezas do tzobojo han * 
do esto* odoptadoo do ono caneza coy exacta a la  fosas do la  ** 
plazo do tzobojo, con ol fin  do 00030*0* ono caspa % aüoanta* 
a lla  0090*0 y exente do lo olqulna hsczaaianto* (b* 10 tonto,

88 zasulta lapooiblo on copleo diaozoolonal do loto yo eonocicb -  
dispositivo sesgado* poza unas piezas do tzabajo que asan do -  
unco tooeüao y fosaos aoy difozontoo* Coco Podido** y debido 
a l soso*te do 00*90 que actdo oonotantoaonto y qua on ol tubo 
pzodwee ol ovonco do la  pieza da tzabajo, aieapya daba existí*



SS oo punto 4$ apoyo pera ios piezas da trabajo, oi anal impida ^ 
#í dsallzamiento de las mismas del ^bo# por lo que el extremo 
da salida do áa&a tubo no es libráronte aecsslble# Per eonsi^ 
guíente# date ya conocido diepoeltivo da carga también Meno 
que formar un eála canjunto can la máquina herramienta# y ai ^ 
misma no asid ^copiado pata ser montado sin antea efectuar ^  
unas eapeeiales medificacienes de eenstrueelán en diatintae 
quinas herramiontes de tipo difarentes#^

Con ai fin da que también puedan sea cargados d a li-  
mentadeo lea tornee van provistos de un mandril de suje^

S8 nido# ya ae habían prevista ioe brazos beceulantea equipados -  
oan un eebexoi de mordaza (uáaso ia  patente istadounidenae es 
3#4SS#1S8) que por encima do dato brazo baseulonta puedo sea? ^ 
áeeplazedo en vaivén por un oja que es paralelo ai eje ptinei* 
pal da la minina entre el mandril de sujeoiín da la máquina *- 
happaaiontg y un lugar da entrega para ia plora de trabajo#aaí 
como an vaivén a id lergo de au aje do gire# En date case# ai 
cabezal do mordaza ha sida realizada en forma de mandril do q$ 
panoián# do modo que oi cabezal da mordaza pueda entrar por ia 
Piara do trabajo de forma tubular# ia que está sostenida en una 

?S correspondiente pooieidn da entrega# Por lo tanta# gracias a ** 
la  ozpanaidn del mandril do expanalán, la pieza de trabajo pus 
do ser cogida per ai cabezal da mordaza pora ser desplazada# * 
desda ai lugar da su cogida y an diroeeián del ojo principal 
do ia máquina# y sor girada en contra dol eje del mandril de * 

80 oujoeián# do modo que pora realizar el traspaso de la piara de 
trabaje hacia ai interior del mandril de sujaeián# tan adío ha
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e* fa lta  qua ai brazo basculante tanas que ser retornado an aq^ 
tido Cal aja principal da la  Máquina y an contra dal Mandril da 
sujeción qua aatá an astado f i a r t e !  alando desplazada# la  pie** 
xa da trabajo antro las Mordazas abiertas dól mandril da suje­
ción por sodio da un anillo expulsor ^ a  aatá praviato an al 
banal de mordaza y rodaa al mandril da aujacián# lugar áata an 
a l qua la  plaza da trabajo choca contra un topa regulable qua -  
aatá diapuaato entra laa Mordazas da aujacián y ha de asegurar 
la  aorraeta longitud da antrada da la  plaza***

Para qua laa plazas da trabajo da forma tubdbr puedan 
aar aoádualdaa puestea an fila# la  una per detráa da la  otra ha 
ala  a l lugar da la  antraga# catando laa clamas an la  aorraeta -  
poeicián da traspaso# aa ha praviato una aspada do dopáolto — 
acumulador intarmadio que aa compena da un soporta do una san­
ción transversal an forma da *V" y qua para laa piezas da traha 
Jo constituya una guia paralela a l aja principal da la  máquina* 
Por al extramo da entrada da ésta soporta aatá previsto un ci­
lindro neumático con una carrera constante da transporta# al — 
qua con cada nuovo plaza da trabajo# qua durante la  cerrara da 
vació as depositada sobra al soporta# haca amansar laa plazas do 
trabajo# qua ya aa encuentran sn al soporta# hacia a i extremo -  
de salida da áata soporta por cada vez la  longitud da la  nueva 
plaza da trabajo# alando empujada plaza da trabajo que en al — 
sentido de avanea as la  primara# hacia la  posición da antraga ** 
an la  qua la  misma aa cogida por la  mordaza y conducida an la  J&r 
ma ya mencionada hacia al mandril da aujaoiÓn* Sabido a qua al 
cilindro neumático# qua constituya a l dispositivo da avance# -*  
tiene una carrera constante da transporta# d  avance da la  rea-



US ..pective primera pieza da trabajo depende do la  longitud da la  
oorreapandiento plaza do trabajo dltima# on cada caca# da aa^ 
da que# cacado a i avance# sa asalte tac odie ana paqueha ta lg  
rancia en la  longitud da laa plazca do tobaja#  Pdomáa# no t& 
daa laa plazas da trabajo pueden sor conducidas hacia la  corda 

US ga por taadia da data diapceitivo de vanea# porque# deepuáe de 
oetaz dapaait^do la  f i t in a  placa de trabaja sabré al soporta 
en foraa da ranura# ésta farzoaaaenta interrumpido a l avanea 
da todas, laa piezas da trabajo cao todavía ate encuentran on el 
soporta# Hay que evadir que a l braza basculante daba efectuar 

328 junte con a l ea&aaai da aerdaza na colamonto un mavlmianto a i  
ra te ría  aína # adamía# un aeviolento do doeplezamionto en d i-  
rancian hada d - aje da lo  máquina# la  que exleo trae puntea 
finales para al movimiento do deaplazonionto# aa decir# una -  
pedddn  fina l an la  entrega da laa plazas da trebejo# una qg 

12§ guada p ad d án  final para la  aeperacián de la  plaza da trabajo 
del soporta y la  tareera poaiei&t final que ha da aaegurar la  
antraga da la  pieza da trabajo a l mandril da sujeción* Kataa 
Iras poaioionea finales condicionan una invoreidn un tanto 
le ste  en cuanto a loa aandoa# oobro todo on aquella# eaaoa on 

-13s que a l ajusta del brazo basculante on diraedán dol aja prin- 
d p a l da la  máquina ha da eer realizada par nadie de un aceig 
nociente do cilindra# Eoaa inconveniente más aaeneial deba cap 
aidararea ain aabe^ga nuevomanto la  üm itaeiándel campo de -  
aplieaoldn de.data ya canooido diapositiva cargador# pare de- 

á3S terminedea formad y tambes de piezaa do trabaja# a le  que hay 
que enadir que na aetá asegurada ninguna alinaacldn exacto da

-  6 —



da las plazas da trabajo an relación con a l mandril da sujeción 
dado que al anillo expulsor* disposato an al csborsi da morda-* 
raw, puado asegurar tan sólo la  profundidad da entrada da la  -  
piara da trabajo antra laa mordazas dal mandril* paro no la  al& 
naaciÓn axial da la  alena# day qua sbadir adonta qua la  máqui­
na barramianta daba ser dissuada* otra vez# en conjunto con al 
dispositivo da Carga* alando imposible afaotuar a l aqulpamianto 
poatarior da laa móquinaa harramiantaa ya axlatantea y da tipos 
dlfarantea con ta l dispositivo cargador*-

SI an al caso da loa dispositivos da cargo da data d a  
sa sa*empican en lugar del cabezal de mordazas con un mandril -  
da expansion unas ya conoeldaa mordazas* no se presante* en un 
principio* otras condicionas de trabajo* dado qua tampoco an % 
te  caso pueda car impedido que laa mordazas dal oabazal da mo& 
dazas cogen laa plazas da trabajo da una forma no alineada en 
sentido axial* además* la  limitación a determinadas formas y ta  
maüoa da las plazas da trabajo no dependa aclamante do laa po- 
sibilldadoo del oabazal da mordazas sino aobra todo da la  clase 
da admisión da las plazas da trabajo y del accionamiento da q&n 
junto do la  admisión da las plazas da trabajo con al cabezal da 
mordazas. Por cansiguisnta* la  sola forma do realización para 
e l cabezal da mordazas na pueda eliminar Óataa dificultadas*- 

Por data motivo* la  presenta invención tiene por ob­
jeto perfeccionar un diapositive para la  carga da maqulnaa*ho)%p 
mientas* dai tipo explicado a i principio* da una manara ta l que 
con a l mismo puedan ser equipadas laa ya axiatcntaa mdquinaa -  
harramientae da tipoa difarantea* que con una reducida invar—
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aián da mendos* la más a apelda posible* queda asegurada ano -  
*83 oxacta aujocián do lo pieza de trabajo dn lo máquina horramiqg 

be y que pueden sw cogidas las piezas de trabajo do enea for­
mas y tasajeo distintos da modo que el dispositivo da cargo trg 
baja de cea macere independíente en la máxima forma on que (Sa­
to aea poeiblo de le gaometrfa de loe plazas de trabajo* púdica 

1?^' da el míame entregar da oca forma correcta - a la máquina herra­
mienta también las plazca do trabajo diferentes cea se encuentran 
dispaoatee ^  fila* le coa inmediatamente por detrás do la — 
otro*-

H  objeto de lo  presenta invaneián aa consigue por -  
*?8 a i hecho do oca e l soporta* que constituyo un depáslte acumula 

dar que puado sor vaciado pieza por pieza* ao encuentre soste­
nido en un bastidor que puedo sor unido con la  máquina herra­
mienta y  que también aaatiene al brazo basculante* que el eatg 
gal do mordazaa vá previsto do unas .mordazas que sobresalen en 

*88 ai sentido axial y que do forma radial pueden sor ajustados en 
el domo eentide* que en oí cabezal de mordazas ao encuentra -  
dispuesta un topo da reforoneia para la  calocaolán do laa pie- 
zea da trabajo por la  superficie frontal de leo mismas* que el 
dispositivo de avance empujo lo respectiva pieza de trabajo dg 

*8$ lantare* alejándolo do áato soparte* a fin  do conseguir la  co& 
píete eo3b:caeián do lo misma en e l topo do rafórasela y entre 
laa mordazas* respectivamente, a s í como por al hecho do quo qg 
tro  lee golee rodialoa de las  mordazas en el cabezal de morda­
zas so han dispuesto por lo manos dos piezas da aprieto que — 

195 pueden sap extendidos en el sentido paralelo a i eje* provistas



par# ai cerraste aprieto de las piaras da trabajo costra ene 
superficie da referencia dei mandril de sujscida# le  cual aa 
da eje  normal***

Debido e que e l cabezal de Mordazas# como consaousa 
cia da dataa medida# oonatruetivas# no ha da aar desplazado ** 
contra le  piara de trebejo mantenida en el soporte en au poqi 
cidn da entrega# con el fin  do cegar le  cierne# ae consigue en 
primer lugar le  posibilidad de preeoindir del accionamiento de 
dospiaramiento para s i braco basculante s i las morderás del ** 
mandril da eojecidn llegan de una forma correspondiente al Rio 
no da giro del cabezal da morderás# Mo obstante# por lo monea 
será suficiente emplear# sin dificultad# un movimiento de dq& 
placemiento entra dea posiciones finalea# de modo que puedo ** 
aer reducida la  inveraidn da aandoa necesarias para al cabacal 
da Mordazas on los ya# conocidos dispositivos de carga* Además 
y ésto psrsee que ee esencial# gracias a la  eoloeaeidn da las 
opiáceo de trebejo sobre el cabezal de Mordaces por cedió del 
dispoeltlvo de evance del porta*piecae ea consigua forzoaamqg 
te  un evance de loe placee de trebejo que ee encuentren disputa 
tas en el soporte# el cual aat& perfectamente adeptadea a le  * 
longitud efectiva de la  respectiva primera pieza de trabajo#da 
bldo e que e l diepoeitivo da avance no ee desconectado Mientras 
que la  pieza de trebejo delantera no se encuentre dispuesta -  
con su cara frontal en el topa de referencia del cabezal da -  
aordazae* Con ello  no solácente quede asegurado un avance siga 
prs correcto# incluso con unes longitud## diferente# de lee -  
pieza# de trebejo# cinc que asiMiseo ee aeagura le  correcta ** 
cogida da le  pieza de trabajo por a l cabezal da Mordazas# dado
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qua dote óltimo caga lo pieza do trabajo por medio da ene oqt 
233 dazas tw  sólo a i óata asegurada ia  colocación a topa de ia  * 

pieza de trabajo por ia  superficie frontal de ia  misma y# por 
ie  tanto, la  olinoaaión axial son respecto al cabezal da mor­
dazas# &1 doolizamiente hada abajo da la  rsopsetiva primera 
pieza de trabajo deade al porta-piezas facilitada# coas aP!odi, 

22S doro# ia  posibilidad da coger lo  pieza do trabajo per loa
mordazas por dentro d bien por.fuera# dedo quo al cabezal do 
mordazoo no tiene que sor desplazado precisáronte hacia la  pie 
za do Gabejo qua ostó colocada an ol soparte# da roda que el 
soporta también puado ebotaeulizar la  entrega da lo  pieza de 

239 trabajo y la  cogida de la  aloca por e l cabezal do aordazaa+ie 
pieza do trabajo ea colocada tan odio sobro loa mordazas aJqR 
tedas entro s i an sentido radial# ó bien la  misma os introducá 
da por entre loo mordazas abiertas# por lo que no so produce 
ningón tipo de limitación para las formas do las plazas da — 

333 tra b a jo s
Bracios al alojamiento del soporto y del brazo baqgt* 

lenta en an bastidor propio sa conoiguo ana disposición fijo  
entra a l  soporte y el brazo basculante# da modo que en al ca­
so da un soporté predeterminado# la  entrega exacta do la  pie- 

243 %a da trabajo por medio del cobazal do mordazoo puede efectuar
ae independiente del tamaño de la  pieza de trabajo y do la  elg 
so y forma da lo  mdquina-harramienta* Por consiguiente# tan * 
sólo hoce fa lta  que ol bastidor soa acoplado do ta l  manara a 
la  máquina-herramienta que quedo asegurada la  correspondiente 

245 disposición dol cabezal do mordazas con respoete al mandril do



aujacldn* Si. aaacto ew tsaja da la  plana da tsabajo an ai mam 
d ti l  da aujaeidn de la  mdquina-hassamianta ee ta a lita  an data 
eaao pax madia do laa mosdatoa dal mandali da aujacidn* Pax la 
tanto, ne aa noeeaaxla ano allneacidn axaetà dal cabotai da ^ 
mondata# con taapaeto a l mandtil de au^ocidn da la mdquina-4^ 
stadi anta* al aoapla dal baatidùt a la  mdquina-bassamianta no 
ptoduaa, pot cenaiguianta, ninguna difleultad* la  alinaaeidn 
axlal da la  piata da ttabajo an talacidn con al aja dal man-^ 
d s il da agjecldn aa soalltada pos medio da laa platea de apri# 
ta  psaviataa an al cabotai da saldata*, laa qua ptaalonan la  
piata da tsabajo coatta una aupwtfleia da tafataneia axialm^ 
ta  notmal dal mandtil da aujacidn, aaaoutando aai la  saquatida 
allnaaoidn, incluao an a l caao da qua laa piMtaa de ttabajo -  
aaan anttagadaa al mandtil da aujaeidn da una fossa no alinq& 
da coma conaaauanoia da un ajuata no ptaciao da tede al baat& 
dot con raapacto a la  m&)uÌna*hastam!onta d bien debldo a una 
cogida inaxaota pot pasta dal cabaaal da mosdataa^ ia  disponi 
eidn da laa piata* da apriate cotta laa gufa* tediala# de laa 
motdataa an al cabatal da mosdata# oftaea an eompataoi&i con 
la  ya aabida ptaviaidw de un anillo axpulaot qua todaa al mqg 
d t l i  da axpanaidn pos una posta la  impostanta vantaja do qua 
laa piata# da aptiata puedan actuat aobta una# piata# da tsa^ 
bajo qua lo siamo aatdn cùpida* pot dantto corno tambian pos -  
fuata, da moda qua no malata ningdn tipo da llmitaoidn a una 
datatminada gaomatsia da laa platea da ttabajo, y data disposi 
eidn aaaguta, pot la  o tta  patta, la  alinaaoldn exial an la  t e ­
diata da ttabajo, ya qua pot la  poaibilidad da tm alitatae una 
difasenta axtanaidn da laa piata# da aptiata, la  saapectiva -*



pieza da trabaja está casida so aolaaente paz una zoca de PUR 
be, sino que le  eiama cató siendo cogida en cualquier caso y 
pez cada pieza de apriete en pos lo sanos una zona do punto# 
ciando pos ello  apretada# bajo cualquier circunstancia# contra 
la  auparfieie do referencia*-

dado que pora ofeetuor la  alineación de lea piezas 
do trabajo con respecta a l cabezal de mordazas ha da sor pro* 
viato Mn tope de referencia en e l cabezal de mordazas# 0180*-" 

trae que para data alineación de las  plezae da trabaja en 3& 
lesión con e l mandril do sujeción# las  plazca da trabaja son 
apretadas por medie da la s  piezas de apriete contra une auptg* 
f ic ie  da reforancia dal mandril da sujeción# ee consigue una 
simplificación en la construcción# a l lea piezas de apriete -  
sirven a l mismo tiempo come data tape da rof oronda.*

€1 soporte# que constituya un depósito cargador que 
pueda aer vaciado pieza par poiza# constituyo# por un lado# * 
la condición previa para que al diapositiva de carga pueda —* 
sor acoplada como unidad da construcción a las más diversas * 
máquinas-herramientas# ya que na as necesaria una constante * 
alimontadón de las piezas de trabaje# y el mismo segura# por 
al otro- lado# un concille diopoaitive de avance# dado que el 
avance queda cortada una vez efectuada la entrega de la plaza 
de trabaje# sin- tener que ser retornado el mismo hacia su pqgi 
sida da partida# Ente forma do realización para el esperta 
c ilita  asimismo la posibilidad de que al soporte aotÓ consti­
tuido# de una forma ya. conocida coas tal# por una berra para 
la colocación de las piezas de trabaje do forma anular# lo ** 
cual hace posible el emplee de tedas les piezas de trabajo que



vayan provlataa da va taladro continuo# indapandientemanta dal 
reato da la  forma da la  clama# sabido a qua laa piaxaa da tra -  
bajo aen calocadaa robre a l eabexal da mordaxar parliando da la  
berre# laa piexee da trebejo puedan aar cogida# pea medio da -  
laa mordaxaa da rujecldn dal eabexal da mordaxaa# aagdn eean -  
laa oircunatanolaa# d por 'fuera d bian por dentro

sin embargo ai daban cogaraa, piaxaa da laabajo ain 
ninsdn taladro da paro# al reporte podría aor raalixado en fqg 
me da roñara# naturalmente exlate también la  pealbilldad da rqg 
l l r a r  al aoporta para la  cogida da loa piaxaa da trabajo en *-* 
forma tubular; an dato oaro# no aalamante ae está panaando an 
una# wvualtaa da tubo# carrada## alna tatablan en una# barrea 
4 análogo qua aa encuentran diapuaatoa don una determinada dlg 
tan d a  antra ai y delimitan ta l envuelta# Laa platea do traban 
jo ain taladro# que aon axpulaadaa do catea aoportea tubularaa 
puedan aar oogldao por al cabezal do mordaxaa naturalmente tan 
adío por fuera.-*

Con al fin da Impedir que an a l eoao de unos aoportea 
tubularaa laa piaxaa da trabajo tengan que aar Introducida# an 
a l reporta dardo e l lado da la  aallda# cada uno da loa aoportea 
tubularaa puado tenar dea envuelta# tubularaa coaxial## que % 
tro a l puedan aar daaplaxadaa y que e l catar d  oeporte en au 
poalcidn da trabajo forman una auparflcl# la ta ra l que par lo qg 
ñor eranolalmento eatd correda y que en la  poaieidn da carga# 
que entre al quada oonatltolda por el giro# ofraean una# abarán 
rae de cargo# por lo que laa piaxaa da trabajo no aon Introdqgi 
daa an el aantldo axial# aino en eantido radial#-

si de acuerdo con otra forma de raallxaoldn para la
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presenta invencián e l soporto sa encuentre fijado da ana mana­
ra  calienta sobro ano plana que está contada g ira to ria  en ol t^a 
tider por un ajo paralelo con respacto a l ajo principal da la  
máquina y llo ra  par la  canoa otra esparte adicional con la  a la  
ata distancia radial paro desplazada en ángulo y que graduolmqa 
ta  as regulable en cuanto a su giro por nadie da ansa distancias 
angelaraa predaterminadsa por la  disposieián do eatoa aoportos* 
existe la  posibilidad da multiplicar graelao a la  carga do as­
tea soportas que ac llagan a emplear el uno detrás del otro la  
capacidad de almacenamiento del diapositiva do carga y do cor­
ta r  loo tiempoa do parada de la  máquina-herramienta* Con a l fin 
de asegurar la  perfecta entrega da la s  piezas da trabajo desda 
a l soporto al cabezal de mordazas* ol soporta que en coda caso 
so llaga a emplear ha da sor puesto* naturalmente* en la  misma 
poaieián del soporto anteriormente empleado* lo que ao ofactua­
da por un gira corroepandiento y par la  fijaelán do la  placa. -  
Para ello* las distancias angulares do loa soportes deben sor -  
elegidas* con preferencia* con la  cisma magnitud* con a l fin  do 
obtenerse los mismos pasos giratorios do la  placa* oi bien dota 
exigencia da unas distancies angulares Iguales para los sopor­
tas na constituyo ninguna aandicián indiapendablo*-

Par al ajusto do la  pisos resulta naturalmente que — 
también los soportes son girados por su eje longitudinal* s i  no 
se adpptsa unas medidas constructivas especiales quo impidan un 
ta l  arrastre.on el giro* Por áato motivo* resultan convenientes 
lea soportes en forma do borras á bien da tubos* ya que loa al& 
moa no tienen ninguna proferida pooieián giratoria paro la  guia 
do los piezas do trabajo*-
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Pa#a al caro da qua aa aaplacn vaca coperta# da fcj& 
aa tubular# la  axaeta appaga da laa piata* da trabajo a l c ^  
ta l  da cordata# no dapanda dirsciamante da la  allnaacldn dal 
eabatal da cordatàa eoa raapaeto al aspetta tubular# alno da 
la  poalcldn t^ l cabotai da cordata# con vaapaete a piata da ^  
trabaje# Sata eireunatanela aa obaarva aobra tede an aqualloa 
eaaoa an qua an al aeporta tubular aa aneuantran dapoaltadaa 
unaa plaraa da trabajo cuyo dldaatro exterior aa ecanclalaen^ 
ta  a la  reducido qua al dl&aatre In tarlar dal tubo# Con al fin  
da conaagulr an ta l  care y con enea codio# ola aancllloa una 
allnaacldn dal nabatei da aordataa con raapaeto a la  plana da 
trabajo lo qua daba aw efactuado a l laa  plaraa da trabajo t^a 
nan un taladro da paro y al laa olaoaa han da aar cogida* por 
codio da laa cordonar qua entran por la ta  taladro do paro do 
accordo con la  praaaota Inwanolln aa ha proviate qua la  pool** 
e lla  giratoria da partida da la  placa puado aar r agolada para 
loa paaoa giratorios da la  ciana# Sodo qua a l a ja  da la  piata 
da trabajo# o reapaotlwacanta a l a ja  con raapaeto al qua ha ** 
da aar alineado al cabotai da cordata## rea lità  durante al *** 
a ja rte  da laa placa# para loa coperta# una trayaotarla ganergl 
canta circular la  cual aa Intaraacclenada pay la  trayaotarla 
dal eabatal da cordata## puada cenaagulraa por codio da un 
ajuata da la  placa an a l giro la  allnaaaldn da loa ajea da la# 
platea da trabaje con raapaeto a  data cabotai da cardata** Una 
allnaaaldn exacta# por ciarte# aa poalble tan adío# a l también 
aa ajuata da una canora corraapondlanta a l dngulo da giro dal 
cabotai da aordataa# paro data trabajo# que cono ta l  puada aar 
raalltado da un cedo cenatilo# no haca fa lta  en la  cayerío da



loe cosca# yo coa la  exactitud eco cao alio  so pe ode obtener no 
ea noeosarla pora lo  entrega exacta# quedando relativamente rg 
decida la  desviación que con ello  ao produce en relación con * 
una alineación exacta**

Se Muerdo con o tra  forma de realización de la  pre-* 
canta lnvenolón paró e l ajusta da la  poeleiÓn giratoria da ps& 
tida# la  placa# alojada en el baotldor# puede aer regulable de 
una manera giratoria can respecto a ao accionamiento giratorio# 
ó- bien en conjunto con ao aealonamiento giratoria con respecta 
a l bastidor# lo  que# adsaga do la  sencillez de la  construcción# 
aparta también la  ventaja da que ya no hoco fa lta  que asan re* 
guiados loa ángulos de gira para d  accionamiento giratorio do 
paso a paso#*'

El objete de la  presente invención ha sida represan* 
todo de una forma esquematizada y a títu lo  de ejemplo en los * 
planos adjuntos# en loe que!
*  la  figura 1 muestra una víate frental de un dispositivo de * 
carga mentado en un torno#*
-  la  figure B muestra la  vista en planta del dispositivo raprg 
sentado en la  figura 1#
* la  figura 3 muestro la  vista en planta del cabezal de morda* 
zas do un brazo basculante# realizada a escala mayor**
* la  figura 4 Ilu s tra  una sección segón la  línea IV *  IV de le  
figura 3*
*  la  figura S muestra la  entrega da una plaza da trabaja desdo 
e l cabezal do mordazas al mandril de sujeción da la  máquina-he 
rramienta#
*  la  figura 6 indica una representación do una seriante da rag



-  17

418

438

438

480

438

440

liraeidn pan  al diapositive da cargo# rspraaantacidn data qua 
corraaponda a la  da la  figura 3!
- la  f la u ti 7 am atiti u n  vieta da sawidn conforma a la  Unta 
OH -  OH da la  f la u ti 8$
-  la  flau ti 8 Indiai l i  v ia li fronte! da una piaci proviate da 
Buatta aaportaa di tipo tubolati
-  l i  figura 9 a n a tra  o tta  poalbllldad ada para la  raaliracidn 
da un diapoaitlw  de carga aa pianta# clan trae eoa
-  $a figura 10 indica una vieta da aeeetdn por un coperte con 
al corraapondlanta dlapoaltlvo da vinca an caceldn longltudlnal 
y a aayor arcala*-

Con a l fin  da podcr eatgat 8 aliaontar da una lana­
r i  autoadtici una iaqulna4))arrailanta 1$ oda va proviata da un 
Mandali da aujacldn 3 p a n  la  p ia n  da ttabajo qua ha da ra t -  
aaeanixada por aadlo del d t i l  3# re  ha dlapueato an la  adqulna 
harraiiante 1 un bartldot 4 qua posai# par lo linea# un coper­
ta  collante S a d  ceco un brace basculanti 7 qua ac giratorie 
por al aja 6 aituado parolaio al aja prineipal da la  adqulna# 
braco basculante data qua lieve an su axtraae libro  un orberai 
da aordaxa 8* toc aopcrtaa S# qua oenferoa a laa figurai 1# 3#
0 y 18# han aldo raalixadoa an forai da barrar para al en fila- 
do da p iarsi da trabajo anelaraa 0# y confarla a laa figurar 8 
y 7 an forca tabular para afaatoar la  coglda di l a i  p iana  d i 
trabaio# conatltuyan puda una gola da daaplaxaolento para laa 
piaraa da trabajo 9# qua a i ixtianda da forai pstalala a l *Ja 
principi! da la  adquina# y para afaetuat un capilo diacrieio— 
nal# le i  oisooa puaden ostar diapuaatoa cobra una placa 10 qua 
aatd aoatanida da una bonari g iratoria an a l b is ticc i 4# ta l -  
COBO data ha aldo iloatrado# con la  excapeidn da laa figurai -



9 y 18$ llevar mediante giro do la  placa 18 lea esportea S 
que son empleados de nuevo a la  corroeta poaicián de entrega* -  
loa soportes 5 eo encuentran dlopuootoa de una Poema angularmea 
te  doeplazada y cap la  dama distancia dol ojo da soporto 11 do 
la'placa 18* ellgiándesa* eso a l Pin de un más soneillo ajeóte 
giratorio* uniformes las distancias angularos ootee lee eeodoa 
soportoa.-

Para efectuar la  cosida do las plazas do trabajo 8* el 
cabezal de mordazas 8 posee cees mordazas 13 ese entran en enas 
golas radiales 11 y que por nadie do un dioso de levas 14 con * 
unas pistas de gofa 18 en Perea de espiral pueden aar a Justadas 
en e l mismo sentido# Para el accionamiento do dote diaeo de le ­
vos 14 sirve un cilindre neumático 16 que en conjunto con wua -  
tobarías de odaioián y de ovocuacián puede catar situado dentro 
dol brazo basculante hueco ?$-

lea  propias mordazas puedan estar equipadas con unas 
chotas 1? que sobresalon an aentldo e r ia l y puedan ser intradu- 
eidae on diferentes c^or turco de alojamiento o diopuoatas con -  
diataneia rad ia l entre el* con ol fin  do conseguir con al mismo 
recorrido do ajuste de loe mordazas una mayor zona do aujeeián* 

Entre lee guias radiales 12 dol cabezal do mordazas 8 
catán provistas unas piezas do apelóte 18 que pueden ser deaplR 
zades en sentido e r ia l y que ta l come esto ha sido indicado en 
la  figura 4 están realizadas come unos ámboloe* podiendo car dgs 
plezadaa par medie da a ire  o presida

Para realizar la  cogida do lea ploras de trabajo por 
.medio del cabezal do mordaza 8* ol brozo basculante ? es girado
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a ia  corraapondianta poaicidn 4a antraga# an oua iaa eordazaa 
M o iaa uhataa i? , raepactivananta, aa ancuantran aiinaadaa# 
an fronta d ad  aopcrta 40a aa encuentran en uao d bien alinea- 
dea caa raapacto a iaa piazaa 4a trabajo 40a aatdn aituadaa aa 
data aoporta. A ccntinuacidn, por nadie 4a un corraapondianta 
diapoaitivo da avanca i9 , ova empuja ia  pieza da trabajo, 40a 
viata aa ai aantido dai avaaaa aa ia  d itiea  da aquaiiaa ave a í  
tés puaataa aa f i io  aa a i aoporta 8$ ia  raapectiva priew a Pi& 
za da trabaja aa aapojada füara dai aoporta 8 aobra d bien en­
tra iaa aordazaa dai cabazai da mordaza 8$ aa data daza, iaa -  
Piazaa da apriata i 8 airvan como tapa da oriontacidn,dado qua 
ia  auparfieia frontai da ia  piara da trabaja aa apratada contra 
da toa piazaa da apriata# atando por a iie  aiinaodaa aa ai aanti- 
do axiai y con raapacto a i cabazai da aordazaa oca dorante ia  
cocida de ia  piaza de trebejo hace oca date ditima raauita tq& 
Man canteada graeiaá a i movimianto da iaa aordazaa, Quera **% 
Mza an a i miemo aantido, Coco eonaécuaneia de ia  eoiocacidn -  
da iaa piazaa da trabajo aobra ai Cabazai da mordazaa por medio 
dai diapoaitivo da avanca i9  para ioa aepertaa 8 no raeuita ya 
nacaaaric un daapiazamiantc adiaicnai dei brazo baacuianta en -  
diraceidn hacia ai aja principai da ia  máquina, por io que ia  -  
invaraidn da mando para a i movimianto dai brazo baacuianta pua­
do aar mantanida a un reducido nivaiw-

6i  diapoaitivo da avanea Í9 puado aar formado, do una 
manara eanciiia, por un cüindro naumdtico, ta i cono data ha -  
aido iiuotrado en ia  figura Í 8,  8i  vdatago dai dmboio 20,  co— 
rraapondiantamenta proianoado entra con un pt^tdn de arreetra 
2i  por una ranura iongitudinai 22 dai aoporta 8 rodizado da -
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forma hueca# y date vástago actda sabré no anillo ^  que rodea 
ai asparte 9 y actáo a on vez sobro lee piezas da trabajo 9* -  

^  Pado quo ai diáootro in terio r de iaa piezas da trabajo 9 eoiagp 
das sobro oi porta^piexoo S on foraa da barra pueda sor bastos 
te  mayar oes e l diámetro exterior dai parta-piazaé 8, a i aprig 
te  de ia  respectivo priaara piara de trabajo contra isa  piaras
de a g io te  id# eua airee ceso a i topo de orl^tecidn# por el -

83S pítdn de arretrs 21 odio no podría aar aseverado para ai caso 
de quo, debido a un aasaián en el taladro de peso 9 bien debi- 
do a una situaoldn especié dal eantre de gravedad# la  piezas -  
do trebeje ae encuentra suspendida do forma oblicua dei sopor­
te 8# dado que por el pltdn de erratre 2i solamente puede aetugr 
se sobre ias pierea de trabajo 9 dentro de uno pcquoSa zona# -  
Si hecho de prever ei anillo do arrastro 23 excluyo un traspaso 
defectuosa debido a la  gran superficie do arrastro.-

Seepuáa de eonaaguirse la correcta coloeacldn de le 
piare de trabaja que desde el parta*piazao d soporte S ha sido 

^  empujado sobre ai- -edbezsl do mordazas#. a topa con los piezas do 
aprieta 18, el movimiento do avánce está terminada y el dispo­
sitivo do avance 19 os desconectado hasta que la siguiente p!& 
xa do trabajo tanga que ser entregada ai cabezal do mordaza. ** 
la  (iascenaxidn del diapositiva do avanea so puado conseguir da 
una manara muy cancilla como# por ejemplo, por ol hacho da ps& 
vor un interruptor que responde o la presido <$ bien aeiaioao -  
por un control netaaoato teoporal.-

Para e l caso do que no aclamante exista un soparte p& 
re  las  pioxao do trabaja, sino qua an la  placa 18 se han dioptgp
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te vatioa potta*pÌo*a#, Ootd Oufieioato aapioot taabiOR un ^  
ìo diopoaitivo do awoaea, dodo qua cado aopotta ha do aot pi^ 
tado a una detotoinada poaicidw do apiicaeidn an io  quo catta 
oo funeianaaionto ai diapoaitivo do avance. So obatanto, oxiR 
ta  natutaiaonta ia  poaibiiidad do diaponw poto oodo aopotto 

^  au ptopio diapoaitivo do avanca.^
Oabido a qua ioa aopottaa o pctta^-piotaa & aitvan ^  

cono oooo dopdaitoa puadon aot vaeiadoa piota pot piota y dap 
do io# cuoio# iao piotoo do ttabajo aapujadaa oebto oi cobo— 
ta l  do ootdaaao a poc aodio dai diapoaitivo do avana#, diapu#a 
io pota aatoa dop&itoa do aiaaaeaaa^aate, pota a i aevicianto 
da iaa aotdataa iS y da iao uhataa i t ,  toopactivcaonto, co ao 
ptoduco piagano iia itac ida  pot a i aopotta# ta i  eoao doto a# -  
aiaapta oi eaao quando oi eobatai do aotdataa ha da aat iattR  
ducido oo ia  piota do tt^ è a # . Pot io  tanto# ai cabotai da coR 

^  datao puodo tae ib it dai aopotta piata# do ttabajo do eoaiquiet 
fotaa, aiaapta qua io  fatuo y a i tatuano da ia  piata da ttabajo 
aooputo ia  Cùpida pot iaa aotdataa. Pot data nativo, oi diana 
aitiwo do targa aqud toptoaoatada apanaa tian# iiaitaeioaaa, ^ 
oc cuaata ai taaaho y a ia  fatua do iaa piotoa da twaboja qua 

$45 han da to t aaeanitadaa**
s i haea faito  caoanitat piata# do ttabajo aia taiadta 

dota# puadoa aat aujatadaa tao odia pot fuata, baoda iuoqc, co 
aa poaibia aafiio t dota# piata# da ttabajo oobta una botta, 
da nodo qua baca fa ito  aspioot aopotta# aa foto# da tubo# d <* 

850 da tanutaa. Pad# qua oca ioa appetta# aa foto# do tenuta aa *  
ha da tona# oa quanta aiaapta ia  poaiaida potpaadieuiat dai Ro
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porta* para las piezas 3a trabajo sis taladro so emplean sos 
preferencia soportas de formo tabular que* en cuanto a cada -  
posición giratorio* acusan las alonas propiedades de guia y, 
por le tanto* puedan sor unidos fijataanto can la placa de aj^o 
te giratorio 18. Naturalmente les soportes ó portad-piezas tu^ 
bulara amparo - no están limitados a la cogida de piezas de %P 
bajo sin taladres*. Si par un soporte de forma tubular han do 
sor admitidos en especio! piezas da trabajo provistas do tela 
droe do paso* entonces podrían resultarse dificultades* en *** 
cuanto o la alineación de áataa piezas de trabaja con. y.aspecto 
al cabezal do Bordeaos* cuando al aje do loe piezas do traba­
jo tiene una distancio comparativamente grande dol eje del e& 
porte y cuando la pieza da trabajo ho da sor cogida por den— 
tro per la colocación sobro las uhetos 17 que han sido encojó, 
das* Son al fin do podar realizar en astee casos da uno ganara 
sencilla una adaptación correspondíente* la pleca 18 puede — 
sor regulada on lo"que so refiere a eu posición giratoria da 
partida* En la figura 8 so ha dibujado con lineas continuas ** 
la posición del soporte al actor el mioma alineado con roapqg 
te ai cabezal do mordazas 8* Se puado observar que la pieza ** 
de trabajo 8 ha ^  chocar contra las uhotes 17 ai so mantiene 
la alineación del soporte tubular S. 81 la  placa 18* no obstan 
te* es doaplaxada de forma correspondiente* da modo que el q& 
porte quo so emplea 8 ocupa la posición indicada con lineas de 
trozos entonces ya no se encuentra ahora al soporte tubular 
g* sino abozo lo oató la pinza de trabaje 8 en alineación con 
el ea&azal de mordazas''Spor lo que queda asegurada una porfíe 
te  función de antraga* Esto ajuate en la posición giratoria de
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3*** partida da la  placa 18 pueda aar aplicado naturalmente también 
paya loa soporta# en forma da barra, y a l mismo resulta da gran 
acelaja ce dala caso, a l laa placa# da trabaje han da aay cogí 
da# por fuera*-

El ajuata giratorio da la  placa 18 pata efectuar la  
alinaacidn do loa porta-piaaaa da laa piasaa de tu abajo, r e a -  
pac t i  vamanta* con raspecto a l cobaya! do mordaraa puado aay — 
afactuado da unas famas dlfeyantas* sin embargo, a l paya todos 
loa soportes 8 ca ha provisto tan adío un diapoaitlvo da avan­
ce que caopara con al respectivo aopoyta que aa oncuantya en -  
^piicacldn, la  oda favorable poaibllldad da ajuata giratorio -  
poy la  ragulaeldn en a l giro da la  placa 18 aa consigue a l a^gc 
toar el mismo ao conjunto con a l da! accionamiento giratorio -  
24, debido a que en date caso el diapoaitlvo de avance 19 ha da 
aay girado ao conjunto con al accionamiento giratorio y pueda -  
mantona le  ooyyeeta poalaldn con yeapacto a loa aoportos* En 
la s  figura# 8 y 7 aa ha yepyasentad# da una forma esquematiza 
da# ta l diapoelddn* En date caso# al aeolonamlanto giratorio 
14 aatd colocado de una manera g iratoria por au propio eje dqg 
tro  de une carcasa 13 que eatd fijada en el bastidor# y al ml& 

800 mo vd provicto da una rueda helicoidal 28 que ce encuentra an 
angrana con un tornillo  ain-fin 27 s i tu a d  an la  eareaaa 28, -  
pudiendo ser accionada la  rueda helicoidal e trcvda de un ár­
bol 18 que eetá equipado con una ruada de ajuata* Al ser gira­
do el accionamiento giratorio 24, el diapoaitlvo do avance 19 

eos es erraetrado da forma forxaaa, dado que al miaao ae encuentra 
rígidamente unido con e l accionamiento giratorio 24*-



618

618

628

628

838

*  24 *
9oopuÓs do que la plaza do Sobajo haya aldo cogida 

par ai cabezal da mordoxaa, la miama ao girada sobre ai brazo 
bastíante y acatara la mordaza da oujaoiÓn 2 da la móquinMho- 
rramisnta i ,  siendo cogida por 8sta óiti&a. Paya data finalidad 
ai brazo basculante ? puedo sor despiezado en ai aja 6 ó bián,
^  conjunto con dato dltimo, en dirección hacia ai ojo prinei- 
pal da ia  máquina, da sedo que ia plaza da trabajo iloga a la 
zona da loa mordazas do awjeeiÓn 39# Ha obstante, data aovimijy; 
to adicional de desplazamiento no os abaolutsmento necesario. -

anteo de que ia piaza da trabajo, tronspartoda por gp 
tea las mordazaa 39 dal-mandril do sujooión 3 aóa cogida por * 
ai óltimo, la aloma todavía as alineada con respecta ai ajo <— 
principal de le máquina. Para dota finalidad deapiazadae son -  
las piezas de apriete 18 que presionan la plaza da trabajo con 
ou superficie frontal contra una superficie do referencia 38 * 
que os do aja normal, siendo la plaza do trabajo alineada do faf 
ma correspondiente* A continuación, al contraje de la piaza da 
trabaje alineada de dato moda, oe realiza por medio dal moví*— 
miento da sujeción da las mardazas 29* Bebido al hecho da que 
laa piezas de aprieto pueden oar desplazadas da una manara in­
dependiante entro el, aa consigue con seguridad la colocación 
superficial en la superficie da referencia 39, de modo que on 
cualquier circunstancia queda asegurado la correcta entrega do 
la  pieza do trabajo**

la función aasnelal da laa plazas de aprieta 18 eons&a 
te en la alineación do la plaza de trabajo can respoeto al aja 
principal de la máquina* fio abstente, las misase tsmbion puedan



*w* acplaadaa paya la  axpo!a!4n 4 aapaeacl4n# yaapaotlvacanta, 
da la  plaaa da teabajo daada laa coedanaa da aajaddn dal ca­
bañal da coedanaa# a l la  playa da teabajo oocplatacenta cacaRl 
nada aa aacada da la  cdqalna^haeeaciaata poy cedió da data a& 
banal da coedanaa# Con al fin  da peda* aaeguya* an data caso 
la  canoa y daaeaypa an la  fceca que ahonna al wdxlco poalbla 
da tiacpo# axlata aagdn la figón# P la  poalbllldad da aqolpay 
al cabañal da coedanaa an acboa ladoa con condena# o ohataa -  
1?# noapactivacante# da nodo qoe pon al giro da data cabañal 
da coedanaa 8 pon an aja qoa aa extiendo an a l aantldo dal b&a 
no gleatoeio V paada aat acplaado a alaeddn ana da loa dea -  
geapoa da condanaa#^

s i  blan aponta a l accionamiento da laa planea da -  
apylata 18 pon alna cocpelcl^ algonaa ventajea# aaela aaialg 
no poalbla a Icagloabla oteo tipa de aodonaclanto paca dataa 
Plana# da apylata# 8a data nodo# poy ajacplo# aa conaagoiela 
ana aaneilla foeca da eaallnaeldn poy a l hacho da oca laa pl^ 
naa da apylata oatdn oaegada# poy an eeaonte tan adíe an la  ^1 
yaccldn de apylata. Boyante la  calecacldn do laa plana# da te^ 
bajo aobyo al cabañal da coydanaa# laa planea da apylata aa— 
vían apyatadaa an ta l  caco# an tontea da la  faayxa da ao yaa&r 
ta  da canea# eontya on topa# donda laa clacaa peecanacan poy 
la  plana da teabajo qaa aatd aoatanlda an al cabañal da Monda 
naa# haata qaa data cabañal da candan## deja la  plana da tea- 
bajo otea van llbea# a contlnoaddn da alio# la  plana da taaB¡a 
jo dejada llbna aa avannada# pon loa yaaontaa qaa aa expandan 
y a teavda da laa planea da apylata# an cantea da la  aupoefl* 
d a  da nafaeancla 93 dal cande!! da aajacl4n 3# 4 blan la  c l^



* <*
se  as despedida pac la s  mordazas de áote cabezal da mordazas.

Para que las soportes da forma tubular S puedan ser 
cargadas da una Bañara sencilla con las piscas de trabajo, q& 

665 tea soportes puados estar hachos ta l  coco esto ha sido rapre* 
sentada per un soporto indicado en la  figura 0 da dos envtel** 
tas da tubos coaxiales 31 que pueden car giradas entre s i ,  por 
lo que las E&aaaa forman en una poaieiÓn giratoria una camisa 
6 superficie la te ra l que por lo  monos sotó esencialmente carra 

678 da, mientras que estas cubiertas fac ilitan  en o tra  pooieidn j^i 
ra te ría  una abertura de carga que as accesible en asntido re* 
dial***

ta  presente invención no ostÓ limitado, naturalmanta, 
a loo ejemplos aquí lndioadoa pare la  realización de la  misma, 

6?S ejemplos óstoe que do acuerdo con las reivindicaciones pueden 
ser modificados do una forma máltipio.**

Oeaeeita sufisiantaaonta la  naturaleza y alcance de 
la  presente invención se haca constar que en la  misma podrán 
sor variables les materiales y dimensiones, y en general aquo 

688 lío s  otros detalles accesorios o secundarios que no altaren, 
cambien n i modifiquen le  aaanclalidad propuesta***

ios términos en que queda redactada ósta memoria ** 
son eiertoa y f ie l  reflejo  da! objeto descrito debióndoso in ­
terpretar on un sentido más amplio y nunca en forma iimitativa*
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1* ^  Pwfaooionaaiantaa intíoduoldoa an loa dlapoaitlvoa da ^  
caaga peía máquinaa-haííaalantaa# en aapacial papa toínoa! cao 
un peíta*-plaxaa e aopoíta qua aloja vaíiaa piaxaa da t í  abajo# 
eonduaiéndelaa peía qua aaan daaplaxadaa an f i ja  coa tíaa  otía 
an aantido paíalalc ai aja pniaeipai da la  máquina# aopoíta ai 
qua vá agíagado un dlepoaitivo da avance pwa iaa piaxaa do *— 
t í  abajo! con un biaza beaculanta qua llave un cabaxal da mcídA 
xea y aa baacuiabia an vaivén antaa a i axtíaao da aaiida dai -  
aopoíta# qua aa ai axtiaaw daiantwe eon íaepacto a ia  dlíac-^ 
oidn da avance# y un mandil da aujaoidn da ia  elquina-baíia^ 
mienta en toíne do un aja a ltu a ^  paíalele oí aja píineipal do 
ia  máquina# caíactavixadoa porque a i pOíta*piaxaa o aopoata qua 
faina un dapáalto acuauladoí# que aa vaoiabio plaxa poí plaza# 
eatá aeatanlds pot un baatidoí que pueda aw woplado o ia  má* 
qaina-hexíamlenta y iiava adaaáa a i bxaxo baawianta! qua a i q& 
baxai da moídaxaa poaoa unaa moídaxaa que aobíaaaion an diíoc- 
cidn axial y aon ajoatablea íadlalmanta an at alano aentido, ^ 
qua on ai oabaxal do moídaxaa aatá píavlate un topa da ypfaíqa 
ola paía ai adoaado da loa pioxaa da tíabajo can au aupaxfioia 
fíontal# qua a i dlapoaitivo do avance empuja la  íaapaotiva pl^ 
xa da tíabajo cada vaa la  máa dalantaía# alajándola del poíta-* 
plaxaa y empujándola beata qua la  alano aa adoaa compiotamanta 
ai topa da xafaiancla aobía o# íaapaatlvamanta# antxa loa moí** 
daxaa# y que antía las quáaa íadialaa da ia* aoydaxa* an ai qg 
baxai dé moídaxaa aatán pxavlataa# pea la  canoa dea plaxaa da 
apíiata qua puedan aaí daaplaxadaa an a a n ti^  axlalaanta paíqja 
le  peía ai coxíocta apílate an alinaadán da loa plaxaa da tf^
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baja cantea tina superficie de referencia dal mandril, do aujs—- 
oián do ojo narmal.-
28.- Perfeccionamientoa; eogán reivlndicaoián 1$ caractarizades 
porque loe piozso do apriete sirven do topo do ocientaeián á -  
refsrBncia.-
34,- Porfeccionamiantes; eagán reivindieacián i  á bien 2# car^p 
tBrisados porque oí soporta d porta^piszaa está constituido — 
pop ana barra provista para la coloeaeidn de ios piezas do tr^ 
bajo anularos,-
48,- Por fsccionomientos; segán reivindieacián 1 d bien 2# oargp 
terizadoe porque oi soporto ootd realizado de formo tubular 
ra efectuar la cogida da leo piozaa de trabaJo,-  
88,- Perfeccionamientos; oogdn reivindieacián 4# earaotoriza^- 
dos parque cada uno de loo porta*piesoa en forma tubular tiene 
dos envueltas da tuba coaxiales que entre oi pueden ser doapl^ 
radas y que, ai estar ai porta-piezas d soporto en su pesicidn 
da trabajo, constituyen ano camisa d auparficio lateral quo# 
por lo menos oesneialmonte, ootd cerrada y que# el encontrarse 
al soporte en la posicián para la carga# en la que lea miomas 
catán giradas antro si, facilitan una abertura do carga.- 
68,- Per faccionamientos; eegdn reivindicacidnes 1 hasta 3, ca­
racterizados porque el soporto so encuentra fijado de una for­
ma saliente en uno placa que ea giratoria en el bastidor por -  
un ojo paralelo al ojo principal do la máquina; placa dota que 
lleva# por lo manos# otro soporto adicional con la misma dis­
tancia radial, pero desplazado on ángulo# que do una manera — 
gradual# paso a paso# puedo ser regulado en cuento a su giro -  
por medio do unos distancias angulares predeterminadas#- por la
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disposición ds los soportas***
Psrfscelonsnisntosi sagón rslvlndlcsción 6$ csraetarlra-* 

dos porqua la  posición da giro in ic ia l da la  placa aa ajusta-* 
bias para su giro da paao a  paso.**

745 8*.- PérfatMionaaiantos; cagón rsivlndloaolón 7, osraetsrirs**
da# parqua la  placa* alojada aa al bastidor* pusda sar ragul^g 
da an au giro con respecte a au aaolonaalsnto giratorie*5 bien 
aa conjunto con data accionadante giratario* an al giro eon 
raspéate a l bastidor***

Consta la  praaaata aoaorla dsseript^ 
aa da vsiationowe hojas nuaaradaa y {aaesnografiadas por uno ** 
sola cara* a laa qua aa las  acowpaHaa cuatro planos para su <* 
majar coapranslÓn*-



Fifma Eppla-Buxbaum-Werk*



Firma Epple-Buxbaum-Werka 

Aktiangaseilsohaft (4 PLANOS) HOJA 25

f / G . 2

7 , 3

77



Firma Epple-Buzbaum-Werke 

Akt ien sesallsogaft------- ; Ì4PLAN0SÌ

F / G . 6

^ 2 9

y i  -y< y' ^....^ ..^

2 ̂  25  28 j 70 " 5  '7
g

ESCALA VARIABLE

! 6 D iC .[9?^



Firma Epple-Buxbaum-Warke


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



