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MEMORTA DESCRIéff%A

El presente invento se refiere a un mabterial del

tipo que comprende comento Portland, cal, arena, un coloide
v un compuesto aireante, Un tal material puede ser, por
ejemplo, un hormigén coloidad ligero.

Se conocen hormigones de esa_élase compuestos por
cemento, arena, un coloide, un compuesto aireante y agua.
Gracias a la elevada viscosidad prodneida por la accién
del coloide en el agua, el compuesto aireante provoca al
amasar el hormigén, la creacidn en la pasta en estado Dlés-~
tico, de una red de bolas de aire esféricas extremadamente
numerosas, cerradas y de pequefias dimensiones., Este hornigdn
presenta las caracterfsticas de un hormigdn ligero en el que
estas burbujas sustituirfan los grinulos ligeros habituales.

La patente del Reino Unido 1 105 623 se refiere a
un mortero con cemento que tiene la siguiente conposicidn

ponéerél :

Perlita o vernmiculita 18,9 %
carga 28,34 %
cal hidritada 7514 %
cemento A5,62 %
&ter de celulosa 0,0075 %

agente tensioactivo aireante 0,032 %

En la publicacién de los Pafses Bajos 67 15 086,
se describe un mortero que tiene, por ejemplo, la siguiente
composicidn

arena de granulometrfa infe-

rior a 1 mne - 53,9 %
czal viva 8,4 %
cal hidratada 554 %
cemento Portland 13;5 %
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trass 13,5 %
retileelulosa y polvo de

anianto 0,5 %
acetato de polivinilo 437' %

En la publicacidn de la Repdblica Pederal de Ale~

mania n®, 2046046 se describe un mortero de revoco a base de

arena y de cal que comprendes
750 g de arena
130 g cal hidrfulica
40 g de cal dolomftica
80 g de clfnker molido
1,3 g de metilcelulosa
1,5 g de agente tixotrdpico
1,5 g de agente aurientador de la porosidad
0,5 g de un agente de dispersidn
- 5 % en volumen de un agrggado ligero
En estas publicaciones la cantidad de cal en pre-
sencia es relativamente limitadaa
Bl hormigén coloidal 1igero? pese a Sus nunerosas
ventajas, presenta el invonceniente de ser oneroso, en parti~
cular cuando se debe preparar y utilizar en lugares alejados
de una fhbrica de cementos En efecto, este hormigén incluye al
menos quinientos kilos de cemento pbf metro cfibico que a veces
deben ser transportados largas distancias y en condiciones
diffciles,
El presente invento se propone remediar estos ine
convenientes. Con dicho fin, el hormigdn coloidal ligero
que tiene por objeto, del tipo que comprende al menos un
cemento Portland, un coloide y un compuesto aireante, con-

v

prende ademis cal,

En efecto, es sabido que larcal es un producto



que se fabrica fédcilmente y no necesita instalaciopes pesa-

das. Ademfs, la materia prima est{ muy esparcida. ast, Teem~

plazando una parte del cenento rtlllzado hasta el presente

en la fabricacién del hormigdén coloidai 115ero por Cal’ que
S5e puede fabricar a proximidad del lugar donue se prepara

el hormigdn, se puede reducir sen51blemente el costo de dicho

hormigén, -

El material segdn elﬁinvenfo:se caracteriza
porque se obtiene por amasadura enérgic;'qﬁé incorpora grandes

10. proporciones de aire para obtener una densidad controlada
y determinada de antemano.

Se entiende que este material puede compren-
der también otros compuestos, como granulados 1igerds, a}c{-
llas expandidas, arena y/o fibras.

15, : En el caso del hormigén coloidal ligero segin
L el invento, &ste puede comprender entre una y tres partes
de cal por-una parte de 6emen£o Portland.

Se ha comprobado, en efecto, que el ?ormigdn _

coloidal ligero conservaba excelentes caracterfsticas £fsi-
20, cas y mecinicas incluso cuando se sustituye una gran propor-
cidn de cemento por cal,

La cal utilizada para preparar este hormigén
puede ser cal apagada pura, o una calfhidréulica de cualquiér
composicidn,

25. . Fl presente invento: tiene por objeto también un
procedimiento para la apliCaciGn’del'ﬁaterial ligero descri-
to anteriormente, : .

Segiin este procedimiento, la carbonacidn de la

cal apagada se acelera poniendo en contacto productos rcalizados
30. a partir de dicho hormigén con una atudsfera éue tenga un

elevado contenido de gas carbdnico’(COz).



En la patente de la Repfiblica Federal de Alemania
68638, se describe un procedimiento para acelerar el fraguado
de materiales a base de cemento que contengan cal haciendo
actuar gas carbdnico de modo quese carbonate dicha cal,

5 En efecto, se sabe que la presencia de cal en un hormigén
retrasa el fraguado de &ste hasta que se haya efectuado la
carbrnacidn de dicha sal, Se ha comprobade que esto es par-
ticularmente cierto en el caso del hormigén coloidal ligero,
y que la carbonacidn en el aire se efectuaba lentamente.

. 10, En cambio, en una atmdsfera rica en gas carbdnico, dicha

carbonacidn se produce mucho mfs rapidagente.

En una modalidad de realizacidén de este procedimien~
to, la puesta en contacto se lleva a cabo manteniendo
los citados productos en gas carbdnico. Debido a la porosi=

15, dad del material,‘dicho contacto es particularmente fntimo

y posibilita que se produzca una carbonacidn total,
contrariamente a lo que se obtiene en general con los hormi-
gones clisicos mucho mfs compactos, en que la carbonicidn
solo progresa con gran lentitud a partir de la superficie

20, del material,

Dicho gas carbédnico puede proceder en particular
de los hornos de cal en los que se fabrica la cal apagada
utilizada para preparar el hormiggh segin el invento, o puede
ser de cualquier otra procedencia.

25; En gengralQ tras haber sido conservado algunos

dfas en gas carﬁ&nico, el hormigdn adquiere aproximadamente
sus caracterfsticas definitivas, como se veri mfs abajo.

Segdn otra modalidad de re@liiaci&n del presente
invento, la citéda puesta en contacto se efectia mediante

30, una amasadura del hormigdn en una atm&sfera que contiene

un cierto porcentaje de gas carbdnico, siendo asf incorpo~
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rado este gas, ol cual forma burbujas en la masa del hormi-
gén.,

Esta modalidad de realizacidn presenta la ventaja
de que no es mis necesario prever recintos estancos para
conservar durante un cierto tiempo los productos acabados.

Por consiguiente, se simplifica su preparacién, en particu-
lar cuando se trata de la construccidn de edificios.

A continuacidn se describe un ejemplo dé ejecucién
del presente invento, y gh la tabla 1 anexa se consignan los
resultados de los ensayos realizades. J

En la citada tabla se‘indica la densidad correcs-
pondiente a las diferentes muestras que se han ensayado, ast
como las resistencias a la traccidn por flexidén (RTF) v a
la compresidn (RC), expresadas en kg/cmz,

Para preparar este hormigén se ha utilizado una
mezcla de igual peso de érena fina 0/0,7 mm y un conglomergnte
hidrfulico compuesto en parte de cemento CPA 400 y en parte
de cal,

El agua de amasado del hormigén contenfa, como
agente aireante, 0,7 % en peso de conglomerante hidrfulico,
alquii-etoxi=sulfato de sodio, que vende la sociedad SIKA con
la maréa SIKA AER.,

El cemento se ha homogeneizado prevismente con 0,3 %
de coloide, El coloide utilizado fue la hidroxipropilmetil-
celulosa, que vende la sociedad DOWHCHQMICAL con la marca
METHOCEL X 15,

Bl smasado se realizd mediante upa amasadora corrier-
te del comeréio especialmente adaptada para fabricar este
material,

Se prepararon muestras utilizando como conglome-

rante hidrfulico, por una parte cemento CPA 400 puro y, por
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otra, mezclando respectivamente 50%, 60 %, 70 %y 80 % de

cal, Bn cada uno de estos cinco casos, la relacidn entre el

peso del agua de amasado y el peso del conglonerante hidriu-

lico se indica en la tabla. .
'~ Los resultados que figuran en la 1fnea 1 de la

tabla borresponden a muestras mantenidas durante dos dfas

en aire a 202C con una humedad relativa de 100 %

Las 1fneas 2 y 3 de la tabla corresponden a muas=
tras mantenidas respectivamente siete dfas y veintiocho dfas
en aire a 209C con una humedad relativa del 50 %.

Lss 1fneas 4 v 5 de la tabla se refieren a mues=
tras mantenidas durante dos dfa en aire a 202C con una
?umedad relativa del 100 % y luego, respectivamente, nueve
dfas y veintiseis dfas en una atmdsfera de gas carbénico a
202c, '

Se advierte que en caso de ausencia de un proceso
que pernita una carbonatacidn acelerada, las caracterfsticas
de los diferentes hormigones obtepidos solo mejoran lenta=-
mente con el’tiempo! las caracteristicas de las mgestras
que comprenden un porcentaje inportante de cal siéuen siendo
de todos modos mediocres comparadas con las del hormigén
obtenido a partir”del cemento puro en un plazo definido.

En cambio, al acelerar la qqrbonataci&n, 1s8 ca-
ractepisticaé mejoran ripidamente y se acercan a las del
hormiggn obtenido a partir del cemento puroc.

El invento no se limita, deéde luego, a las moda=
lidades ée realizacidn descritas més'grriba a tftulo de

ejemplos no limitativos, sino que abarca todas las variane—

tes de ejecucidn.
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1. Procedimiento para la preparacz&n de un
materialrliéero para la construccién,del tipo que comprende
un cemento Portland, cal, éréna, un coloide y un compuesto
aireante; caracterizado porque comprende efectuar un amasado
enérgico sobre una gombinacién formada por un cemento e
igual peso de arena con granulometrfa inferior a 1 o/oy
agua con 0,7% de un llgante hidriulico preferentemente CONSm=
tituido por una alqull—etoxl-sulfato sddico y 0,3% de un
coloide, preferentenente constituido por un derivado
celuldsico, en presencia de porcentajes elevados de cal apaw
gada o cal hidréulicaé cuyo amasado se mantiene el tienpo
necesario para incorporar a la masa la proporcidn de aire
requerida para obtener una densidad controlada v determinada
previamente, preferentemente inferior a 1,15 y efectuarse {; 
una carbonatacldn de la cal, poniéndo en contacto el produC-
to antes formado con una atmdsfera de elevado contenldo en -
gas carbdnico, reactivo con la cal que contiene la composyg_"

cidn.,

)
2. Procedimiento, segin la reivindicacidn ante-
rior, caracterizado porque en Su reaiizacién el agua del amae

>

sado contiene una espuma preparada separadamentes. "u‘;
3. Procedimiento de conformidad com las reivin~
dicaciones precedentes, caracterizado porque cuando dicho">“‘
material es hormigdn la carbonatacidn de la cal se verifica
opcionalmente manteniendo el prodgcto durante el amasado
bajo atmdsfera de gas carbdmico, con lo cual se incorpora
dicho gas a la masa formando burbujas ¥ después se vierte en
moldes para formar bloques, o se extrﬁye para formar piezas
roldeadas, o se proyecta sobre un enrcjado autoportante.

4+ Procedimiento, de conformidad con las rei-

-
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vindicaciones anbteriores ceracterizado porque la carbonata~
cién de la masa se verifica opcionalmente a pie de obras
5. Procedimiento para la preparaqién de un

material ligero para la construccidn,

Seglin se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta de 10 pdginas foliadas y
escritas a miquina por una'éola de sus caras,

Madrid, a

. Poa,




	Bibliographic data
	Description
	Claims



