MINISTERIO DE INDUSTRIA
REGISTRO OE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

o

ESPANA

gents dav

® ES

Gsnsedido ef Registro de neuerds )
€8n las da s que figuran on |a gre:

“1on y sagtia &1 6of:
tanido de tu Memoris ajuntd:

NUMEROC @
wes.aus o, 2N

FECHA DE PRESENTACION

@ PRIORIDADES:

@NUMERO

P 26 57 602.3-26
P 27 20 190.7-26

@ FECHA

18 de diciembre de 1.976
5 de mayo de 1.977

.

@ PAIS

R. F. Alemana.
R. F. Alemana.

.

@FI:CHA DE PUBLICIDAD

@ CLASIFICACION INTERNACIONAL

PAT!NTE DE LA QUE ES OIVISIONARIA

Do7rs B2 Q8

@TITULO DE LA INVENGCION

PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LIMPIAR COPOS DE
FIBRAS TEXTILES.

@ BOLICITANTE (8)

TRUIZSCHLER GmbH & Co. KG.

BOMICILIO DEL SOLICITANTE

Duvenstrasse 82-92, D-4050 M&nchengladbach 3, Repfiblica Federal Alemana.

@ INVENTOR lES)

HERMANN TRUTZSCHLER.

@ TITULAR (£3)

@ REPRESENTANTE

'GOMEZ-ACEBO

UNE A- 4 MOD, 3ice

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

15

25

30

La presente invencién se refiere a un procedimiento y disposi-
tivo para limpiar copos de Pibras textiles, en el que los copos de fibras

textiles son introdicidos por la parte superior de un dispositivo de recep

cién permeable gl airs. ;

En un procedimiento conocido esti previsto sobre la parte vuel
ta contra los copos de una cinta transportadora una instalacién para aspi-
rar el aire desde la parte inferior a través de la cinta transportadora gé
cubieria con los copos de fibras. En este procedimiento se presenta el in-
conveniente de que los copos guedan retenidos de modo enérgico.sobﬁe }? N
cinta transportadora y de que las partes de polvo tienen que ser aspirada
a través de la caps de vellén. Para retirar el vellén de la cinta hace fal
ta un dispositivo mecédnico que provoca disminuciones de la pila y enmara-
nados.

El objete de la invencién es el de proporciohar un procedimisn
to para limpiar copos de fibras textiles gue permita un desempolvado nota-

ble y un tratamiento particularmente cuidadoso de las fibras.

Este problema se resuelve a través de los puntos caracteristi%
cos de la reivindicacién 1, seglin los cuales se dispoen por debajo de la |
mesa de entrega permeable al aire Boquillas de presién siendo arremolina-
das las fibras que circulan sobre la mesa de recepcién hacia arriba. De e
te modo los copos de fibras textiles son inflados y desimflados y abiért;j
al mismo tiempo. ILas ﬁartes residuales pesadas, por ejemplo semillaé, caen
antes nuevamente hacia abajo y escapan a través de los orificios de la me-
sa de entrega. El polvo libsrado durante el arremolinado flota en el espa-
cio comprendido por encima de la mesa de entrega y es aspirado por medio
de una corriente de aspiracifén contimua a través de un dispositivo de aspi
racién dispu sto por encima de la mesa de recepcién. De esta forma es po—
sible un grado de desempolvado notablemente mejorado., La ventaja consiste
en que se efectus un tratamiento de las fibras cuidado#o de modo que, por

ejemplo se evitan reducciones de la pila y enmaratiados.




te e Ce e at s A eae

10

15

2

30

-2 -
3

De acuerdo con una forma de realizacién preferida se producen
en las boguillas de presién corrientes de aire a paresién periédicas. De
este modo actﬁan sobre los copos de fibras textiies en el espacio de poco
tiempo varios golpes dé presién por lo cual se mejora el prooéso de apertu
ra y con ello la separacién de los residuos-pasados y del polvo,

Otro objeto de la presente invencién comprends un dispositive
rara la realizacién del procedimiento segin la reivindicacién 1, que se ca
racteriza porque una mesa de recepeidén presenta orificios cuya extensién
es inferior al tamaflo de los copos, porque sobre la parte de la mesa de
recepeibén vuelta contra la fibras o copos estin dispuestos disposigiv;;
para la generacién de golpes de aire a presidén en direccién a la mesa de
recepcibén estande los dispositivos inclinados con relacién a la mesa de
recepeidén y porque esté prevista una chapa de cubierta perforada sobre la
parte vuelta hacia los copos a una cierta distancia de la mesa de recei-
cién, & la cual estd oconectada un digpositivo de aspiracién de aire,

Por medio de la comb;snacién de las boguillas de presién die—

puestas por debajo de la mesa de recepcién ocon el dispositivo de aspirs -1
¢ién dispuesto por encima de la mesa de recepcién para el polvo, es posin!
ble en forma particularmente sencilla de construccién un dispositivo para
la realizacién del procedimiento descrito. las boquillas de presién pueden
elevarse hasta los orificios de la mesa de recepcidn, tomando contacto lag
bogquillas de presién con la superficie de la mesa de recepciodn,

Cuando la mesa de recepcibn vibra lateralmente, por ejemplo
accionada por medio de un motor excéntrico, las paertes residuales pesadas
que caen son movidas en direccién lateral, es decir perpendicularmente a
la direccién de transporte, y desde alli son extraidas.

El dispositivo para la generacién de los golpes de aire a pre-
sién comprende ve&tajosamente tubos paralelos que esté&n conectados a una

tuberia de aire a presidn comGn. Estos tubos muestran en la mparte vuelta

hacia la mesa de recepcién convenientmente una pluralidad de boquillas

T T Tl
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de presién adyacates, En una forma de realizacién preferente estén incli-
nadas las boquillas de presién con relacién a la mesa de recepcién en la

misma direccién y en partioular en la direceién del transporte de los co-
pos, J

De esta forma son eviadas los copos de fibras textiles desde

un tubo previsto de boquillas de presidén hasta el siguiente.

El transporte de los copos de fibras se sfectua por vibracién
de la mesa de recpcién en la direccién de trabajo. La apertura de los co-
pos de fibras y con ello la separacién del polvo adherido se efeotua por
medio de golpes de aire a presién procedentes del dispositivo previsé& pal
rarello, Estos dispositivos estén conectados con la mesa reqeptora y se
mueven al mismo tiempo que esta, Partes de desperdicios gorseros, .iales
como restos de céscaras ¢ secmejantes caen & través de los roficios de la
mesa receptora hacia abajo y son separados de allf, El polvo liberado de

los copos de fibras es aspirado por medio de un dispositivo para la aspira

cién del aire. La ventaja particular de este dispositivo es, segﬁnvla in-

vencﬁén, la de que estan previstos respectivamente para las funciones del:
transporte y apertura de los copos y elementos de construccién propios, %
en perticular la mesa receptora en forma de un elemento de extraccién y
las boquillas de aire a presién, De esta forma puede encontrarse, por me—
dio de una eleccidn adecuada de estos elementos constructivos respectiva-
mente, la solucién m4s adecuada para las funciones de extracién y apertu~
ra.

Convenientemente se pone en vibracién la mesa receptora por me
dio una palanca accicnada excentricamente, siendo la mesa receptora por
ejemplo con aproximadamente 40 a.80 oscilaciones por minuto. Ventajosamen-
te estd limitada la mesa receptora lateralmente por paredes. De este modo
la mesa receptora prese:nta la forma de un canal de transporte, con lo que
se consigue que los copos de fibras sean conducidos exclusivamente en Ja

direccién de trabajo y que los residuos solamente caigan dirsctamente por
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debajo de la mesa receptora y desde alli pusden ser extraidos.

El transporte de los copos de fibras textiles queda mejoradec
de este modo segfin una forma de realizacién particularmente preferida, ya
que las boquillas de presién éstan dispuestas en d}reccién dei transporte

de los copos de fibras textiles con inclinacién creciente son relacién

& la vertical.

La invencibén seri descrita con méds detalle por medio de los

dos ejemplos de realizacién representados en los dibujos:
La figura 1 representa una representacién en perspectiva de un
\

1

dispoasitive segln la invencién en seccién paroial.

La figura 2 representa la vista lateral de una mesa de rec::ep--‘l
¢ién con instaloiones para la generadién de golpes de presiébn,

La figura 3 representa una vista en perspectiva de un disposij
tivo segln otra variscién de la invenoidn en seccibén parcial.

la figura 4 representa la seccién de un dispositivo ﬁe geners~
cibén de golpes de aire a presidén en la mesa receptora,.

La figura 5 representa upa vista de la mesa receptora en asec-
cién,

La figura 1 muestra una tolva 1 desde donde las fibras son de-
positadas a través de los cilindros de entrega 2 a una mesa de recepcibn
3, La mesa de recepcibn comprende una pluralidad de barras 4 dispuestas en
Ja direccién del transporte de los copos de fioras. La separacién entre
las barras esti calculada de tal forma que no pase a su través ningtn copd
o fibra hilable y, sin emba go, que puedaﬁ pasar y caer a su través los
residuos pesados ¥y esta separacién mide por ejemplo 8mm, En cada -squina
de la mesa de recepcién rectangular 3 estdn dispuestas ballestas 5 que sc+
portan la mesa de recepcién 3 y al mismo tiempo permiten un movimiento de

vibracién perpendicular a la direceién del transporte. En el espacio com~

prendido por debajo de la mesa de recepeién 3 estén dispuestas de forma

paralela varios tubos 6 uno a continuacién del otro en direccién del trans+
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porte de los copos de fibr-.s textiles, que esitén conectados a un tubo co=
ntn 6a. Los tubos 6 muestran en la parte vuelta hacia la mesa de recepcidén
3 una pluralidad de bhoquillas de presién 7 adyacentes., las boquillas de
presién T estdn dispuestas en relacién con la mesa de recepcign 3 en la
misma direccién y en particular en direccidn del transporte de los copos
de las fibras textiles con inclinacién creciente, El tubo 6a ests conectasé

do & un ventilador de presién (no representado) tal que en los tubos 6 se

produzean a través de las boquillas de presién 7 golpes de presién perif— |

dicos por ejemplo 2 golpes de presién por segundo, De este modo son igfla—
das y desinfladas las fibras en direccién a la chapa ds cubieria 9 perfors
da, dispuesta a una cierta distancia por encima de la mesa de recepcién 3.

Mientras que los residuos pesados caen a través de le ranuras loagitudina—

|
les 3z comprendidas entre las barras contiguas 3a en el espacid de desper+ .

dicios 8, el polvo es retirado a través de un ventilador de aspiracién (ng
representado) a través de los prificios 10 de la chapa de cubierta perfop%
da 9 al espacio de aspiracién 1l y desde alli, a través de un fubo de aspi
racién (no representado).

En el espaclo de aspiracién 11l estid conectado regulador de as-
piracién de aire 12, Los copos limpiados salen dor la parte de salida de
la mesa de recepcién 3 a una tolva de salida 13 y son conducidos fuera a
través de rodillos de salida 14,

La figura 2 muestra la mesa de recepcibn 3, por debajo de la
cual estén dispuestas las boquillas de presién T en dirececibn del transpor
te de log copos de fibras textiles con inclinacién con realacibén a la ver-
tical, La mesa de recepcitn 3 es vibrada lateralmente por medio de un mo=-
tor excentrico 15 sobre el amortiguador met4lico vibratorio 16.

La figura 3 muesira una tolva 1, desde donde los Copos son en-
viadosy a través de dos cilindros de entrega 2, a une mesa receptora 3., Leg
mesa receptora muestra orificios 4 cuya extensién es inferior al tamafio

de las fibras. Sstos orificios pueden tensr la forma por ejemplo de ranu-
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as que se extienden en la direccidn dé trabajo. En cada esquina de la me-
a receptora I cuadrangular estén dispuestos palancas 5' con dos articula~
piones 5' y 7'. La articulacién 6' es solidaria con el armazén 8' del dis-
positivo, mientras que las articulacién 7' es movible en la meba receptora
3'e
Las palancas 5' sostienen al mismo tismpo la mesa receptéra 3!
hue es suscepiible de ser puesta en movimiento vibratorio en la direccién
de trabajo por medio de un accionamiento 9' accionable excentricamente. be
debajo de la mesa receptora 3' estdn dispusstos en la direccién de transpor-
e de los copos de fibras textiles, varios-dispositivos 10“uno a co;tiéua—
L

cién del otro, paralelos, para genrar golpes de aire a presidn que estan

bonectados a un tubo cémén (no representado). Los dispositivos 10°estén

olideriamente unidos a la mesa receptora 3', por ejemplo por costura de |

oldadura (ver figura 4) y muestran en la parte vuelia hacia la mesa Tecep-
ora orificiés 11', a iravés de los ocuales el aire a presidén es dirigidc

través de los orificios 4 hacia la.mesa receptora 3'.

La figura 5 muestra una seccién de la masa receptora 3', que |
presenta paredes laterales 13', Por d;bajo de la misma receptora 3' estan !
representados los dispositivos 10' para generar los golpes de presién. L85|
dispositivos 10' estén en contacto respectivamente a través de un manguito
12¢ con el tubo de aire a rresién comtn (no representado).

Descrita suficientemente la naturaleza del invento asi como
Ea.manera de realizarlo en la préctica debe hacerse constar que las dispo-

pioiones anteriormente descritas son susceptibles de modificaciones en cuan

to no alteren su principio fundamental,
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REIVINDI DACTONES

1.~ Procedimiento y dispositivo para limpisr copos de fibras
textiles, en el que los copos de fibras textiles son dispuestos sobre la
par-te superior de un dispositivo de reqepcién permegble al ai;e, tal como
una mesa, procedimiento caracterizados porque boquillas de presién dispueg
tas por debajo de wna mesa de recepciédn permeable al aire encian corrien-
tes de aire a presién a través de orificios de la mesa de recepcién hacia
los copos de fibras textllss, porque las partes residuales pesadas caen
a través de los orificios de la mesa de recepcibn y porque el polvo libe-
rado es aspirado a través de un dispositivo de aspiracién dispuesto por
encima de la mesa de Trecepcidn.

2.~ Procedimiento segfin la reivindicacién 1, caracterizado
porgque las boquilias de presién genran corrientes de presién peribdicas. '

34— Dispositivo para la realizacién del procedimiento segtn
la reivindicecién 1 a 4, caracte;izado rorque una mesa de recepcidén presex
ta orificios cuya extensién es inferior al tamefio de los copos, porgque
por debajo de la mesa de recepoién estan dispu stos dispositivos para ée-
nerar golpes de alire a presién en direccién a la mesa de recepcidn, estern«
do inclinado el dispositivo en relacién a la mesa de recepcién porque so-
bre la parte cueltaz hacia los copos estéd prevista una chapa de cubierta
verforada & una cierta distancia de la mesa de recepcifn a la gue estan
conectada un dispositivo de aspiracién de aire, ¥y porque la mesa de recep-
¢ibén vibra en la direccién de trabajo.

4.~ Digpositivo seglin la reivindicacién 3, caracterizados pord
que estd prevista una mesa de recepcidn que vibre lateralmente,.

5.~ Dispositivo seglin la reivindicacién 3, caracterizadc por-
que el dispositivo para generar corrientes de aire a presidén esté compues
ta por tubos paralélos.

6.~ Dispositivos segfn la reivindicacién 3, caracterizados pox

que los tubos presentan una pluralidad de boquillas de presif, sobre la
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parte vuelta hacia la mesa de recepcién.
To= Dispositiyo.segﬁn la reivindicacibn 6, caracterizado por-
que las boquilla§ de presién estan inclinadas con relacién a la mesa de
recepcién en la misma direccidn. ¢
8.« Dispositivo segfin la reivindicacién T4 “caracterizado por-
que las boquillas de presién estan dispuestas en la direccién del transpor
te de los copos de Tibras textiles con inclinacidén creciente con relacién
ja la vertical.
9.~ Dispositivo segln la reivindicacién 3, caracterizado por=
que la mesa recepiora vibra con aproximadagente 40 a 80 oscilacione; ;;r
jminuto,
10.~ Dispositivo seglin la reivindicacién 3, caracterizado por-
que la mesa recepiora estd limitada lateralmente por paredes.

1l.~ Procedimiento y dispositivo para limpiar copos de fibras
textiles, todo ello tal y como queda descrito en la ypresente Memoria e
ilustrado en los dibujos adjuntos.

La presente HMemoria consta de ocho hojas escritas a miquina
por una séla cara.

wearid, —2 MAR. 1678
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