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A TLa presente invencidn se refiere a un dispositivo
para limpiar copos de fibras textiles con una cinta transports;
dors sin fin permeable al sire y en movimiento continuo asi co
mo & un dispositivo para el envio continuo de copos de fibras
textiles sobre la parte superior de la ciﬁta transgportadora y
a un dispesitivo para aspiracidn del aire.

En un dispositivo conocido estd previsto sobre la
parte de la cinta transportadora, vuelta contra los copos, un
,dispositivorpara la aspiracidn del aire desde gbajo a travéds
de la cinta transportadora recubierta con los copos de fibras.
'En este digpositivo existe el inconveniente de gue los copos
son retenidos fuertemente sobre la cinta transportedora y de
que las partes de polvo tienen que ser aspiradas a traves de
la capa de velldn. Para la separacidn del velldn de le cinta
es preciso un disbositivo mecdnico que provoca el aplastamienw
to de le pila y enmarafiado.

E1l objeto de la invencidn es el de proponer un dis=-
positivo pere la limpieza de copos de fibras textiles, que
proporcione un desempolvado mejorado y que permite en particu=-
lar un tratamiento mds cuidadosc de las fibras.

Este objeto se resuelve por medio de las caracteris-
ticas siguientes.

E1l tamafio de 1los orificlos de la cinta transportado-—
re es menor que el tamafio de los copos, cayendo los desperdi~
clos pesadog, por ejemplo semillas y partes de cortezas, a trg
vés de los orificios en una cdmara de desperdicios.

Ia instalacidn para el suministro de golpes de aire
e presidn arremolina en sentido ascendente las fibras que avany
zan sobre la cinta transportadora. Al mismo tiempo los copos

son inflados; las partes pesadas caen en primer lugar de nuevo
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'por ejemplo se evitan reducciones de la pila y enmarafiados.
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hacia abajo y son retiradas s travds de los orificios de la
cinta trensportadors del dispositivo. Ias fibras se scumulan
igualmente, aunque un poco mds tarde sobre la cinta transpor-
tadora. EL polvo liberado durante el arremolinado flote en el
espaclo comprendido por encima de la cinta transportadora y es
aspirado a través de una corriente de aspiracion de aire con-
tinvemente a través de la chapa superior perforada. De esta
forma es posible un grado de degempolvado considerablemente
screcentado. La ventaja consiste en que se efectia un trata-

miento particularmente cuidadoso de las fibras, de modo que

Segun una forma de realizacidn preferente, la cinta
transportadors muestra ranuras longitudinales estrechas. Ven-
tajosamente se emplea para esto una pluralidad de correas tra
peciales, correas lisaé, correas redondas, alambres o cuerdas,
que por su disposicidn particular forman en los rodillos una
cinta trangportadors estable en marcha.

Lg instalacidn para el suministro de golpes de aire
a presidn comprende, segin uns forma de construccidn muy sen~—
cilla, tubos paralelos perpendiculares a la direccidn del trans
portse, presentando los tubos en la parte vuelta hacla la cinta
transportadora convenientemente una pluralidad de boquillas dig
puestas unmss al lado de las otras. ‘

Segun otra forme de realizacidn preferente los tubos
estdn conectados a un dispositivo productor de presidn, por
ejemplo un ventilador de presidn o una cuba de aire a presidn
con golpes de presidn periddicos. De este modo se consigue un
inflado grande en forma pulssda de los copos, desprendiéndose

de este modo los cuerpos extrafios como desperdicios y polvo.

La chapa de cubierta limita, por una parte, el espa-
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cio hasta la cinta transportadora, y por otra parte el espacio
de aspiracidn para el polvo. Convenientemente estd conectado
al espacio de aspiracidn junto al dispositivo de zspiracidn de
aire un regulador de aspiracidn de aire. Ia intensidad de as
piracidn puede regularse de este modo en forma continua por me
dio de aire postizo en la parte frontal del espacio de aspira-
cidn.

Cuando entre el tremo superior e inferior de la cin-
ta transportadora estd dispuesta una chapa vibradora, pueden
recogerse los desperdicioé pesados que caen & travds de las re-
nures del tramo superior y extraerse lateralmente.

La invencidn se describird con mds detalle a conti-
nuacidn en base a una forma de realizacidén representada en el
dibujo con cardcter ilustrativo.

La figure muestra uns tolva 1, desde la cual se en-
tregan las fibras, g travds de dos rodillos de entrega 2, a ung
cinta transportadora 3. ILa cinta transportadora 3 es movida
por medio de dos rodillos de arrastre 2a y estd formads por ung
pluralidad de correas trapsciales paralelas 4. Ia separacidn
entre las correas trapeciasles 4 estd determinada de tal forms
que ninguna fibra puede caer a su travds y si fesiduos pesados
¥ mide, por ejemplo, 8 mm. En el egspacio comprendido enfre el
tramo superior a inferior de la cinta transportadora 3 estdn
dispuestos varlos tubos 6 paralelos unos despuds de los otros
en la direccidn de transporte, que estdn conectados a un tubo
general 5. Ios tubos 6 muestran una pluralidad de boquillas 7
dispuestag sobre la parte vuelta hacia el tramo superior adya-
cente. E1 tubo general 5 estd conectado a un productor de sire

& presidn (no representado) de tal forma que en el tubo 6, vy &

travds de las boquillas 7, salgan golpes de presidn periddicos,
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por ejemplo 2 golpes de presidn por segundo. De este modo son

inflaedas y desinfladas las fibras en direccidn a una chapa de

cubierta perforada 9 dispuesta a una clerta distancia por enci

me de la cinta transportadora 3. Mientras que los resfduos pe
sados caen a travds de las ranuras longitﬁdinales 48 comprendi
das entre las correas trépeciales contiéuas al espacio de res-
tos 8, es aspirado el polvo a través de un ventilador de aspi-
racidn (no representado) a travds de los orificios 10 de la
chapa de cublerta 9 perforada en el espacio de aspiracidn del
digpogitivo 11 para aspiraoidn del aire y desde agqui se envia
e un tubo de aspiracidn (mo representado).

En el espacio de aspiracidn 11 estd conectado un re-
gulador de aspiracidn 12. Los copos limpiados son entregados
& una parte de entrega de la cinta transportadora 3 en una ca-
ja de entrega 13 y desde alli se conducen a. travds de rodillos
de retirada 14. |

Degerita suficientemente la naturaleza del lnvento,
as? como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son -sug-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

prineipio fundamental.
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REIVINDICACIONES

12,~ Perfeccionamientos en dispositivos para limpiar
copos de fibras textiles, que comprende una cinta transportadg
ra permeable al aire, sinfin, en movimiento continuo asi como
un dispositivo para la entrega continva de copos de fibras tex
tiles sobre la parte superior de la cinta transportadora y un
dispositivo para la aspiracidn de aire, caracterizados porque
la cinta transportadora presenta orificios, cuyo tamafio es me-
nor gue el tamallo de los copos, porque sobre la parte vuelta -
contra log copos de la cinta transportadora estd dispuesta una
instelacidn para generar golpes de aire a presidn en direccidn
a2 la cinta transportadora y porgue sobre la parte vuelta hacisg
los copos a una cilerta distancia de la cinta transportadora es,
td prevista una chapa de cubierta perforada a la que estd co-
nectada el dispositivo para la aspiracidn del aire.

28,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados porque la cinta transportadora presenta ranuras
lomgitudinales estrechas.

38,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1 §
2, caracterizados porque la cinta transportadora estd formada
por una pluralidad de elementos que se mueven parelelamente.

&.- Perfeccionamientos segin una de las reivindica-~
ciones 1 a 3, caracterizados porque el dispositivo para la pro
duceidn de golpes de zire a presidn estd formado por tubos pa-
ralelos dispuestos perpendicularmente a la direccidn de trans«
porte de la cinta transportadora.
&, - Perfeccionamientos segun una de las reivindica-

ciones 1 a 4, caracterizados porgque los tubos muestran en su

parte vuelta hacia la cinta transportadora una pluralidad de

boquillas adyacentes.
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62.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio-

nes 1 a 5, caracterizados porque los tubos estdn conectados &

un productor de aire a presidn con golpes de presidn periddi-
cog. .

T2.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio-
nes 1 a 6, caracterizados porque la instalacidn para la aspiras
cidn de aire estd conectada a un regulador de aspiracidn.

88.~ DPerfeccionamientos segin una de las reivindica~
ciones 1 a 7, caracterizados porque estd previstz una chapa vi+
bradora entre el tramo superior y el tramo inferior de la cin-
ta transportadora.

98.~ Perfeccionamientos en dispositivos para limpiar
copos de fibras textiles, tal y como queda sustancislmente deg'
erito en.la presente Memoria e ilustrado en el adjunto dibujo.

Esta Memoria consta de 7 hojas, escritas a mdgquina por
una sola cara.

Medria 1O U W7

TRUTZSCHLER GmbH &
4 M. GOME

P~P-/Flr€ioi.! Suarez

s/




TRUTZSCHLER GmbH & Co.KG HOJA UNICA




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



