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LIELIORT A DESGRIPTIVA
. PATETTE DE INVERCION _

a TavormﬁélSmlvador BATCH ULLAN, de nocionclidad osnauo1a, residente
cn Barcelona, domiciliado en calle llaresma, 57, nor

NUEVO.. PROCEDIMIENTO . PARA EL ESPACIADO ENTRE CARACTERES EN LAS

MAQUINIAS IKPRESORAS SELECTIVAS

En eota vatente "impregoras selectivas" compreonde tampiln las mi-
quinas commoncdoras y, on general, todas las mdouinas que componen
un texto o gimilar por la sucesiva geleccibn de sué caracteres. Esgta
composicidn puede ser la convencional para immrimir éon tipos tipo-
créficos y tiata, y torbiln pueden ser las cspecizles que imprimén )
por medio de uno reaccibn quimica, por accibn de la temperatura so—
bre un goporte termosensible, éccién eleetroesiitica, accibn electro-
mambtica, marcas producidas por quemaduras, por cortado de los ca-
ractercs con troqueles y eventusl adhesién de los caracteres quorﬁé—ﬂ

dos sobre un soporte, o per métodos similares. "Elementos impregorcst

gon los tipos o trogueles cuyo ojo o perfil cortante imprime o corta
(Od doecir, ”c"cr¢bo")'coda carheter. -

Losg elemeﬁtos ima presores (tipos o troqueles) de las 1mp”esoras co~
rrientes dec lasg claaes descritas mis arriba 1o mandan,o controlan el
copaclado antoes o aospaés de la impreoibn, a £in de poder imprimir el
probximo caréctpr dobidamentce copaciado, 0 nara poner un ospadio entre
palabras. Eotc cgpaciado es igual para todos log caracteres y cs§a~
clos cntre palabras cn lao myoria de tales miquinos, y s6lo difierc
en log llamados "miquinas dc espaciado proporcional", “do espaciado
compensodo” o "de cspaciado difercncigl", poro en cuclquier cazo el
espaciodo no ootd mmdado o controlado por cl~mimmo olomonto improgox:

oino por Ja teclo y un coeapne lndependienton del cW'mﬂuLo lupreaox.,

el cemem s T i e as . .
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“1!'Las unloas excepciones son 1as impresoras selectlvas cuyo ogpaciado

entre caracteves se hace por el procedimiento dcscrlto en mi ante-

rior registro "Muevos Métodos para ol Egpaciado entre Caracteres en
1as léquinas Impresoras Selectlvas, y Nuevos Elementog Impresores
para las Migmas", cuyo primer registro se hizo el 27 de mayo de
1976 en los Egtados Unldos de Amfrica con el S.N. 690 675.

T8+ procedlmlentOJ de esnaczado corrientes tlenen variag desven-

“tajas, enﬁwe‘nllas. 1« En las miquinas con ignal esnaclado la call-

dad tipogréfica_es my baja, y se dice que una letra delgada, tal

"como una i o una 1, parece un poste de teldzrafos en medio del cam-

po; 2. En las miquinag de espaciado prdporoional la estética esta
algo mejorada, porque hay entre tros y ‘micte anchos de letra distin-

tog, pero tipogréficamente esto es alin my poco, . porque en 1og ti-

‘pog de imprenta hay docenas de anchOS'distintos,'asi como en las mae
~trices de lag 1inotipiés, ¥y on lag monotiping, las mds limitadas en

‘este mspecto, hay 18 anchos; 3. Ademis, las miquinas de espaciado

proporcional sgon muchS mis caras v complicadas que las miquinas de
espaciado .lgual, y‘cuéndo.se desea cambiar un tipo de sus palanbas,
bola, etc., 86lo se puede cambiar por otro tipo del mismo ancho, 50
: -
pena de ocupaxsun espacio demasisdo ancho o estrecho,.o’de tener que,
modificar su mecanismo; 4, Comé es obvio, los tipos de letra ocmplea-

dos en lag Artes'Gréf;cas no pueden usarse en ftales mAquinas, y se

- tienen que emplear en ellag tipos equCialeS oue tengan en cuenta

‘talos limitaciones.

El método de espaciado.deserito en esta vatente difiere de los co-
rrientes en que,éstos, al cambiar un elemento impresor (% vipo 0 tro-
quel) por otre mis ancho o ‘es treoho, simen esnac;ando el mismo an-

cho que antes de camblarlo, es declr, respectlvamente, demagiado es~

- trecho o ancho,: va que el eupa01ado, repi to, estl controlado por la

‘tecla; mientras que con mi método, el espaciado obtenido es justo el
que corregponde al nuevo tipo o troguel. Esto c¢s lo que en esta pa-
tonte denomino "espociando dircetamente controlado por'cl olomonto in~

pregor', puen 6o ol olomento lmprosor dircetemontc, ¥ no lo toela,
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quien controla el espaciado entre caracteres.

Los objetos de mi invenclén pueden deducirse de-10 que antecede
vy de™ las siguientes descripeibn y reivindioaciones..

La naturaleza de esta 1nvenci6n es: a) El espaciado entre carac-
bovoens antl controludo airoctumonto por la determinaci6n antomitica
de la anchura del elemento impresor (tipo o ﬁrbquéi)L 8i el elemen-
to‘impresor tlene (como en tipqgfafia) la forma de un parélelepipe—
do rec%ﬁhgulo, la anchura del tipo o troquel puede ser medida no
s6lo en su hOmbro, gino tamblén en-su pie y en dos de sug caras la-

terales, la anterior y la posterior, cuya anchura es la del hombro

¥y cuya altura es el &rbol del tipo o troguel; hay.en total cuatro

caras en las que se puede medir tal anchura, Si el elemento impre-
sor ‘tiene otra forma, su anchura dcbe ger medida en la parte que

‘miestra esa anchura. En algunos casgog el tipo es més estrecho que

s 1mpresibn (es decir, tiene "voladas" o porc1one8'del 0j0O no g~
tentadas por la cara superior), y en otros casos el. tlpo puede ser
mayor que su 1mpresién mﬁs los blancos latevales que. alslan cada

carécber, Por consiguiente, el espaciado enure caracueres puede ser

‘ diferente do la anchura real de sus respectivos elementos 1mnreso~'

-

res, y esto egs lo- que en esta eupec1.icacw6n signlflca “anchura
egcogida”. La anchura, ‘real o escogida, de cada elemento impresor
esg determinada en,e% propio elemento impresor.ijorfmedio»de un

dispoéitivo incorporado o afiadido a dicho elementogimpresor. El eg-

-':\pébio.dejado @ cada carfcter estf controlado por"la'determinacibn

" de la anchura, rcal o escoglda, de su"respectivo elemento impresor.

El elemento impresor, cuando estd en su pogicibn no impresora, o en

su posicién"impresora, 0 en sus posiciones intcrmedias o carreras,
""EJAtiene determinada su- anchura, real 0 esco gida, por un dispositivo

'1ique controla el asPaclado. Aunque puede provecrse un’ dlSpOﬁﬂ%ivo

medidor para cada elemento impresor,' 0 uno para cada grupo de ellos.
es mis simple v barato proveer, si es posible, sblo uno 0 dos (para
determinaciones redundentos, do comprobacién).para todog los ele~

montosn imprenopes, ccren Azl comin punto o zona do improsildn; b) L1
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elemento 1m§fesorwééiadé£%aas;fSi;és ﬁecesario,Aafésta funedbn es-
paciadora, ddndole lasg caracteristicas-requeridas.f

. - ETBHPL.OS ’

1e El~tipo 0 trogquel actda con su hombro, pie o cara anterior o
posterior sobre un dispositivo meclnico que consisfe;esencialmente
en und serie de resaltes o salientes (agujas, varillas, léminas,
0 éimi}qr) dispuestés en linea recta (u otra forma conveniente,
tal coﬁ;héﬂ’tresbolillo);‘preferiblemente a disfancias regalares y
conocidas entre centrgs; resaltes que son presionaaos por dicho

olemento impresgor. EL nfmero de salientes pregionados determina la

- anchura del elemento impresor con una avroximacibn proporcional al

- nimero de salientes por unidad de longitud.

En una corporificecibn de este ejemplo, cada séliente o resalie
puede .ger parte de una palanca. |

Si la impresora selectiva es como una miquina de escribir co- ,
riiente de palancas, cada palanca tiene una anchura conocida ay,

una parte guladora, y una parte portatipos. En lugar de soldar un

- tipo corriente en su parte portatipos, un tipo semejante a los ti-

pogréficos (o sea, paralelepipedo rectdnsulo) puecde soldarse late-
relumente, o,*mejor, fijarse por un dispositivo de quifaip6n,;tal,;;
como un tornillo, un mielle.o similar. Ia anchura de cada tipo

puede ser medida degsde la cara de la palanca.en 1aique estd fijada

- (que denomino en lo sucesivo "punto A"), o alternativamente mi=

‘diendo la anchura total (de la palanca mis el tipo) y resténdole

310

Cuando la posicibn del punto A es conocida, es suficiente sabor

- cufil es cl §ltimo resalte presionado por el elemento impresor, pa-

ra cohocor gsu anchura; no es necesario sabor el nimero de rosaltes

presionados. -

EL desplazamlento del carre, rodillo, cobozo impresora, 0, oen
gonofal, dol. elomento mbvil, a ofecton dol capaciado ontre carac-
toros, en lo portloulor improsora seloctivo de que go trate, osth

controlbdo por ol mimero do rowolton prosionodoy (0, m1 hoy un }
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- punto A, por el filtimo resalte presionado), o sea que-el espaciado

entre caracteres estd controlado por la anchura del elemento impre-
Ny
™

‘gor. ~
2, El olomento improgor, si'tiénc suficiente conductibilidad -
5 eléctrica, actia cdn su'hombro,'pie 0 cara antgribr‘oipostérior S0~
bre un disPOSitiﬁo eléctrico que congiste esenéialménﬁe en una see
rie d%ﬁéQp?actos elbotricos dispuestos en 1inea tecta (u otra forma
coﬁeniente;'fél como en. tresbolillo), preferiblemente‘a distancias
regulares y conocidas entre centrosg, contactés'que son contactados
- 10 “por dicho tipo o troguel. ElL nﬁmero,de'contactos donféctado, o el
G1%imo contacto contactado si hay un punto A cohocido, da la énchura
del elemento impresor con una aproximacibn proporcional al nfimero de
contactos por unidad de 1ongitud; -
El dispositivo puede ser tan sencillo y barato como un cable .
15 - elédtrico formado por varios conductores aislados puestos'uno Juntes -
a otro de manera que sus secciones formen una linea recta u otra
forma conveniente,(mejor'dicho, los centros do sus secciones), y fie

jados con-hdhesivo; 0 por uno o mis ngles conductoreéfplanos; 0 por
contactorcs adecuados. . - ” -
- 20 3. EL elemeito impresor act@a“cdn su honbrq,~pie'B{cgra'anfériorféé
o pogterior gobro un disﬁBsitivo que conéisté esencialmente en un
"transductor adecuado para la medicibn de longzitud o espesbr, o, si
,existe el punto de referencia A en 1a particu1ar impreéora seleétiva
de que se trate, de desplazamiehto, transductor cﬁyas caracterfsti-
o 25 . cas eléctricag y/o magnéticas son afectadas por el contacto con el
' elemento impresor 0 por su prOylmldad. Por ejemplo, 1a r931stencia
eléctrica de wn conductor disminmuird cuando sea contactado por el
l.elenmnﬁo 1mpresor gi tiehe &ote suficiente conductlbllldad eléctri-
ca, ¥ esta dlsminuc16n puede hacerse proporcmonal a la anchura de
302 » dicho olemonto impresor. Lo mismo ocurrird, o la inverpa, con lao in-
tonoildad do la corrionte clbctrico quo lo atravieso. Ho o9 nocemario
" un cbntocﬁo olbetrico ontro nl tipo o trdquoi'y'ol tranoducton ol me

.

mido la oopacliuncla o, ol ol materlol dv guo osth hweho ol olomonto

B B



impfesér.lo permiﬁé;'su'inducfaiéié.-1Diého transd&étér puéde ser
res1st1vo ( lineal con cursor desllzante, potenciométrlco, ete.),
1nducLiv0\(p0f ejemplo, por variacibn de la reluctancla, derivacibn
magnbtica, trensformador dlferencial variable linenl, variac16n de
" la permeabilidad, etc.), capacitativo (por ejemplo;JSﬁperficie va-
rlable separ3016n variable, efecto del espesor del dwcléctrlco, el
cual Duede ser el mismo elemento 1mpresor 0 un afiadido al mismo;-
otc.), eLc..ﬁLa dotorminacibn de la anchura del elemento impresor
puede realizarse por dicha variacibn de las. caracteristicas eléc~ '
tricas y/o magnéticas del trarsductor.~ 7 S '

4:.Ia anchura del elemento impresor puede medlrse fotoeléctrlca~
" mente por interceptacibn o por reflexibn. Por eaemplo, el elemento
impresoyr puede éctuar cono un obturador en el sentido de su anchu-
ra; v esta anchurs ser medida‘proporcionalménte a la luz intercep—~
tada. La luz Interceptada o ref leaada puede cer la luz reflejada
por una superficie brillante paralela a la 1fnea que la impresora
selectiva estd escribiendo, y tan prbdxims a ella como para permitir
egta iniefbeﬁtaci6n por'el elemento impresor, El.pie:del elemento
impresor puede ger hocho reflexivo, ¥ su anchurs puedo'ser medida <
fotoeléctricamonte por reflexibh. Pueden proveerse fibras 6ptlca° <
para guiar la luz que vé‘a gey interceptada o reflejada, v un dis-
positivo gimilar a ldz descritos en log ejemplos 41 ¥ 2 puede hacer—
se éon estas fibras 6pticas. ’ | ’

5. La anchura del elemonto imprcaorApuedq doterminérse’por médi§
de un cédigo incorporado o afladido al miomo, c6digo gque consiste
: eaepciaimente en una serio de contactog eléctricos (escobillas,-aéu~
j0g, otc.), cttando trabaje como on el ‘ojemplo 2, o un determinado
valor eléctrlco (voltaac, resmsten01a, impedancia, inductancma, etc.)
o valor mégnético, cuando trabaja como en el ejemplo 3, o bandas

blancas, 0 negrag, 0 brillantea, etc., cuando trabaja como en el

. ejemplo-4 por refléxldh, o porforacionom ) oimilaros, cuando trabaja

como en ol ojemplo 4 por ﬂn4<rcoptuolbn.

1)

G. Lo onchwra dol olomonto duprevor puude por dotorminoedn poy un
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sensor gue palpa laféféiméﬁfe:(éé>deci£; en el ééﬁtido de su anchu-
ra) a Qicho clemerto impresor. Un ejemplo puede c‘er una varilla
proviué\\ac un tope o cuyo extremo hﬂce de togo, que se ‘desplaza
hasta tocar ¢l elemonto 1mpresor con su tope v lvego gueda fijeda
por un freno u otrog medios. Por ejemplo, en la pafté mbvil de de=-
terminada impresora selectiva (supongamos el carro) se dispone una
avda para1e1a a la 14nea de eseritura, sufa sobre la cual se desli-
za un tope que se hace correr primero a la derecha (ul el carro se
mieve de dorecha a izquierda) a fin de permitir el necesario espa-
cio para qué el elemento impresor pueda imprimir en:él soporte (ge—
neralmente, un papel), y lueso se hace correr a la iunierda a fin

de contactar mecdnicamente con el lado del elemento impresor cuando

&ste imprime. Una vez hecho dicho contacto, el topeies fijado por

un freno, por cjomplo, y el carro se deja lilbre para desplazarse a
la:iZQuierda, lo que hace hasta que.dichortope tropieza con otro to-
pe, £ijo, fijado a la parte fija (és decir;~a la parte no mbvil) de
dicha impresora selectiva..El tope que determina la anchura del ele-
mento impfbsor puede %eﬁer dos pé;padores; uno a_caaé lado del ele-
mento impresor a medir, En general, la distancia entre los topes de
los dOS'palﬁa&Bres;'o, gi exigterun punto deﬁreferéﬁcia A, la ﬁis~fﬁ}
tancia entre el tope del ¥nico palpador '5 dicho punto A (es decir,
entre la cara lateral izquiefda del tipo o troguel =punto 4= y dicho

tope; suponiendo que se estd escribiendo en un lenguaje escrito- de

_ _igzquierda a derecha y que el elemento impresor estd fijado a la de-
25 -

recha de la palanca en el ejemplo citade en el tercer phrrafo del

Ejemplo 1), determina la anchura del clemento impresor. Lo miszmo su-

. cede i dicho “sensor forma parte de un transductor adecuado, y/o su

.~ desplazamiento puede ser. medido fotoeléctricamente.},

7. Un elemonto impresor capaz de actuar como en el ejemplo 1 pue~
do obhionormo Q payly do uno no odocuade haecibndolo mho roclobonbo
moaﬁnicamonbo, por ojomplo roforzéndolo, ospoclalumonte on Log partos
pujotus 0 mayor wofucrzo, 0 1.0 rovcutiu¢oﬂté,'trutuﬁianto,ﬁérmico,
reoubrdlitonto (por ojempylo, ﬁluctrodopouicibn do un motel mip rosig-

e
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to al desmaste), etc.: ‘
8. Un elemento impresor cepaz de actuar como en el ejemplo 2
puede Bﬁ%encrse a partir de uno no adecuado hacidndolo eléctrica- -
monto cpnductivo, por medio, por ejomplo, de un recubrimiento con- -
ductivo, la fijacibn de tn elemento conductivo, etcss -
9. Un elemonto impresorveléctricamente conductivo>més adecuado,
en aiﬁﬁﬁ@g casos, péba actuar como en el ejemplo 2.puede obtenerse

a partir de uno corriente por medlo del aislamiento de su zona de

.contacto, excepto al priﬁcipio ¥y ai.final de la anchura deseada

(real o escoslda). De esba manera, golo el primer y el Gltimo con-
tacto son contaotados, y no todos los intermedlos; y si existe un
punto A, bagta dejar conductiva la zona del ¥ltimo contacto.

- 10. Un elemonto impresor elbectricamente conductivo mAs adecuado,

eh alainod casos;ypara dctudr coms en el ejemplo 2 puede obtenerse

a partir de uno corrilente o nQ’conductivo proveyéndolo de dos con~ -
tactos en la ZOna de'contacto,-al prinoipio y al {inal de la anchu-
ra deseada; o de wuno g0lo, al final, si exisie un punto A; o de una
pieza confluctora continua a todo lo largo de la zona de contacto,
gi interesa contactar todos los contactos intermedios; etc.. -

Edcilmentéapuedéﬁ imaginarsewfipos o trogqueles adecuados péra e
tuar como en los ejemplo; 3 a 6, proveybndolos con lasg caractebrfsti-
cas mecfnicas y/o elbetricas y/o mazndticas y/u .bpticas necesarias
en cada caso. Un ejemplo muy elemental puede ser un suplemento del
tipo o troquel, fijado 6,61, que S0 pone en ;a éona de contacto con
los resuitos, los contactog elbetricos, etc., ¥y pucde reomplazarge
fhcilmente por un repuesto cuando ostl gastado. En esta especifica-
ciép "ipo ox%rOQuel" significa tambifn estos suplementos o similae-
res, cuando se ;efioren a una proesilbn, un contacto elbetrico, ctce
hecho por cl tfpo o troquel. _

- Como 5o ha oxplicodo anton y 5o infioro do los cjomplos 9 yA1O,
la anchura modida no. op necosariamonte la roul del tipo o troquel,
gine la eueogida; guo puedo 36r mhy asbrcchu'ﬂi los contaotos ~o0
sgulvalento~ no coincldon cea los wrhromon dol hombyo, plo o cowvog
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fronbales; o mhs ancha si~1os-contactosio'équivalentés Se ponen en

voladlzo. Métodos gimilares pueden semuirse en los ‘casos de los
ejomplos\j, 3, 4 (por reflex 16n, y tambifn por interceptacibn en el
cago dec una anchura cscoglida mayor gque lo rcal),‘Syy 6.

AdemAs de adapﬁérﬁ el elemento impresbr al diSppéitiVo que de=-
termina su anchura; el dispositivo puede ser adapté&éf& las carac-

torfotfcas del olemento impresor o a las de su suplemento. Por

N
TGN L
R

ejemplo, sl Ios elementos impresores o 1los suplementos no son cone

ducti?qs eléctricamente, los qontactos'citados'en el ejemplo 2
ﬁueden ser microinterruptores._ , o

B espéciado enﬁre.ﬁalabras puede ser deterﬁihado,'por'ejenplo
en una imnresora éolectiva de ﬁalancas, por ojemplolproveyendd a
cada barra o tecla espac1adowa con una palanca similar a las de lou

caracheres impresos por la impresora selectlva en cuestlén, y dicha

-palanca puede llevar un espacio (sin ojoL naturalmente) de la ancha-

ra deseada. Si el espéciado entre palabras eg fijo, invariable, la

misma barra o tecla espaciadora puede dar directamente la sefial es-

.Apéciadoragal control del espaciado. También esrposibleAcodificar la

gofial cspaciadora, y.loor cato obdigo por una derivacibn del lector -

de cbdigo, quer lee el cbdigo puegto en posiciéﬁ de 1ectﬁra cuando - 2d

- la respectiva barra o tecla espaciadora es pulsada. . '

Do ogta manera,. oL agpaclado entre caracteres puede ser tan di-

ferencial como sea necesario para los mis exig cntes requerim&entos

' de ;as Artes Grdficas; los tipos usuales fabricados para'las Artes

Gréficas por losAfundidoresrde'tipos ¥ por las miquinas componedo-

ras (linotipias, “monotipias, etc.) pueden ser usados en - las 1mpre-

 'goras selectlvas, cualqulef ﬁlpo -0 todos ellou- puede ser cambﬂa—

'do“en una mﬁquina con espaciado diforenc1al gemin osta invonci6n,

sin tenexr cn cucnta su anchura; y todas las impresoras ‘selectivas
provintaa con losg diqpoaitivoa descritos qn.osta_espccificacién po~

drfn sor vordadoras cspaclodoras proporeionalos. Adomis, 08 gonernle

.- monte mAs simple y barett.uno improsorn moloctivo con oopaclo. con=:

trolado por Jow procedimicnius descritos cn osbo copecificacibn, quo
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10

por tres a sie%e diféfentes>éspdciédosiéontrolaAOs ﬁof el mecanig-
mo impresor. ) » '
El ‘\jor modo de corporificar esta invencibn depende del tipo
de impresora selectiva a la que se aplique. Lios procedimientos de
los ejemplos 1 y 2 son muy cbnvenientes y econbmicos para mAquinas
que permitan ld(disoontinuidad de espaciado producida por el hueco
0 aéi@gﬁggtre resaltes o combtactos, si bien es posible llegar a

saltos de una o media décima de milimetro, lo que da una calidad

oxcoelente a la impresibn obtenida. Si existe un punto o zona de

coeritura, como on una wiguina de escribir corriente de palancas,
en que todos los elementos. impresores imprimen en un punto fijo,
golo una serie de resaltes o contactos es hecesario para cada mi-

guina si se coloca junto a dicho punto de escritura en una posi-

- ¢ibn conveniente. Los mismos resaltes pueden actuar, directa o in-

directanente, sobre un tope, un frenb,'étc; que para el carro, el -
rodillo o, en generai, la parte mbvil a efectos de espaciado entre
caracteres, cuando ha sido desplazado la anchura requerida. Los
contactod” eléctricos pueden accibnar un motor paso é'paso que hace
deéplazar dicha parte mévil una longitud igual a la anchura del .
elemento improsor que ha contactado dichos contactos. Para impre—~
soras gelectivas mﬁs'pré;isas tipogréficamente, algunos procedimien-
tog de loa ejemplos 8 a 6 pueden ser usados. Eg posgible, por ejem—
plo, proveer o la parte mévil della impresora selectiva con un cir-
cuito oquivelente al dol transductor que determina la anchura del
elemento.impresof, y el desplazamiento deseado de la parte mbvil

80 obtiene cuando se obtiene una corriente nula en ol puente forma-

do por log dds circuitos.

N objetO'de;este:regisﬁrO'es:nuevo y de mi propia invencitn.

Como se comprende, serdn independientes del objeto de esta Pa-

tente de Invencidn los materiales, la forma, lag dimensiones, y de-

- mhg ceracteristicas do la inveneibn que no olteren, cambien o modi-

fiquen eu ozoncialided. .
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Se re1v1nd1ca como objeto del pres ente ren1stro';

1. Huevo procedlmlento para el esp301ado .entre caracteres en las
méquinas impresoras selectivas, caracterizado porque;el,espaciado
correspondiente é cada carfcter esté'cohtroladoidiréétémente por
la detérminacibn automftica de la anchura, real o escogida, del
eleméh%o~1mpresor de dicho carécter.

2. Nuevo procedimiento para el esna01ado entre caracteres en las

whquinap impromoras sclectivag, seghn la rcivindicacibn 1, caracte-

. rizado porque el elemento impresor bresiona con una parte del mismo

que mide una longitud igual a la anchuré,.real 0 eséogida; de dicho
olemento impresor un digspogitivo congistente esenciaimente en una
serie de resaltes dispuestos en linéa'recta w otra forma convenien-
te;'preféribleﬁente a distancias feguiares y‘conocidasventre cen-
tros, resaltes que cuando son presionados por dicho elemento impre~
gor determinan la anéhura del mismo seéﬁn el némero de reéaites |
presionados o el §ltimo resalte presionado. |

T 3 Nué%o procedimicento para el espaciado entre céracteres en las.
miquinas 1mmresoras selectivas, sewin la re1v1ndlca016n 1, caracteb

rido porque el e1enmnto impresof contacta con una parte del mismo”

‘que mide una longitud izual a la anchura, real 0 cscogida, de dicho

. AL R o . '
. elemento impresor un dispositivo consighente esencialmente en una

gerie de contactos eléctricos dispuestos en linea recta u otra for-

ma conveniente, preferiblemente a distancias regulares ¥y conocidas

_entre centros, contactos'que cvando.son contactados por dicho ele-

nento impresor determinan la anchura del mismo segﬁn el nlmero de

""contactos contactados o ol ultimo contacto contactado..;'“'

4. Nuevo prooodimicnﬁo para el esnaciado ‘entre caracteres en 1as

‘mlquinas impreaoras solectlvaa, sogin la r01vindicaci6n 1, caracﬁe—

~rizodo porquael clemento impresor aotua con una parte dol mlsmo quc

mido una longltud igual o la anchuro, rosl o oucoblda, de dlcho 1

olomento impresoy gobre un tfdnsductor é16ctrico que determing 1a

et ses -
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anchura del eleménto iﬁprésbr;xdicha'actuacibn siendo por contacto.

5. Nuevo procedlmlento para el espa01ado entre caracteres en las
méqulnau impresoras selectlvas, gseghn la reivindicacibn 4, caracte-
rizado porque la citada actuaclbn eg por apro: Lmacxén, ain contacto
fisico entre el-elemento impresor y el transductor.

G Huevo procedimiento para el espaclado entre caracteres en lag

mdquinas 1morcqoras selectivas, segin la reivindicacibn 1, caracte-

rigzado porque el elemento impresor actia con una parte del mismo

» gue mldo una longitud igual a la anchura, real o cucoglda, de dicho

elemento impresor gobre uno o més trangductores fotoelbetricos por
1nterceptac16n 0 por refle&i6n, trensductores fotoelbetricos que de~
term¢nan la anchura de dicho elemento impresor.

,7. wevo procedimiento para el espaciado entre caracteres en las
miquinas impresoras selectivas, seglin la rei&indicacién 1, caracte~-
rizado porque el elemento impresor tiene incorporado o afladido un -
cbdigo que determina la anchura de dicho elemento impresor, cbdigo
que consiste esenclalmente en uno o mis contactoé eléctricos y que
eg leido por un lector adecuado.

8. Nuevo procedimiénto para el espaciado entre caraéteres en las.
mhquinas 1mpresoras selectlvas, segin 1a re1v1ndlcac;6n T, caracte- =
rizado porque el cbdigo consiste esencialmente en valores eléciii-

cog o magnbticos dadol, tales como -voltaje, rcéistcncia, impedan-

- cla, inductancia w. otras caracteristicas semejantes, y es leldo di~-

cho cbdime por un loctor adecuado.
9. Huevo pr0cedimien¢0qpara el espaciado entre carécteres en lag

méquinag 1mprosoras selectmvaa, semin la remvmndlcacmén 7, caracte~

-»rizado porque ‘el obdigo consiste .esencialmente en valores bpticos

~dados, tales como bandag blancas 0 nearas o brlllantes'o similares,

0 como porforaciones o zonas trangparontes y opacas, . y es ‘lefdo di-

"~ cho cbdimo por uno o mis transductores fobool&euricos por reflexlbn

o por intercoptacibn adecuados.
10. Nuovo procodimlonto para ol ospucludd onbro carmetoron on las

mbgquinng dmprogoras solooblvay, sodn lo rolvindicuclbn 1, carvcbo-
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rigado porgue el elemento impresdr es palpado latefaimente por un
senson\gE? determina la anchura de dicho elemento impresor por me—
dios mecénicos o por un transductor eléotrioo; magnético o fbtoe—'
Lbectrico. A

11. Huevo procedimiento para el espaciado entre;éaracteres en

las. miquinas impresoras selectivas.

g R
S -

Tal ¢omo pe describe y reivindica en la presente Memoria Des-
criptiva, gue congta de trece hojas foliadas mecanografiadas a

doble espacio por una §ola cara.

B

En Barcelona, a uno de agosto de mil novecientos setenta y seis.

e . U3
- R ~
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