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Iloja niim. l

= - Este invento se refiere al esculpido del pelo de
tejidos con pelo. Més particularmente,-eéte invento se re-
fiere a un método para eliminar el pelo de regiones selec-
cionadas de un tejido con pelo para formar un disefio prede
terminado o un disefio aleatorio. '

Son .bien conocidos métodos para eliminar el pelo
de reglones seleccionadas de tejldos con pe10° sin embar-
go, muchos de los métodos de la técnica anterior presentan
serias desventajas por cuanto gque se aplica .cola o adhesi-

vo a las regiones de las que no ha de retirarse el pelo ¥y

Eato requiere'grandés cantidades de cole o de adhesivo ¥y
el'aplastamiento da como resultado una degradacifn de las
£ibras en-las regiones en las que el pelo ha de permanscer
intacto.

La patents norteamericena n? 605,710 describe wun
método en el que se gplica cols a todas 1las fibras de un -
tejido con palc. Las #ibras en las reglonss de leas que no
han de eliminarmse las fibras son entonces aplastadas por
debajo del nivel de las fibras de las regiones de las que
he de eliminérse el palo. El pelo B& Gorte lueds por cisds
11sdure de 1a Pegién que no ha side aplastada., IMego s8
elinisa'le oola del fejido, |

‘La patente norteamericana n? 3.422.512 describe
un método similar en el que se aplica adhesivo solamente a
las regioﬁes de las que no ha de eliminarse el pelo.

Un objeto del invento es proporcionar un método
de eliminar el pelo de regiones seleccionadas de un tejido
con pelo,:sin degrader las fibras de otras regiones.

‘Se ha descubierto que es posible conseguir estos

lusgo se mplasta o se comprime_el pelo en estas régidnesgf
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L objetos aplicando un agente rigidizante a aquellas regiones
de las que ge desea eliminar el pelo. Fl agente rigidizan-
te se endurece luego y se arrastra el tejido por una cuchi
lla que permite que las fibras de las regiones no tratadas
se desvien del camino hacia la cuchilla mientras que corta
lae fibras de las regiones a las que se ha aplicado el
agente rigidizaente. E1 agente rigidizante residual se eli-
mina entonces por rascado, lavado u otros métodos convenien
tes. : '

'Bate método no da como resultado le degradacién
de las fibras en las regiones no tratadas, no exige mediovs
mecénicos'para comprimir el pelo del tejido y es econémico|
en cuantofal gasto de agente rigidizante.

:La figura 1 representa una seccidén transversal
esquendtica del tejido con pelo sin tratar. '

La figura 2 ilustrs el esculpido de un tejido
con pelo hasiéndolo pasar sobre un rodillo junto e una cu-
chilla. Solafsnte son cortadas las fibras de pelo que es-
tén empotradas en agsnte rigidizanté aélido. :

la figufa 3 ilustra el esculpido de un tejido de
pelo en el que fibras seleccionadas-han sido rigidizadas::
por aplicacién de un agente rigidizante.

" La figura 4 ilustra el esculpido de un tejido
con pelo a medida que éste se hace pésar gobre una barra
de borde.

La figura 5 es un organigrama esquendtico de un
procedimiento paras esculpir eutométicemente tejido de .
acuerdo con el presente invento.

Lo figura 6 eg un alzado frontal de un cortador

para esculpir tejidos con pelo.
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cuchilla de la figura 6, mostrando la curvatura de la on--

toja nim. 3

La figura 7 es una viste en seccibén tomada a lo
largo de la linea 7-7 de la figura 6.

La figura 8 es una vista en seccién tomada a lo
largo de la linea 8-8 de la figura 6.

-La figura 9 es una vista en seccién tomada a lo
largo de la linea 9-9 de la figura 6.

La figura 10 es un alzado frontal de una barra
extendedora.

Ia figura 11 es una vista en seccién transversal
ampliada éue ilustra los filetes de una barra extendedora.

‘La figure 12 es una vista frontal smpliadae de la

chilla con mayor detalle.
‘La figura 13 es una vista ampliada del soporte
de rodillos. ' , |
"Ha¢iendo referencia ahora & los dibujos, en la
figura 1 se representa ua tejido con pelo 22. El tejido 22
comprende:un respaldo 41 y pelo 42. En le figura 2, el te-
jido 22 sé ilustra pasando sobre wn rodillo 30 junto a una
cuchills 43. 8e ha aplicado agente rigidizante a regionss
selaccionédas del pele 42' y ge he dejado endurecer dicho’
agente para formar capas sélidas en las qué egtén empotres
das las fibras del pelo. A medida que el tejido 22 es arrag
trado sobre el rodillo 30, haciéndolo pasar por le cuchi--
1la 43, las f£ibras de las regiones 42" no tratadas quedan
libres para desviarse separéndose de 'la cuchilla 30 y no
son cortadas por ella, mientras que las fibras empotradas
en las regiones 42’ se ven restringidas por el agente rigi
dizante yison cortadas por la cuchilla. En le figura 3, la

cantidad de agente rigidizante que se ha aplicado al teji-
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| do es menor que la cantidad que se aplicé en la figura 2.
En este céso, lag fibras de las regioneé 42? +tratadas es-
tén rigidizadas y unidas entre si en pequefios haces de fi-
bras. A medida que estos haqes pasan por el rodillo 30 no
son libres para desviarse separdndose de la cuchilla 43 y
son cortados. Como en lo que antecede, las fibras de las
regiones 42" no tratadas no son cortadas. En la figura 4,
el rodillo 30 ha sido sustituido por una barra 31 de borde.

. E1 método del presente invento puede utilizarse
con cualesquiera tejidos de pelo adecuados, teles como ter
ciopelos,, panas o incluso alfombras. Bl método puede ﬁtill
zarse cualquiers que sea el sistema.de construccidén del;tg'
jido, tanto si es empenachedo, tejido tricotado o pegado.
Un meteriel que es particularmente muy adecuado al preéen—
te invento es un terciopelo de pelo corto y construceién
empenachada. E1 pelo o fibra de cara tiene 13 hilos ¥nicos
de material acrilico. Existen 25 cabos én la direccidn de.
le trama y 40 eebos en la direccién de la urdimbre. Ls 8l-
ture del pelo es de 2,38 mm., E1 sustrato es polidster toji
do con une construceién de dril con 15,2 pasadas por cm, ¥
27,2 cabds poF ém. Tos penachos #8%4n retenidds con wn Ye-
cubFiliiento de wvespaldo dé ldtex. Bl peso final del tejido
a8 d6 0,6 kes/ cmé. gon el fin de msegurar una flexibilidad
méxima de las fibras del pelo, el tejido puede lavarse o .
desengrasarse por la accién de vapor en agua caliente o me
diante otros métodos similares antes del estampado.

El tejido puede tefiirse antes o después de su eg
culpido. :Si ha de tefiirse después, debe prestarse entonces
un cuidado especial para eliminar todo agente rigidizante

residual con el fin de eviter imperfecciones.
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- Para los propésitos del presente invento, agente?
rigidizantes adecuados 1ncluyen cualesquiera materiales
que, al endurecerse, gean propensos a tener tendencia s ri
gidizar las fibras del pelo 0 a unirlas entre si o a endu-
recerse formando una peliculas en la que quedan empotradas
las fibras. Agentes rigidizantes de esta clase pueden in-

cluir materiales de cola, adhesivos, mezclas de agua ¥y

de conseguirse el endurecimiento congelando el agua. Cuan-
I
gue el endurecimiento dejéndo due se enfrie el adhesivo,.
Los agentes rigidizantes preferidos son mezclaes 1fquidas °
de agua y poli(acetato de vinilo), alcohol polivinilico,
monémeros acrilicos, materiales de cola del tipo de poliés
ter sulfonado 0 metilcelulosz, aungue pueden utilizarse mu
chos otros disolventes y edhesivos., Mezclas tipicas conteg
d#én désde aproximedamente 8% a 100% de sélidos. El conte~
nid6 preferido do =élidos es de mproximedemsnte 50% de.gé-
1idos. Tos egentes de rigidizaoién preferidos tiemen una
viscosidad comprendida en el margén de 800 a 40.000 centi=
poise~ (op) dependiendo del métods elegido de aplicasidu,
Los agentes rigidizantes més preferidos son emulsionas so-
lubles en dlcali de los polimeros de monémeros acrilicos
en agua, éon un contenido de sélidos de, aproximadamente,
el 50%., Ventajosamente, los sélidos de los agentes.rigidi-
zentes estarén formedos por 25-50% de acrilato de etilo,
25-50% de acrilato de metilo, 20-40% de metacrilato de me-
tilo y 5-15% de dcido acrilico o metacrilico, siendo el to
$al del 100%. También pueden utilizarse acrilato de butilo,

agentes espesantes, y adhesivos de fusidén en caliente. Cuan

do se utiliza una mezcla de agua'y un agente espesante, pug

do se utiliza un adhesivo de fusién en caliente, se consi~!
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—2~etil-hexil acrilato, y diversos ésteres acrilicos. Estos
agentes rigidizantes més preferidos tieﬁen una flexibili-
dad suficiente pars asegurar que la pelicula resultante
después dél curado pasard sobre los rodillos del equipo
sin romperse ni agrietarse. Si se desea aplicar los agen—
tes rigidizantes mediante estampado con estarcido girato-
rio, es ventajoso incluir un agente anti-secado y ajustar
la viscosidad alrededor de 30.000 cp. Agentes anti-secado
adecuados, incluirian cualquier 'poliglicol no voldtil con
propiedades higroscépicas, tal como etilenglicol, propilen
glicol, o‘glicerina. A los expertos en la téenica les ro- .
gultarsd eyidente el empleo de muchos otros agentes anti-ss.
cado. lLa viscosidad puede ajustarse variando el pH., Tam~-
bién puede utilizarse como agente rigidizante una mezcla
liquida de agua y agente espesante. En ese caso, puede con
seguirse el endurecimiento congeléndo el agua. Después de
esculpldo; el agente rigldizante Pesidual puede eliminarse
entonoer fundiendo el agua. Pueden utilizarse agentes aspe

 santes neturales y sintétiocos. Las sales de sodio o de amo-
nio de Acides poliacrilicos son ejemplos de agentes espe—
santes sintétlcos adedusdos. Agentes espesantes faturales
incluyen 1las gomas § }o# alginatos; pero el invenio no es=
t4 limitedo & ellos. Gomaa adeouadas inaluyen goma arébiga,
goma Karaya, goma de tragacante y la goma obtenida & par-
tir de algarrobillas. '

;Diferentes adhesivos de fusibén en caliente son
adecuados para digtintos tejidos. De preferencia, el adhe-
sivo seré, un material que se funda a2 una temperatura infe-
rior a} punto de fusiébn de las fibras de pelo, pero que

sea s6lido a temperatura ambiente.

1
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- La cantidad de agente rigidizante requerido de-
penderd de la naturaleza de las fibras,.del pelo y del ta-
mafio del materiasl. Debe aplicarse bastante agente rigidi-
zante para hacer que las fibras de las regionss tratadas
sean incapaces de desvisarse escapéndo de la trayectoria de
la cuchilla., La cantidad de agente rigidizante que es en
general efectiva estd comprendida entre aproximademente el
25% y aproximademente ei 200% del peso del pelo en el drea
que ha de tratarse. Al determinar la cantidad'de'agente ri
gidizante a utilizar carece de importancia el peso del pe-
lo en aquéllas dreas que no han de recortarse. Se ha gncqé
trado que se prefieren los porcentajes mds elevados en esf‘
te margen y que en el modo més preferido se aplica agente
rigidizante suficiente para formar una cape continua en la
que quedan sumergidas las partes superiores de las fibras
del pelo. Si se aplica el agente rigidizante para formaxr
une ceps continua, es veniajoso, con frecueticia, incluir -
w agente de hinchado para dar e las fibres del pelo una
postura erects al enduregerse el egente rigidizante. Agen-
tes de hinchado adecusdos indluyen ocuslésquiera sustanciss
que puedan ser obligadas & expandi¥se en gran medids & que |
despréndan geses cuando se endurede ol agenie rigldizante.
"®1 agente rigidizante puede aplicarse medisnte
cualquier método que confine la aplicacién a aquellas re-
giones en les que ha de recortarse el peld. Ventajosamen-
te, puede hacerse que les fibras del pelo adopten une pos~|.
tura erecta antes de aplicar el material de apresto. Méto-
doé adecuados incluyen la impresién con estarcido girato-
rio,_impfesién con estarcido de seda, impresidén con rodi-

1lo, impresién por fotogrebado, impresién por chorros, ¥y
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_muchos otros tipos de impresién, como resultars evidente
para los expertos en la técnica. Ventajosamente, las fibras
del pelo se mantendrdn en una posture erecta mientras esté
giendo curado el tejido.

;Después de aplicacién del agente rigidizante, és
te se endﬁrece. £l endurecimiento incluye cualquier opere-
c¢ién que haga que elrmaterial de apresto se solidifique o
que haga que las fibras se unan entre si o se hagan rigi-
das. Si se han eplicado cantidades de agente rigidizante
relativamente pequefids, el efecto del endurecimiento es,
primordialmente,_rigidizar cada fibra individual por soli-!
difiecacién del recubrimiento de material de apresto sobre |
cada fibra individusl. El endurecimiento servird también:
pare unir las fibraes entre si formando pequefios haces. Si
se han utilizado cantidades mayores'de agente rigidizante;
el efector del endurecimiento es empotrar las fibras en una
pelicula ae asgonte rigidizante sélido. En cualquier caso, -
la capaoi&ad de 1as fibras tratadas pars desviarse fuera
de la trayectoria de una cuchilla resulte diéminuida, nien
tres que aquellas fibras de las regiones no tratadas conti
ndan siendo libres PR¥e désviarse eséapando de la trayecto
ria d& lai cudhilia, Pave un agent® rlgidizante aﬁlic&do
con Aisolyente el ourado puede incluir oualquier operacién
que de como resultado la eliminacién del disolvente.o por-
tador., Si se utiliza wn disolvente apropiado que se evapo-
re muy répidamente, podria incluso auto-endurecerse por ex
posicién a las condiciones ambientes. Como se explicé pre- :
viameﬂte, si se utiliza como agente rigidizante una mezcla
de agua y agente espesante, el endurecimiento puede conse-

guirse congelando el agug, y si se utilizan adhesivos gque
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1  funden en caliente, entonces el endurecimiento se consigue
dejando que los adhesivos se enfrien, L

~Paraz los agenfes rigidizantes preferidos de este
invento, el_endurecimiento se efectla principalmente por
5 eliminacién del disolvente, usualmente agua, del agente ri-
gidizante. Usualmente, es suficiente coldcar el tejid& en
un horno a aproximadamente 1502¢ durante 5 minutos, También
o puede hacérse uwgo de un calentadér por incidencin de aire.
5 Se ha encontrado que si el calentador descarga aire a 18820
' 10 con una velocidad de 2,400 m por minuto::, entonces puede
' conseguirée el endurecimiento en aproxiﬁadamente 2 miﬁdt&s.

Se ha encontrado también que puede hacerse uso de calor.

SUE LA TN

[
A I

procedente de lémparas infrarrojas para lograr el curado.

Si se utilizan lémparas infrarrojes solamente para el endu

3

715 recimientdb del adhesivo, y si 1a velocidad del -tejido ss

' de 2,Tm por minuto, entonces son suficientes, usualméhte,
. |de 628 grupos de oslentadores de cara de ousrzo de 25 °om
' ,i{f _; ' por 200 om, dispuestos transversalmente al tejido y & 25,5

SO cm de la cara del tejido, sl las ocaras de los calentadores
i .20 se mentienen & 4272C. Para cada combinacidn de agente,ﬁigg
: dizante y tejido, serd necesario determiner OOndicioﬁéH‘de
i";' endurecimiento paerticulares para eviter chamuscar el teji-
5o ' do. Los expertos en la técnica estdn femiliarizados con né
: todos paré lograr un secado méximo al tiempo que‘no'se cha
z 7 25 musca el tejido. Tales ajustes no son dificiles, ya que

2 ,V;l' . pueden realizarse a medids que funciona ei calentador ba-
séndose eh la apariencia del tejido a medida gque éste sale
del calentador. Se ha encontrado que es egpecialmente ven~-
& . | tajoso efponer el tejido secuencialmente a calor infrarro-

30 jo ¥ lmego & un calentador por incidencia de aire. Si la

21018
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—velocidad: del tejido es de 2,7 m por minuto, esto se consi
gue de lafmejor manera haciendo pasar el tejido, primero,
bajo cuatfo grupos de calentadores de infrarrojos a 4279C,
como anteriormente. ELl tejido luego se expone a la salida
de un secador por incidencia de aire que descarga aire a
aproximadamente 742C con una velocidad de aproximadamente
2.400 m por minuto, durante aproximadamente 1 minuto.
Despuds de que se he endurecido el agente rigidi
zante, las fibras de las regionés tratadas pueden ser re-
cortadas haciendo pasar el tejido por una cuchilla que per
mite que las fibras de las regiones no tratadas se desvié’ﬁj
pero que corta las fibras de las regiones tratadas. Alter.:
nativamen%e, la cuchilla puede ser hecha pasar por el tei;
do. Ventajosamente, el tejido pgede ser arragstrado sobre
un rodillo o barra de borde que se encuentre junto a un -
cortador. En 61 modo m4s preferido, el tejido és arrastra-
do sobre un rodillé, En 1a figura 8, el tejido 22 estd =
aisndo arvastrado sobre un rodille 30 junto & una ouchilla
43, siendo el movimiento de la cuchilla paralelo a la gl .
perficie del rodillo 30 de soporte, A medida que las-fibrée
de lag reéiones no tratadas pasen sobre el rodillo 30, qlg
den libres pera desviarse gepardndose de la cuchilla 43 y
no son cortadas. lLas fibras de las regiones tratadas son
cortadas por la cuchilla 43 a medida que pasan sobre el ro
dillo 30.fSe ha encontrado que si el dngulo incluido de la
cuchilla es de aproximadamente 602 y que si la velocidad
del tejido es de desde aproximadamente 90 cm por minuto a
6 metros por minuto, y que si la velocidad de la cuchilla
es menor de aproximadamente 90 m por minuto, entonces las

fibras de las regiones no tratadas no serdn cortadas pero
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ra cada velocidad del tejido parece exiétir una velocidead
6ptima de la cuchilla. Si la velocidad del tejido es de
1,5 m por minuto, se ha encontrado gue los me jores resulta
dos se obtienen cuando la velocidad de la cuchilla es de °
aproximadamente 15 a sproximadamente 30 m por minuto. La
situacién Sptime del filo de 1s cuchilla con respecto a la
barra de borde o al rodillo vafia con el tipo de tejido
que se esté tretando. Le posicién Sptima se determina ajus

tando el ¢ortador mientras estd en marcha. Es entonces po-

sible determinsr visuaslmente cudndo estd teniendo 1ugar;uﬁ

esculpido. satisfactorio. )

‘Después de esculpido, el tejido puede ser lavadg
pers eliminar el agente rigidizente residual, si existe.
Siel ageﬁte rigidizants contlene nonémequ acrilicos, es '
ventajoso qus la solweién de levado sea ligeremente alealji
ne. ; , : )

.T1 presente iuvento pusde llevarse a cabo en Wna
operacién continus en el apéréto represéntado en la f}géré

5. lLa figﬁra 5 dlustra un rodillo de almacenamiento 20,}@q

impresor 24 de estarcido giratorio, une ofémara de endurwel
miento 27, bvarras extendedoras 29, 29', un rodilleo de so~
porte 30, un bafio de lavado 34, rodillos de aplestamiento
36, 367, un horno de secado 38, un rodillo de almacenamien
t0 40 y un motor para impulsar el tejido. En operacibn, el
tejido 22°'que estd tefiido o sin tefiir estd almacenado en
el rodillé 20. El tejido 22 es puesfo en .contacto con el
estarcido’de un impresor 24 por estarcido giratorio. El esg
tarcido estd cerrado en les fegiones correspondientes a

las reglones del tejido en donde se desea mantener la lon-
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1

—gitud de las fibras del pelo. El agente rigidizante pasa a
través de;las partes abiertas del estaréido y se deposita
gobre el tejido en las regiones de las que se desea elimi-
nar el peio. Después de que el tejido pasa a través de la
cdmara de endurecimiento 27, donde es calentado mediante
14mparas 26 de infrarrojos y mediente un calentador 28 por
incidencié de aire, pasa sobre barras extendedoras 29, 29’
Juego éobﬁe el rodillo 30 mds allé de la cuchilla 43, en
donde se eliminan las fibras de las regiones tratadas. E1 -
tejido paéa luego a través del bafio 34 de lavado, un par.
de rodillds 36, 36' de aplastamiento, un horno de secads -
38 y es recogido sobre un rodillo de almecensmiento 4J.-
La operacién de corte por cizallasdura del preéqg
te invento puede llevarse a cabo en cualquier cortador que
permita que las fibras no tratadas no sean cortadas pero
que corte;a las fibras tratadas. Es necesario solamente
que el coitador funcione en la misme forma que un cuchillo
o navaja en lugar de cortar como un par ds tijeras. Un" cor
tador de esta clase 8o representa en las figures 6, 7, 8 ¥
9. Guando el tejido pasa sobre el rodillo junto a la hoja
de la cuchilla, serd tensado deéseablements de ménera uni-
Porme 'y estard libre de arrugas. Usualments, la tensidn
wniforme ze mentiene mediante una alimentacidn por defecto
del tejido y accionando el dispositivo de recogida a tra-
vés de un embrague deslizante. Se ha encontrado que los re
sultados mas satisfactorios se obtienen si el tejido es
alimentado por defecto en una magnitud tal que la tensidn
deseada gse produzca por alergamiento del tejido., En las fi
guras 7 y 8 el motor 68 impulsa a la cabeza 66 que, a su

vez, acciona a la rueda dentada de cadena 59 asegurada a
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| 1e rueda dentada 58 y a las ruedas dentadas 60 y 60’. Ta
rueda dentada 58 impulsa a las ruedas dentadas 57, 56, 54
y 52. Ia rueda dentada 52 impulsa al rodillo de guministro
45 y la rueda dentada 54 acciona a2l rodillo de suministro
45'. Las ruedas dentadas 60, 60’ impulsan a los rodillos
de recogida 46 y 46’., Eligiendo adecuadamente lag ruedas
dentadas 56, 57 y 58, puede hacerse que . los rodillos de re
cogida 46 y 46’ recojan el tejido mds deprisa de 1lo que es
suministrado sobre los rodillos de suministro 45 y 45’.
Aunque no es siempre posible obtener la magnitud exacta de
alimentacién por defecto deseada haciendd uso de estaidié—
posicibén, es posible en general obtener un régimen de ali- '
mentacién por defecto que se encuentra dentro de una f;gp—
cién de un porcentaje de la magnitud deseada de alimenta-
cién por defecto. Les ruedas dentadas 56 y 57 estén fiia;
das una a otra y estdn montadas en un eje 61 que puede - ser
posicionado de manera ajusteble &n una ranura 62 en el bra
zo 70, El brazé 70 pivota en el eje 63 sobre el que estd.
montade tembién la rueda dentada 54. Cusndo se cambi&éuiée
ruedas dentadas 56, 57 y 58, puede cambiarse la pdsiei&@‘
del sje 61 de modo que las ruedas 57 y 64 engranen uné con
otra. El brazo 70 e8 hacho girar entonces en torno al eje
63 pera llevar & las rTuedas 56 y 48 s engrane, De esta me-
nera, puede acomodarse una amplia variedad de ruedas denta
das para obtener la alimentacién por defecto deseada.
Justemente antes de realizar el esculpido,jel te
jido 22 pasa sobre un par. de barras extendedoras 29, 29’
que aseguran que el tejido estard exento dearrugas cuando
pasa sobre el rodillo de soporte 30. La barra extendedora

29 ge muestras con més detalle en las figuras 10 y 11, La
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1 - barra 29 és un miembro en general cilindrice que tiene una
pluralided de partes fileteadas 92, 94, 9%, 98 ... E1 4ngu
10 de hélice de cada una de las partes fileteadas es tal
que el tejido sea estirado desde el centro 2 medida que el
5 tejido 22 pasa sobre la barra extendedora 29. El dngulo de
hélice de cada parte fileteada 92, 94, 96, 98 ... en pun-
tos separados del centro de la barra extendedora es mayor
que el 4ngulo de hélice de cualquier parte S2, 94, 96,
98 ... que esté més cerca del centro de la barra extendedg
10 ra. Como se muestra en la figura 12, cada fileteado estd 7:
formado con una pared vertical 100 en el lado mds alejadd
del centro de la barra y una pared inclinada 101 en el la—
do m4s préximo al centro de la barra. Después de que el tg
jido pasa sobre las barras extendedoras 29, 29’, pasa so-
15 bre el rodillo de soporte 30 junto a la cuchilla 43. Venia
josemente, la posicidén del rodillo de soporte 30 es ajusta
ble con réspecto & la cuchilla. La figura 13 ilustra al ro
dillo 30 de soporte montado en un brazo 84 de prolongacidn
gue estd fijado é un brazo de palanca 86 giratorio. Hacien
20 do pivotar al brazo de palanca 86 giratorio en torno al pa
sador de bivote 88, puede moverse al rodillo de soporte‘jo
a estreché,proximidad con la cuchilla 43 y puede retirdrse|
le de ella, Ventajosamente, el brazo de prolongacién 84 es
t4 fijado:;de manera deslizable al brazo de palanca girato-
25 rio 46 y puede ser ajustado radialmente pars pogicionar al
rodillo 30 de soporte en el lugar apropiado. Si se desesa,
puede ajustarse también la posiciébén de la cuchilla 43, con
respecto al rodillo de soporte 30.

La cuchilla 43 puede ser cualquier miembro ade-

30 cuado que corte las fibras en las regiones tratadas pero

21018




10

15

a0

25

30

21018

Hoja ntom. 15

_que permita que las fibras de las regiones no tratadas se

desvien separdndose de la cuchilla. De ﬁreferencia, la cu-
chillae 43 ‘es la cuchilla de wna sierra de banda giratoria.
En ese caso, la cuchilla 43 se moveria paraleleamente a la
superficie del rodillo de soporte 30. Merced a estos me-

dios, es posible incluir medios de afilado automdtico (no

rrepresentédos) en un lugar en donde la cuchilla no se en-

cuentre en contacto con las fibras. Sin embargo, la mayor

parte de las sierras de banda comerciales tienen cuchillas

que estdn ligeramente arqueadas, como se muestra en la fi-

gure. 13. De preferencia, la distancia entre el rodillo 3Q

de soporte y la cuchilla 43 es uniforme a todo lo largod;_f

del rodillo. En la realizacién preferide, el rodillo de 89

porte 30 éstéd sostenido por una pluralidad de pares de ro-
dillos 80 y 80' de apoyo ajustables.
"Los sigulentes ejemplos ilustrarén mejor este in
vento. Ha de éntenderse que estos son ejemplos solamente y‘
no se contemplan como limitaciones del invento. '
| EJEMPLO I | .
. Se prepars un agente rigidizante afiadiendo etgif

Kl

englicol,éamoniaco anhidro y tinte fugitivo a une omulsidn
acuosa formada de mondémeros acrilicos. La emulsidén acuosa
particular utilizada fue GLO-REZ 816 HW, que es disponible
de la Glo-Tex-Chemicals, en Roebuck, en Carolina del Sur,
EE.UU. Esta emulsién tenia un contenido aproximado de s6li
dog del 50%. Los sélidos son polimeros formedos desde en-
tre el 25% y el 50% de acrilato de etilo, entre el 25 y el
50¢% de acrilato de metilo, entre el 20% y el 40% de meta-
crilato de metilo, y entre el 5% y el 15% de dcido acrili-
co, siendb el total del 100%4. A éstos, se afiadié un 104 en




15

20

25

30

21018

Hoja nvim. 16

~peso de e%ilenglicol. Se affadieron 1,5 grs de un amoniaco
anhidro al 284 y 6 grs de un tinte fugitivo por cada 0,45
kg de la emulsién. El resultado fue una emulsién con una
viscosidad de 18.000 cp. Esta emulsién se estampl en un di
gefio sobre un tejido de %erciopelo haciendo uso de una mé-
quina estémpadora por estarcido giratorio. E1l nlmero de ma
1la del estarcido era dé 30, y la velocidad de estampado
fue de 2,7 m/minuto.

El tejido de terciopelo era de pelo corto y consg
truccidn empenachada. E1 pelo o la fibra de cara era hilo
acrilico de 13 cabos. Hebia 25 cabos en la direccién de la
trame y 40 cabos en la direccidn de- la urdimbre. La altvra
del pelo era de 2,38 mm. E1 sustrato era de poliéster teji
do con una construccién de dril con 15,2 pasadas por cm..
Los penachos se mantenian en posicién con un recubrimiento
de respaldo de ldtex., El peso final del tejido era de 6,6
kg/mP. Con ¢l fin de ssegurer wia flexibilided méxina de
las fibras del pelo, el tejido fus lavado en asgua caliente

antes de la estampacidn.
Bl patrén particular utilizado en la estamppcién

tenis lineas de apro¥inedsments 1,58 mm d& anchura coh uh
4rea &bierﬁa total de aproximademente 5%, D1 peso de agefi~
te pigidizente aplicado al fejido era aproximedamente 1gual
al 50% del peso del tejido afectado.

E1l agente rigidizante fue previamente endurecido
exponiendo el tejido a un grupo de calentadores de infre-
rrojos ajustados a una temperatura de 4822C y situados a
aproximademente 22,5 cm del tejido. El endurecimiento fi-
nal se consiguié exponiendo el tejido al aire a 752C en un

secador por incidencia durante aproximadamente un minuto y
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~medio.

Después del endurecimiento, sé tratd el tejido s
través de una cuchilla de banda en la que se coriaron las
fibras de las dreas estampadas y las fibras de las 4reas
no estampadas no resultaron afectadas. La cuchilla de ban-
da es bdsicamente la misma que la més familiar sierra de
banda, excepto en que la cuchilla no tiene dientes. Las fi
bras de pelo se pusieron en contacto con la hoja de la cu-
chilla tirando del tejido sobre una barra de borde situada
de manera adecuada con relacidén al filo de corte. La barra|
tenis un radio de aproximademente 3,17 mm., La cuchilla se
movié paréielamenté a la barra en el plano vertical con-sl.
f£ilo de corte en la parte superior. El tejido se movidé ha-
cia abajo contra el filo de corte entrando en la zona dgg
corte con un dngulo de 602 con relacién a la vertical y sa
liendo de la misma con un drgulo de 302 con relacién a la
vertical. Le posicidn del f£ilo de corte se ajusté con la
méquina eh funcionamiento para conseguir wun corte éptimo -y
no se realizé una medicién exaota de la geometria, Sin et~
bargo, el:f£ilo estaba situado &n una zoﬁﬂ'represeniada por
un cireulo dé 3;17 mm de redio centrado ¢h el extremo dé ie
barrs de bordé. La velodcidad de 1a ocuchilla fue de aproxi-
madamente 30 m/minuto mientras que la velooidad del tejido
fue de 3 m/minuto, E1 dngulo incluidb del filo era de 608
y era simétrico con respecto a una 1inea vertical que pasa
ba por el centro de la cuchilla. '

'Se consiguié un efecto de esculpido cuando se
eliminé 1la fibra de las dreas estampadas y se conservd la
fibra de las dreas no estampadas gin que resultase afecta-

de.
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EJEMPLO II

Se siguibé el mismo proceso que en el ejemplo I

excepto en que el agente rigidizante estaba formado como
gigue: 18 partes en peso de alcohol polivinilico sélido. se
mezelaron con 82 partes de agua hirviendo en un mezclador
con elevado esfuerzo de cizalladura. Se afindié 1 parte de
un tinte fugitivo. Esto dio como resultado wna emulsién

con wna viscosidad de asproximadamente 6.000 cp.
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Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los gque se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Un método para recortar las fiﬁras del pselo
de regiones seleccionadas de tejidos con pelo, que compren
de las operaciones de: aplicar un agente rigidizante sélo
a las regiones del tejido en que ha de recortarse el pelo;
endurecer, el agente rigidizante; y hacer pasar el tejido |
por una cﬁchilia que corta solamente las fibras de las ré-
giones a las que se ha eplicado aegente rigidizante pero'
que permife que las fibras de las regiones a las que no se

la cuchilla.,

‘20,- Bl método de la reivindicacidn 18, en el
que la po;tura erecta de las fibras del pelo se mantiene
mientras se éndurece el agente riglidizante.

36,« E1 método de la reivindicacién 18, en oL -
que s hace qus las fibras del pelé adopten una posisibn
areata antes fe aplioarse sl agente rigidizente.

- 48,~ E1 método de la reivindicacibn 1%, en el
que el tejido se lava o desengrasa entes de gplicar al pe-
lo el agente endufecedor.

5¢.~ E1 método de la reivindicacién 12, en el
que el agente rigidizante es una mezcla liquida de agua y
un adhesivo seleccionado del grupo consistente en alcohol

polivinilico, monémeros acrilicos, poli(acetato de vinilo),
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~material de'apresto de poliéster sulfonado y metilcelulosa.

62,- E1L método de la reivindicacién 1%, en el
que el agente rigidizante se aplica en un diseflo por estam
pacidn.

72,~ E1 método de la reivindicacién 12, en el
que el agente rigidizante se aplica a la regidn del tejido
de la que han de recortarse las fibras, con el fin de for-
mar una capa continua en la que queden empotradas las fi-
bras.

88,- E1 método de la reivindicacién 72, en el
que el agente rigidizante se aplica por egbampacién y en .
el que el agente rigidizante es una mezcla liquida de agua
y un adhesivo seleccionado del grupo que consiste en alco-
hol polivinilico, los polimeros de monémeros acrilicos, pg

li(acetatd de vinilo) y metilcelulosa.
ge,- El método de la reivindicacién 82, en el

que el tejido ge mantiene en un estado de tensién uniforme

y carente de arrugas a medida que se hace pasar por la zu-

¢chilla.

108.~ Bl método de la reivindicecién 18, en el

gue les fibras del pelo sén cortadds por eizalladura de
las regiones a las que se ha aplicado el agente rigidizan=-
te srrestrendo une ouchills més alld del tejido, ouya ou-
chilla corta las fibras de las regiones a las que se ha
aplicado un agente rigidizante pero permite que las fibras
de las regiones a las que no ha aplicado agente rigidizan-

te se desvien, separdndoss de la trayectoria de la cuchi-

lla.
118,- E1 método de la reivindicacién 98, en el

que el agente rigidizente se aplica a la regién del tejido
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ge la que han de recortarse las fibras con el fin de for-
mer una capa continua en la que quedan empotradas las fi-
bras. A

12a.- Un método para recortar las fibras del be—
1o de regiones seleccionadas de tejidos con pelo.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, represent?do en los dibujos que se acompanan y para
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintiuna hojas escritas

a mhquina por una sola cara.

Madrid, 13.ABR1978

PIA.

de Elzahy

r.

Qscar
Por B
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