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La presente invencién se refiere a sistema de retor-
ta para'recipientes de tratamiento térmico y, de un modo mas
particular se refiere a un procedimiento y sistema para calen
tar o enfriar uniforme y eficazmente todos los recipientes &n
una partida de recipientes pero utiliiando'un.minimo de lidﬁi
do de tratamiento térmico.

En general, los sistemas de retorta de la tecnologia
anterior reciben partidas de recipiente, por ejemplo botes,
rasgos, bolsas o bandejas llenos, que primerc se calientan en
agua caliente hasta su esterilizacidn y después seg enfrian
por medioc de agua fria. Para evitar el detericro de los reci-
pientes cuando la presidn en su interior tiende a superar a
la presién en el exterior de. los recipientes, se suele apli-.
car una presidén de aire de compensacifn sobre el agua en los
dispositivos de la tecnologia anterior. E1 agua en el reci-
piente de prssién o retorta se suele hacer caer en cascada
descendiendo por los extremos superiorss planos de los reci-
pientes o, como variante, se mueve horizontalmente contra las
superficies redondas de los recipientes de la entrada sin te-
ner en demasiada consideracidn el hecho de gue otros recipiepn
tes, en la partida de recipientes en elaboracién'y especial-~
mente aquellos cerca del centro de la partida, reeiban o no
la misma cantidad de calor que los recipientes superiores o
exteriores.

£l problema de proporcionar un calor uniforme a cada

recipiente se ha resuslto por el motodo descrito en la solici
tud de Mencacci et al mencionada anteriormente de la cual soy
también coinventor y cuya solicitud se ha cedido al cesiona-

rio del presente invento. En el dispositivo de Mencacci et al,

los recipisntes se cargan en un tdnel dentreo de una retorta
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3.

cerf?da y se hace circular agua desde un extremo hasta el otro
de la retorta, cuyo otro extremo desemboca directamente en la
retorta. Para tensr la sequridad de que los recipientes supe-
riores en el tdnel se sumergen completamente en agua corrien-
te, el agua en la retorta de NMencacci et al, tanto en el intg
rior como en el exterior del tdnel, se mantiene a un nivel
por encima del tOnel. De este modo, cuando se cambia del ci;
clo de cocecidn al ciclo de enfriamiento, una gran cantidad de
agua caliente en el exterior del tdnel se debe almacenar en-
un tangue de almacenamiento muy grande y costoso o se debe dg
saguar y por lo tanto se debe calentar agua fria para la si-
guiente partida de recipientes con la consiguiente pérdida ce
energia térmica. ' ;

La patente EE.UU. No. 3.776.257, concedida a Piegza
el 4 de Diciembre de 1,973 describe un sistema de retorta a
alta presifn con paredes planas que separan un articulo y la
cémara de tratamiento térmico llena de liquido del 4rea curva
da exterior de la retorta, reduciendo de este modo la cantidad
de medio de elaboracidn de liquido necesaria. Una presidn ga-
seosa se aplica a las superficies externas de las paredes pla
nas para svitar abombamiento de las paredes planas inducido
por la presidn, '

La patente EE.UU. Gresenberg et 21, No. 3.531.300,
concedida el 29 de Ssptiembre de 1,970, y la patente EE,UU,
similar de Katz et al No., 3.769.028, concedida el 30 de Octu-
bre de 1.973, describsn ambas un recipiente de presién orisn-
tado verticalmente que utiliza una hélice para induecir un mo-
vimiento circulatorio al medio de transferencia térmica, por
ejemplo agua, vapor de agua, o aire caliente. Los recipientes

s 2 » ]
en evaporacion se ilustran como bolsas colocadas en bandejas.
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- No. obstante, ninguna de estas patentes describe el empleo de

un tnel dentro del cual la partida de recipientes se tratan-
termicamente de modo uniforme en virtud de un liquido que %g,;
mueve introduciéndose por el extremo de entrada del tdnel y- -
saliendo por el otro extremo para volver al extremo de entré#

da por el exterior del tlnel.

RESUNMEN DEL INVENTO

El sistema de retorta de bajo volumen de liquido del
presente invento comprende un recipiente de presidn que tiene
un tdnel en su interior para alojar una partida de recipiente%
S§i el tOnel se sitla horizaontalmente, se utiliza uno o mas ca
rros llenos de recipientes para formar un tdnel virtualmente
hermético liquido. El ligquido parﬁ el tratémiento térmico se
dirige a un extremo del ténel, fluye horizontalmente por to-
dos los recipientes, y después penetra en una caja de rebose
QUe cierra el extremo de descarga del tlnel excepto una aber-
%Ura de rebose situada por encima del nivel de los recipien-
tes en gl tdnel. El liquido de tratamiento térmico descargado
de la abertura de rebose se acumula en el fondo del recipien-
te de presidn bajo el tdnel. Cuando se eéncuentra en el ciclo
de coccidn, se recalienta un depdsito poco profundo del liqui
do de rebose caliente mientras que en el fondo del recipiente
de presidén (o por inyeccidn dirscta de vapor de agua por las
conduccionss de la bomba) y se pone de nuevo en circulacién a
través del tdnel mediante una bomba utilizando de este modo
muy poco liguido en exceso al exigido dentro del ténel. Si se
dasea ahorrar ssta peguefia cantidad dé liquido calisnte asi

como el liguido del interior del t(nel durante el ciclo de sn-

friamiento para reducir al minimo los costos de calentamiento,
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se precisa un tanque de almacenamiento mucho menor si se com-
para con el exigido por el sistema de Mencacci et al, Como’vg
riante, puede ser que sl propietario del equipoc desee simple-
mente desaguar la pequefia cantidad de agua caliente de exceso
y el agua del interior del tlnel, eliminando de este modo la
necesidad de utilizar un tangue de aléacenamiento de presién'
a espensas de un costo de calentamiento ligeramente mayor.

Si el recipiente de presidn y el tlnel se orienta
verticalmente, los recipientes se cargan en bandejas apiladas
en el interior de un ténel cilindrico y virtualmente herméti-
co al recipiente de presidn en su extremo inferior. Una bamba
pone en circulacidn el liguido de tratamiento térmico en ser.
tido ascendente a través del tdnel haciendo que el liquido rg
bose desde el extremo superior abierto del tdnel para recoger
lo en un depdsito anular poco profundc en el extremo inferior
del recipiente en el exterior del tdnel. A discrecidn del prg
pietario del egquipo, la pequeiia cantidad de liquido caliente
en exceso y el liquido caliente en el interior del tdnel se
puede recoger en una pequefia zona de almacenamiento anular en
el interior del recipiente'y en el exterior del tdnel o en un
pequefio tanque de almacenamiento en el exterior del recipien-
te; de otro modo, se puede desaguar todo el liquido caliente
de la instalacién désﬁués de la fase de coccifn y antes de la
fase de enfriamiento.

Por lo tanto, el presente invento tiene por objeto
proporcionar un sistema de retorta perfeccionadn y un procedi
miento para tratar de un modo uniforme una partida de reci=~
pientes sumergida en liquido de tratamiento térmico pero uti=-

lizando un minimo de liquido.
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BREVE DESCRIPCICN DE LOS DIBUJOS

La Fig. 1 es una vista esquemitica enelzado ds la -

primera modalidad del sistema de retorta del presente invente

que ilustra una retorta horizontal representada en seccidén “-

central vertical con un tanque de contencidn de agua caliente
encima de la misma,

La Fig. 2 es una vista tomada a lo largo de las li::
neas-de corte vertical 2-2 de la Fig, 1 e ilustra una parte
extrema de un carro intermedio de este sistema;

La Fig. 3 es una vista en perspectivé con partes cof
tadas del carro del extremo de salida del t{nel de carros
ilustrado en la Fig. 1.

La Fig. 4 ilustra esquematicamente un sistema de re-

torta pequefio de un solo carro que no exige un tanque de con—

.tencién de agua caliente.

La Fig. 5 es una vista en seccidn vertical de un sig
tema de retorta modificado qus tiene un recipiente de presidn
orientado verticalmente y un tGnel en su interior, ilustrando
dicho sistema ademds bandejas apiladas en su interior destina
das al manejo de dos tipos diferentes de recipientes.

La Fig. 6 es una vista en perspectiva del tdnel y
las bandejas de la Fig, 1 e ilustra la sstructura para montar
el tlnel en el recipiente y las bandejas en sl tinel.

La Fig., 7 es una vista en alzado de una homba de re-
circulacién e inyector de vapor de agua para calentar el agua
en cireculacidn a través del sistema durante el ciclo de coc-
cidn,

El sistema de retorta horizontal 20 (Fig. 1 y 2) de
la primera modalidad del invento, comprende una retorta alar-

gada o recipiente de presidn 22 que tiene un cuerpo cilindri-
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co 24 con un extremo cerrado por una pared extreama 25, Un con
ducto de entrada de agua 26 se sujeta a la pared sXtrema 25 v
tiene una abertura de salida rsctangular 27. El otro extremo
del cuerpo 24 se abre y se cierra de una forma selectiva pogy
una puerta 28 que pivota en otro dicho extremo y se cierra
hermeticamente en acoplamiento estanco a la presién en su in-
terior de una forma conocida con ayuda de un cierre manual 30,
Un par de carriles de &nguloc o de canal 32 se sujetan a la .
partes inferior del'recipiente de presidn 22 sirven para sosig
ner uno o mas carros de sustentacidn de recipientes 34. Los
carros 34 son similares a los descritos en la solicitud men-
cionada de Mencacci et al excepto que el carro del extremo 34'
comprende una caja de rebose 35,

Cada carro 34 y 34° comprende una placa inferior sin
perforar 36 sujeta a un bastidor generalmente horizontal 38
con un par de barras de 4ngulo horizontales separadas 40 (de
las cuales solamente se ilustra una en la Fig. 2) sujetas a
los cantos longitudinales superiores de la placa 36, Cuatro
ruedas 42 se montan sn el bastidor 38 y estédn destinadas a
sostenerse por los carriles mencionados 32. Dos bastidores ex
tremos periféricos alzados 44 y 46 estédn formados por pares
de columna de &ngulo separadas 48, 50 sujetas rigidamente al
bastidﬁr 38, y que tiene sus sxtremos superiores unidos entre
si por barras 52 y 54 respectivamente, para formar conductos
de flujo rectdngulares a través de las mismas, Unas tiras de
estanqueidad resilientes de caucho o material de pldstico pe-
riféricas 56 con una configuracidn generalmente recténgular y
del mismo tamafo que los conductos de flujo, se sujetan a las

extremos extsriores de cada pared extrema de carro 44, 46, y

cuando las tiras adyacentes 56 se ponen en un contacto de
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unidn a tope, dafinen un dispositivo de estanqueidad virtual-
mente hermético al agua.

Una pluralidad de bandejas de encajamiento 60 se 1la
nan con recipientes L que se desea someter a tratamiento. Se-
gin se indica en la Fig., 3, los recipientss pueden ser bolsas,
bandqjas, tarros de vidrio y botes o similares. Los cantos. -
longitudinales de la bandeja inferior 60 se sostienen sobru.
barras de 4ngulo 40 (Fig. 2) para proporcionar un conducto ds
flﬁjo gntre la bandeja inferior y la placa inferior sin perfé
rar 36. Cada bandeja comprende una pared de Fondo.perForada.a
62, paredes perforadas extremas 64, 66 de metal expandido, te
la metdlica o similar, y paredes laterales sélidas 68,70. 06§'
pﬁés que cada bandeja se ha cargado con recipientes C, las ban
dejas se colocan en el carro 34 (6 347) en una relacidn de ep
cajamiento, gu;éndosa las esquinas de las bandejas por las cg
lumnas de 4ngulo 48,50. Se pueden sujetar juntas periféricas

de tipo de galdn (no ilustrada) a las superficies interiores

. de los dos bastidores extremos periféricos 44,46 virtualmente

en alineacidn con la tira de estanqueidad periférica 56 para
cetrar las bandejas a los bastidores extremos periféricos 44,
46, ‘

Después de haberse cargado las bandejas llenas 60 en
los carros 34,34, una placa de retencidn perforada en forma
de U o tela metdlica 74 se coloca en cada bandeja incluyendo
la bandeja superior para definir un paso al flujo de agua en
cada lado de cada fila de recipientes C. Una placa de cubier-
ta sin perforar 76 se coloca sobre la placa o tela metélica
74 para proporcionar un paso adicional al flujo entre las mis
mas.

5i los recipientes en elaboracién son .bolsas, es prg
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ferible que la placa de retencidén 74 y el fondo 62 de cada
bandeja bo estén perforados. Si se elaboran-otros tipos de rg
cipientes, la placa de retencién 74 y sl fonde 62 pueden es-—
tar perforados si asi se desea. ‘

La placa de cubierta 76 puede estar provista de una
tiéa resiliente de estanqueidad (no ilustrada) adyacente a su
canto periférico inferior qus se sujeta contra la bandeja sa~
perior por abrazadera 78 y pernos en cooperacién 80. Asi, la
placa de cubiertas sin perforar 76, la placa inferior sin per.
forar 36 y las paredes laterales de encajamiento 68,70 de“laé
bandejas cooperan para definir un segmento de tlnel de trata-
miento térmico 82 que se cierra hermeticamente a los otros
ssgmentos de tdnel y a la abertura de salida recténgqular 27
del paso de entrada de agua por laslfilas de estanqueidad re-—
siliente 56 cuando se utiliza el sistema de carros miltiples
de la Fig. 1.

Los diversos carros 34,34° se mantienen unidos y en
acoplamiento hermético con la abertura de salida 27 por cual-
quier medioc apropiado, por ejemplo un tornillo 83 colocado a
rosca en una palanca 84 que se monta pivotantemente sobrs un
soporte 85 del recipisnte de presidn para moverse entrs la po
sicidén de fijacidn ilustrada en el trayecto de movimiento de
los carros y una posicién situada por debajo del trayecto del
movimiento de los carros., Segln se indica en la Fig. 1, todos
los carros son idénticos excepto el carro extremo 34° (o el
carro Gnico en el sistema de un carro ilustrado en la Fig, 4).
El carro extremo 34° es idéntico a los carros 34, excepto que
la caja de rebaose mencionada anteriormente 35 se sujeta rigi-
damente al bastidor extremo 44 en un acoplamiento hermético

al fluido., La caja de rebose 35 comprende una pared extrema
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cerrada 86, un par de paredes laterales 88, una pared infe-
rior corta 90, y una pared intermedia 92 que tisne una abetty
ra grande de flujo de fluldo rectdngular gue coincide coﬁulaa
aberturas de flujo en la pared extrema del carro 44, seqdn se
ilustra con mas detalle en la Fig, 3. El extremo superior ds
la caja 35 tisne una lumbrera de rebose 94 que se extiende
por encima del nivel superior del tdnel 82, De este modo, ol
agua que circula a través del t@nel 82 debe llenar completa-
mente todos.los vacios en el tlnsl puesto que el agua se déé;
carga desde la lumbrera de rebose 94 que se encuentra a uné 1
altura por encima de la parte superior del tlnel, '

Se obéervaré que enh el sistema de retorta de carrcc-
mltiples 20 segln se ilustra en la Fig. 1, se utiliza un tan
que qe almacenamiento de capacidad relativamente pequefia 96
para reecibir y almacenar gl»agua caliente después de haberse
completado el ciclo ds coccidn y antes de que comisnce el ci-
clo de enfriamiento. Un tubo de distribucidn de vapor de agua
con vdlvula 98 se sitla en el interior del tanque 96 para man
tener el agua en el interior a la tempsratura de coccidn deses]
da de aproximadaments 121¢ C, |

El Puncionamiento del sistema de carros miltiples de
la Fig, 1 se describe con relacidén al sistema de resgulacién y
circulacidn de fluido 100 para los fluidos de elaboracidén. Ca
mo el sistema de control para la retorta de carros miltiples
20 segdn se ilustra en la Fig. 1 es practicamente igual que
el descrito en la solicitud mencionada de Mencacci et al, di-
cho sistema de regulacién y circulacidn 100 solamente se des-
cribird brevemente.

Déspués que el recipiente de presidn 20 se ha carga-

do con carros 34,34° llenos de recipientes C que se han de so-
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meter a tratamiento, y después de haberse cerrado la puerta,
se dirige gas a alta presidén, por ejemplo aire de una mezcla
de vapor de agua y aire, al interior del recipiente de pre-
sifn cerrado 20 a través de un conducto con védlvula 102 héaéa
que la presién en el interior del recipiente alcanza aproXimé
damente 1,40 Kg/cm2 relativos, El agua caliente a una tempsra
tura des aproximadamente 1219 C. se dirige entonces al intg-
rior del recipiente desde el tangue de suministro 96 a travds
del conducto con vélvula 104. Un deflector acanalado arqueado
105 se sujeta a la superficie interior de la parte superior
del cusrpo cilindrico 24 del recipiente de presidén 22 para
desviar el agua de la parte superior del recipiente 82 dermd-
do que fluya directamente al interior del fondo del recipiéﬁ—
te de presidén., Es también evidente gque una bomba y el sistema
de’ conducta extérno (no ilustrado) se puede conectar entre el
tanque de alﬁacenamiento 96 y el fondo del recipiente de pre-
sién 22 si se desea un llenado mas répido del recipiente.
Entonces se pons en marcha una bomba 106, aspirando
gl agua caliente a través del conducto 107 desde la parte in-
ferior del recipiente 20 y haciendo circular a través de con-
ductos con valvula 108 y 110 al conducto de entrada 26 y el
tdnel 82 pasando a través de los mismos y saliendo por la lum
brera de rebose 94. Esta agua se recoge en un depfsito poco
profundo 112 en la parte inferior del recipiente de presidn
20, se rescalienta por el vapor de agua procedents ds un pro-
ducto con vélvula 114 y un tubo de vapor de agua perforade
116 (del cual solamente se ilustra un fragmento), y se hace
circular de una forma continua a través del tdnel 82 hasta

que el producto sometido al tratamisnto se ha cocido y esteri

lizado,
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Después de haberse cocido el producto, los conductos
con vélvulas 108 y 110 se cierran y el agua calisnte se bom-
bea desde el fondo del recipiente 20 al tanque de abasteci-
miento 96 a través de un conducto con vélvula 118, mientr;s-
que la presidn en el interior del recipiente se mantiens a

aproximadamente 1,40 Kg/cm? relativos para evitar el estalli~-

- do de los recipientes, Durante este periodo, el agua calisente

sn el interior del ténel se puede bombear también al depésito,
si se desea, abriendo un conducto de derivacidn con vélvula
120. Después. de haberse desaguado sl agua caliente del tinel
82, y haberss cerrado los conductos con vdlvula 118 y 120, el
sistema de rstorta 20 se prepara para la fase de enfriamisnép.
Entonces se dirige agua refrigerantg por la entrada
de la bomba 106 a través del conducto de agua con vdlvula 122
y los conductos con vdlvula 108 y 110 que se abren haciendo
que el agua refrigerante circule a través del tdnel 82 y sal-
ga por la lumbrera de rebose 94 para ponerse de nuevo en cir-
culacidén. Durante el enfriamiento, una parte del agua refrigg
rante, que se calienta por los recipientes calientes, se desa
gua de la instalacidn a través de un conducto de desagiie con
vdlvula 124. A medida que los recipientes y sus contenidos se
enfrian por debajo del punto de ebullicién del agua a presidn
atmosférica, la presidn interior del recipiente 20 se reduce
gradualmente a presidn atmosférica., El agua refrigerante se
desagua entonces del sistema abriendo completamente el condug
to de desaglie con vdlvula 124 y el conducto de derivacidn con
vdlvula 120, La puerta del recipiente de presifn 20 se abre
entonces los carros sometidos al tratamiento 34" y 34 se sa-
can del recipiente después de soltar primero y dejar el torni

llo de mano 83 por debajo de los carros., Entonces una nueva
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13,

partida de recipientes en los carros se introduce y se fija
dentro del recipiente de presién y el proceso se repite segidn
se ha descrito anteriormente. '

Aunque el procaedimisento anperiop se ha descrito con-
prendiesndo la fase de almacenaf’agua caliente en el tanque Y6
duranté la operacidn de enfriamiento se comprenderd gue el
agua caliente no se ha de almécenar sino gue se puede desaguar
del sistema si asi se desea. Si el agua caliente no se ha de
almacenar ss evidente que el coste inicial general del sista-
ma se reduce notablemente puesto que no se necesita un tanque
de suministro capaz ds almacenar agua a presidn.

La Fig. 4, ilustra un sistema de bajo costo con un

comprenderd que al funcionamiento es igual que el descrito an
teriormente,.eXCtho que durante la iniciacidn del ciclo de
enfriamiento, el agua que penetra sn el recipiente es aguai
fria y se debe calentar a temperatura de coccibn en el depési
to poco profundo 1ll2a en la parts inferior del recipiente 20a
por el vapor de agua procedente del conducto de vapor de agua
con vélvula ll4a y el tubo de vapor de agua ll6a, Después de
haberse completado la fase de coccidn, la mayor parte del agua
caliénte se desagua del fondo del recipiente y del tlnel 82a
a través de la bomba 106a, abriendo el conducto de desagle
l24a, Se obssrvard que la bomba no funciocnari en este instan=-
te y que el agua caliente del tlnel pasard en direccién inver
sa a través de la bomba 106a antes de salir del conducto de
desaglie con vdlvula l24a. Como en la primera modalidad, le
presidn en el recipiente se mantendri aproximadamente a 1,40

Kg/‘cm2 relativos hasta que comienza el ciclo de enfriamiento

y la temperatura del producto en el interior de los recipisn-
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tes se reduce por debajo de aproximadamente 1002 C.

Un sistema de retorta con orientacidn vertical 20b
se ilustra en las Figs., S5 vy 6 y constituye una tercera modali
dad del invento. El sistema de retorta 20b comprends un regi-
piente de presidn 130 que incluye una pafed de caja cilindri-
ca vertical 132, una pared extrema cdncava inferior 134 y una
puerta 135 que pivota en el extremo superior de la pared cilip
drica 132 y se mueve entre una posicidén abierta y una posi-
cién cerrada. Un volante de accionamiento manual 138 se utili-
za para Fijar la puerta en un acoplamiento hermétice a la pre
sién con la pared cilindrica 132 de una forma conocida.

Un ténel cilindrico abierto por los extremos 140 se
sujeta preferiblemente de una forma rigida en el interior de
la pared inferior cdncava 134 cerrdndose hermeticamente a la
misma, por una corona circular 142 que tiene una junta de cay
cho y un canal (no ilustrado) para re&ibir el extremo infe-
rior del ténel 140,

Una pluralidad de bandejas de sustentacidén de reci-
pientes 144, para algjar recipientes planos, par ejemplo bol-
sas P, o bandejas 146 para recibir recipientes cilindricos,
por ejemplo botes, o tarros cilindrices 3, se apilan en el t
nel 140 bien a mano o con ayuda de una grda, dependiends del
tamafio y peso de las bandejas. La periferia de la bandeja in-
ferior 144 8 146 se sostiene por un aro 148 sujeto por solda-
dura a la parte del extremo inferior del tdnel 140. Una plura
lidad de barras de &ngulo verticales 150 se sujetan a lasvpaq
redes interiores del tdnel y sirven para retsner las diversas
bandejas en una relacién conveniente entre si,

Aunque el tdnel 140 se sujeta de preferencia rigida-

mente dentro del recipiente 130, se comprenderi que el tdnel
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se puede cerrar hermeticamente pero sin sujetarse, a la coro-
na circular 142 de modo que el tlnel y las bande jas cargadas
se puedan bajar o subir del recipiente 130 en conjunto, Dé RE
te modo las bandejas se pueden cargar y descargar del tdnel
140 en un punto distante con relacidn al recipiente. De esta
forma se pueden cargar previamente los demds tdneles con ban-
dejas llenas para realizar con mayor rapidez las operaciohés
de descarga y de carga. Una grda con ayuda de pernos de ddﬁie
T 152 sujeta al tdnel 140 se puede utilizar con esta modali-
dad del invento.

Cada bandeja de alojamiento de bobkas 144 comprerde
pares separados de placas separadas dirigidas verticalmente
154,156 entre las cuales se sostienen las bolsas P con los
ejes longitudinales verticales segfin se indican en la Fig. 5.
Los cantos inferiores de las placas se sueldan a un suelo per
forado 158 ilustrado en los dibujos como barras separadas 160.
Una pantalla generalmente cilindrica 168 se monta alrededor
de una parte principal de la periferia generalmente circular
de la bandeja 144 y se suelda al suelo 158 asi como a los ex-
tremos de las placas 154,156 para retener las bolsas. Cada
bandeja de tarros o botes cilindricos 146 comprende una plura
lidad da placas verticales 164,166 situadas en &ngulo recto
entre si{ para definir cavidades 168 con el fin de alojar reci
pientes individuales. Las placas 164,166 se sueldan entre si
y a un suelo perforado 170 y una pantalla periférica 172. Una
pantalla 174 se sitfla por encima de la bande ja superior del
recipiente para evitar la flotacidn de los recipientes,

El funcionamiento del sistema de retorta vertical 20b

se ilustra conjuntamente con un sistema de regulacién circula

cién de fluido 180 (Fig. 5) para los fluidos de elaboracién,
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€l tlnel 140 se carga primero con las bandejas 144 §
146 con recipientes llenos en las mismas, y entonces se cie-
rra el suelo 136 y se fija en acoplamiento hermético a la rrg
sién, Un gas a presidn elevada, por ejemplo aire o una meztia

de vapor de agua y aire, se dirige entonces al recipiente de

7 presién 130 a través de un conducto de aire con vdlvula 187

hasta que la presidén se eleva a aproximadamente 1,40 Kg/cm2
relativos. Un liquido de tratamiento térmico, por ejemplo °
agua se dirige entonces al interior del t(inel a través de un
conducto de agua con vdlvula 184 hasta que el tlnel 140 se
llena con agua y rebosa para formar un depdsito poco profundo
186 de agua en sl fondo del recipiente. Entonces se introduce
vapor de agua sn el depdsito 186 a través de un conducto de
vapor de agua con vilvula 188 y un tubo de distribucién de va
por de agua anular perforado 190 para calentar el agua a una
temperatura de aproximadamente 1212 C. Entonces se pone en
marcha una bomba 192 que pone en circulacidn agua caliente
desde el depdésito 186 a través del conducto de aspiracifn con
vdlvula 194, un conducto de sntrada con vélvula 196 y el té-
nel 140, El agua qus rebosa de la parte supe;ior del tlnel se
recalienta y se pone de nuevo en circulacién hasta que el prg
ducto en el interior de los recipientes se ha esterilizado y
se ha cocido en el grado deseado, con lo que se completa el
ciclo ds coccidn.

Mientras que se mantiene la presidn del aire de 1,40
Kg/cm2 relativos en el interior del recipiente, la mayor par-
te del agua calients se bombea extrayéndola del tdnel 140 e
introduciéndola en la cédmara anular 200 entre el tdnel y la
pared de la caja cilindrica 132 para almacenamiento. Con el

fin de almacenar el agua caliente, el conducto de aspiracidén
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con vélvula 194 y 8l conducto de aspiracidn con vélvula 196
se cierran, mientras que el conducto de aspiracidn de almace-~
namiento con vdlvula 202 y el conducto de entrada de almacerna
miento con vdlvula 204 se abre. La bomba aspira agua caliena>
te del tdnel 140 y la almaceha en la cdmara anular 200 pa}a’
utilizarse durante el ciclo de coccidn siguiente de la parti-
da siguiente del recipiente, Los conductos con vdlvula 202 y
204 se cierran entonces y se dirige agua fria al interior del
tdnel 140 a través del conducto de agua con vélvula 1B4, has-
ta gue el égua se eleva a un nivel por encima de los recipiég
tes superiores sn el tlnel 140, Después de llenarse el tdnel
con agua refrigerante, se abre parcialmente un conducto de de
sagle con vdlvula 206 para mantener la circulacidn del agﬁa
fria hasta que los recipientes y su contenido se enfrian a
una temperatura por debajo del punto de ebullicién del agua a
presidn atmosférica., El conducto de entrada de agua con vélvy
la 184 se cierra entonces, se desagua toda el agua refrigeran
te del tdnel 140 a través del conducto de desaglie con vdlvula
206, y la presidn se reduce a presién atmosférica. Se abre en
tonces la puerta 136 y las bandejas 144 & 146 y su contenido
elaborado se sacan del tdnel 140 y del recipiente de presidn
a través de la puerta abierta,

Las bandejas siguientes de recipientes que se han de
someter al trataﬁiento se cargan en el tlnel 140, se cierra
la puerta 136, y la presidn dsl recipiente se eleva & aproxi-
madamente 1,40 Kg/cm2 mediante aire procedente dsl conducto
182, Durahte el enfriamianto,.el agua caliente almacenada prg
viamente en la cémara anular 200 se ha reducido de temperatu~
ra por debajo del punto de ebullicién a presidn atmosfékica.

El conducto de aspiracidn con vdlvula 194 y el conducto de en
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trada 196 se abren entonces y la bomba 192 se ponen en marcha
para repetir el proceso segln se han descrito anteriormente.

Otro método para hacer Funcionar gl sistema de ratuf
ta con orientacidén vertical 20b consiste en desaguar el agua
caliente a través del conducto 206 en lugar de almacenar el
agua caliente seglin ss ha descrito anteriormente. Otro método
consiste en bombear el agua caliente a un tanque de almacena=-
miento externo separado (no ilustrado) similar al descritc en
la Fig. 1. Si se utiliza un tanque de almacenamiento separado
con el sistema de retorta vertical 20b es evidente gue el con
ducto de entrada de almacenamiento con vdlvula 204 se conetig
réd al tangque de almacenamientoc separado en lugar de hacsrlo a
la cimara anular 200. Es evidente también que el sistema de
retorta modificado mencionado anteriormente en el cual el t0-
nel se saca para cargar y descargar, se debe utilizar un tan-
fjue de almacenamiento de agua por separado o el agua caliente
se debe desaguar de la instalacién.

Otro dispositivo ds calentamiento de agua modificado
210 se ilustra en la Fig., 7 vy se ha concebido para sustituir
al sistema de retorta 20b en lugar del conducto de vapor de
agua con vélvula 188 y gl tubo de distribucidn anular perfora
do 190. En la.madalidad de la Fig. 7, un inyector de vapor de
agua 212 introduce vapor de agua directamente en el conducto
de aspiracidén con vdlvula 194” para circulacidn a través de
la instalacidn por la bomba 1927 seq(n se ha descrito ante~
riormente,

Aungque se ilustra un inysctor de vapor de agua Gnico
212 el conducto de aspiracién 194’ en la Fig., 7, se comprende
rd que se puede situar uno o mas inyectorss de vapor de agua

en otros lugares en sl sistema de regulacidn y circulacién de
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fluido 180. Por ejemplo, se pueden introducir inyectores de
vapor de agua en los conductos 108 y 110 (Fig. 1) o en el con
ducto 196 (Fig. 5). Aunque se ha indicado una temperatura de
coccién de aproximadamente 1212 C. y una presidn de aire de
aproximadamente 1,40 Kg/cm2 relativos como condicienes de fun
ciocnamiento, se comprendesrd que dentro del alcance del inven-

to se encuentra el emplear otras temperaturas y presiones,

puesto que los diferentes productos exigen condiciones de fun

cionamiento diferentes.
Con la descripcién anterior es evidente que ambos tji

pos de sistemas de retorta de colocacidn horizontal y verti-

" cal estén destinados a utilizar una minima cantidad de liqui-

do de tratamiento térmico en exceso a la necesaria para lle-
nar el tubo. Los recipientes se someten a tratamiento térmico
sumergiendo completamente los recipisntes en un liquide en el
interior de un tdmel y circulando entonces sl liquido calien-
te a presidn sobreatmosférica y a temperatura elesvada a tra-
vés del tlnel y del producto, haciendo ecircular después agua
fria a través del ténel y por los recipientes para enfriar
los recipieptes y su contenido por debajo del punto de ebulli
cidn del liquido a presidn atmosférica. Cada tipo de sistema
de retorta puede almacenar y reutilizar el liquido de cocecidn
caliente para elaborar la partida siguiente de recipientes,
con lo que se reduce el costo de calentar el liquido; como va
riante, cada tipo de sistema de retorta puede funcionar sin
tanque de almacenamiento de agua caliente, con lo que se redu
ce el costo inicial del aparato.

Aunque se ha descrito e ilustrado el modo mejor con-
templado para poner en préctica.el invento, es evidente que

se puedsn efectuar modificaciones y variaciones sin desviarse
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de lo que se considera la materia objeto del invento.
Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la prédctica, debe hacarse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas soh_ggﬁ
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no altersn’

su principio fundamental,
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REIVINDICACIONES

18,~ Procedimiento y sistema para cocer y enfriar rg
cipientes en el interior de un recipiente de presidén, del ti-
po de recipiente gque tiene un tlnel en su interior an cuyg,ig
nel se disefia para recibir los recipientes y que comprende-un
extremo de entrada y una lumbrera de rebose en su extremo sx~
terior que se sitla por encima del nivel de los recipientes
en el tlnel, procedimiento caracterizado porque exige un mini
mo de liguido de tratamiento térmico y comprende las fasss de:
cargar los recipientes en el tlnel; cerrar el recipiente_da
presidng dirigir un medio gaseoso al interior del recipiente
para elevar la presién en el mismo 8 una presifn sobreatmosfé
rica; dirigir un liquido caliente 2 temperatura de coccidn
por el extremo de entrada del tdnel para que fluya a través.
del tlinel y se descargue desde la lumbrera de rebose durante
un ciclo de coccidn; recoger el liquido caliente que rebosa
de la lumbrera en un depdsito poco profundoc en el exterior
del tlnel y cerca de la parte inferior del tlnel; recalentar
y recircular de una forma continua el ligquido a través del td
nel durante sl ciclo de coccidn para mantener la cantidad de
l1iguido calients en el depdsito en un minimo hasta que se
completa el ciclo de coccidn; descargar el liquido caliente
del depdsito poco profundo y del tinel final del ciclo de cogc
cidén; dirigir un liquido refrigerante en el tdnel para enfriar
los recipientes a vna temperatura por debajo del punto de ebu
1licién del liquido a presidén atmosférica durante el ciclo de
enfriamiento, vy dgspués sacar los recipientes elaborados del
recipiente de presién.

28,~ Procedimiento segdn la reivindicacidén 1, carac~

terizado porque el liquido descargado caliente se almacena pa
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ra ser reutilizado después.

38,- Procedimiento segln la reivindicacién 2, carac-
terizado porque el liquido caliente almacenado se libera en -
el recipiente de presifn para elaborar una nueva partida da;
recipientes después de haberse cargado la nueva partide dé,fg
cipientes en el tGnel y haberse elevado de nueva la presiéﬁ
en el recipiente a la citada presién sobreatmosférica.

42,- Procedimiento segln la reivindicacién 1, carac-
terizado porque el liquido caliente se dirige horizontalmente 7
a través del tlnel antes de ascender y salir por la lumbrera
de rebose, y porque el depdsito poco profundo se mantiene a
un nivel por debajo del nivel del t(nel durante el ciclo de’
coccibn. A

58,- Procedimiento segln la reivindicacidn 1, carac~
terizado porque el liquido refrigerante se pone en circula-
cidén de una forma repetida a través del tdnel y del depbsito
poco profundo durante el ciclo de enfriamiento,

68,- Procedimiento segfin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque el tlnel se orienta verticalmente dentro del
recipiente de presidn y se cierra hermeticamente por su extre
mo inferior al recipiente, y porque el liquido caliente se di
rige en sentido ascendente a través del tlnel durante el ci=-
clo de coccién para rebosar el interior del depdsito poeca prog
fundo en el extremo inferior y en el exterior del tdnel pars
recalentamiento y nusve circulacidn hasta que se completa el
ciclo de coccidn, .

78.~ Procedimiento segln la reivindicacién 6, carac-
terizado porque el liquido caliente se bombea del tlnel y al
interior del 4rea de almacenamiento dentro del recipiente de

presidén y en el exterior del t@nel durante el ciclo de enfria




10
15
20
25

30

=

23,

miento,

. ga,- Sistema de retorta para la aplicacién de proce-
dimiento seqdn las reivindicaciones 1l a 7, del tipo que cGm~
prende medios que definen un recipiente de presidny medios de
cierre para abrir y cerrar de una forma selectiva el recipiég
te de presidn con el fin de cargar y descargar el contenido
del mismo; medios que definen un tiinel en el recipiente de

presidn que tienmen un extremo de entrada y un extremo de des-

_carga y dentro del cual los recipientes estin sostenidos du-

rants el tratamiento térmico; medios para hacer circular 1li-
quido de tratamiento térmico desde el extremo de entrada y a
través del extremo de salida del tdnel, y medios para introduy
cif un medio gaseoso en el recipiente de presidn para mante-
ner en el mismo una presidn sobreatmosférica; caracterizade
porque se dota de medios de rebose en el extremo de salida
del tdnel con una lumbrera de rehose a través dé la cual se
descarga el liquido en el ténel, cuya lumbrera de resbose se
sitda por encima del nivel de los recipientes superiores en
el tdnel, y medios para recoger el liquido de rehose sn un de
pdsito poco profundo en el fondo del recipiente y en el exte-
rior del tlnel para ponserlo de nuevo sn circulacidn a través
del tfénel,

98,~ Sistema segln la reivindicacidén B, caracteriza-
do porque el tfinel se sitda horizontalmente y porque el depé-
sito de liquido poco profundo se sitia por debajo del tlnel.

102,- sistema segdn la reivindicacidn 9, caracteriza
do porque'el liquido se calienta mientras se encuentra en sl
depdsito durante el ciclo de esterilizacidn y antes de poner-
se de nuevo en circulacidn a través del tdnel, '

lla,~ sistema segln la reivindicacién 9, caractsriza
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do porque se dota ademds de un dispositivo inyector de vapor

de agua situado en el dispositivo de recirculacidn para reca-
lentar el lfquide de recirculacién a la temperatura del trata
miento antes de introducirse de nuevo en el tinel, N

128,- Sistema seqln la reivindicacién 9, caracteriza
do porque el tGnel estd formado al menos por un carro lleno’
de bandeja de encajamiento que llevan en su interior sosteni=
dos los recipientes, cuyo recipiente de presidn tisne un con-
ducto de entrada de agua con una abertura de salida; medios
resilientes de estanquidad situados entre la periferia de lé
abertura y el extremo de entrada del carro; medios de sujec-
cidn en la cdmara de presién para comprimir los medios de es—
tanquidad y agarrar firmemente la periFerié del carro en un
acoplamiento hermético al fluido contra el conducto de entra-
da.

138,- Sistema segln la reivindicacidn 12, caracteri-
zado porgue el ténel comprende una pluralidad de carros, te-
niendo cada carro bastidores extremos con conductos de flujo,
y medios resilientes de estanquidad en cada bastidor extremo
para cerrar perifericamente los carros entre si en un acopla~-
miento hermético al fluido al funcionar los medios de sujec-
cidn.

l4a,~ Sistema seqdn la reivindicacidén 9, caracteriza
do porque comprende adiciocnalmente medios de requlacidn y cir
culacidn de flujo de flufdo para hacer circular primero un 1i
quido de calentamiento a una presidn predeterminada a través
del ténel durante el ciclo de calentamiento y para hacer cir-
cular después un liquido refrigerante a través del tGnel du-
rante sl ciclo de enfriamiento; medios que definen un tanque

de almacenamiento de ligquido caliente comprendiendo los me-—
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dios de regulacién circulacién del flujo de fluido medios pa-
ra dirigir y almacenar el liﬁuido caliente en el tanque de al
macenamiento después de haberse completado el ciclo de calen:.
tamiento y durante el ciclo de enfriamiento. .
152, Sistema seglin la reivindicacién 9, caractsriza
do porque comprende ademd3s un dispositivo de regulacién cié-
culacidn de flujo de fluldo.para poner primero en circuldeidn
el liquido de calentamiento a una temperatura predeterminaha
a través del tinel durante un ciclo de calentamiento y poner
después en circulacién un liquido refrigerante a través del
tdnel durante sl ciclo de enfriamiento, y medios para desaguar
el liguido caliente del tdnel y el depdsito antes de comenzar
el ciclo de snfriamiento. |
168,~ Sistema segin las reivindicaciones 8 a 15, ca-
racterizado porque clando comprende medios que definen un re-
cipiente de presidn, medios de cierre para abrir y cerrar de
una forma selectiva el recipiente de presidn con el fin de cay|
gar y descargar recipientes del mismo; medios que definen un
tlnel en el recipiente de presidn que tiene un extremo de en-
trada y un extremo de descarga y dentro del cual se sostienen
los recipientes durante el tratamiento térmico; medios para
poner en circulacidn un 1iquido de tratamiento térﬁico desde

el extremo de entrada y a través del extremo de salida del td

te de presidn con el fin de mantener en el mismo una presidn

sobreatmosférica, se dota al sistema de un dispositivo de re-
bose en el extremo de salida del tlnel can un acceso de rebo-
se a través del cual se descarga liquido en el tdnel, cuyo td

nel se orienta verticalmente; medios que conectan el e xtremo

de entrada abierto del tGnel en acoplamiento hermético al fluf
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do en el extremo inferior del recipiente de presién durante
la circulacidn del liquido, comprendiendo el tdnel paredes
verticales separadas de un espacio de almacenamisnto anular vy.
que definen dicho espacio de almacenamiento anular, entre sl-
tGnel y el recipiente de presién, situdndose la lumbrera de
rebose por encima del nivel de los recipientes superiares en
el tdnel; recibiéndose sl liquido de rebose en la parte infe= |
rior del espacio anular.

17a2,~ Sistema seqglin la reivindicacién 16, caractseri-
zado porque el ténel se cierra en un acoplamiento hermético-
al fluido y se sujeta rigidamente al extremo inferior del re~
‘cipienta de presidn.

18a,- Sistema segdn la reivindicacidén 16, caracteri-
zado porque el tdnel se saca del recipiente cuando se abre el
dispositivo de puerta para facilitar la carga y descarga. del
recipiente del tlnel y del rscipiente de presidn.

198,~ Sistema segln la reivindicaeidén 16, caracteri-
zado porgue comprende adicionalmente medios de regulacidn cir
culagién del flujo de fluido para hacer circular primero un
liquido a una temperatura predeterminada a través del tiénsl
durante sl ciclo de caientamiento y dirigir después un liqui-
do refrigerante al interior del tlnel durante el ciclo de en-
friamiento; medios que definén un depdsito de liquido calien-
te, comprendisndo los medios de regulacién y circulacidn de
flujo, medios para extraer liquido caliente del tlnel y para
dirigir y almacenar el li{quido caliente en el dispositivo de
depdsito de almacenamiento después de haberse completado 91
ciclo de calentamiento durante el ciclo de enfriamiento.

208,~ Sistema segln la reivindicacién 19, caracteri-~

zado porque el dispositivo de depfsito de almacenamiento es
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el citado espacic de almacenamiento anular.

218,~ Sistema segln la reivindicacidén 19, caracteri=-
zado porque el dispositivo de depdsito de almacenamiento es
un depdsito de presidn situado en el exterior del recipienta;

222,- Procedimiento y sistema para cocer y enfriar
recipientes en el interior de un reecipients de presidn, tal y
como queda sustancialmente descrito en la presente Memoriz e
ilustrado en los adjuntos dibujos. ’

Esta Memoria consta de 27 hojas escritas a méquina
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