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La presente invencidn se refiere a una méquina pu-
lidora de metales que resulta especialmente indicada para
piezas de griferia, si bien podria tener otras aplicaciones.

Para el pulido de piezas se utilizan dos sistemas.
El mis rudimentario es el pulido manual que, lbgicamente es
sumamente lento y costoso. 0tro sistema utilizado comprende
un plato giratorio dotado de soportes espaciados, en 10s
cuales se situan-las piezas a pulir, variando la posicién de
uno a otro soporte, cuyas piezas van pasando sucesivamente
frente a una muela pulidora, que ataca a la pieza desde dis-
tintos &ngulos o posiciones, que varian para cada muela, de
forma que el pulido total se consigue una vez la pieza ha
recorrido todo el ciclo.

con el fin de mejorar esta operacién y reducir el
tiempo utilizado, se ha ideado la méquina pulidora de meta-
les objeto de la invencién, cuya caracteristica primordial
estriba en el hecho de que el cabezal de sujecién de la pie-
za a tratar es sometido a una pluralidad de movimientos,
contra una muela pulidora en rotacibﬂ.

Concretamente, el cabezal en cuestibén esta montado
sobre un eje giratorio, de posiciones programables, cuyo ca-
bezal estd situado sobre una torreta de posiciones gradua-
bles, la cual esté sostenida sobre una plataformaldeslizable
en movimientos de vaivén, la cual esté montada a su vez SO=~
bre un carro desplazable en movimientos de vaivén, normales
a 1os de la plataforma, estando el conjunto dispuesto de
forma que es posible desplazarlo en altura, en movimientos

alternativos, y con la colaboracién de los correspondientes
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circuitos de gobierno con dispositivos de interrupcién y co-
nexién distribuidos adecuadamente, en relaciém a los movi-
mientos a obtener.

Se ha previsto que el eje sobre el que esta monta-
do el cabezal, es accionable en movimientos giratorios alter-
nativos, de &ngulo variable a voluntad.

Asimismo es posible disponer dos ejes giratorios
accionables a través de una transmisién comtn, sustentadores
de otros tantos cabezales, los cuales pueden situarse frente
a una suela de trabajo.

De una forma més concreta la maquina pulidora de
metales comprende una plataforma inferior montada sobre co-
lumas telescdpicas, accionada por mediaciédn de un cilindro
fluodinémico, sobre cuya plataforma se halla situado un ca-
rro deslizable mediante cojinetes sobre barras de gula y ac-
cionado mediante el correspondiente cilindro fluodinéamico,
sobre cuyo carro esti montada otra plataforma, la cual dis-
pone de las barras guia situadas normalmente respecto a las
anteriores, para desplazamiento de otro carro, accionado por
el correspondiente cilindro fluodinémico, cuyo carro es por-
tador de la torreta con posibilidad de graduacibn y ajuste
en dos direcciones normales entre si, sobre cuya torreta se
eleva un soporte del eje giratorio, cuyo scporte es portador
de una estructura de sustentacibén de un motor que actfia sobre
el o 1os ejes a los que estén unidos los cabezales de unibn
de las piezas a pulir.

Tanto la plataforma desplazable en movimiento ver-

tical, como los dos carros desplazables horizontalmente en
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direcciones normales entre si llevan incorporadas sendas pa-
rrillas formadas por varillas situadas en la misma direccitn
que la del movimiento que realizan, en las cuales estén dis-
puestos unos topes graduables 1os cuales actlian en sus des-
plazamientos sobre microrruptores de los correspondientes
circuitos de gobierno de los movimientos de la pulidora, 1os
cuales estén en relacién con los mandos y temporizadores si-
tuados en el pupitre central.

Por lo que respecta al cabezal giratoiio, se ha
previsto la disposicién de un tambor coaxial al mismo, dota-
do de una pluralidad de acanaladuras anulares, provistas a
su vez de alojamientos receptores de tornillos que constitu-
yen topes graduables de accionamiento de otros tantos micro-
rruptores que gobiernan 10s circuitos de conexiém del motor
que acciona al eje o ejes del, cabezal, dependientes a la vez
de la programacién prevista en el cuadro de mandos.

Para la mejor comprensién de cuanto queda descrito,
en la presente memoria, se acompafian unos dibujos en los que,
tan sb6lo a titulo de ejemplo, se representa un caso préctico
de realizacién del objeto de la invencioén.

En dichos dibujos, la figura 1 es una vista en al-
zado frontal de la maquina pulidora de metales; la figura 2
es una vista similar a la anterior, si bien la plataforma
inferior ha sufrido una elevacién, y el carro inferior se ha
desplazado, en relacién a la posicién ilustrada en la figura
1; la figura 3 es una vista parcial similar a las anteriores,
mostrando un desplazamiento de la torreta; la figura 4 es una

vista en alzado lateral de la maquina; la figura 5 es una



10

15

20

25

vista similar a la anterior, en la que aparece suprimida una
parte de la parrilla lateral de varillas y seccionada la pla-
taforma superior y carro inmediato; la figura 6 es una vista
parcial similar a la anterior, en la que aparece desplazado
el carro superior; la figura 7 es un detalle en alzado late~
ral de una de las varillas pertenecientes a la parrilla de
gobierno del movimiento de elevacién de la plataforma infe-
rior; la figura 8 es una vista similar, si bien la parrilla
se ha desplazado en relacidén a la figura anterior; y la figu-
ra 9 es una vista en seccibdn por el plano IX-IX de la figura
anterior.

La méquina pulidora de metales descrita consta en
los dibujos de una base -1- de la que se elevan cuatro colum—
nas telecédpicas -2~ unidas a una plataforma inferior -3-
desplazable en altura por medio de un cilindro hidr&ulico
~4~, La plataforma ~3- es portadora de un brazo del que pen-
den varillas -5- en disposicién vertical, a modo de parrilla,
en las cuales estin montados en posicidén deslizante y gradua-
ble, unos discos -6-, cuya posicién se estabiliza mediante
tornillos de presiétn -7-. Tales discos constituyen topes o
levas de accionamientos de una bateria de microrruptores
-8-, situados de forma que cada uno de ellos se halla situa-
do frente a una de las varillas.

Sobre la plataforma -3- estén unidas unas barras
paralelas -9~, a lo largo de las cuales se desplazan cojine-
tes ~10- unidos a un carro inferior -ll-, accionado en vai-
vén por medio de un cilindro hidré&ulico -12- u otro acciona-

miento lineal.
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Sobre la plataforma del carro -11- estan montadas
dos barras -13-, paralelas entre si, y normales a las barras
~9- a lo largo de las cuales se desplazan cojinetes —l4- U=
nidos a un carro superior -15-, accionado en vaivén por me-
dio de wn cilindro hidr&ulico =16~ u otro accionamiento li-
neal.

En el carro inferior -ll- est& unido a un marco
-17- en el que estén montadas unas varillas horizontales
-18~ que constituyen una parrilla similar a la -5-, dotadas
de discos graduables -19-, que actfian sobre microrruptores
~20~. A su vez el carro superior -15- lleva incorporado un
marco -21- portador de varillas -22- en las que estén situa-
dos discos -23~ de posicién graduable, que act@ian sobre mi-
crorruptores -24-.

Los grupos formados por 10s microrruptores ~-8-20-
~24~ y las parrillas ~5-18-22- con sus discos de acciona-
miento ~6-19-23~-, constituyen conjuntos graduables que de-
terminan la apertura y cierre de circuitos de accionamiento
de los cilindros fluodin&micos =4.12-16-, que en combinacién
con un pupitre de mandos y temporizadores (no representado),
de estructura convencional, permiten programar exactamente
los movimientos combinados de la plataforma -3- y de los ca=-
rros =ll- y =15-,

Encima del carro -15- se eleva waa torreta -25-,
con doble montaje en cola de milano, a fin de conseguir gra-
duar exactamente la posicién, en dos sentidos normales, me-
diante el accionamiento de volantes -26- y =27-.

Sobre la torreta -25- se eleva una estructura de
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soporte -28-, en la que estéa montado un eje giratorio -29-,
accionable mediante un motor u accionamiento rotativo -30-,
dotado de un eje -31- paralelo al anterior, a través de una
transmisién -32-, cuyo motor u accionamiento rotativo esté

montado en una placa -28a- que forma parte de la estructura
-28-,

El eje -29- es solidario de un tambor coaxial
~33-, dotado de acanaladuras ~34-, en las cuales estén pre-
vistas unas piezas -35- roscadas, para el montaje opcional de
tornillos -36- que actfian de tope de accionamiento de unos
microrruptores o detectores de proximidad o similar -37-, si-
tuados frente a cada una de las acanaladuras, 1l0s cuales,
actllan sobre circuitos de alimentacion y paro del motor u o-
tro accionamiento rotativo, asi como de inversién de giro,
combinados con ia programacién provinente del pupitre de man-
do (no representado).

Los extremos superiores de los ejes =29- y =31~
constituyen sendos cabezales de trabajo, a los que van uni-
dos medios de fijacién ( no representados) de las piezas a
pulir -29a~. Estos cabezales se encuentran situados frente
a una muela pulidora -38~-, accionada por el correspondiente
electromotor -39-, montada sobre un carro -40- deslizable
en vaivén, mandado a través de microrruptores -4l-, y de es-
tructura general en si conocida.

De todo lo descrito es fécil colegir las caracte-
risticas principales de funcionamiento de la miquina pulido-
ra. En primer lugar es preciso puntualizar que toda la es-

tructura de la misma esti encaminada a proporcionar una plu-
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ralidad de movimiento programados previamente a uno o mas
cabezales -29- y -31-, los cuales dispondran de medios de
Fijacién de las piezas a pulir, de forma que tales piezas
serén sometidas a la accién de una muela pulidora -38-, que
podré estar dotada a su vez de un movimiento de vaivén.

Los movimientos de la maquina pulidora de metales
son los siguientes: en primer lugar un movimiento de ascen-
so y descenso, que se consigue merced a la accibtn de un ci-
lindro fluodinamico -4-, que actfia sobre la plataforma in-
ferior -3-, sobre la que esti montada toda la estructura
(véase las figuras 1 y 2). Otro movimiento es en direccitn
normal al movimiento anterior, es decir, horizontal, y éste
se consigue merced al desplazamiento en vaivén del carro
~1ll- accionado por el cilindro fluodinémico ~l2-., El tercer
movimiento también es horizontal, pero normal al anterior,

y viene dado por el desplazamiento en vaivén del carro -15-

accionado por el cilindro fluodin&mico -16- (figuras 5 y 6).
Por filtimo, los cabezales de trabajo pueden adoptar movimien-—
tos de giro en un mismo sentido o bien alternados, merced al

motor -39- y transmision -32-,

No cabe duda que ésta maquina pulidora permite a-
celerar el trabajo en relacién a las méquinas utilizadas
hasta ahora, puesto que con una sola maguina es posible obte-
ner un pulido completo de la pieza, sin necesidad de desmon-
tarla del cabezal de trabajo ni trasladarla de lugar, puesto
que el cabezal adopta todas las posiciones adecuadas y movi-
mientos necesarios, durante tiempos programados, para el pu-

lido completo.
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Es necesario resaltar que la posibilidad de variar
la programacién de la méquina pulidora es extensisima, con
el fin de que la misma se adapte a cualquier tipo de piezas,
de las més diversas formas, bastando para ello la correspon-
diente codificaciétn y manipulacién en el pupitre de mandos,
v el ajuste de los discos accionadores de los microrruptores.

Es evidente que es posibleintroducir variaciones
en cuanto a los clrcuitos eléCtricos‘y sistemas de mando de
los mismos, asi como en los programadores utilizados, siem-
pre que se consigan los efectos descritos.

Asimismo, serén independientes del objeto de la’
invencién, los materiales empleados en la construccién de
las distintas piez as que componen la méquina pulidora, for-—
mas y dimensiones de las mismas y cuantos detalles acceso-
rios puedan presentarse, siempre y cuando no afecten a su e~

sencialidad.
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REIVINDICACIONES

1. Maquina pulidora de metales, caracterizada esen-
cialmente por el hecho de que comprende, por lo menos, un ca-
bezal movil con medios de sujeciém de la pieza a pulir, cuyo
cabezal se halla situado frente a una muela pulidora, contra
la que es susceptible de apoyarse, disponiendo la pulidora de
los mandos, circuitos y transmisiones apropiados para trans-
mitir al cabezal wna pluralidad de movimientos alternativos,
en direccibén vertical y horizontal asi como giratorio, se-
cuénciales, programados y temporizados previamente por media-
cién de wn cuadro de mandos, de forma que la pieza a pulir es
atacada por la muela v a la Vez realiza los movimientos sefia-
lados.

2. Maquina pulidora de metales, segfn la reivindi-
cacién 1, caracterizada por el hecho de que comprende una
Plataforma montada sobre columnas telescédpicas, desplazable
en movimientos verticales alternativos, sobre la cual se dis-
pone un carro des-plazable en movimientos horizontales de vai-
vén, en el que esti montado otro carro, desplazable en senti-
do normal al anterior, asimismo en vaivén, en el cual esté
fijada una torreta de posiciones graduables, portadora de un
cabezal giratorio en cualquier sentido, accionado por un mo-
tor apropiado.

3. Maquina pulidora de Metales, segtnlas reivindi-
caciones 1 y 2, caracterizada por el hecho de que los movi-
mientos de la plataforma y de los carros se llevan a cabo me-

diante sendos cilindros fiuodinimicos, mandados a través de
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circuitos eléctricos con medios de conexién e interrupcién
accionados mediante levas de posicién graduable montadas en
estructuras unidas a la plataforma y a los carros.

4., Maquina pulidora de metales, segtn las reivin-
dicaciones 1 a 3, caracterizada por el hecho de que la pla-
taforma desplazable en altura y los carros, son portadoras
de una pluralidad de varillas a modo de parrillas, cada una
de las cuales esté situada en la misma direccién que la del
desplazamiento del conjunto al que va unida, cuyas parrillas
estén dotadas de discos ensartados de posicidn graduable,
que constituyen tope de accionamiento de unos microrrupto-
res, los cuales estén situados a la altura de cada varilla,
y corresponden a circuitos de gobierno de los movimientos
del conjunto.

5. Maquina pulidora de metales, segln las reivin-
dicaciones 1 y 2, caracterizada por el hecho de que el cabe-
zal portador de la pieza a pulir esté montado en un eje gi-
ratorio portador de un tambor coaxial con acanaladuras anu-
lares, en las que pueden fijarse selectivamente unos torni-
1llos que constituyen topes de posicién graduable, que accio-
nan a unos microrruptores situados frente a cada una de las
acanaladuras, y correspondientes a circuitos de gobierno
del movimiento giratorio del cabezal.

6. Maquina pulidora de metales, segln la reivindi-
cacién 1, caracterizada por el hecho de que la muela esté
montada en una estructura desplazable en movimientos de vai-
vén, gobernados mediante los correspondientes mecanismos,

circuitos y microrruptores, a su vez dependientes del cuadro



de mandos central.

7. Maquina pulidora de metales.

La presente memoria descriptiva consta de doce
hojas foliadas escritas a maquina por wna sola cara. '

Barcelona, 15 de diciembre de 1977
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