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- 2 - REF: Case No. 46,742,

El presente invento se refiere a un aparato para ex

oie

traer las pastillas de combustible de los elementos de combug
tible nuclear.

Un nficleo de reactor nuclear incluye una o varias se
ries de conjuntos de combustible que contienen elementos com
bustibles. Un elemento combustible estd constituido generalmen
te por una vaina metdlica cilindrica herméticamente cerrada en
sus dos extremidades y queccontiene combustible nuclear. El
combustible nuclear que’ puede sor, per ejemple, pastillas de
cerémica gombustible de un compuesto de uranio, estéd apilado

en el interior de la vaina metélica. Durante el funcionamiento

" del -reactor, la fisidén de las pastillas de combustible nuclear

libera productos de fisifn, tales camo_gases de fisibn que ge
neran calor de una manera bien conocida en la ‘técnica. |

' Durante la fabricacién de este elemento combustible,
es preciso apilar las pastillas de combustible en la vaina me
télica y obturar herméticamente la extremidad de la misma.
Ocasionalmente, durénte esta éperacién, puede descubrirse un
defecto en la vaina, en el préceéo de apilamienfo, o en las
pastillas de combustibie, haciendo necesario el desechar el
elemento de combustible en cuestifn. Cuando se desecha de esta
manera un elemento combustible defectuoso, se intenta general
meﬂti recuperar la mayor cantidad de elemento combustible po
sible. Ya que las pastii%as de combustible estén contenidas
herméticamente en el inteiior de la vaina metélica, los méto
dos de recuperacipn del elemento combustible han utilizado
desde siempre medios destructivos para extraer las p&still&s
éombuétibles. Por ejemplo, es conocido en lé_técnica anterior
recuperar una parte de las pastillas_de‘combuétible seccionan

do la vaina metdlica y triturando las ﬁastillas de combustible.
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ngalmgnte, es conocido utilizar radiaciones laser o m&quinas

herramienta para cortar la vaina metdlica, abriéndola en su sen

tido longitudinal‘y extrayendo las pastillas de combustible.
Sin embargo, estas técnicas hacen que cie;tas pastillas de com
buétible y la vaina metélica‘sean deterioradas o contaminadas
con materia extraila, lo que da'lugar a un pércenéase reducido
de ;ecuperacién de combustible nuclear, asi como la. destruccibn
total de las vainas metéiieas. o |
En la patente‘de Gran Bretafia n® 1.097.597 a nombre
de~Gunera£he.y Sociﬁs, se describe un método para retirar las
vainas met&licas de los elementos de combustible nuclear apli
cando una corriente eléctrica alterna de alta frecuencia a la
Yaina, de tal manera que la tepperafpra de;la vaiﬁa se. eleve
con relacién a ;a del combustible que contiene. La elevacidn
d; la temperatura de la vaina hace que ésta se ablande y se
ailate Y: por tanto}‘la vainarpuede sef retirada itilizando
medios ultrasénicos o rascadores y trituradora montados-de ma
nera flexible. Aungue este méﬁodd puede aﬁﬁentar.el porcentaje

) R
de pastillas de combustible recuperadas, los rascadores o las

- trituradoras hacen inutilizable la vaina. Ademés, Gunheratne

sugiere que la corkiente alterna sea aplicada mientras las tri
turadoras estén en funcionamiento, 16 que aumenta la compleji
dad del aparato necesario.

N

El objeto principal del invento consiste eh-propog

‘cionar un aparato sencillo que permite la facil separacidn de .

las pastillas de combustible de una vaina metdlica de un ele
mento de combustible, caracterizado porque se forma un 6rifi>
cio 16 en una extremidad de dicho elemento de cdmbustible 10;
se- introduce liguido a presifn elevada en dicha vaina 12'a

través de dicho orificio 16, para someter internamente a una

oy
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presién dicho elemento de combustible 10 y dilatar dicha vaina
met&lica 12, alejéndola de dichas pastillas de combustible 14,
después de lo cual se corta la vaina 12 para que dichas pasti
llas de combustible 14 puedan deslizarse fuera de dicha vaina
metdlica 12.

E1 invento podrd entenderse f&cilmente leyendo la si

_guiente descripcifn de un modo de realizacidn preferido del

mismo, que se da a titulo de ejemplo solamente, en los dibujos
¢ .
adjuntos, en los cuales:

“la figura 1 es una vista en seccibn transversal lon

~gitudinal del conjunto de elemento de combustible en posicibn

-abierta;
\

la figura-z es una vista en seccibn transversal lon
gitudinal del conjunto de elemento de combustible en posici6n
cerrada; | .

la figura 3 es ﬁna vista en seccibn transversal toma
da a lo largo de ia linea III-IIT de la figura 2;

. la figura 4 es una vista en seccibn transversal toma

da a lo léxgo de la lfnea IV-IV de la figura 2; y

la figura 5 es una vista en seccifn transversal lon
gitudinal de una variante de realizaciOn.

Haciendo referencia a la figura 1, un eleménto de

coﬁbystible que lleva la referencia general 10, incluye una

N
vaina metllica 12, un obturador de extremidad 13 situado en la

extremidad de la vaina metdlica 12, y unas pastillas de combus -

tible 14 apiladas en el iﬁterior de la vaina met&lica 12. Un
muelle 15 puede estar situado entre las pastillas 14 y el ob
turador de extremidad 13 para soportar las pastillas de combusg
tible 14 y constituir un espacio donde pnede‘acumularse el gas

de fisibn. La vaina metdlica 12 y el obturador de extremidad

)

-y

T o e WEER

-
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13 pueden fabricarse con circonio u otro material corriente
para elemento de combustible, y las pastillas de combustible
14 pueden ser pastillas de cerémica de uﬁ compuesto de uranio.
Antes del montaje, se perfora un agujero cdnico 16 en el obtu
rador de extremidad 13 por unos medios bien conocidos en la
técnica, con el objeto de formar un orificio cbnico en esta ex
tremidad de la vaina met&lica 12. A continuacidén, se hace des
lizar el elemento de coﬁbuqtible 10 en el manguito 18, de tal
manera que la extremidad de la wina metflica 12 con el obitura

dor de extremidad 13 provisto en el del agujero 16 se extien

-dan més alld del manguito 18. El manguito 18 puede tener una
.superficie interna cilindrica que se adapta a la superficie

-externa de la vaina metdlica 12 y puede tener una superficie

.

-externa que se adapta a la superficie de los elementos adyacen

tes. El manguito 18 esti igualmente provisto de surcos lonéitg
dinales 19 (como se ilustra en la figura 3) que se extienden
a.partir de su superficie interna hasta su superficie externa,

lo que permite que el manguito 18 sea flexible. El manguito 18
|

‘puede fabricarse utilizando materiales corrientes y puede reci

“bir la configuracidn que se ilustra en los dibujos. E1l manguito

18 tiene su extremiaad delantera situada en un cuerpo cilindri
co\?O de forma sustancialmente correspondiente, mientras que
un ;asquillo de cierre de manguito 22 provisto de una cara in
terna 22 adaptada al lado. externo 26 del manguito 18 estd si
tuado alrededor del manguito 18. El casquillo de cierre de man
guito tiene una pestafia 28 cerca de su bordéqaelantero. Una
tuerca 30 de accionamiento manual del manguito provista de una

pestaila 32 de tuerca de accionamiento manual de manguito estd

situada alrededor del casqguillo de cierre de manguito 22 de tal

‘manera que la pestafa 32 de la tuerca de accionamiento manual
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de manguito esté adyacente a la pestafla 28. La tuerca 30 de
accionamiento manual. de manguito tiene unas primeras roscas
34.que se acoplan con unas segundas roscas 36 del cuerpo 20,
Laé primeras roscas 34 conjuntamente con las segundas roscas
36 constituyen un mecanismo con el cual la rotacidén de la tuer
ca 30 de accionamiento manual de manguito alrededor del eje
longitudinal del cuerpo 22 hace que la pestafia 32 de la tuer
ca de accionamiento manualcde manguito se aqople con la pesta
fia 28, aplicando asf 1a cara intcrna 24 conkra el lado extex

no.26. La continuacidn de la rotacibn de la tuerca 30 de ac

cionamiento manual de manguito hace que el casquillo 22 de

cierre de manguito obligue al manguito 18 a entrar en contac
to fntimo con el cuerpo 20 y la vaina met&lica 12, mantenien
do asi firmemente en su sitio el elemento de combustible 10
como se representa en la figura 2., Los surcos longitudinales
19 dotan al manguito 18 de la flexibilidad necesaria para‘que

se adapte intimamente en el cuerpo 20 manteniendo, sin embar

'go en su sitio el-elemento de combustible 10.

\
Haciendo de nuevo referencia a la figura 1, se ve
que el cuerpo 20 tiene. unas roscas internas 38 dispuestas a
lo largo de su lado interno. Un tornillo de apriete 40 que

tiene unas roscas externas 42 complementarias de las roscas

. inﬁernas 38 estd situado en el interior del cuerpo 20. Las

roscas internas 38 y las,roscas externas 42 forman una junta
roscada dextrorsa como lo entienden los expertos en la mate

ria. El casquillo 44 que es un anillo metdlico cilfndrico es

-t& situado en el contrataladro 46 del tornillo de apriete 40.

Un tubo de alta presifn 48 estd situado a través del tornillo

"de apriete 40 y tiene unas terceras roscas 50 que se acoplan

con unas cuartas roscas 52 del casquillo 44 con el objeto de

WIS
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formar una junta roscada sinistrorsa. El tubo de alta presidn

48 tiene su extremidad delantera en forma de boguilla 54 que se

adapta al agujero 16 formado en el elemento de combustible 10.

- En variante, la boguilla 54 puede estar roscada internamente

de modo que se adapte sobre .la extremidad del elemento de com
bustible 10. E1 tubo de alta presifn 48 estd hecho de tubo de
péred gruesa y esté conectado a una fuente de fluido bajo pre
sl6n elevada, tal como unarfuente de agua capaz de desarrollar
una presién nuperiorva'1125 kg/cmz. El tornillo.de apriete 40
puede ser desplazado haciéndolo girar en sentido dextrorso, que
produce el desplazamiento del tubo de alta presibn 48 hacia el

elemgnto de combustible 10 sobre el cual se apoya firmemente.

Una matriz en dos partes 56 que inciuye una mitad inferior 58

y una mitad superior 60 estd dispuesta alrededor del elemento

de combustible 10 y en una regién adyacente al casquillo de
cierre de manguito 22. Tanto la mitad inferior 58 como la mitad
superior 60 estdn dotadas de un surco 62 que se adapta sustan

cialmente al lado externo de la vaina metdlica 12. Una pequefia

‘holgura 64 de aproximadamente 5,355 mm (0,014 pulgada) esté

formada a lo largo del surco 62 entre la mitad inferior 58 y

la vaina metdlica 12, y entre la mitad superior 60 y la vaina

metdlica 12. Cuando la vaina metdlica 12 estd sometida a una

presifn interna, esta vaina metdlica 12 se ensancha y entra en

contacto con la mitad inferior 58 y la mitad superior 60, eli

v

minando asf la holgura 64. El tamafio de la holgura 64 puede

'elegirée para limitar la dilatacién de la vaina met&lica 12

a limites aceptables, de tal manera que sea posible utilizar
de nuevo la vaina metdlica 12. Un mecanismo de fijacibn 66 estéd
dispuesto alrededor de la matriz dividida 56 para mantener con

juntamente la mitad inferior 58 y la mitad superior 60 durante
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la presurizacibn de la vaina met&lica 12. No solamente la ma

@fiz dividida 56 permite una dilatacién controlada de la vaina
metdlica 12, sino que también asegura la proteccién del ambien
te contra cualguier dilatacidn brusca de la vaina metélica 12,

DESCRIPCION DEL FUNCIONAMIENTO

Con el objeto de extraer las pastillas de combustible
14 de la vaina met&lica 12, se perfora en primer lugar un agu
jero 16 eﬁ el obturador de .extremidad 13 por un procedimiento
corriente. EI elemento de combustible 10 se sitla a conltinua
cién en ei-manguito 18 como se representa en la figura 1. Des

pués de situar el elemento de combustible 10 en el manguito 18,

" se hace girar la tuerca de accionamiento de manguito 30 alre

dedor.del cuerpo 20 con un movimien;o de tornillo dextrorso
gue hace que la pestafia de la tuerca de accionaﬁiento manual
de manguito 32 sé desplace y entre en contacto con la pestafia
28. Cuando 1la peséaﬁa 32 de la tuerca de accionamiento manual
de manguito estd en contacto con la pestafia 18, se sigue ha
ciendo girar la tuerca 30 de %ccionamiento manual de manguito,

\
lo gque hace que la pestaiia 32 de la tuerca de accionamiento ma

" nual de manguito desplace la pestana 28 en la direccitn de

avance de la tuerca de accionamiento manual de manguito 30.

El movimiento de la pestafia 28 produce el desplazamiento del
ca;éugllo 22 de cierre dé manguito en la direccién del mangui
to 18, haciendd que la ca;é interna 24 entre en contacto con
el lado externo 26. De este modo, el manguito 22 de ciexre de
manguito entra en contacto con el manguito 18 y aplica herméti
camen?e el manguito 18 en el cuerpo 20, presionandc el mangui
£5418 firmemente alrededor del elemento combustible 10, mante
nién&o asi este ltimo elemento deucomsuétiﬁlé 10 en posicién
fija, seglin se representa en la f;gﬁré'z. Unos surcos longitu

P
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dlﬁales .10 dotan el mangulto 18 de la flexikhilidad necesaria
para gue se adapte al. cuerpo 20 cuando se le preSLOne de esta
manera. & continuacidn, se sitda la matriz leldlda 56 alredg
dor de la parte del elemento de combustible 10 que-se extiende
més alls del casqu;llo'de.cierre de manguito 22. La mitad infe
rior 58 se coloca debajo del élementé de combustiﬁle 10 y en
contacto con' el manguito de cierre de mangulto 22, ‘mientras

que la mitad superior 60 s§ coloca 1dentlcamente ‘encima del ele
mento de combustible 10+ Cuando estén en esta posicidn, la mi

tad inferior 58 vy la mitad superior 60 estén en contacto la

una con la otra mientras que una hoigura 64 las separa del ele

. mento de combustible 10, como se representa en la figura 4. A

contlnuac;dn se aprieta el mecanlsmo de flj&Clén 66 alrededor
de la matriz leldlda 56, manteniendo asi la mitad inferior 58
én contacto Intimo con la mitad superior 60. El tubo de alta

Presién 48 se introduce haciéhdolo-desiizar'hapia'el elemento

de combustible 10, lo que hace que el casquillo 44 se deslice

hacia adelante coh relacién al céntratalaéro 46 hasta que la

“ - .
~boguilla 54 se sitfie-en el agujero 16. Mientras.estd en esta

posicién, se hace girar el tornillo de aprieﬁé.40‘en el senti
do dextrorso, 1lo que hace'que'él tornillo de apriete 40 se des
p%ace hacia el elemento de -combustible 10, lo cual a su vez,
haéevque el contrataladro 46 entre envcontacté con el éasquillo
44. La continuacién de la rotacién del tornillo de apriete 40
conjuntamente con la resigﬁencia a la friccibn entre el casqui
llo 44 y el contrataladro 46, hace que el tubo de alta presidn
45 avance todavia més hacia el elemento de combustible 10, aﬁ
mentando asi el contacto entre la boquilla 54 y‘el obturador

de extremidad 13.'Cuando estd en esta posicién, se conduce una

corriente de agua a presifn elevada a través del tubo de alta

e e rm
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| L ) P ..
presifn 48, a través del agujero 16, de modo que entre en con
S . S o o
tacto con las pastillas de combustible 14 en el intericr de

la vaina metdlica 12. Se deja que la presién en el interior

de .la vaina metdlica 12 suba.hasta aproximadamente 1125'kg/cm2

y,'por.tahto, la vaina metdlica 12 se dilata més alld de su 12‘

mite de elasticidad, ensanchqﬁdo asi permanenteménte la vaina
metalica 12 a una cierta distancia de las pastillas de combus
tible 14. En estas condiéi?nes, el manjuiéo 18, el casquillé

de cicrre de manguito’'22 y la matriz dividida 56 sirven para

controlarmy iimita£ dicha dilatacién de la vaina metélica 12,'
de tal manéra que la vaina metélica.12 no falle al estar some
tida a esta pfesién. Se utiliza agua como medio de presurizi |

cién porque no.presenta una energia almacenada elevada como un
i “ . *

.éas capaé dé reducir la posibilidad de una dila%acién incontro

1
1ada de la vaina metéllca 12. Ademés, ya que el agua no dete

riora la mayoria de los materlales de las pasplllas de combug
tible nuclear, las pastillas de combustible’l4 que estén en
contactoicon el agua no son pérjﬁaicadas éor elia y pueden "uti
lizarse de nuevo'sin'alteracign. Cuando la'vaing-met&iica 12
ha sido asf dilatada de manera perm&nente,“se~suprime la apli
cacién de agua a presién élevada &aciando el tubo de alta pre
sién 48 y se separa el eleﬁento de combustible 10 del-conjunto
por el proceso inverso que ha permltldo su 1ntroduc016n. Para

extraer el conjunto, se extrae una extremidad del elemento de

kS

" combustible 10 corténdola de modo que el muelle 15 pueda ser

retirado y que las pastillas de combustible 14 puedan ser des
cubiertas. A continuacidn, el elemento de combustible 10 pue

de ser inclinado para que las pastillas de combﬁstible 14 pue

" dan deslizarse fuera de &l. Debido a que el manguito 18 mantie

ne firmemente el elemento de combustible 10. en él, la'parte de
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la vaina meté&lica 12 en contacto con el manguito 18 no se dila
ta. Bsta porcibn no dilatada es normalmente la parte del ele
mento de combustible 10'donde estd situado el muelle 15, de
tal manera que esta parte no dilatada puede ser retirada cor
tando la vaina metdlica 12 sin entrar en contacto con las pas
tillas de combustible 14. En variante, el manguito 18 puede
adaptarse menos firmemente alrededor de la vaina metdlica 12,
de tal manera que cuando se somete a una presién la vaina me

tdlica 12, el manguito 18 puecdc dilatarce en urn grado que

corresponde a la anchura de la holgura 64, lo que permite dila -

tar uniformemente la totalidad de la vaina metdlica 12. Cuando

" la totalidad de la vaina met&lica 12 ha sido dilatada de este

modo, entonces se necesita solamente retirar el obturador de

-extremidad 13 para descubrir el mﬁelle 15 ¢y las'pastillas de

combustible 14. La dilatacién de la vaina metélica 12 debida

a la presién interna, permite que las pastillas de combustible
14 se deslicen fuera de la vaina met&lica 12 en condiciones
gue permiten su reutilizaciéntsin tratamiento ulterior.Ademds,
si se limita adecuadamente la hilatacién de la vaina metédlica

12, por ejemplo formando un.surco 62 para limitar la holgura

| 64, la vaina metdlica 12 puede también ‘ser utilizada de nuevo

si@plemente modificando la extremidad gue ha sido abierta para
ex£raer las pastillas de combustible. Por ejemplo, esta modifi
cacibén puede consistir sipplemente én éoldar un nuevo obtura
dor de extremidad en la vaina metélica 12, Por tanto, el in
vento proporciona un aparato para someter a una presibn inter
na un elemento de combustible con el ‘objeto de dilataf la vai
ﬂa‘meéélica del elemento de combustible para.alejarla de las
paétillas de combustible que,contiene; permitiendo asi una ex

traccifn fécil de las pastillas de combﬁstible.

o o s v rmaen s s
5.
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- Aunque se haya descrito lo que se considera actual
mente como siendo el modo de realizacién preferido del invento,
se entiende naturalmente que los peritos en la materia podrén
realizar varias otras modificaciones y variaciones. Por tanto,
las reivindicaciones estén destinadas a incluir todas aquellas
modificaciones y variaciones que caen dentro dé los verdaderos
espiritu y alcance del presente invento. Por ejemplo, se repre
senta una modificacibn en %g figura 5. En este modo de realiza
¢idn, el manguito 44 estd concectade 2l tubo de alta presidn 48
por una séidadura 68 v el tornillo de aprieté 40 ha sido elimi
nado de modo gque el césquillo 44 estd directamente en contacto
con el cuerpo 20. Ademés, la boguilla 54 ha sido modificada co
mo se ilustra en la figura 5 y se aﬁéden unas juﬁtas 70 que
pueden ser anillps tbéricos. Como ée representa,,el obturador
de extremidad 13 del elemento de combustible 10 se retira de
modo que el tubo @e alta presibn 48 pueda ser introducido en

81l mientras que las juntas 70 constituyen un mecanismo de

cierre hermético para contener el agua a presifn elevada que

\
" ge utiliza para dilatar la vaina met&lica 12. Cuando la vaina

" metdlica 12 ha sido dilatada y extraida del conjunto, las pas

tillas de combustible 14 pueden ser extraidas fécilmente por
la&misma extremidad a partir de la cual 'se habia introducido

el tubo de alta presibn 48.

A
.

Como modificacifn suplementaria, la configuracién
que se representa en la figura 2 puede situarse verticalmente,

de tal manera que la matriz dividida 56 est& cerca de la parte

".inferior del conjunto. En esta configuracibn, la extremidad

del elemento de combustible 10 prbxima al fondo puede ser reti
rada adem8s de perforar el agujero 16 en su parte superior de

modo que cuando se somete a la presifn el elemento de combusti

p—"

T e v
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ble 10 las pastillas de combustible 14 puedan caer en la
extremidad de fondo. Igualmente, puede utilizarse un mg

canismo vibratorio que haga vibrar el elemento de combus-~

tible 10 para mejorar la salida de las pastillas de com-

bustible. _ .
Ademés, el movimiento de laS'piezgs tales como

la tuerca de ac@ionamiento ménﬁal de manguito 30, el tormillo
de .apriete 40, é; tubo de alta presién 48, la matriz divi-
dida'§6 ¥el elemehxo de combustible 10, puede ser controlado
maoual o mecanlcamente utilizamd o mecanismos corrientes.

] En resumen, la presente patente de invencidn que

e lsolicita debera recaer en las s1gu1entes -

I
3 REIVINDICACIONES

1.~ Método y su'cbrrespondiente_aparato para

extraer pastillas de combustible de una vaina metdlica de

-un elemento de cembustible, caracterizado el métode porque

se forma un orificio (16) en una extremidad de dicho ele-
mento de Qombustibie (10); se introduce liquido a alta pre-
_sién‘en &icha vaina (12) a tr;vés de dicho orificio (15),
;ometiendo asi a una presién interna dicho elemento de ng '
buétible (10) y dilatando dicha vaina metdlica (12) ale-
jéndola de dichas pastillas de combustible (14), ¥y se corta
la valna (12) para permltlr que dichas pastlllas de combug
tible (14) se deslicen fuera de dlcha valna metallca (2).

2.- Método segin la’ reivindicacidn 1, caracte-
rizado‘poréue dicha vaina metdlica (12) se hace vibrar mien-
tras se aplica dicha presién. .

- 3.7 Metodo segin 1a re1v1ndlcaclon 162, caracte-
rizado porque 1a vaina (12) se corta en la extremldad

opuesta a dicho orlflclo (16) ¥ el elemento de combustible
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(10) se somete a una presidn en posicién vertical con la

extremidad cortada de la vaina (12) en la parte inferior.
4.- Aparato para llevar a lé practica el método
segin las reivindicaciones 1 a 3, incluyendo dicho apara-
to un diséositifo de manguito para soportar un elemento
de combustible y un tubo de alta presién situado en &li-

neacidn axial cbn el orificio formado en dicho elemento de

combustible para introducir. agua en dicho elemento de com

bustible,‘sometiendo asi a una presién dicho elemento de
combustible,'caracterizado porque dicho dispcsitivo de man -
gulto (18) esté dlspuesto para que se ac0p1e con d1cho ele
mento de combustible (10) solamente en aquella zona que
no.lncluye pastillas de combustible (14) estan@o el resto
del elemento de éombustible situado en una matriz (56)

que rodea el elemento de combustible (10) con un ligero.

intervalo (64) para limitar la dllata01on de la va:na.

5.~ Aparato segin la re1v1nd1cac1on L4, cardc-
terizado ‘porque el orificio (16) formado en dicho elemento

de combustlble tiene una entraaa conlca, y dicho tubo de

 alta presidén (48) tlene una boqullla ¢bnica correspon— :

diente (54) y porque se han previsto unos medios (%8-48)

-~ para introducir dicha boquilla (54) en.posicién de acopla

miento hermético en dicho orificio cénico (16).

| A O Aparato segiin las reivindicacidnes & 6 5, 13
racterlzado porgue dlcho manguito (18) tlene en el unos
surcos axiales (19) destlnados a dotarle de flexibilidad, y
porque un cuerpo (20-22) estd situado alrededor de dicho
manguito (18) para soportar dicho manguito (18) ¥ dicho elge
mento de combustible (10) y porque un mecanismo -de cierre

de manguito estd situado en dicho cuerpo (20, 22) y alrededor
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de dicho manguitg (18) para obligér a dicho manguitb (18)
a entrar en contacto imtimo con dicha vaina metdlica (12)
menteniendo asi firmemente en su sitié.dicha vaina metali
ca (12). '

7.~ Aparato segin la reivindicacibn 4, caracte-

rizado porque dicha matriz es una matriz dividida que in~

cluye dos mitades separables (58 60) dispuestas alrededor
de la parte de dicho elemento de combustible que se ex~
tiende més allééde dicho manguito (18) y porque wn dispo-
si?ivofde fijacién (66) estéd dispuesto alrededor.de dicha
magriz dividida (58, 605 para -mantener conjuntamente dichas
dod mitades.

] 8.- Se feivindica por Gltimo como objeto sobre el
gue ha de recaer la Patente de Invencién que se soliecita:
" METODC Y su CORRESPONDIEﬁTE AfARATO PARA EXTRAER PASTILLAS
DE COMBUSTIBLE DE UNA VAINA METALICA DE UN ELEMENTO COMBUS

TIBLE ".

Todo conforme queda.@esdrito y reivindicado en la

- ‘ .
presente Memoria Descriptiva que consta de quince Paginas
mecanografiadas y dibujos adjuntos. ' 4

Madrid, 12 de Diciembre 1977
BERNARDO UNGRILA
p-p-
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