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MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto de la presente solicitud de Patente de Intro
duccidn lo constituye un sistema mejorado en un proceso in-
dustrial de poliadicion gque aporta esencisles caracteristi-
cas de novedad asi como notables'ventajas gobre los siste -~
mas conocidos y actualments en uso.,

Es conocida poxr todos los expertos en la materia la -~
ides de calentar los transportadores en los procesos de po-
liadicifn, con el fin de obtener blogues de espuma que posean
un espesor de "corteza" lo mas reducido ﬁosible. Como se sa
be, dicha cortgza es prqducida por los cambios bruscos de
tgmpergtura, cuando entra en contacto la espuma con los ~-
transportadores, provocada por una solidifioécién ngs rapi- -
da de las capas de espuma de la superficie del blogue a for
mar. |

Como ée ha dicho anteriormente, los .-transportzdores son
calentados antes de entrar en contacto con la espuma, con -
el fin de reducir estas diferencias de temperatura y por -
tanto el espesor de la corieza citada. khorg bién, en la =~
practica este sistema presenta el inconveniente de que las
varillas metdlicas que intervienen em la formacién del trans

portador actuan como disipadores de calor, 1o que implicg -

una pérdide de energia y por tanto, la necésidad de estar -

calentando continuamente,

Con el fin de evitar este grave incénveniente, se ha de
sarrollado el sistema objeto de esta Pgtente; cuyo objetivo
primordial es el de climinar al méximo este pérdida-de ener
gia, evitando de este modo tener que esiar calentando conti
nugnente ¢ gl menos, evitar el hecho de tener que swninis -

trar gren cantidad de onorg{a; lo gue indudablemente supone
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unas pérdidas considerables.

El sistema que se preconiza, se basa en el heche de que-
ge ha previsto aislar convenientemente las Varillaszmetélim
ces del transportader, con ¢l fin de mantener la temperatu-
rg dentro de unos limites previemente determinados, Pars -
ello, se dispone sobre el trensportador un matepial aislan-
te, tal como madera, amianto, un sandwich de material ais -
lante, o cualquier otro material de baja conductividad ter-
mica, procediendo en primer lugar a calentar el conjunto me
diante una fuente de energia conveniente, antes de que la -
s puma em@iece a ser debositada, nasta que una vez consezui
da le temperatura deseada, es eliminaéa dicha fuente calori
‘fica péra_entrar en funcionamiento'uné segunda fuente calo-
rifice, de poder energético mucho més bajo que la anterior,
1l cual tiene por misidn mantener la temperatura ya conse -
guida en le fuente anterior, viéndose este efecto ayudado -~
poy la propia resccidn exchérmica de espumacién. '

' Pero la deseripeidn detallada gue sigué la referiremos
& la figura sdjunta, en la que e titulo de ejemplo y sin ca
récter limitativo algune por lo tanto, se ha representado
uha forme preferida de realizacidn del objeto que se preconi
28 ‘ 5 ‘

La figura dnice muestra una vista on alzado, de una ing
talacibn de este tipo en la que se observa la disposiciéﬁ -
dél materlel ailslante sobre el transportador, asl como la -
dispesicidn preferida de ambas fuenbes calorifices. As{, se
aprecia el transportador -l- sobre el que oe dispone el ma-
terial alslante -2~ figurando @ichog transportador -l- ohe
tre rodillos -3« y -3'~, Igualmente sc gprecia la banda de

apel continuo -4~ separadora de la espuna ¥ del transports
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dor y las fuentes calorificas ~5- g G,

El funcionemiento del dispositivo es de una gran senci
1liez y =c basa en el hecho de proceder a calentar, en pri -
mer lugar, la cinte transportadoras -~l-, pzra 1lo cual se fom
nen en movimiento 1os rodillos motores —3- y -3f— con el =~
consiguiente arrastre de dicha cinta -l-, En prineipio, se
hace pasar la cinta varias veces frente s la fuente calori-
fica ~5-, con cbjeto de que aquélla alcance la Hemperatura
de régimen (de 352 a 702 C) antes de que comience la espumg
cidn, Una vesz conseguida la temperatura ~indiceda, la fuen-
te -5 de suministro de calor dejaré de funcionar, entrendo
seguidemente en aceidn 1a fuente calorif ica «6;, la chal ge
manﬁendra en est udo de funcionamiento du)ante todo el proce
s0, con el unico fin de mgntener la tempcratura Ye consegui
da, cuyo efecto se ve ayudado por la propis reaccidn exotér
mice de espumacién, ségﬁn se ha dicho con anterioridad.

La fuente calorifics ~6- es de un poder energdtico mu-
cho mds reducido que la fuente -5~, por lo que su consumo ~
sers mucho nenors con el consiguiente ahérro econgmigo y -
energétlco. ' :

Po'r otra parte, la fuente calorifics ~Ge por su Gispo-
sicidn, se utilizard ademas para calentar el papel separador
de la espuia ¥ la cinta transportadors, con objsto de que la
diferencia de temperatursz de la cspuma al caer sobre el pa-
pel guede reducida al minimo.

Como se apreciara, el material alslante se ha represen
tado dispuesto en franjas transverSales.sobre la cinta trens

. - N ’ - I
portedora. Por supuesto, la disposicidn mgs conveniente sord

. 1o representade en la figura, con el fin de evitor tensio -

nes indeseadas en las zonas de 1o0s rodillos, si bien, esta
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disposicidén no excluye el hecho de que el material aislante
pueda disponerse de forma continue sobre el transportador,
siempre que dicho material aislante elegido sea de una elas
ticidad sufiente como para que las tensiones en las zonay
de podillos.no puedan producir su rotura.

Desorito suficientemente el objeto de la presente soli
citud de Patonte de Introduceidn, se hace constar que en la
misma'podrén'ser introduciéas moﬁifibaoiones de detalle en
lo que se refiere a su fopma externa,'ndmero de fuentes ca-
lorificas uﬁi}izadas Ng pqéioién de las mismas, tipo de matg
rial aislanie empleado, asi como en lo que se'refigre a sug

dimensiones, o cualesquiera otros detalles que no alteren -

el fundemento de la invencidn,

i

Hecha 15 descripeidn del presente invento 1o que se de
clara como 1o ejecutado ni practicado en Espafia comprende -
las reivindicaciones sigﬁientes:

Le= Siéﬁema mejoraco en un proceso industrial de polia
dicion, que se caracteriza porgque se ha previsto una cinta
transportadora de materisl espumante, en cuya superficie se
disponen franjas trangversales de material aislante, de ane
chura y espesor adecuados; con el fin de eviter la disipa -
eldn del calor pdr parte de las varillas metalicas que in -

terviensn en la formaclon de dicha cinta,

R ™
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2, Sistema, segin la reivindicacidn 1, que se caracte

rizg porqus se ha previsto ung fuente de suministiro de enex

gia calorifica, cuya misidn es la de calentar el transporta
dor hasta la %emperafura de trebajo, medisnte varias pasadés
en vacio de la cinta transportadoré ante$ de que comience -~
el proceso de espumaciln,

3.~ Sistema, segun 1aé reivindicaciones 1y 2, que se
caracteriza borque se ha previsto una se unda fuente de su
ministro de energias calorifica, de un_ﬁoder energético mucho
mes bajo que la anterior citéda, cuye misidn es la de mante
ner 1a temperatura de trebajo una vez que la fuente anterior
ha dejado de suministrer energla, viéndose este efecto ayu-
dadd por el aislamiento de la cinta transportedora y por -
la propia rescoién exotérmica de espumacidn, y empleéndpse
adends dicha‘seganéa fuente para céienﬁar el papel de sepa-
racién de la esPumévy el transportadory él objeto de réducir
al minimo los'Cambiosbrusoos de temperatura entre la espuma
¥y el conjunto papel-cinta trénSportadora al comenzar la €S-
pumacidn. ' .

" 4,~ Sistems megorado en un proceso 1ndugtr ial de polis

dicidn,

Segin se describe y reivindice en la presente Memoria
gue consie de 6 hojas folisdas y mecenografiadas por wna QQ

la cara y de 1 limina de Aibujos.

Madrid, a 12 de Diciembic de 1977
D. FRARCISCO JAVIER RUBIC DE VILLARUEVA
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