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El presente invento se relaciona con un procedimien 

to para separar impurezas polímeras desde material tex­
til, en que se aplica el liquido acuoso al material tex­

til y subsiguientemente se desplaza mecánicamente del —
5 mismo por un disolvente orgánico.

En un procedimiento de este tipo, el liquido acuoso 

permanece en la fase liquida durante todo el procedimien 
to. Con el desplazamiento mecánico del líquido acuoso por 
el disolvente orgánico, las impurezas también se separan 

10 satisfactoriamente desde el material textil.

El objeto del presente invento es desarrollar ulte­
riormente un procedimiento de este tipo en la extensión, 

en que impurezas polímeras, solubles en agua o degrada- 
bles en agua, por medio de aditivos (impurezas tales co- 

15 mo aquellas que están presentes en partículas en aceites 
de apresto y espesadores de tinte) pueden separarse sa­
tisfactoriamente y en particular de modo poco costoso —  
desde el material textil.

Be acuerdo con el invento, este objeto se consigue 
20 porque después de haberse agitado el líquido acuoso y an 

tes de que comience a actuar el disolvente orgánico, el 
material textil se expone a la acción de vapor saturado — 
en una zona de vaporización.

Se ha encontrado que la disolución o degradación de 
25 impurezas polímeras presentes en el material textil, no 

solo necesita un cierto tiempo, sino que también puede - 
ayudarse muy eficazmente por un proceso de vaporización, 
es decir, con la acción de vapor saturado. El tiempo de 

permanencia del material textil en la zona de vaporiza—

¡ :
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ción puede importar entre 10 segundos y 10 minutos, de­

pendiendo de la naturaleza del material textil y del ti. 
po y de la cantidad de impurezas presentes en el mismo. 

En general, será óptimo un tiempo de vaporización desde 

5 1 a 3 minutos.
El uso.de vapor saturado en la zona vaporizadora - 

es particularmente aconsejable porque de esta manera se 
evita la evaporación del agua previamente agitada al ma 

terial textil.
10 Cuando las “impurezas", que deban separarse del ma

terial textil, son sustancias que están destinadas a —  
volverse a usar (como es el caso en particular con la — 

separación de apresto del material textil) otro desarro 

lio del procedimiento según el invento ba demostrado ser 

15 de ventaja particular. En casos tales como estos, natu­

ralmente que es deseable obtener que se separe el apres, 
to desde el material textil en la forma de una solución 
acuosa, con la concentración más alta posible, porque - 
sólo es en esta forma en que puede usarse de nuevo la - 

20 solución de apresto, sin necesidad de espesamiento adi­

cional. Por lo tanto, en una ejecución del procedimien­
to según el invento, se obtiene una solución de apresto 

altamente concentrada, convenientemente utilizable de - 
nuevo, mientras que, al mismo tiempo, el apresto es com 

'25 pletamente separado del material textil, sometiendo ini— 
cialmente el material textil a un ulterior tratamiento - 
con agua, después de haber pasado a través de la zona de 

vaporización, la solución de apresto concentrada, que se



acumula y la solución acuosa de apresto diluida, que per 

manece sobre material textil, se desplazan subsiguiente­
mente del mismo por la acción del disolvente orgánico.

La solución acuosa de apresto, desplazada del mate- 
5 nal textil por la acción del disolvente orgánico (en —  

contraste con la solución concentrada de apresto previa­
mente extraida, esta solución de apresto tiene una con­

centración relativamente baja), con ventaja puede retor- 
narse a la primera etapa del procedimiento y puede üsar- 

10 se allí como el primer líquido para tratar el material - 

textil (es decir para prehumedecer el material textil).

Otras ejecuciones ventajosas del procedimiento se­
gún el invento son el objeto de subreivindicaciones y se 
describen en detalle en lo que sigue, conjuntamente con 

15 la descripción de los ejemplos de ejecución ilustrados - 
en los dibujos anexos.

En los dibujos, las figuras 1 a 3, ilustran, cada - 
una, diagramáticamente un ejemplo de ejecución de una —  
instalación para poner en práctica el procedimiento de - 

20 acuerdo con el invento.

La instalación ilustrada de la figura 1 se usa para 
separar polímeros solubles en agua desde una tela -1- de 
material textil. Esta tela -1- pasa inicialmente a tra­

vés de un baño de agua -2- que opcionalmente puede conte 
25 ner un agente humectador. Después de pasar a través de - 

rodillos estrujadores -3-, la tela -1- entra en un vapo­
rizador -4- que,en la ejecución ilustrada, tiene la for­
ma de un vaporizador de rodillo. Sin embargo, también

. - : c .  ,  ■
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posible, de acuerdo con el invento, usar otros tipos de 
construcciones de vaporizadores (por ejemplo, vaporiza­
dores de barra rotora, vaporizadores de paso de peregri 
no, etc.) el único factor importante es que la tela -1- 
no deberá depositarse en pliegues en el vaporizador. El 
vaporizador -4- está rellenado con vapormturado.

Después de abandonar el vaporizador -4-, la tela - 
■-1- entra en una cámara -5-, en que se rocia un disol—  
vente orgánico sobre la tela -1- a través de toberas —  
-6-, como resultado de lo cual el agua, presente en la - 

tela -1-, junto con las impurezas polímeras disueltas en 

la misma, se desplaza mecánicamente desde la tela -1-. 
Los dos líquidos inmiscibles entonees'entran en un sepa­

rador -7- en que los dos líquidos se separan simplemen­

te en base de la diferencia de sus pesos específicos.El 

disolvente orgánico más pesado se deja salir en el ex—  
tremo inferior en -8-, mientras que la solución acuosa 
mucho más ligera, de las impurezas polímeras (por ejem­
plo una solución de apresto) se deja salir en -9- y op­

cionalmente vuelve a utilizarse.
La tela -1-, así liberada de las impurezas políme­

ras, entonces pasa a través de una cámara secadora -10-, 
en que se seca, por ejemplo, por medio de un disolvente 
orgánico.

Como ya se ha mencionado, el polímero soluble en - 
agua (por ejemplo, el apresto soluble en agua) se hin—  

cha eficazmente y se'disuelve casi completamente en el 

tiempo que necesita la tela -1- para pasar a través del
I
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vapor -4-, donde se expone a la acción del \q?or satura­
do, de modo que estas impurezas son eliminadas subsi—  

guientemente casi por completo desde la tela durante el 
desplazamiento mecánico del agua desde la tela -1- por 
el disolvente orgánico.

La figura 2 muestra una modificación de la instala 
ción ilustrada en la figura 1, que puede usarse, por —  

ejemplo, para eliminar impurezas que, aunque insolubles 

, en &SU&* puedan degradarse enzimáticamente o por oxida­
ción (tal como apresto de almidón). En este caso, el ba. 
ño de agua -2- contiene aditivos adecuados para degradar 
las impurezas (por ejemplo, enzimas o peróxidos). En e_s 

ta ejecución, el vaporizador -4- se provee de dos tan—  

ques de permanencia sustancialmente en forma de U, -4a-, 
-4b-. Por lo demás, esta instalación también contiene - 
una cámara -5- para rociar encima el disolvente orgáni­

co, un separador -7- para separar los dos líquidos de di 
ferentes pesos específicos y una cámara secadora -10-,
La función básica de esta instalación corresponde a aque 
lia de la ejecución previamente descrita.l
j La figura 6 muestra otra variante de una instala—  

ción adecuada para poner en práctica el procedimiento - 
dq acuerdo con el invento. Esta instalación adicional—  

m¿nte realiza la función particular de producir una so­

lución muy concentrada de las impurezas en el primer li 
quido (por ejemplo, una solución de apresto particular­

mente concentrada) al propósito de la nueva utiliza—  
ción.
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La tela -1- inicialmente pasa a través de un baño 
próximo que, en este caso, esté lleno de una solución - 
acuosa de apresto (que habia salido en -9- desde el se­

parador —10—) en lugar de agua fresca. Después de pasar 
5 a través de rodillos estrujadores -3-, la tela -1- en—  

tra en el vaporizador -4--, lleno de vapor saturado, y - 
entonces se entrega a una zona -11- de tratamiento in—  

termediario, en que se trata ulteriormente con agua. En 
la ejecución ilustrada, la zona -11- de tratamiento in- 

10 termedio consiste en dos etapas -lia- y -11b- suminis—  
trándose agua fresca en -12- a la segunda etapa -11b, - 
mientras que la solución de apresto concentrada, forma­
da en la zona -11- de tratamiento intermedio, por elimi 

nación sustancial de las impurezas desde la tela -1-, - 
15 se deja salir desde la etapa -lia- en -13-. En la zona 

-11- de tratamiento intermediario, por lo tanto, las im 
purezas (por ejemplo, apresto) presentes en la tela —  
-1-, se eliminan sustancialmente en varias etapas según 

el principio de contracorriente. Con el fin de promover 
20 la eliminación de estas impurezas en la zona -11- de —  

tratamiento intermediario, se disponen rodillos estruja, 
dores -14— , -15- entre o detrás de las etapas individua, 
les.

La tela -1- entonces entra en la cámara -5-» en —  
25 que la solución de apresto, abora acuosa altamente di—  

luida, que todavia esté presente en la tela -1-, se des, 
plaza mecánicamente por rociado encima de disolvente or 

gánico. Después de separación en el separador -7-, esta
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solución acuosa, con una concentración de apresto rela­
teramente baja, se retorna al baño próximo, donde se - 
usa para prehumedecer la tela -1-. La ventaja particu­

lar del procedimiento ejecutado por la instalación mos­
trada en la figura 5, es que la solución concentrada de 
apresto, que habia salido en -13- desde la zona -11- de 
tratamiento intermediario, puede usarse de nuevo sin ne 
cesidad alguna de espesamiento adicional. Otra ventaja 
es que la considerable dilución de la solución acuosa - 
de apresto, presente en la tela -1-, producida por la - 

zona -11- de tratamiento intermediario, facilita considjj 
rabíemente b u  eliminación por el disolvente orgánico en 

la cámara -5-. Esto ocurre porque, como algunas de las 
impurezas polímeras son altamente viscosas y una alta - 
viscosidad impide el lavado de extracción, es decir el 
desplazamiento mecánico de este líquido viscoso desde - 

la tela -1-, se obtiene una considerable mejora en este 
efecto de lavado de extracción por la dilución previa de 
la solución acuosa presente en la tela -1-.

En algunos casos puede ser ventajoso realizar el - 
tratamiento con agua a temperatura elevada con el fin - 
de mejorar la disolución o degradación de las impurezas 
polímeras presentes en el material textil.

El invento se ilustra por los siguientes ejemplos:
EJEMPLO 1

Una tela tejida de algodón/poliéster (55/4-5) pe—
2sando 140 g/m , que se provee de 6% de un apresto de —  

acrilato, se trató a una velocidad de 60 metros por mi-
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ñuto. A este fin, se aplicó 100% de un lioor acuoso con 

teniendo 1 g/1 de agente humedecedor, sobre los rodi—  
líos estrujadores. La tela se introduce en la zona vapo 

rizadora, donde la misma permanece en el vapor saturado 
durante 30 segundos, de acuerdo con la longitud de la - 
zona vaporizadora. La tela entonces se introduce dentro 

de la zona disolvente donde se extrae por lavado la so­
lución de apresto. El disolvente adherido a la tela en­
tonces se seca, eliminándose con aire caliente. La tem­
peratura del licor en los rodillos estrujadores es de - 
202C, por ejemplo.

EJEMPLO 2

lina tela tejida de polilster/algodón (70/50) pesan
p

do 220 g/m , a la que se habia aplicado 6% de un apres­
to de polivinil alcohol, se hizo pasar a través de la - 

instalación a una velocidad de 30 metros por minuto. —  
120% de un licor acuoso se aplicó a los rodillos estrujei 

dores. En adición a 1 g/1 de agente humedecedor, el li­
cor contiene 50 g/1 de tiourea. La tela se introdujo en 

la zona vaporizadora, donde permaneció durante 6 segun­

dos en razón de la longitud de la zona vaporizadora. La 
tela entonces se introdujo en la zona disolvente sin re 
frigeración significativa y se extrajo con lavado la s£ 
lución de apresto. La temperatura del licor en los rodi_ 
líos estrujadores fue de 802C, por ejemplo.

EJEMPLO 3

la misma tela, que en el Ejemplo 2 se trató de la 
misma manera con las siguientes modificaciones: desde -
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la zona vaporizadora, la tela entró en un compartimien­
to lavador de agua, en que la contracorriente se reguló 
de tal manera que la tela abandonase la instalación con 
un contenido de apresto del 3%* La temperatura del licor 

5 en el compartimiento lavador acuoso está por encima de 

802C. La tela así tratada, que contenía de 80 a 120% de 
una solución al 3% de apresto, se introdujo en la zona 
de disolvente sin refrigeración significativa.

EJEMPLO 4
p

10 Una tela de 100% de algodón pesando 170 g/m se —

proveyó de apresto de almidón al 18%. La tela se hizo 

pasar a través de la instalación a razón de 50 metros - 

por minuto. 3 g/1 de una enzima se aplicó a los rodi—  

líos estrujadores de Foulard, activándose la enzima so- 
15 lamente bajo las condiciones que prevalecian en la zona 

vaporizadora. Además, el recipiente contuvo 1 g/1 de —  
agente humedecedor y 5 g/1 de cloruro sódico. La tela - 
se dejó en la zona de vaporización durante 3 minutos; en 
este tiempo se degradó el almidón enzimáticamente. La —  

20 tela así tratada entonces se introdujo en la zona de di. 
solvente, donde se extrajo por lavado el apresto. El di_ 
solvente presente en la tela se secó eliminándose en una 
zona secadora.

EJEMPLO 5

25 Una tela tejida de filamentos de poliéster texturi
zados en la dirección longitudinal y transversal conte­
nia 10% de apresto de acrilato y tuvo un peso de 200 —  

g/m . El material textil se hizo pasar a través de la -
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instalación a razón de 30 metros por minuto. Un licor - 
acuoso conteniendo 1 g/1 de agente Humectador se aplicó 

en los rodillos estrujadores de Foulard. La tela perma­

neció en la zona vaporizadora durante alrededor de 3 ®¿ 
5 ñutos y se movió hacia atrás y hacia delante en la mis­

ma. Esto evitó la formación de pliegues transversales - 
que inició la contracción. La tela textil después se in 
trodujo en la zona de disolvente donde la solución de - 

apresto se extrajo por lavado.
10 La presente patente de invención recaerá sobre las

reivindicaciones que se indican a continuación.
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R E I V I N D I C A C  I O N E S
Ia*- Procedimiento para separar impurezas desde ma 

terial textil, especialmente impurezas polímeras, en —  
qie se aplica un líquido acuoso al material textil y se

terial textil por un disolvente orgánico, caracterizado 

porque después de la aplicación del líquido acuoso y an 
tes de que comience a actuar el disolvente orgánico, el 
material textil se expone a la acción de vapor saturado

2§.- Procedimiento según la reivindicación 1 8, ca­

racterizado porque el tiempo de permanencia del mate—  

rial textil en la zona de vaporización importa entre 10 
segundos y 10 minutos y con preferencia, entre 1 y 3 mi 

15 ñutos.

J8._ Procedimiento según la reivindicación 18 par­

ticularmente para eliminar apresto desde material tex—  
til, caracterizado porque después de pasar a través de 
la zona vaporizadora, el material textil primero se so- 

20 mete a otro tratamiento con agua, dejándose salir la so_ 

lución concentrada de apresto que se acumula y la solu­
ción acuosa de apresto diluida, que permanece en el ma-

j
te 1 textil subsiguientemente se desplaza del mismo -

racteriz8do porque la solución acuosa de apresto, des—

solvente orgánico, se hace retomar a la primera etapa

5 elimina subsiguientemente de modo mecánico desde el ma-

10 en una zona de vaporización

por la acción del disolvente orgánico.

4-8.- Procedimiento según la reivindicación 3a, ca—25

plazada desde el material textil por la acción del di—
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del procedimiento, donde la misma se-aplica como liqui­
do acuoso al material textil.

5a.- Procedimiento según la reivindicación 3a» ca­
racterizado porque el ulterior tratamiento con agua, ej_e 

5 cutado después de la vaporización, tiene lugar en varias 
etapas, preferentemente según el principio de contraco­

rriente.
6a.-. Procedimiento según la reivindicación 5a» ca—  

racterizado porque el material textil en forma de tela - 

10 pasa a través de rodillos estrujadores 7/0 unidades de - 
extracción entre etapas sucesivas del ulterior tratamien 

to con agua.
7a.- Procedimiento según la reivindicación Ia, ca­

racterizado porque el líquido acuoso es aplicado a tempe 
15 rJtura el evada.

8a.- Procedimiento según la reivindicación Ia, ca-—  
racterizado porque se aplica al tratamiento textil eri —  
forma de tela consistente en filamentos texturizados, —  
preferentemente de poliéster o poliamida.

20 9 a»- Procedimiento según la reivindicación Ia, ca­

racterizado por su aplicación a la eliminación de apres­
to de material textil basado en algodón provisto de —  
apresto de almidón.

10a.- Procedimiento según las reivindicaciones 6a y 

25 9ai caracterizado porque se aplican enzimas sensibles a 
altas temperaturas, al material textil en la vecindad de 
los rodillos estrujadores.

11a.- Procedimiento según la reivindicación Ia, ca-
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racterizado porque se aplica a la eliminación de apresto 
de material textil de poliéster/algodón.

1 2a.- Procedimiento según la reivindicación lia, ca_ 
racterizado porque se aplica a la eliminación de apresto 

5 de polivinil alcohol.

1 3a*- Procedimiento según la reivindicación 12a, - 
caracterizado porque el liquido acuoso contiene de 5 a - 
10% de urea o tiourea.

1 4a.- Procedimiento según la reivindicación lis, ca 

10 racterizado por su aplicación a la eliminación de apres­
to de acrilato.

15a*- Procedimiento según la reivindicación 1 4®, ca 

racterizado porque se añade un álcali al baño de trata—  

miento precedentemente a los rodillos estrujadores.
15 1 6S.- Procedimiento según la reivindicación lis, ca

racterizado porque la eliminación de apresto se efectúa 
en el tipo de apresto de celulosa carboxilada y del tipo 
de&lmidón carboxilado.

1 7a*- Procedimiento según la reivindicación 1$, ca- 
20 racterizado porque se aplica a la eliminación de apresto 

de tela tejida de acetato de celulosa-poliacrilonitrilo - 
y sus mezclas con fibras naturales.

1 8a.- Procedimiento según la reivindicación Ia, ca­
racterizado porque se aplica a la eliminación de apresto 

25 de lana y sus mezclas con fibras sintéticas.

19a.- Procedimiento según la reivindicación Ia, ca­

racterizado porque se aplica a la eliminación de impure­
zas polímeras desde baños de fibra de vidrio.
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2 0®.- Procedimiento según la reivindicación 9&, ca­

racterizado porque el licor contiene peróxido de hidróge 
no u otros agentes oxidantes.

¡ 2ia.- Procedimiento según la reivindicación 1 *, ca-
I

5 rapterizado porque se aplica a la eliminación de espesa- 

dores de tinte polímero, desde el material textil.

2 2 3.- Por último se reivindica como djeto sobre el 
que ba de recaer la presente Patente de Invención que —  
por veinte años se solicita registrar para España,- —  - 

10 p o r

" PROCEDIMIENTO PARA SEPARAR IMPUREZAS DESDE MATERIAL
TEXTIL "

Todo conforme queda expresado en la presente Memo—  

ria Descriptiva que consta de quince hojas foliadas y es 
15 critas a máquina por una sola cara y planos que se acom-
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