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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién estd destinada a introducir

uwa serie de mejoras, que se describen en esta memoria, pa-

ra producir lingotes de acero en general, tanto aceros de

- calidad de construccién como especiales, partiendo del di-

. seffo de lingotera que en este caso se presenta.

Estas mejoras son aplicables a la constrﬁccién de
lingoteras, fanto en "hierro laminar" como eﬁ Eundicién no-
dular, o hiefro Mehanite'para coladas ae acero por el siste=-
ma de sifén,

Los objetivos mis destacados e importantes de es—
tas mejoras van encaminados a lograf wna serie de ventajas
que afectan a la calidad del lingote producido, como al CoS=
te dg‘explo;acién de las lingbterés y su influencia en el -
coste de fabricacién de acero en lingotes.

_Laé mejoras en cuestién se han concebido pensan-—

do en qué el acero que penetre en la lingotera no esté nun-

Ca en contacto. con "masticY o placas hechas de sustancias

qué dontengan o puedan absorber humedad.

El lingote asi fabricado no tiene mé&s contacto que
con el material con que esté fabricada la propia iingotera.
Con ello, la calidad superficial mejorari notable-—

mente, sobre todo en la zona de;pié (o inferior), que es pre-

" cisamente donde més defectos de porosidad, tanto superficial.

como subsuperficial, presentan los lingotes fabricados con
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lingoteras abiertas, y que, en gran;parté, son proddcidos
pdr humedad. ’
Al mismo tiempo, mejoréré la calidad metaltwrgi-

ca del lingote, ya Que la lingotera al ser montada sobre

. la placa, se autocentra y la cr15ta11za¢16n granular, al

solldlflcar el lingote en ella fabricado, ser& unlforme en

sus cuatro caras.
Mediante la presente invencién se puede ademas
garantizar la total estanqueidad de la lingotera, elimi=-

nando as{ las fugas de acero entre la lingotera y placa de

montaje.

La técnica del montaje de dicha lingotera, sobre
la placa, es sumamente sencilla,

. La lingotera va guiada por un testigo especial,
diseriado fécilmente a tal efecto, ¥y asi cohtinﬁa su monta=
je cénducido hasta que la lingotera descansa todo su peso
sobre una placa ligera de cartén-amianto colocada sobre la
placa de monfaje que circunda la boquilla de materiél re-

frgctario.

Es entonces cuando él‘diseﬂo especial de unapes-
féﬁa maquinada en larzoné ipferior'de la liﬁgotera presio=-
na la citada placa de ncartébn-amianto®, originando un cie—-
rre hermético.

Se afianza mds la total estanqueidad de la. lin-

gotera por el hecho de que la boquilla'de material refrac-
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- tario que conduce el acero 1iquido a su interior penetra en.

un hueco cénico practicado en la zona inferior de la lingo—

tera, quedando entonces entre la boéuilla refractaria y el
cono de la lingotera una pared de 1'5 mm. al radio. Con di-
ché holgura entreiparedes;:él acero vertido en ellas, al co-
menzar el llenado del lingote, solidificar& instanténeamen—
te, formando un menisco dé acero.sélido que précticamenténo
llegaréd a tocar la placa de "cartdn-amianto" puesta entre

la lingotera y la placa de méntaje como- garantia de estan-

queidad.,

‘

La aportacién de estas mejoras permite, ademis, ma= .

.
7

yor facilidad en el desmoldeo. La razén principal estriba en )
lo siguiente: _
: _ »
" a) La conicidad practicada en el huecbzinferior,

que siémpre es favorable al desmoldeo del.lin—

gote, -—

.
-

D) Que al garantizar w cierre hermético nunca se
formarén rebabas que impidan el deslizamiento,
desprendiéndose él lingote de la-lingotera por
su propio peso al alcanzar ésta»la inclinacién

necesaria,
Admitiendo esta mayor facilidad de desmoldeo, se
reducirén consecuentemente las maniobras de’ grfias y hombres,

origindndose asi una mayor fluidez en la produccién de lin~

gotes, tanto'por tiempos y/o economias de mantenimiento en
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grtias e instalaciones, etc., al.no efectuar maniobras for~
zadas (golpes, coptramarchas, etc.):

Pof otra parte, puesto que estas méjoras permiten
una gran facilidad en el desmoldeo, no se hace necesario,en=
tonces, golpear las lingoteras, Por tanto, dichas lingoteras
alcanzarén mayor-duracién; consiguiendo_asilque el consumo
dé kilos de lingotera por toneladé de acero producido sevea

reducido en porcentajes notables,

2

Respecto al rendimiéntofdél-lingote, se ha demos-
trado en un estudio _gl efecto que 1los despuntes' originados

en lingotes fabricados con lingotera cerrada soh sesibleﬁen—
te inferiores a los fabricados en lingoteras abiertas. Ademésf .

como ya se ha seflalado antes, los lingotes que se consiguen

- son de cristalizacilén uniforme en sus cuatro caras y producen

menos defectos superficiales al ser transformados por lamina-
cibén o forja. -

También es de destacar que, eliminados los golpes

" en las lingoteras durante el proceso de desmoldeo, el riesgo

ée accidentes serd muy reducido, ya que el'diseﬁo de lingo-
tera permitg la recogidé de lingotes con més Eacilidad*y’co-
modid;d,'al géner en su parte inferior una zona cénica que
sirve de asidero para el estﬁobaﬁo.

- Este disefio de lingotera, permite dos fases de apro=
vechamiento:

La primera, se halexplicado ya en lo que precede.'
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100 La segunda comienza al deteriorarse por el uso
las zonas maquinadas y hueco?cépico de 1a'§arte inferior,
Es entonces factible maquinar de nueﬁo la lingotera, eli-
mihando ia zona deteriorada y sustituyéndola por un nuevo
casquillo de semejante'material, que seria fecambiablé has-
105  ta agotar el reﬂdimieﬁto'de'1a‘1ingotera, déSecHapdo enton-
ces su utilidad, |
Dicho casquillo respetaré siempre las cotas y di-

»

sefio originales (principalmente conicidad y pestafia de pfé—,
sién), pudiéndose émplear diferentes tipos,de'sujecién.

{10" ‘ ' Estas mejoras son aplicables en la fabricacién .de ::
lingotés de diversos pesos; coladas en sifbn, y que compren;‘;
derian una gama dg pesos desde 390 a 5,000 kilos por lingétg;i'._

_ Bn resumen, se trata de patentar una lingotera ce; ,
' rféda de nuevo disefio, cuyas iﬁhovaciones consisten, prinéi-

115 palménte, en la incerporacién de un sistema- de cierre hermé-
fiéo, producido por una doble éeétaﬁa maqﬁinada en la zona .
inferior, asi como la conicidad y diseflo del hueco inferior

que siempre es favorable al desmoldeo, tal como se indica en

planos adjuntos.

120 .' Por otra parte, se ha reforzado la lingotera con
cuatro nervios laterales, cuya misién va éncaminada a evitar
roturas y agrietamientos prematuros que producen las tensio=

.nes que se originan en los sucesivos choques térmicos por los

- calentamientos y enfriamientos bruscos a que estén sometidas
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las lingoteras en cada colada.

También se ha dotado a la lingﬂiéra y en su zona
inferior de un chaflan adecuado. Dicho chaflén esta pensa-
do para evitar que por Forzados golﬁés en el manejo de 1a§
mismas, se formen rebabag que puedan impedir el perfecto
asiento entre lingotera y placa de montaje, ja.que es nece-

sario un buen asiento para que las pestaflas inferiores pre-
. . st r~

’

' sionen Sobre la placa de’ "cartén—-amianto", a fin de garan-

-tizar un cierre hermético y evitar fugas de acero en la fo-

sa de colada,

ge sefiala también como muy importante el autocen-

trado de la lingotera respecto al flujo de acero en el pro-

ceso de llenado del lingote'y que.mejora su calidad metaltr-

gica,

Con objeto de hacer mé&s claramente comprensible
cuanto antecede, pondendo al propio tiempo de relieve otras
caracteristicas y ventajas de estas mejoras, se describe se~

guidamente un ejemplo de realizacién préctica de las mismas,

. no limitativo, ilustrado en los dibujos adjuntos, en los cua—

les:

La figura 12 muestra, en planta por arriba semi-

seccionada, una lingotera, de acuerdo con esta invencién, y

. de la que se aprecian detalles'significativos en las restan-

tes figuras.

La figura 22 muestra, en seccién por un plano ver-—~
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tical, el conjunto_lingotera—pléca de montaje inferior, ilus-—
trando también el aludido palo-guia.

" La figura 32 ilustra, de manera andloga a la figu-
ra anterior, la parte inferior de la lingotera, paré mostrar
cémo se ejerce presién por las pestaflas infefiores sobre la
placa de amiaﬁto, logréndose un cierre hermético.

Y finalmente, la figura 42 ilustra, también ensec-
{

cién vertical, la parte inferior de la lingotera, mostrando

cémo se produce, medlante adecuado maqulnado una zona para

.-

rec1b1r un casquillo recambiable cuando 1a parte que dicho

casquillo ha de sustituir hayé sufrido deterioro; también se

muéstra, separadamente, el casquillo postizo y su tuerca de

Haciendo,pués,'primeramente referencia al conjun-
to de las figuras 1% y 22, se vé como la lingotera -1-, do-
tada'verticalmente‘de nervioes de~refuerza_—2—, esté dotada
superior e infepiormente de asas o asideros -3-, para féci—
litar sw manejo, y-presenta.uné salida inferior cbnica ~4=-,
que favorece el desmoldeo,

A &icha salida va a alojarse la boquilla -8- de
material fefractario, monté@a en la placa de montaje =10-.,

El fondo -5- dé la lingotera, en cuyo centro exis-
te el huecq -4-, es exteriormente plano y lleva las pesta-

flas de presidn maquinadas -é—, destinadas a incidir sobre la
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b

placa de cartén-amianto -9-, montada, como se vé&, sobre la
placa =10-, rodeando la boquilla =8-.
El contorno exterior de la base -5- presenta un

chaflén =7-,

También puede verse en la figura 22 el palo-guia

-11- para montaje de lingotera, al que ya se ha hecho antes

v

alusién,

En la figura 32 puede verse como se produce el cie-
rre por contacto entre -5- y =10~ a través de la placa -9-,

con actuacién de las pestaflas =6-,

Haciendo, finalmente, referencia a la figura 42,
se ve cémo se puede reparar la parte -4~ cuando el disefio

original haya sufrido deterioro por el uso.

.se procede a maquinar la correspondiente zona pa-
»

ra producir el perfil -12-, coincidente coﬁ el perfil esca-
lonado ~14- del casquillo de recambio -13- que, en su parte

inferior, presenta la.rosca exterior =15- para recibir la

tuerca de sujecién =16-,

E&identemente, reépecto a lo descrito e ilustrado,

pueden introducirse en la préctica cuantas modificaciones de

detalle, por no alterar lo esencial de estas mejoras, tengan

o [N ' ‘. K o . .
cabida en el marco de las reivindicaciones que siguen.

LY

NOTA

Descrito suficientemente el objéto de esta soli-

[ e I o . h

citwud se declaran de novedad y propiedad las siguientes:

L tang ! t

Coe

e v ——_—
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REIVINDICACTIONES

12 ,~ Mejoras introducidas en la construccidén de
lingoteras, caracterizadas por preverse un montaje especial

de lé,lingotera sobre la placa,'para lo cual la lingotera

" va guiada por un palo feStigo especial lo que produce un mon-

taje conducido hasta que la lingotera descansa todo.su peso -

‘sobre una placa ligera de cartén-amianto colocada sobre la

placa de montaje y circundando la boquilla de material re-

fractario, llevando la parte inferior de 1a lingotera, que

entra en contacto con dicha placa, unas pestafias maquinadas

para producir la adecuada presién sobre dicha placa de car-
tén-amianto, originando asi un cierre hermético.
23,~ Mejoras introducidas en la construccidén de @

lingoteras, segtn la reivindicacién 12, caracterizadas ade-

- més por el hecho de qué la parte inferior de la lingotera

presenta un hueco cénico en el que penetra la boquilla de’ -

material refractario, quedando una pequefia holgura entre

paredes, de manera que el acero vertido solidificaré ins—

tan;éneamente formando un menisco de acero sélido'que préc-
ticamente no‘&legaré a tocar la placa de cartdn-amianto, |

,3%.— MEJORAS INTRODUCIDAS EﬁrLA CONSTRUCCION DE
LINGOTERAS. | .

Todo tal y. como se describe y reivindica en la -

- presente Memoria Descriptiva que consta de diegz hojas me-

canografiadas por una sola de sus caras y que se ilustra

.




con los dibujos que la acompafian.

Madrid, a diez de Diciembre de mil novecientos

setenta y siete,

D. ANTONIO GABINC MARTINEZ SOLAR A
P. a. '

JOSE IBAT
Agente
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