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-r] presente inve nLo se rof¢orc a un urooedwmnenuo do
fabricacién de losas ubtilizables para pearlizar un revevti~
miento de suelo,.ﬁo agfietab;es por la heladag, porosas v
permeables al agua, asi como a las losas asi obtenidas,

B¢ ha propuesto ya, cn la técnica anterior, realizar

_ladrillos o losas de arcilla cocida cuya parte interna se

dota de por051dad para dll&crﬂﬂlab 0 para 31mpllflcar sl
proccdlmlelto de preparacxon, con el obdeto de fabrncar
materisles destinados a la constru001on de muros o tablques;
que preseuntan en partlcular caracteristicas de aislamiento '
del sonido, _

‘Estos ladrillos o estas.losas se realizaban partiendo
de una mezcla de arcllla y de un° materia combus tlble, con~
sumlendose la mabteria combustmble durante la coccidn para
formar, en el inferior de los ladrillob, unos poros. 0 unas
células cerradas o que comunicén las unas con‘las otras,
segin la utilizacidén prevista ﬁara estoé ladrillos.

El presbnte invento tiene por objeto un procedimiento

rde fabricacidén de losas utilizables para reallzar, no ya

muros o tabiques, sino un revestimiento de suelo, ¥ por tanto
estas losas deben inexcusablemente pregentar simulténeamente
las sigulentes propiedades: -

‘- tener una resistencia mecélnica que permiﬁe su utili-
zacién como revestimienté’de suelo, en particular como re-

vestimiento de terreno deportivo, y mis particularmente de
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terreno de tenis o terrenos andlogos,

- no ser agrietables por las heladas, eg decir que no
deben sufrir ninghn desperfecto después de una sucesién de
heladas y deshislos, »

-~ incluir unos porcs comunicantes para formar oo nduc-
tos dé dimensiones tales'quella losa pueda vhsorber el agua
por capilaridad hasta saturacidn, y més alld de 1a.satura—
cidn, permitiendo que e} aéﬁa circule por permeuhilidad,

De acuerdo con el invento, sc entiende que una losa
presenta une capilaridad y una permeabilidad gatisfactoriss
cuando puede absorber, en menos de' 15 segundos, 10 cm3 de
agua vertida on un punto cuéiquiera de su cara superior how
rizontal,

Bsbe objeto asi como obros se obtienen gracias al pre-
sente invento el cual, tiene, en efecto, como primer objeto
un procedimiento de fabricacién de losas de arcilla cocida
utilizables para realigar un revestimiento de suclo, siendo
estas losas no agrietables por las heladas, porosas y per—
meables al agua, estando dicho procedimiento caracterizado
porque: .

= se mezclan-intimamente 100 ﬁartes en volumen de ar-
cilla con 80 a 160, y preferentemente 120 & 135, partes cn
volumen. de serrin seco no apelmazado, estando ¢l serrin
constituido esencialmente por particulas cuyo dilmetro medio

estd incluido entre 0,5 y 5 mm,

...3..
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- ge.afiade a la mezcla agua de tal manera que el con-
tenido total de agua ésté incluido entre O v 30% en peso con
relacidn al peso de la mezcla,

- sc forman las losas Bajo presiénb_

- sc seca, '

- se efectla una coccidn de las losas a una temperatura

~incluida cntre la temperatura encima de la cual el material

cocido, obtenido a partir de la arcills, es no agrietable
por les heladas, y la temperatura de fusién de esbta arcilla,y
- se someten las losas @ una operacidm de pulido en sus
caras.
" Bl invento se refiere igualmente a lass losas fabricadas
de acuerdo con este procedimiénto. . .

Los limites fijados, que se refieren a la dosificacidén

de la mezcla de arcilla y de serrin, asi como a la granulome—

tria del serrin,deben ser respétados imperativamente ya que
garantizap la seguridad absoluta de obtener el resultado pre~
visto poriel invgnto. 7 . ’
Alejénd&se de estos limites de dosificagiéﬁ y/o de
granulometria, lasvlosas fabricadas presenéén todés unos re—
sultados inferiores y ademés existe ei riesgo 46 que una
cierta parte de estas losas no sea gpta péra ;as aplicaciones
previstas, En particular, el volumen reletivo y la granulo-
metria indicados para‘el serrin que se mezcla con la arcilla

son determlpantes pPara garantizar la ebsorcién por capilari-
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dad del ague qQue se vierte sobre la losa y su circulacién
a través de ella por permeabilidad. |

La arcilla elegida es la que utilizan clisicamente
los fabricantes de tejas debido a sus propiledades, y en
particular porque no puede ser agrietada por lag heladas,
a condicidén de que se haya efectuado la coccidn de la ar-
cille a una temperatura superior a la temperatura éncima
de la cual la arcilla cPcigé no es apriebtable por las he-
hadas. i

s preferible emplear arcillasg dotadas de una buena

_cohesi6h, que incluye una cantidad minima de cuerp® extra-

ﬁos,‘extremadamente puras y homogéneas, exentas de parti-
culas de cal, pirita u otras. Estas arcilles sou preieren-
temente ferruginosas de modo que confieran una coloracidn
rojiza a la losa después de su coccidn, lo que puede ser
muy convenienbe si se desea realizar un revestimiento de
cancha de tenis.
TLas arcillas deben, para que sean mecénicamente fesis~
tentes después de la coccidn, ser elegidas de viscosided

elevada y plésticas, es decir en particular que deben pre-

-genbar un-elevado- contenido de gilicato de aluminio, lo que

ademds facilita la mezcla y la formacién bajo presidn.
".Se evitard emplear arcilla gituada en la superficie
del yacimiento, ya que esta arcilla es més himeda y menos

pura,
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Los expertos en la matoris podrdn, pertiendo de las
indicaciones que anteceden, elegir las arcillas adecuadas
para la realizacidén de losas de acuerdo con ¢l invenbo, 5
adeptar las arcillas disponibles, por cjemplo anadiendo
ailice bajo la forma dc arena, u 6xido de hierro, etc...

-El serrin utilizado es un serrin dc madera de reducida
densidad, tal como la madera blanca y las maderas resinosas.
Es preferible no emplear méderas de mayor densidad, por
ejemplo de densidad superior a 0,8, las cuales presenian
genéralmente un poder calorifico elevado y que podrian pro-
vocar ¢l embalamiento del fuggo en ciertos hornes.

\Igualmente, es conveniente no emptear madera que con-
tienen mucho tanino, tal comb el roble o el castano, ya que
dicho tanino de a las losas un color marrén dominante.

Ademés, el serrin debe estar perfectaménte seco para
permitir su cribado, la medicibn cémoda de su volumen, &si
como un cllculo exacto del contenido de agua final de la
mezcla gue ha“de ser Tormada bajo presidn.

Por otra-parte, las particulas de serrin deben pre-

sentar un didmetro incluido entre 0,5 mm y 4 mm y, preferen—

“temente entre 1 y 3 mm,

En efecto, particulas de diimetro inferior presentan
solamenbe el inconveniente de debilitar mechnicamente la
losa cocida sin por ello dar a esta las caracteristicas de

capilaridad y permeabilidad necesarias segln el invento.
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Por lo que se refiere a particulas de didmetro supo-
rior no concurren de manera 6ptima a la obbencibdn del efecto

de capilaridad,

Ademds es aconsejable que las particulas de serrin pre-

" genten una longitud inferior & 4 mm. Particulas demagiado

largas pueden ser ung8 fuente de inconvenientes andlogos a
los que resultan de la presencia de particulas demssiado

e
groedaa. Ademds, durante la formacidn, pueden provecar defec-

tos de fabricacidn,

Para obtener un serrin adecnado; resulta muy ventajoso,

por ejemplo, el hacer pagar un serrin obtenido por aserrado
con éierra de dientes gruesog, a Ltravés de un tamiz del tipo
de bvambores que permibte eliminar las particulas demasiado
grueéas o demagiado finas, las cuales son indeseables. El
tamiz de tambores giratorios presenta, con relacidn al tamiz
vibrante, la ventaja guc consiste en que no deja pasar las
particulas de gran longitud. ' -

La arcilla y el serrin elegidos se mezclan con las
proporciones indicadas més arriba,

El término "volumen de arcilla" designa el volumen

"rrque la arcilla ocupa en el yacimiento, antes de su extrac-

¢cidén y de su hinchamiento, ya que este iltimo tiene tenden-
cia a aumentar notablemente este volumen. Poco importa gue,
en el yacimiento, la arcilla incluya agua intersticial,

vya que est® agua afecta sino muy poco el volumen de la ar-

-7 -
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cilla.

La expresion "volumen de serrin” se refiere a un volu-
men de serrin seco no apelmazado, vertido por ejemplo en un
recipiente de medicién,, y enrasado al nivel del borde de
dicho recipiente.

Se hace pasar la arcilla por unas maquinas de deste-
rronar, unas maquinas para eliminar las picaras, unas muelas
y unos laminadores. Es preferible efectuar el laminado antes
del mezclado con*el serrin para evitar un aplastamiento de
este ultimo.

La mezcla de la arcilla y del serrin debe ser la méas
homogénea posible. Puede obtenerse mediante una sucesion de
trituraciones, utilizando mezcladoras dotadas de palas apre-
tadas, netamente mas importantes que para la fabricacién de
arcilla cocida corriente. " .

La mezcla debe incluir de 8 a 30% de agua con relacioén
al peso al peso de la mezcla, para que sea posible realizar
la formacidn bajo presidon. Este contenido de agua puede va-

riar, principalmente en funcién del tipo de formacidn bajo
presiéon utilizado, y debe elegirse lo mas reducido posible.

Antes de afladir el agua, es preciso tener en cuenta
el agua intersticial que eventualmente presento de mafera
natural en la arcilla y afadir solamente el complemento ne-
cesario. La.arcilla, el serrin y el agua pueden mezclarse

con la ayuda de un humectador-mezclador. Se dispone entonces

- 8-



10

20

25

de una mezela de aréilla, de serrin y de agua en las condi-
ciones y en las cantidades previgtas por el péesente inven~
to.

Tista mezela se somete a continuacidn & una formacidn
bajo presidén que puede realizarse, por ejemplo, mediante
extrusibén o moldeo y prensado. A

Si se elige la extrusibn, la mezcla debe inciuir pre-
ferentemente de 20 a 50@ eﬁ'beso de agua. Se utiliza enton-
ces una miguina de extrusion (llamada también "moldeadora™
en bérminos del oficio) capaz de ejercer una presién supe-
rior & 15 kg;/c:m2 ¥, sl es posible," superior a 20 kg/cmg, ¥
que estd Aotada de un sistema de desaireacidu,

Si se elige el moldeo y prensado, puedc emplearse una

mezcla incluyendo menos agua, por ejemplo de 8 a 20% en pmo

de agua,

Las losas formadas, sin cocer, adecuadamenbe dispuestas,

ge secan a continvacibén. El secado se realiza preferentemcute

mediante soplado de aire himedo y a continuacidén de aire
seco.

LEote secado serd preferentemente lento, ya que las
losas no-cocidas prepuradas de -acuerdo con el invenlo inclu-
yen generalmente mis agua que los ladrillos o las bejas tra-
dicionales. Esbe secado pucde, preferentemente, durar de 45
a 72 horas aproximadamente, a una temperatura incluida entre

50 y 80°C.
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las losas debidamenbe secadas se cuscen a continuacidn
a una temperatura incluida entrc la toemperabturo encima de la
cual la arcilla cocida no puede ser agrictada por las heladas,
¥y la temperatura de fusibén (o de vitrificacidn) de la arcilla,

Eo efecto, las arcillas quc se consideran como no agrieta-
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bles por las heladas, utilizables en el marco del presente
invento, presentan una temperatura por debajo de la cual el
metericl cocido es més p ménos agrietable por las heladas
aunque, en cualquier caso, inutilizable. Esta temperatura,

o valor de umbral de capacidad de agrietamiento por las he-
ladas, se situa,.en el caso de la mayoria de las arcillas,
entré 850 y 950°C, y, generalmente, alrededor de 940°C. se
eligen las arcillas para lag cuales la temperatura de fusidn
o de vitrificacidn se sitla netamente por debajo de este
valor de umbral,

En el marco del presente invento, es imperativo el
cocer el material a una temperétura inferior a la temperatu-
ra de fusibun fp de vitrificacidén), ya que en caso contrarieo
se producirfa una fusién por lo menos superficial, y.final~

mente hasta el centro de la pieza, al cabo de un tiempo més

" largo, y esta fusidn obstruiria los csnales situados en el

interior de la losa. Ahora bien, estos canales son precisa-
mente 1los que confieren a la losa sus calidades de capilari-~
dad y de permeabilidad al agua,

De modo que sea posible, en la prébtica, ajustar la

- 10 -
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Vemperatura del horno, es aconsejable ubilizar arcillas cuya
variascién- de temperatura ontre el valor de umbral de capaci~

»

dad de égrietamieﬁto.a‘las hgladas v la temperaturs de fusidn
es ignal por lo menos a 40°C.

Ldembg, para'mejorar lag propiédades megéﬁiéas de la
losa, es conveniente efectuar la coccidén a una temperatura
bastante préxima a la temperabure de fusidn, manteniéndos
sin embargo & una tempepatﬁra inferidr a esta,

Con cl objeto de mejorar la cémbustién del serrin, -
preferible sobre-oxigenar el horno, con relacién a una fa-
b“10301on de- ar01lla cocida corvlent

Se mejoran las prop;edaduo ecdnicas de las losas so-
metibndolas & una operacibn de templado con agua a su s5ali-~
da del horno, tehien&& lag losag, Justo antes de la 6pera-
cibn de templado, una temperatura superior a 300°C..

Con el objeto de aseguraf 1a abertura de todos 1os
poros hacia el exbterior es preéiso efectuar un pulido de las
caras de cada losa fabricada, Esta operacién de pulido puede
ser adoptade de tal manera quée constituya una-mecanizacién

o rectificacién, de tal manera que todas las caras esten de

escuadra, lo gue es muy aconsejable para realizar un reves—

timiento de suelo. u
Las losas de acuerdo con ¢l invento pueden incluir
unos canales longitudinales internos, con una seceidn del

. 2
orden de varios em~, formados en su espesor. En un revesti-

- 11 -
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miento de suelo formado por estas losas, los canales situados
los unos a continuacion de los otros facilitan, mas alla de
la saturacion, el drenaje del agua derramada en la parte su-
perior del revestimiento.

Naturalmente, las losas provistas de canales internos
de drenaje se fabrican por extrusion.

Es aconsejable que su espesor este incluido entre 4 y
6 cm. El valor inferior.corresponde a la exigencia de una
resistencia mecanica adecuada, pero el valor superior no es
critico.

El presente invento tiene sin embargo mas particular-
mente como objeto el proporcionar losas delgadas,macizas,
es decir desprovistas de canales internos de drenaje, y uti-
lizables, en particular, para formar revestimientos de te-
rrenos de deporte exteriores tales como por ejemplo, canchas
de tenis.

Por motivos evidentes de resistencia mecanica, el espe-
sor de las losas debe, preferentemente, ser superior a 1 cm.
Sin embargo, no es preciso que este espesor sea superior a
3 cm, o incluso a 2 cm, ya que la fabricacién es tanto mas
complicada, durante el secado y la coccidén cuanto mas impor-
tante es el espesor del producto.

Las losas delgadas no pueden fabricarse directamente
por extrusion, en condiciones muy satisfactorias, puesto

que la extrusién puede producir una torsién del producto,
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mésgoaﬁenoé éronunciad& duraute el secado o la codcién. Por
consiguiente, es preciso utilizar un procedlmienfo de moldeo
y prensado para fabrlcar dlrectamonbe losags delgadasg, .

Sin embargo, pueden fabricarse losas delgadas por ex-
trusidn, estando.cdnstituido el’productoiextrui&o'por dos ©
mis losas delgadas superpucstas que estan mantenidgs separadag
las unas de las otras por unos disﬁanciaddres longitudinales
constituidos por el mismo 5foducto. ‘

Los huecos entre los distanciédores tienen dimensiones
tales que pueden ser utilizados para la ventilacidn dursnte
el secado.y la pécdién. A este efecto, su seccibn transver-
sal en el sentido'del esbesor.del producta'extruido presenta
una dlmenslon superlor a 10 mm, estando incluida, por ejemplo,
entre 12y 15 mr,

La superficiec de la secclén transversul de los distan-~
¢iadores puede limitarse al valor minimo necesario pra un
buen compprtamiento del producﬁo.extruidOndurante elrsccado
Y la coccién. , y .

Estos disbtanciadores se rompen, después'dé la coceidn,

por ejemplo aserrindolas o freséndolas para obbener losas

‘delgadas, Esta rotura de los distanciadores se efectha ven-

tajcsamente utilizando una herramienta de espesor suficiente
para asegurar, 51mu1téneamente, la separac16n de las losa
¥ la rectificacién y el pulldo de sus caras enfrentadas,

Es aconsejable sibuar lag losas delgadas sobre una

- 13 -
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capa iﬁferior permeable que permite evacuar el agus que atra-
viesa las losas. Para realizar, por ejemplo, un revestimienbo
de canchas de tenis, es posible afisdir, pegar, o empotrar,
las unas al lado de las otras, las losas delgadas sobre una
placa de asiento hecha de material permeable, tal como, por
ejemplo, un hormigdn celular. ’

Es evidente que cl producto de unién entre 153 lomas
y la placa de asiento no déﬁe obturar los poros de estos ele~.
mentos, Después dela colocacién, se efectia un pulido de re-

vestimiento, en particular para asegurar 1la planeidad de su

cars superior,

\Otras particularidades del procedimiecnto y de las

losas de acuerdo con el invento podrin entenderse leyendo
el ejemplo éiguiénﬁe de rcalizacidén, que se da a titulo ilus-
trativo y sih-carécter-limitativo.
Ejemplo 1

Para realizar 1 mezcla arcilla-serrin, se utiliza
arcilla de Pﬁisaye de Moutier Saint-Sauveur de Francia..Esta~
arcilla pfeseﬁta un valor de umbral de resistencia al agrieta-
miento por heladas de 94000 aproximadamente, y una tempera-
tura de vitrificacidn de 99000 aproximadamente,

Después de medir 100 partes en volumen de arcilla en
estado apelmazado, es decir el volumen de la arcilla en su
yacimicnto en su estado natural, se hace pasar la arcilla

en unas miquinas de desterronar, unas miguinas para eliminar

- 14 -
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! .
1aS.Piedras,.unas muelﬁs y unos laminadores, La filtime ope-
racién de laminado se ajusta on 6/10% de mm., A esta arcilla
asi tratada se aﬁaﬁen 130 partes en volumen de serrin §e ma-
dera-blanda, seco y no .apelmazado, cuyo didmetro medio de
particulas esté inéluido entre 1 y 3 1m después'dé atravesar
un doble tamiz.

La mezcla asi realizada pasa por un humectador-mezcla~
dor de tipo cldsico y.sg,aﬁéde agua de moglo que'el contenido
de agua de 1a mezcla sea aproximadémente de 24% en peso.

La mezcla pasa a continuacién por una seric de mezcla-~
doras dotadas de pélas apretadas hasta obtener wna excclente
homogéneidaﬁ,
| Lq-mezélé intima realizéﬁa, perfectamente uniforme y
hgmogénea ¥ sin el men@r grumo, pasa por una méquinu‘moldea~
dora de hilera provista de un sisteﬁa de desaireacidn. La
presidn en la miquina moldeadofa es del orden de 15 kg/cma.

Las losas paralelepipédiéas rectas formadas se situan
a continuacién en secadores, estando perfectamente sosbeni-
das de manera plana para evitar las deformaciones. Se secan

mediante soplado de aire himedo y a continuacién por medio

"+ de-aire seco durante 72 horas a SOOQ.

Las losas secas ge someten & una coccién en un horno
a una temperatura préxima & 970°C durante 24 horas con una
lenta elevacibn de la temperatura,

Las losas obtenidas se someten fiﬁalmente a un trata-

- 15 -
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mieato de pulido y de rectificado en sus seis caras.
Una losa de este tipo presenta 48,43 de su volumen in-
terno abicrto al agua, es decir 48,4% de vacio. Sumergiendo

la losa en el agua, esta losa puede rocbener 29% de su volumen
3

“de sgua, es decir que 52% aproximadamente de su volumen vacio

se llena de agua, Sc observa, en el interior de la losa, unos

canales constituidos por poros juntos de didmetros diferentes,

.
interconcctados, y que atraviesan la losa en todos los senti-

dos~s
Unas mediciones de porosided han permitido determinar
que el 559 del espacio vacio estd constituido por poros de

un difwelro superior a 15 p, 10% del espacio vacio estd cons-

‘tituido por poros de un didmetro superior a 26 p, y 90% del

vacio estd constituido por poros con un dilmetro superior &

O,B}L

Ejemplo comparativo 1

Se poue.en préctica el procedimiento del ejemplo 1,

o . . 0. .
~efectuéndo sin embargo la coccién a 920 C. Se obbtienen en~

tonces losas de color marrdn, agrietables por las heladas,

¥ por tanto inaprovechables.

- Biemplo comparativo 2

- Be pone en préctica el procedimiento del ejemplo 1,
efectubndo la coccidn a 99000. En este caso se obtienen losas
de color rojo oscuro, que presentan un comienzo de vitrifica-

cién superficial, una ausencia de porosidad superficial, y

- 16 -
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una reduccién importante de la porosidad en el centro do la

pieza..
Ejemplo comparativo 3

Se pone en practica el procedimiento del ejemplo 1, uti
lizando sin embargo®™ 196 partes en volumen de serrin para 100
partes en volumen de arcilla. Se obtiene entonces una losa
extremadamente permeable, pero sin embargo inutilizable por-
gue es demasiado quebradiza®, y se deforma en el socado y la
coccion.
Ejemplo comparativo 4

Se pone en practica el procedimiento del ejemplo 1, uti
lizando sin embargo 60 partes en volumen de serrin para 100
partes en volumen de arcilla. Se obtienen en este caso una
losa extremadamente dura aunque suficientemente permeable,
que presenta una superficie demasiado lisa después del pu-
lido y que puede ser ligeramente deteriorada pér la helada.

Por tanto la losa es inaprovechable.
1

En resumen la Patente de "Invencién que se solicita de-

berd recaer sobre las siguientes:



\n
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25

1 B REIVINDLGACTONES

t

l.- Procedlmlento de fz brlca iéa de losas de arcilla co-

| .
‘cida utilizsbles pars realizsr un rcvestimiento de suelo siendo

‘dichas lossg no arrietables por las heladas,porosas y permesbles.

al agua, cafacterizado porque:

-~ se mezclan infimamqnté 100 portes en voldmen de'érCi-
1lls con 80 a 160 partes eh volémen de serrin seco no apelmozado,
estando el serrin constituido esenclialmente por partlcul°° cuyo
dibmetro medio esth comprendido entre 0,5 mm y d4mm, '

- se epiiade ague o la mezcls de tal mancra que el conte-
pido totsal de agua esta incluido entre el 8“y %0% en peso con Tg

laci6n al peso de la mezcla.
- se formzn las losas bajo presitn.

~ Se secan,

- se efectia una coccidn.de las loses- a una tempersturs -

incluida entre la tempersturs encima de la cusl el materizl co-

cidd obtenido a partir de ls arcilla utilizeda, no es agrietable

por las heladas, y.-la- temperatura de. fu31on de esta ercille, ¥,

- se someten las losas a una oper3016n de pulido en sus
Ccaras. ]

2. Prpcea;miento sepin la reivindicacidén, 1 carascteriza-
do porque ge mezclan fntimamente 100 partes en volimen de srci-
1la con 120 a 135 partes en volimen de serrin.

3.-Procedimiento segﬁn'uné cualquiera de las reivindica-
cionés 1y 2, caracterizado porque la arcille utilizada presen-

-18 -
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.ta unsg variacibén de por lo menos 40°C entre la temperaturs por

.encima de la cual la arcills cocida no es agrietsble por los he-

ladoas y la temperatura de fusidn.
4. Procedimiento segun una cualquiera de las reivindics-

ciones snteriores caracterizado porque el diémetro de las parti
culss de serrin esthd incluido entre 1 y % nm. _

5. Procedimiento segin una cusglquiera de las reiviniics—
ciones anteriores, caracterizado porque se utiliza serrin cuys

longitud de particulss es lnierlor a 4 mm..
6. Procedlmlento gegun uneg cualqulera de las renvmndncn-

ciones 1 a 5, caracterlzado porque la formacidn bajo presidén se

efectla por meldeo y prensado. o

7. Procedimiento sepin una cuslquicra.de las veivndico-
cionms 1 8 5, ¢ aracterlaado porqua 1a formacibn bajo pr ién se ;

regliza por cytru. on.

8. Procedimiento segin la reivindicecidén 7, carascterizado-:
. ¢ ' ) % .z . - * 2 : P . p
porque se efectiia la extrusidn bajo pregidn superior a 15 kp/em”,

9. Procedimiento segin ls reivindicacién 7 o la reivipdi-

o wies sammer o mp

cacibn 8, caracterizado porque se forman varias losas superpies-

i
tas, mentenides sepsradas les unss de las otras por unos dictan-

it e 7

F'4

ciadores longitudinales de seccidn suficienté. ‘poara asegursr ¢l -
gostenimiento del producto extruido durante su secado y su °°°Clén,

¥ seé separsn las losas 1nd¢v1duales rompiendo dichos dis stencisdo-

res despues de la. coc016n.

- 19 -
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10. Procedimiento segun una
caciones anteriores, caracterizado
tla a una temperatura proxima a le
inferior a ella.

.11. Procedimiento segln una
caciones anteriores, caracterizado

en un horno sobre-oxigenado.
12. Procedimiento segun una

cacioncs anteriores, caracterizado

cualquiera de las reivindi?
porque la coccién se efec-

temperatura de fusidon aunque

cualquiera de las reivindi-

prque se efectla la coccidn

cualquiera de las reivindi-

porque las losas se someten

a una operacion de templado con agua a su salida del hornossien-

do la temperatura de las losas antes del templado de por lo me-

nos 300'C.

13. Se reivindica por ultimo como objeto sobre el que ha

de recaer la Patente de Invenciéon que se solicita: PROCEDIHDSNTO

DE FABRICACION DE LOSAS DE ARCILLA

COCIDA.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presen-

te memoria descriptiva que consta de veinte paginas mecanogra-

fiadas y ditajos adjuntos.

- Madrid 9 de Diciembre 1.977

BERNARDO PEORIA
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