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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se re fiere  a un procedimiento 

para la  tinción y estampación de materiales que tienen 

una estructura fibrosa, en particular lana, por medio 

de colorantes solubles o dispersables en agua, conteniendo 

grupos oapaces de formar enlaces con metales.

En partioular este procedimiento permite 

teñ ir  y estampar lana con odorantes usualmente llamados 

colorantes mordientes; las tinciones y estampaciones 

sobre lana obtenidas de conformidad con este procedí*- 

miento están dotadas de excelente estabilidad general.

los colorantes mordientes se utilizan  en 

la  tinción y estampación de lana según tres métodos; 

distintos entre s i,  dependiendo de s i e l mordiente,; 

que es por lo general un compuesto de cromo, se adiciona 

antes, simultáneamente o después que e l  colorarte. .

En calidad de compuestos de cromo pueden 

u tilizarse sales de cromo hexavalentes, ta l  como dicro­

mato de sodio, de potasio o de amonio, o sales de cromo 

trivalentes, ta l como acetato de cromo, trifluoruro de 

cromo.

Algunos colorantes a l cromo pueden aplicarse 

con resultados satisfactorios según cualquiera de los 

tres métodos antes citados; otros colorantes pueden 

aplicarse según dos de dichos métodos, mientras que 

otros colorantes pueden aplicarse según un solo método.'

la  selecoián de colorantes apropiados es 

particularmente c r it ica  cuando se u tiliza  e l segundo 

de los métodos citados para la  tinción de lana, según
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e l cual e l colorante y d  mordiente se adicionan simul­

táneamente.

Algunos colorantes a l cromo son absolutamen­

te inaplicables según este método -  que es mas simple 

5 ¡, y rápido-que los otros dos métodos -  mientras que otros
' i

odorantes proporcionan tinciones que tienen una estabi­

lidad general in fe r io r  a la  que se obtiene siguiendo e l 

método según e l cual e l mordiente se aplica cuando e l od o ­

rante ya se ha aplicado sobre la  fibra.

10. Con todos estos tres métodos antes citados

e l odorante se f i j a  sobre la  lana a la  temperatura de 

ebullición del baño tintóreo.

Ademási existen procedimientos para la  

tinción de la  lana que son mas o menos distintos de los 

15. citados, pero requieren siempre, no obstante, temperatu­

ras elevadas para la  fija c ió n  del odorante. Por ejem­

plo, la  lana se impregna con una solución del colorante 

y una sal de cromo trivalente; un tratamiento de vapor 

sucesivo f i j a  e l  odorante sobre la  fib ra , bajo la  forma-  

20. oión del oomplejo odorante-metal.

Además, por la  patente estadounidense 

3. 363.972 se conoce que la  tinción de materiales fibrosos 

oonteniendo nitrógeno puede llevarse a cabo con colorantes 

solubles o dispersables a una temperatura comprendida 

25. entre 15B y 402C. Sin embargo, este procedimiento, ouando 

se aplica a colorantes metalizables con sales de cromo 

trivalentes, como en e l ejemplo 19 de dicha patente, 

ofrece pobres resultados con respecto a los tonos 

obtenidos que no son regulares y particularmente oon



respecto a la  solidez a l layado de las tinciones, como 

se desprende claramente a partir  de la  tabla, que se 

expone a continuación, en donde se comparan la  solidez 

a l lavado de los colorantes obtenidos según e l método 

5. del presente invento y e l de la  patente estadounidense 

3.363.97 2̂

. TABLA

** 4 **

* ' '.J' . i - - - * '

10.

Colorantes utilizados Solidez a l lavado 
á 40B de la  tinción 
según e l presente 
invento

Solidez a l lavado 
a ÔB de la  t in ­
ción según la  pg 
ténte U.S.A. *. 
3.363.972, ej.
19

C.I. Mordant Yellow 44, 4/4/4-5 2-3/4/4
:: " Orange 6 4/4/2-3 2-3/4/4

15.
K " Bed 19 4/4/3 **4 1/4/3-4
!T " Red 7 4/4/3^4 **
H " Oreen 17 4/4/4 1/4/3-4
H " Red 26 4-^/4-5/4-5 3-4/4-5/4-5
H " Brown 33 4-5/4-5/4 1/3-4/3-4

20. H Bleu 13 4-5/4/4-5 1/4/4

en donde los tres valores indicados para la  solidez a l 

lavado (determinado según e l  método ISO) tienen e l 

significado s ig u ie n ^

-  e l primer va lor se re fiere  a la  decoloración de la  

tinción (es e l va lor mas importante)

-  e l  segundo valor se re fiere  a la  descaiga sobre la  lana 

(tinción)

-  e l tercer va lor se re fiere  a la  descaiga sobre algodón.
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Asi pues un objeto del presente invento 

oonsiste en proporcionar un procedimiento para la  tinción 

y estampaoión de materiales naturales que contienen 

nitrógeno, en particular lana, que permite operar a 

5 . bajas temperaturas con consiguiente ahorro de calor, lo 

que proporciona tinciones y estampaciones que se ca­

racterizan por un elevado grado de fija c ión  y buena 

estabilidad en general y que, por último, permite 

u tiliz a r  una amplia serie de colorantes mordientes,

10. obteniéndose así una gama completa de tonos.

Estos y otros objetos todavía, que aparecerán 

oon mayor claridad a los expertos en e l arte a partir 

de la  descripción que sigue, se obtienen, según e l 

presente invento, con un procedimiento apropiado para 

15. teñ ir  y estampar lana con colorantes mordientes, que 

oomprende en sucesión:

a) impregnar un te jido de lana o en cualquier caso una 

fib ra  de lana oon un preparado acuoso que contiene 

un colorante mordiente, una sal de cromo hexavaleñte,

20. una substancia reductora, urea y/o oompuestos análogos

y, por último, aditivos convencionales?

b) almacenar e l material así impregnado durante un 

período de tiempo suficiente para obtener la  penetra­

ción y fija o íón  del odorante.

25. El procedimiento de conformidad oon este

invento u tiliza  odorantes mordientes que, con respecto 

a su composición, pueden pertenecer a las mas diversas 

clases ta l  como: azoica, trifenilmetánica, antraquinónica, 

pirazolónica, oxaz'inica y quinónica no derivada de la



-  6 -

antraquinona.

Sin embargo, en estos colorantes, debido a 

que son colorantes mordientes, éstos deben estar siempre 

presentes en una disposición orto, peri de grupos ta l  

5, como:

a) dos grupos hidroxílicos

b) un grupo h idroxílico y un grupo oarboxílico

c) dos grupos carboxílicos 

por ejemplo

15.

20.

2 $ .

o una disposición ortib, peri de un grupo hidroxílico, 

carboxílico o amínico con respecto a l grupo azoico,

por ejemplopío 
(COCH) 

1H
(COOH) 
OH

(COCH)
HgN

Estos colorsntes pueden poseer grupos solu- 

bilizantes del tipo
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-SO^H -COOH

y pueden encontrarse en la  forma soluble o dispersada.

En calidad de sales de cromo hexavalente es 

posible u tiliz a r  dicromatos de sodio, potasio o amonio, 

p, En calidad de producto redactor puede u t i l i ­

zarse e l su lfito  o d is a lf ito  de un metal alcalino, de 

amonio o de una amina, o en cualquier caso, de todos 

aquellos productos que permitan la  reducción de la  sal 

de o romo hexavalente a sal de oromo triva len te, que 

10, permiten la  formación de laca.

Además de urea, también pueden u tilizarse ' 

ventajosamente tiourea, guanidina y sus derivados. ,

En calidad de aditivos convencionales puede 

adicionarse a l baSo agentes tensoaotivos, formadores:de 

película y espesantes.

La urea o oompuestos análogos se utilizan  

en la  proporción de por lo  menos e l 5% del preparado 

líquido. El producto reductor puede u tilizarse en exceso 

con respecto a la  cantidad requerida para reducir cromo 

20, hexavalente a cromo triva len te, para provocar, durante 

e l almacenamiento de la  lana impregnada con e l preparado 

tintóreo, una rotura de las posiciones *-S.-6 existentes 

en la  lana, con aceleración consiguiente de la  fija o ión  

del odorante a l soporte.

25'. La temperatura del preparado tintóreo que

impregna la  lana puede oscilar entre 20 y 703Cg e l pH 

de esta preparación puede estar comprendido entre 2 y 10, 

de preferencia entre 3 y 6.

El tiempo de almacenamiento del material



impregnado Varia por lo  general entre 1  y 48 ho.xás 3 

la  temperatura correspondiente entre 10 y siendo,

. de preferencia/dé-alrededor de 3030.

Según una modalidad ventajosa del presente 

invento se opera como signe: e l  odorante se disuelve 

o dispersa en agua en presencia de una amina o Una tio a - 

mida de un ácido, por ejemplo urea, y, después de haber 

adicionado una sal de cromo hexavalente, .por ejemplo d i­

cromato sódico, se adiciona, bajo agitación, una solución 

de b isu lfito  sódico en exceso con. respecto a la  cantidad 

necesaria para la  reducción del dicromato.

A continuación se adiciona una ale ano lamina 

esteárica o una aloanolamina de ooco, un agente absorben­

te  y un agente espesante.

Por último se ajusta e l  pH a l va lor deseado, 

de preferencia entré 3 y 6 , con ácido acético.

luego se impregnan ias fibras de lanaobn ; 

esta preparación en un aparato-de cilindros, exprimid ores 

y Se deja en dbntadto con la  Solución tintórea en un - 

ambiente cerradb; para mantener la  fib ra  húmedâ  durante 

un periodo de tiempo suficiente para obtener la  penetra­

ción y fija c ió n  del -colorante y comprendido, por lo  gene­

ra l, entre 1  y '48 horas.

la  temperatura'durante este periodo de tiempo 

puede variar entre 10 y 50SK3, siendo por lo general de 

alrededor de 30SC.

Después del periodo de almacenamiento e l 

material, lavado, secado y sujeto a las pruebas de 

estabilidad usuales, exhibe una estabilidad generalmente
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Mena que no se obtendría sin u t iliz a r  e l agente reductor 

durante la  etapa de impregnación del te jid o  de lana oon 

la  preparación tintórea.

El presente invento se desoribirá oon mayor 

detalle en los ejemplos que siguen que, no obstante, se 

ofrecen con fines meramente indicativos y en donde las 

"paites" se exoresan en peso, a menos que se indique de 

otro modo.

10.
fórmula;

Se disolvieron 20 partes de un odorante de la

15.

junto con 300 partes de urea, en 400 partes de agua h ir -  

viente. A la  solución enfriada a 4030 se adicionaron 100 

20. partes de bioarbonato sódico y luego, gradualmente, 35

parces de metabisulfito sódico disuelto en agua. Se com­

pletó hasta 1000 partes en volumen oon agua y se llevó 

e l pH a 6 con ácido acético. Este baño se u tilizó  para 

fulardear te jido , cinta peinada o flocado de lana, de- 

25. jando e l conjpito en un reoipiente cerrado o bajo una

lámina de plástico a 303C. A l cabo de 24 horas se enjuagó 

e l material para separar e l odorante no fijado . Se ob­

tuvo una coloración amarilla intensa, oon buenas pro p ie-
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dados de solidez y enhibiendo e l tono típ ico  del colorante 

a l cromo, que habría sido imposible obtener sin u tiliza r  

b isu lfito  como reductor de dicromato.

Se obtuyieron resultados análogos y mejores 

5. cuando se * adicionan a l baño de impresión agentes absor­

bentes no iónicos o anionactivos y agentes formadores 

de película, ya sea individualmente o en combinación en­

tre s í.

EJEMPLO 2

10. Se disolvieron 20 paites de colorante

junto oon 300 partes de urea, en 400 partes de agua 

hirviente. Después del enfriamiento de la  solución has­

ta 40SC, se adicionaron 10 partes de dicromato sódico y 

luego, gradualmente, 35 partes de metabisulfito sódico
20.

disuelto en agua, 10 partes de un ácido graso oon 10 a 

12  átomos de carbono axietilado con 5 moles de óxido de 

etileno, 20 partes de lauril-dietanolamida, 8 partes de 

un derivado de harina de algarroba. Se completó la  solu­

ción hasta 1000 partes en volumen con agua y se ajustó

25. e l pH a 6 con ácido acético. Una cinta de lana peinada 

falardeada con este baño (con una temperatura de 4-03C) 

hasta una absorción d e l 100% se almacenó bajo una lámina 

de plástico a 303C durante 16 horas. Después de lavado
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con agua oalíente y fr ía ,  e l material exhibió un tono na­

ranja intenso típ ico  de lá  laca de cromo de este tipo, 

siendo esta intensidad superior a la  obtenible ouando 

se utilizan agentes tensoaótivos.

5. EJEMPLO 3.

Se disolvieron 20 partes de colorante 

CE

junto con 300 partes de urea y 100 partes de tiourea 

en 400 partes de agua hirviente. A la  solución despuép 

de enfriamiento, se adicionaron 10 partes de meta,bisulfi­

to sódico disuelto en agua, 5 partes de un ácido graso 

20* con 10 a 12  átomos de carbono oxietilado con 5 moles de 

óxido de etileno, 20 partes de dietanolamida de coco,

8 partes de un derivado de harina de algarroba. la solu­

ción se completó hasta 1000 partes en volumen y se ajus­

tó e l  pH a 6 con ácido acético. La cinta de lana peinada 

25* o e l te jido  se fulardeó con este bailo, que tenía una

temperatura de 40SC, hasta una absorción del 100 % y se 

almacenó durante 12 horas bajo una lámina de plástico.

Después de lavado con agua caliente y f r ía
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5.

e l mateiial exhibió un tono rojo intenso típ ico de la  

laca de cromo de este colorante.

Se obtuvieron también buenos resultados u ti­

lizando, por ejemplo, los colorantes siguientes:

15ÑaOiS- // V. -N=w-

20.

-CH

-N.

n Ho

25.

ro j o

C.I. Mordant Red 19

rojo

C.I. Moidant Red 7

granate

C.I, Moidant Red 5
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5

10.

15.

20.

25.

Tono sobre lana 

verde

C.I. Mordant Green 17

pardo oscuro

C.I. Mordant Brown 33
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5.

10.

Tono sobre l ana

negro

C.I. Moment Black 11

-SO^Na
g n .s

-80 .Na 3
C .I .  Mordant G-ray 13

amarillo

C.Ií Moidant YellQw 3

20.

azu.1

Mordant Bleu. 13
25
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. IEIVIKDICACIONBS

Descrito e l  objeto del presente invento se de­

cía  ran nueves y de propia invención las siguientes r e i­

vindicaciones.

5. 1. Procedimiento para teñ ir  y estampar mate­

ria les con colorantes mordientes, caracterizado porque 

e l material fibroso, preferentemente constituido por la ­

na se somete a tratamiento por impregnación con un pre­

parado tintóreo, a temperatura entre 20- y 70SC y pH en- 

10. tre 2 y 10 , de preferencia entre 3 y 6 , cuyo preparado 

contiene e l  odorante en una forma soluble o dispersa- 

ble, una sal de oromo hexavalente, un agente reactivo 

capaz de reducir e l  cromo durante e l tratamiento de la 

valencia 6 a la  valencia 3 y productos apropiados para 

15. mejorar la  f i ja c ión  del colorante a la  fib ra , que se man­

tiene después en contacto en estado húmedo con la  solu­

ción tintórea durante por lo  menos 1  hora, a temperaturas 

comprendidas entre 15 y 5OSO, lavando y secando finalmen­

te e í  material trabado.

20. 2. Procedimiento, de conformidad con la  re iv in ­

dicación 1 , caracterizado porque en su realización se se­

lecciona como reductor para e l cromo luxavalente de la  

solución tintórea, un su lfito  o b isu lfito  de un metal 

alcalino, de amonio o de una amina, de preferencia en ex- 

25. ceso sobre e l  necesario para efectuar dicha reducción 

a cromo triva len te.

3. Procedimiento, de conformidad con la re iv in ­

dicación 1 , caracterizado porque prefieren para su rea li­

zación como colorantes mordientes, los pertenecientes a
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laa clases azoicas, trifenilmetánioas, antraquinónicas, 

pirazoiónicas, oxazínicas, quinónioas no derivadas de la  

antraquinona.

4. Procedimiento, de conformidad con la  reiv in -

5. die ación 1, caracterizado poique la  tinción se efectúa.

en presencia de agentes tensoactivos aniónicos o no ión i­

cos.

5. Procedimiento, de conformidad con las 

reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque la  tinción

10* se efectúa en presencia de una alcanolamina de coco o 

de una. laurii^-alcanolamina.

6; Éroóeáimiento, de conformidad con las ; 

reivindídaoiones 1 y 2, caracterizado porque la  tinción 

se efectúa en presencia de por lo  menos e l 5% de un com*-

15. puesto elegido entre urea, tiourea, guanidina y sus de­

rivados. ;

* 7. Procedimiento para teñ ir  o estampar materia­

les fibrös Os naturales que contienen nitrógeno con colo- 

Rgnteá mordientes*

20¡ Según se descit&be y reivindica en la  presente

memoria descriptiva que consta de 17 páginas foliadas y 

escritas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 9 Diciembre 1977
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