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La presente invención se refiere a un procedimiento 
de fabricación de un producto cerámico.

Convencionalmente, la porcelana industrial está com­
puesta de una mezcla en proporciones conocidas de arcilla,

5 caolín, feldespato y arena, que es sometida a las opera­
ciones de moldeo, secado, esmaltado y cocción.

El producto conocido como gres normal, es una mezcla 

compuesta de aproximadamente un 50% de una masa análoga 
a la constitutiva de la porcelana y de otro 50% de un pro- 

10 ducto refractario, denominado chamota y esencialmente cons­
tituido por arcillas precocidas a elevada temperatura.

La porcelana tiene como inconvenientes principales 
que resulta un producto muy vitrificado y por lo tanto 
frágil, y que al ser deformable durante la cocción, tiene 

15 un límite dimensional o de peso bastante bajo.
Sin embargo, la porcelana industrial presenta una 

excelente fluidez durante su moldeo.

El gres normal no es tan vitrificado como la porcela­
na, siendo por tanto menos frágil, y tampoco es tan de- 

20 formable durante la cocción, lo que permite obtener pie­
zas de un mayor peso y más resistentes a las roturas por 
impacto.

Sin embargo, el gres normal tiene unos serios incon­
venientes, de entre los que se destacan los siguientes:

25 - Gran facilidad de contaminación a través de la cha-
mota, debido al gran tamaño de los granos de esta 
última.
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- Presenta dificultades en el moldeo, a causa de la 
propia granulometria.

- Da como resultado un producto rugoso, que es nece­
sario enmasillar.

El procedimiento objeto de la presente invención, da 

como resultado un producto industrial intermedio entre la 
procelana y el gres normal, pero que permite eliminar gran 
parte de los inconvenientes tanto de la primera como del 
segundo.

En su esencia, el procedimiento de que se trata se 
caracteriza porque se prepara una pasta de arcilla, caolín, 

feldespato, arena, agentes defloculantes y secuestrantes y 
electrólitos, a la que se añade un producto refractario 
denominado chamota y esencialmente constituido por arcillas 
precocidas a elevada temperatura, sometiéndose la mezcla 

resultante a las sucesivas operaciones de conformación 
por moldeo, secado por aire caliente, esmaltado y cocción 
en horno.

Según otra característica de la presente invención, 
la citada pasta y la chamota se mezclan aproximadamente 
en partes iguales, haciéndose pasar la chamota que se aña­
de a la mezcla por una operación de tamizado, en la que se 
desechan las partículas mayores de 100 mieras.

De acuerdo con otra característica de la invención, 
las arcillas que constituyen la chamota, se cuecen previa­
mente a una temperatura comprendida entre 1300°C y 1600°C.
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N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

así como la manera de ponerlo en práctica, se hace cons­
tar que todo cuanto no altere, cambie o modifique su prin- 

5 cipio fundamental, puede quedar sometido a variaciones de 
detalle, siendo lo esencial y por lo que se solicita Pa­
tente de Introducción, por diez años, lo que queda resu­
mido en las siguientes reivindicaciones:
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REIVINDICACIONES
1- .- Procedimiento de fabricación de un producto 

cerámico, caracterizado porque se prepara una pasta de 
arcilla, caolín, feldespato, arena, agentes defloculan-

5 tes y secuestrantes y electrólitos, a la que se le aña­

de un producto refractario denominado chamota y esencial­
mente constituido por arcillas precocidas a elevada tem­
peratura, sometiéndose la mezcla resultante a las sucesi­
vas operaciones de conformación por moldeo, secado por 

10 aire caliente, esmaltado y cocción en horno.
2- .- Procedimiento según la reivindicación 1-, ca­

racterizado porque la citada pasta y la chamota se mez­
clan aproximadamente en partes iguales.

3- .- Procedimiento según la reivindicación 1-, ca- 

15 racterizado porque la chamota que se añade a la mezcla,
se hace pasar por una operación de tamizado, desenchán- 
dose las partículas mayores de 100 mieras.

4- .- Procedimiento según la reivindicación 1-, carac­

terizado porque las arcillas que constituyen la chamota,
20 se cuecen previamente a una temperatura comprendida entre 

1300°C y 1600°C.
5- .- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN PRODUCTO CE­

RAMICO,

tal y como queda descrito y reivindicada la presente me- 
25 moría que consta de cuatro hojas mecanografiadas por una 

sola cara.

BARCELONA, 25 de Noviembre de 1977.
SANGRA, S.A.
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