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La presente invención tiene por objeto unos perfeccionamiento!! 
en dispositivos ¿a extracción de un líquido llevado por una pluralidad de 
tubos.

Más precisamente, la  presente invención se re fie re  a un dispo 
sitiv o  de extracción de forma parte de un conjunto de localización de rup 
tura de envoltura para un reactor y, en particu lar, para un reactor refiú. 
gerado por sodio líquido. En efecto se sabe que en dichos reactores se cqn 
tro la  permanentemente la  estanquidad de las envolturas que rodean a los -  
elementos combustibles de los montajes que forman el núcleo efectuando qx 
tracciones regulares del líquido de refrigeración procedente de cada uno 
de los montajes combustibles. Para e llo , unas canalizaciones desembocan -  
por cada uno de los montajes combustibles. Para efectuar estas extraccio­
nes,se u t i l iz a  un selector que por una parte extrae permanentemente urna -  
mezcla del flu ido  que procede de todos los montajes combustibles y, por -  
otra, sucesivamente una extracción de cada uno de estos tubos.

Ya se conoce un gran número de estos selectores. Estos selec­
tores comprenden, según las formas de realización conocidas, una placa de 
base en la  que se sueldan las extremidades de los tubos de extracción co­
nectados a cada montaje combustible. Ea una primera forma de realización, 
estas tuberías se disponen según tre s  coronas concéntricas. Un sector que 
comprende tre s  o rif ic io s  ¿e extracción dispuestos según tre s  ramas a 12QS 
se desplaza por delante de los tubos, permitiendo cada o rif ic io  una extrae 
ción en los tubos de una Borona. Estas tre s  extracciones conducen a una -  
caja de mezclado donde un selector secundario extrae sucesivamente una de 
las tre s .

Este dispositivo es aceptable en el caso en que el reactor -  
nuclear comprende únicamente un número relativamente limitado de montajes 
combustibles, es decir -cuando el selector comprende únicamente un número 
limitado de tubos de extracción. Este sistema én un reactor de mayor po­
tencia no es posible más que multiplicando el número de dispositivos de -
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selección independientes, lo que conduce necesariamente a un aumento de -  
los costos, asi como a un aumento del volumen ocupado por estas in sta la ­
ciones que se colocan en el obturador-tapa del núcleo ¿el reactor cuyo -  
tamaSo esta condicionado por el volumen de la  instrumentación que debe — 
contener.

Igualmente ee conocen selectores en los que las placas de tu­
bos comprende o rific ios de extracción dispuestos en un círculo  único, con 
céntrico al eje del se lecto r. El succionador desfila  sucesivamente por -  
delante de cada o rific io  de la  placa de tubos. Por su puesto ya no existe 
el inconveniente mencionado más arriba, pero es fác il de comprender que - 
para una dimensión de recinto dada el número ¿e tubos es enormemente recLu 
cido.

La presente invención tiene precisamente por objeto un selec­
tor que permite aumentar considerablemente el número de muestras de líqui 
do que puede ser seleccionado, es decir el número de tubos que llegan a - 
este selector para un espacio dado permitiendo a la  vez la  extracción del 
líquido en cada o rific io  con ayuda de un solo tubo succionador.

El dispositivo de extracción se caracteriza porque comprende 
un recinto de forma c ilindrica  de eje vertica l y de sección rec ta  circu­
la r que tiene una longitud dada 1, comprendiendo este recinto  una pared - 
plana in fe rio r, una pared la te ra l y una tapa que forma el recinto  en su 
parte superior, estando perforada una de las paredes por una p%uralidad 
de o rific io s en número al menos igual al número de los tuboB,conduciendo 
la  extremidad de cada tubo a uno de los o rific io s  y disponiéndose estos 
o rific io s regularmente en una porción de una curva única sin punto doble, 
teniendo esta porción de curva una longitud superior a la  longitud 1, y 
un órgano móvil de extracción que comprende,un tubo "succionador" único 
que tiene una extremidad lib re , asociado a medios de desplazamiento del - 
tubo succionador simultáneamente en rotación alrededor del eje del recin­
to y en traslación de modo que su extremidad lib re  permanezca en contacta
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con la  pared provista de o rific io s y se desplace según la  curva.
Se conprende que la  originalidad de la  invención radica en qu( 

las extremidades de los tubos están dispuestas en una curva única sin pum 
to doble que es descrita  por la  parte móvil del selector denominado succio 
nador, girando siempre esta parte móvil en el mismo sentido a fin  de efec­
tuar una extracción en el conjunto de los tubos, ¿ sí pues, se evita tener 
qne u til iz a r  un selector secundario, ¿demás, el succionadcr pasa una sola 
vez por delante de un tubo de extracción dado en virtud de que la curva nó 
comprende punto doble. Se hará notar que esta disposición permite consegu:. 
un máximo de compacidad para un número de tubos dado.

Según una primera forma de realización, la curva es una hálicó 
circular de paso h trazada en la  pared la te ra l del recinto, estando los -  
o rific io s regularmente espaciados en esta hé lice .

En este caso, los medios de desplazamiento del tubo succiona­
do!' consisten en un árbol v e rtica l dispuesto según el eje del recin to  so­
lid a rio  de un brazo horizontal que contiene el tubo succionador, asocián­
dose este árbol a medios para hacerlo girar alrededor del eje y medios 
ra  trasladarlo  a velocidad constante según la  dirección del eje una dis­
tancia igual a h por vuelta del árbol.

Preferentemente aún, los medios de traslación consisten en un 
vastago fileteado dispuesto según el eje del recin to  solidario de su pareji 
in ferio r y que sobresale en el recin to , cooperando este vastago con un or 
f ic io  ciego file teado  agenciado en la  extremidad in ferio r del árbol.

Según una segunda forma de realización, la  curva es una espi­
ra l  trazada en la pared in ferio r del recinto, estando los o rific ios regu­
larmente separados en esta curva.

En este caso, los medios de desplazamiento del tubo succiona­
dor consisten enun árbol v e rtic a l dispuesto según el eje del recinto y qu]e 
acciona a un brazo horizontal que contiene el succionador, asociándose es 
te  árbol a unos medios para hacerlo girar alrededor de este eje, y unos
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dios para desplazar en traslación la  primera extremidad del trazo según - 
ana dirección perpendicular al eje de modo que el succionador describa di 
cha espiral*

Preferentemente aún, los medios ¿e desplazamiento en tra s la ­
ción consisten por una parte, en un cuerpo cilindrico  hueco cuyo eje se 
confunde con la  mencionada dirección, estando obligada la  segunda extre­
midad del brazo a desplazarse en el cuerpo c ilindrico , y por otra parte, 
una garganta agenciada en la pared in te rio r que coopera.con un p e rfil de 
guiado del succionador.

Según las dos formas de realización, al menos uno de loe ori­
fic ios no se acopla a un tubo de extracción sino a una conducción cuya -  
otra extremidad desemboca en la  parte superior del recin to  y el árbol es­
tá provisto de una aleta radiante dispuesta en el in te rio r  del recinto y 
por encima del brazo.

De cualquier modo, la  invención será mejor comprendida con el 
transcurso de la  descripción que sigue con referencia a los dibujos adjug 
tos que se re fie ren  a dos formas de realización de la  invención dadas a - 
t í tu lo  de ejemplo no lim ita tivos. En los dibujos:

La figura 1 muestra una sección v e rtic a l de la  primera forma 
de realización del dispositivo en el que las extremidades de los tubos de 
extracción están dispuestas en una hélice c ircu lar.

La figura 2 es una sección v e rtica l de la  segunda forma de rt)& 
lización de la  invención en la  que las extremidades de los tubos de extardg 
ción están dispuestas en una esp ira l.

La figura 3 es una v ista  esquemática superior del dispositiv t 
de la figura 2, que pone de manifiesto la disposición de las extremidades 
de los tubos en la  placa de tubos in fe rio r.

Como ya Be ha indicado, en la primera forma de realización, 
las extremidades de los tubos de extracción (ó sus prolongaciones) se dií 
ponen en una placa de tubos según una hélice c ircu lar. Para lograr esto,
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las extremidades desembocan en una placa de tubos que tiene la  forma de -  
una superficie c ilind rica  de sección recta  c ircu lar. Igualmente la  extre­
midad del succionador ro ta tivo  describirá una hélice  confundida con la  hé 
lic e  en la  que se encuentra las extremidades de los tubos de extracción.
El succionador se desplaza por tanto sucesivamente por delante de la  extrle 
midad de ceda tubo de extracción.

El selector propiamente dicho se coloca en el in te rio r de un
recin to  constituido por una placa de base 2 y una pared c ilindrica  4. La
circunferencia de la  placa de base y por tanto la  longitud de la  pared lg 
to rales igual a 1. Es preciso indicar, además, que los tubos de extracció 
ta les  como 6, se sueldan en su extremidad superior en calibrados ta les co 
mo 8 agenciados en la placa de base 2. El selector propiamente.dicho com­
prende un fondo plano 10 que descansa en la placa de base 2. Este fondo 
plano 10 constituye con una pared la te ra l c ilindrica  12 y una tapa 14 una 
caja de mezcla de forma c ilindrica  de sección rec ta  circular y de eje ver 
t ic a l  X I'. La pared la te ra l 12 constituye al mismo tiempo la  placa de tu ­
bos del se lec to r. Cada tubo de extracción propiamente dicho se acopla a
un tubo acodado ta l  como 16 que se acopla en una de sus extremidades a ur 
tubo de extracción 6 atravesando el fondo plano por calibrados ta les come 
18 y que se acoplan en su otra extrmnidad a la  pared la te ra l 12 (ó placa 
de tubos) en calibrados ta les  como 20. Por tanto a la a ltu ra  de estos ca 
librados 20, es decir &e la extremidad de los tubos acodados 16, es preqi 
so extraer sucesivamente el líquido de refrigeración . Más generalmente, 
puede considerarse d.esde un punto de v is ta  funcional que los tubos de ex­
tracción están constituidos per una parte por los tubos 6 y, por otra, -  
por su6 prolongaciones acodadas 16. Se llama h e l paso vertica l de la  hé­
lic e  en la  que se disponen los calibrados 12 y R el radio de la  pared la­
te ra l 12 ( l  -  2 R).

La caja de mezcla está provista de o rific io s ta les  como 22 
dispuestos en la  parte superior de la  pared la te ra l 12. Estos o rific ios
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permiten el vertido del sodio que sale de los tubos acodados 16. Un solo 
o rific io  20 que lleva, porejemplo, la referencia 20a, no se acopla a un 
tubo de extracción. De hecho se acopla a un o rif ic io  24 agenciado en la  -  
parte superior de la  caja de mezcla por una canalización que lleva la re­
ferencia 26 y exterior a la  caja de mezcla. El o r if ic io  20a esta sin em­
bargo dispuesto igualmente en la  hélice . Se comprende así que a la  salida 
de la canalización 26, es decir a nivel del o rif ic io  20a, se tenga una melz 
cía de sodio contenido en la  caja de mezcla, es decir una mezcla de todas 
las extracciones efectuadas en los diferentes montajes combustibles.

L-a parte móvil del selector está constituida por un extractor 
ro tativo  que comprende esencialmente una pieza c ilind rica  30 provista de 
un brazo de extracción 32. La pieza c ilindrica  30 comprende en su extremif- 
dad inferior y según su eje vertica l XX' un calibrado ciego fileteado 34. 
Este calibrado fileteado coopera conun árbol file teado , igualmente v e rti­
cal, 36 solidario  del fondo plano 10. La pieza cilindrica  30 se prolonga 
por un árbol de accionamiento 38 vertica l que atraviesa de forma estanca 
la  tapa 14 de la caja de mezcla merced a un sistema de estanquidad 40 que 
sirve al mismo tiempo de cojinete.

En su extremidad superior, el árbol de accionamiento 38 es -  
solidario de un motor 39 que acciona a este en rotación alrededor ¿el eje 
XX*. La pieza 30 y por tanto igualmente el brazo 32 son accionados en ro­
tación. El file teado  34 y el fileteado 36 tienen un paso que es igual al 
paso de la helice en la  que Be disponen las extremidades 20 de los tubos 
acodados 16, es decir un paso igual a h. Es fá c il de comprender que cuan­
do el árbol de accionamiento 38 es puesto en rotación, el brazo 32 gire 
alrededor del eje XX' y se desplace al mismo tiempo verticalmente bajo el 
efecto del file teado  36.

El brozo 32 se desplaza sucesivamente por delante de cada uní 
de los o rific ios 20 (y por delante del o rific io  20a). El brazo 32 está -  
provisto de una canalización interna 42 que desemboca en la extremidad d íl
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brazo 32 en una ranura constituida por una porción de superficie c ilínd ri 
ca 44 que se desplaza de forma estanca a lo largo de la  pared la te ra l 12. 
Esta conducción 42 se prolonga por la  conducción 46 en el in te rio r de la  
pieza 30 y continua por un canal 48 agenciado en el árbol de accionamien­
to 88. Este canal desemboca en una cámara anular 50 que rodea el árbol y 
que se conecta a una canalización de extracción 52, yendo ésta hacia un 
aparato de detección ó de dosificado.

La pieza cilindrica  30 del selector está provista además en 
su p erife ria  dé una aleta ta l como 54 que permite remover el metal líqu i­
do en el in te rio r de la  caja de mezcla 12.

El funcionamiento del dispositivo se desprende evidentemente 
de la  descripción an terio r. Permanentemente se tiene a la  salida de los 
tubos acodados 16, es decir a la  a ltu ra  de los o rific io s 20 una extracción 
del líquido de refrigeración en cada uno de los montajes combustibles sq! 
vo en el o rific io  20a donde se encuentra un líquido tomado en la  caja de 
mezcla, es decir que el líquido que llega a este  o rific io  es representati 

vo del conjunto de las extracciones efectuadas por los tubos de extrac­
ción que llegan al o rific io  20a, y efectivamente representativo de esta 
mezcla merced a la  presencia de una aleta 64 que asegura una mezcla homo 
génea. Accionando un motor (no representado) del árbol de mando 38, se -  
desplaza la  extremidad del conducto 42 del brazo 32 sucesivamente y de -  
forma regular por delante de cada uno de los o rific io s 20, describiendo 
la  extremidad del conducto 42 efectivamente la  hélice en la  que se ;encue ,̂ 
tran dispuestos los odíicios 20 merced al valor del paso del árbol f i le ­
teado 36.

A tí tu lo  de ejemplo, con una placa de base que tiene un diá­
metro de 400 mm, se puede efectuar una extracción en 225 tubos de ex trac ­
ción 6 de diámetro usual en este tipo de extracción.

En las figuras 2 y 3, se ha representado una segunda forma 
de realización del selector, en la  que las extremidades de los tubos de30
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extracción están dispuestas en una esp ira l. En otras palabras, en lugar 
de que las extremidades de los tubos de extracción se dispongan en una -  
curva en el espacio, en este caso, se tiene una curva plana.

En esta forma de realización, se encuentra una placa de base 
2' que está perforada por un cierto número de calibrados 8' en los que s( 
sueldan las extremidades superiores de los tubos de extracción 6. El se­
lector propiamente dicho comprende un fondo plano 10' que, en esta forma 
de realización, cumple igualmente la misión de placa de,tubos. La caja 
de mezcla es completada por la  pared la te ra l c ilind rica  12' de longitud 
_1 y por la tapa 14 '. El fondo plano 10' está horadado de una pluralidad 
de calibrados 20' que tienen exactamente la misma disposición que las ex 
tremidades de los tubos de extracción, es decir, que los calibrados 8 '-  
agenciados en la placa de base 2 '.  Como puede verse en la  figura 3, c a li 
brados 20' están dispuestos según una espiral engendrada a p a rtir  de un 
punto central A que coincide con el eje v e rtica l XX' del se lec to r. La -  
longitud de la porción de espiral en la  que se disponen los calibrados 
20' es por tanto ampliamente superior a .1. Sin embargo, unos de los ori­
fic ios 20' que lleva la referencia 20'a, cumple una misión particu lar quje 
es la de proporcionar no ya nna extracción del líquido de refrigeración 
procedente de un solo montaje combustible dado, sino de nna mezcla de -  
extracciones en los diferentes montajes combustibles. Para e llo , este -  
o rific io  20 'a se conecta en la  liarte superior de la caja de mezcla 12' 
por la  conducción 26' que desemboca en la  parte superior de la caja de - 
mezcla 12'. Así pues se ha definido la parte f i ja  del selector. La partí 
móvil del selector comprende un árbol de accionamiento 38' v e rtica l dis 
puesto según el eje XX' del se lecto r. Este árbol coopera en su parte in­
ferio r con un calibrado de centrado y de guiado 60 agenciado en el fond< 
10' y en su parte superior atraviesa la tapa 14' de forma estanca mercet 
o un dispositivo de estanquidad a deflectores 40' que sirve al mismo ti<¡g 
po de cojinete. Este árbol, en su parte superior, es accionado en ro ta-
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cica alrededor del eje XX' por un conjunto motor 39*. En su extremidad in­
fe r io r , el árbol 38' está provisto de un brazo 32' que se monta deslizan­
te  en un cuerpo c ilindrico  hueco 62 de eje horizontal. Este cuerpo c ilínd rt 
co 62 es accionado en rotación por el árbol de accionamiento 3 8 '. El brazo 
32' está provisto de una canalización interna 42' que desemboca en una de 
las extremidades en la  cara externa del succionador que lleva la  referencii 
4 4 ', conduciendo este canal 42' en su otra extremidad al in te rio r del caer 
po cilindrico  62. El cuerpo c ilindrico  62 es accionado en rotación alrede­
dor del eje XX'. Lo mismo ocurre con el brazo 32 '. Además, los desplazamien 
tos del brazo 32' segúnsu eje, es decir según direcciones horizontales, son 
guiados por la cooperación de una garganta 64 agenciada en el fondo plano 
1C , teniendo esta garganta la forma de una espiral y desembocando los o r i­
fic ios 20' en el fondo de esta garganta, con la extremidad 44' del brazo 
32' que está provisto de una extremidad de guiado de un diámetro reducido 
6 6.

Es fácilmente comprensible que cuando se hace girar el árbol 
de accionamiento 38 ', se tenga por una parte rotación del brazo 32' alrede 
dor del brazo XX' y por otra, traslación por deslizamiento del brazo 32' 
según la  dirección.del eje del canal 42 ', es decir según la dirección F en 
el caso de la  figura . Por este motivo, la extremidad 44' del succionador 
describe la  to talidad  de la espiral en la que están dispuestos los o r if i­
cios 20 '.

El árbol de accionamiento 387- comprende igualmente un conducto 
interno 68 que une el in te rio r del cuerpo hueco c ilindrico  62 a un calibra 
do axial 48' agenciado en el árbol 38 '. Este calibrado 48' desemboca en un 
espacio anular 50' so lidario  de la  tapa 14', uniéndose por su parte este 
calibrado 50' a una canalización 52' que conduce el líquido extraído hacia 
un aparato de medida y de detección (no representado).

El árbol de accionamiento 38' está igualmente provisto de una 
a le ta  54' que permite una remoción del líquido contenido en la caja de mqg
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tivamente representativa del conjunto del fluido extraído en el conjunto 
de los montajes combustibles.

En ambos casos, cuando la  extremidad del brazo móvil ha desct¿
to la  to talidad de la  espiral ó de la  helice, se inv ierte  el centro de ro­
tación del árbol de accionamiento y la helice ó la espiral es por tanto -  
descrita  de nuevo en sentido inverso.

Es fácilmente c<3Hprensible que uno de los mayores in tereses de 
estos sistemas sea que pueda rea lizarse  una extracción en un numero cual­
quiera de tubos. En el ejemplo considerado, hay 225 tubos; por ejemplo ez 
el caso de la forma de realización de la  figura 2, los 225 tubos están re ­
partidos de hecho en una espiral que comprende 7 espiras, es decir que pa­
ra efectuar la extracción en todos los tubos, el árbol de accionamiento d̂
be efectuar 7 vueltas. Otra ventaja de estas dos formas de realización ra ­
dica en que el referenciado del tubo de extracción en el que se está a pm 
to de efectuar la extracción es muy simple puesto que basta disponer de ui 
cuenta-revoluciones y de un dispositivo de referenciado angular para dis­
tinguir los diferentes tubos correspondientes a una misma vuelta.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, así como 
la  manera de rea liza rlo  en la  práctica, debe hacerse constar que las dis­
posiciones anteriormente indicadas son*susceptibles de modificaciones de 
de ta lle  en cuanto no alteren su principio fundamental.

25
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REIVINDICAGT fWTS
1. -  Perfecciohamientos en dispositivos de extracción de un 1  ̂

quido de urna pluralidad de tubos, caracterizados porque comprenden un re­
cinto de forma c ilindrica  de eje vertica l y de sección recta  c ircular que 
tiene una longitud dada, comprendiendo el recinto una pared plana in ferio r, 
una pared la te ra l y una tapa que cierra el recin to  en su parte superior, 
estando perforada una de las paredes por una pluralidad de o rific ios en -  
un número al menos igual al número de los tubos, conduciendo la  extremidad 
de cada tubo a uno de estos o rific ios y estando estos o rific ios regular­
mente dispuestos en una porción de una curra única sin punto doble, teniqi 
do esta porción de curva una longitud superior a la  longitud mencionada -  
más arriba, y un órgano móvil de extracción que comprende un tubo succio­
nad or único que tiene una extremidad lib re , asociado a medios de desplana 
miento del tubo succionador simultáneamente en rotación alrededor del eje 
del recinto y en traslación de modo que su extremidad lib re  permanezca en 
contacto con la  pared provista de orificos y se desplace según la  curva.

2 . -  Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracteriza 
dos porque la  curva es una hélice circular de paso dado trazada en la  pa­
red la te ra l del recin to , estando los o rific ios regularmente espaciados -  
en esta hélice .

3 . -  Perfeccionamientos según la reivindicación 2, caracteriza 
dos porque los medioB de desplazamiento del tubo succionador consisten en 
un árbol v e rtic a l dispuesto según el eje del recin to  solidario dé un bra­
zo horizontal que contiene el tubo succionador, asociándose el árbol a -  
unos medios para hacerlo g irar alrededor del eje y unos medios para tras- 
lBdarloa velocidad constante según la  dirección del eje una distancia -  
igual al paso de la  hélice por vuelta del árbol.

4 .  -  Perfeccionamientos según la reivindicación 3 ,caracteriza­
dos porque los medios de traslación consisten en un vastago fileteado die 
puesto según el eje del recin to , so lidario  de su pared in fe rio r y que so-
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bresale en el recin to , cooperando este vastago con un o rific io  ciego f i le  
teado agenciado en la  extremidad in ferio r del árbol.

5. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, caracteriza 
dos porque la curva es una espiral trazada en la  pared in ferio r del rec in ­
to , estando los o rific ios regularmente separados en la  curva.

6. -  Perfeccionamientos según la reivindicación 5, caracteri­
zados porque los medios de desplazamiento del tubo succionador consisten 
en un árbol vertica l dispuestos según el eje del recinto y que acciona a 
un brazo horizontal que contiene el succionador, asociándose este árbol a 
unos medios para hacerlo girar alrededor del e je , y unos medios para des­
plazar en traslación la primera extremidad del brazo según una dirección 
perpendicular al eje de modo que el succionador describa la  e sp ira l.

7 . -  Perfeccionamientos según la reivindicación 6, caracteri­
zados porque los medios de desplazamiento en traslación  consisten, por -  
una parta, en un cuerpo c ilindrico  hueco cuyo eje se confunde con la  di­
rección, estando obligada la segunda extremidad del brazo a desplazarse tn 
el cuerpo c ilindrico , y por otra parte, una garganta agenciada en la  pa­
rad in ferio r que coopera con un p e rfil de guiado del succionador.

8 . -  Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 4 y 
7, caracterizados porque al menos uno de los o rific io s no se acopla a un 
tubo de extracción sino a una conducción cuya otra extremidad desemboca 
en la  parte superior del recin to .

9. -  Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 3,
4, 6, 7 y 8, caracterizados porque el árbol está provisto de una a le ta  -  
radiante dispuesta en el in terio r del recinto, y por encima del brazo.

10. — Perfeccionamientos en dispositivos de extracción de un 
líquido de una pluralidad de tubos; ta l  y como.queda sustancialmente des­
crito  en la  presente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.
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Esta Mentoria consta de 13 hojas esc ritas  a maquina por una so
cara.

Madrid.,
COMMISSARIAT A I/BNIRGI3 ATOMI QUE.



COMMISSARIAT A L'ENERGIE ATOMIQUE 3 HOJAS nS 1



COMMISSARIAT A L'ENERGIE ATOMIQUE 3 HOJAS no 2

r'
ij

*



COMMISSARIAT A L'ENERGIE ATOMIQUE 3 HOJAS nB 3

FIG. 3

g  B  C  11 n  
V A R t A B L H


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



