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MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente invencién se refiere a un
procedimiento para la reordenacidén en continuo de sales
de metales alcalinos de &cidos carboxflicos arométicos,
5. en un disolvente orglnico. Se refiere mAs concretamente
a un procedimientc de dismutacién del benzoato potédsico.
Es sabido por medio de la literatura, que
se pueden reordenar a temperatura elevada sales de.
metales alcalinos de &cidos carboxflicoe aromlticos en
10. sales de &cidos carboxilicos aromidticos diferentes gue
tienen, al menos, dos grupos carboxf{licos en la molécula.
la reaccién de transformacién puede consistir en una
reaccién de dismutacidén en la cual se obtiene un policar~
boxilato aromitico que comporta, por o menos, un grupo
15. carboxilico m&s. La reaccién de recrdenacién puede
consistir también en una reaccién de isomerizacién y en
el transcurso de la misma el nfmero de grupos carboxilicos
ligados a una misma molécula sigue siendo el mismo, pero
1la posicidén de estos diversos grupos es distinta.
20. La-técnica de reordenacién de las sales
de metales alcalinos de &cidos mono o policarboxflicos
aromiticos, designada corrientemente con el nombre de
método Henizel, se ha realizado calentando las sales en
estado s6lidc y en presencia de un gas protector (nitrégeno,
25. anhidrido carbénico .;;,): Sin embargo, esta reaccién en
estado sélido o parcialmeﬁte fundido hg ocasionado enormes
dificultades técnicés entigg procedimientos industriales.
Dichas dificultades estén.;elacionadas con una escasa
transmisién del calor enj§L reactor y dificultades del
30. transporte, asi como la ;ifééehcié,de problemas en la mez-

cla de los productos que reaccionan y productos reacciona=-
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les. Se ha obeervado ademis que los g6lidce tendfan a aglome=
rarce, formando escorias dificilmente manipulables.

Como ‘consecuencia, se ha propuesto efectuar
la reaccidén de reordenacién utilizando un disolvente inerte
gque girva de vehiculo para los sélidos en forma de suspen~
gidén. Se ha deccrito esta téenica en la patente fran- 7
cesa 1 105 556 y en la patente inglesa 010 693.

En las mismacs se trataba de procedimientos realizadces
en discontinuo, escogiéndose el dimolvente adecuado entre
el tenceno, naftaleno, bifenilo, difeniléter o la piridina.

La técnica pars la reordenacidn de las
sales de metales alcalinos correspcndientes a 4cidos
carboxflicos aromiticos, empleandc suspensiones en un
disolvente inerte, se ha perfeccionado mediznte la
eleccidn de disolventes mis adecuados., Asi, en la patente
francesa 2 143 401 se recomienda utilizar como disolvente

hidrccarburcos aromédticos que pocezrn 3 niclecs aromiticos

.por lo menos, pudiendo ser estos compuestos productos

aromiticog polinucleares. Son elemplos de estos productos
de dispersién los ciguientes : los terfenilosg, tetrafenilos,
pentafenilos, binaftilos, antraceno, fenantrenc, pireno,
trifenilenc, criseno, perileno y el pentacenc. Se precisa
en la mencionada patente, que el empleo de estos

disolventes permite efectuar la reaccién de reordenacién

.con coeficientes de transformaciln muy altos, aumenténdose

el rendiﬁienﬁo del procducto final. Se ha realizado el
procediniento en discontinus y ée ha brevisto, sin
describirla; la posibilidad de trabajar en continuo,
transportando- lad "suspensién de las sales de metales
alcalinos cérrespondientes a &cidos carboxilicos arcméticos,

por medio de .zsistemas de bombeado. Se ha indlcade asimiemo



5.

1o.

15.

20,

25,

30.

la posibilidéd de realizar la reaccién-de reordenacién
en continuo, describiéndose tambidn de un modo general en
la patente francesa 2 213 266,

Cuando se intenta realizar en continuc el
procedimiento de reordenacidén en preeencia de un
disolvente, ‘se observa que se obtienen de un modo totalmente
desconcertante, unos resultados que son muy inferiores
a los que se obtienen en discontinuo. Se ha comprobado
especialmente gue los rendimientos son mucho mis peguelios
en continuo due en discohtinuo, para un mismo valor del
coeficiente de transformacidn.

Actualmente se ha vigto que se puede realizar,
en continuo, el procedimiento de reordenacién de las ‘
sales alcalinas de &cidos carboxlilicos aromdticos, en
presencia de un disolvente orgénico liguido inerte en las
condiciones en que .se realiza la reaccién y obtener
sinultaneamente coeficientes de transformacién altos, asi
como rendimientos practicamente cuantitativos, en relacién
con la sal alcalina correspondiente al &cido carboxflico
aromético, ' '

‘La presente invencidn se refiere, més
concretanente, a un procedimiento de reordenacidén en
continuo de las sales alcalinas de Acidos carboxilicos
arométicos, bajo presién de anhidrido carkénico, en
ﬁresenciaAde un disolvente orgénico liguido e inerte en
las condiciones que exige 1la reacciénfde,rqordenacién.

En este procedimiento se introduce la.sal alcalina del
Scido carboxflico aromético, en continuo, como suspensidn
en el disolvente, pcr medio de un circuito constituido
por un dispogitivo de alimentacién y otro de precalenta-

miento. El procedimiento se caracteriza porque el anhidrido
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carbénico es introducido en el reactor; en continuo,
mediﬁnte el circuito de alimentacién de la suspensién

de 14 sal alcalina correspohﬂiente al fcido carboxflico
ameético, realizindose dicha introduccién en el circuito
a través de cualquier lugar donde la temperatura sea infe-
rior a la temperatura de reordenacién inicial de la sal
alcalina gque corresponde al Acido carboxflico aromitico.

Bl procedimiento de esta invencidn se lieva
a cabo bajo atmésfera de anhfdrido carbénico. La presién
parcial del anhfdrido carténico en el reactor est4
comprendida generalmente entre 20 y 400 bars y, con
preferencia, entre 30 y 200 bars. El incremento de la
presidn parcial del anhfdrido carbénico tiene un efecto
favorable, permitiendo aumentar la mencionada elevacién
el coeficiente de transformacién de la sal alcalina del
dcido carboxflice aromitico, para una temperatura y tiempo
de permanencia determinadog., Sin embargo, la elevacién
de la presidn parcial del anhfdrido carbédnico no debe
ser excesiva, pues no presentarfa interés industrial’
teniendo en cuenta las dificultades tecnolégicas, Por otira
parte, bajo una presién demasiado alta del anhfdrido
carbdnico, existe el peligro de Jue aparezcan diversas
reacciones secundarias en las gue intervienen los reactivos
y/o el disolvente.

El procedimiento de la invencién se
caracteriza, como ya se ha sellalado, por introcducirse el
anhidrido carbdnico en continuo y por medic del circuito
de alimentacién de la suspensién de la sal alcalina
correspondiente al 4cido carboxflico aromidtico. Este
circuito de alimentacién comporta una bomba de alimentacién

de cualquier clase conocida y su sistema clésico de
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precalentamiento de la suSpénsién de la sal alcaliné que
corresponde al &cido carboxflico. aroﬁético. Por regla
general, el sistema de precalentamiento se dispone de
forma que calibnte previamente la suspensién de la sal
alcalina del &cido aromftico, hasta una temperatura
comprendida entre 350¢ y 5002 y, preferiblemente, entre
430 y 4C0e,

Se introduce anhfdridc carbdénico en continuo
en el circulto de alimentacién de la suspensidén de sal zl-
calina que corresponde al Acido aromitico, a través de cual-
guier lugar donde la temperatura de la suspensifn sea infe-
rior a la temperatura de reordenacién inicial de 1z szl
alcalina del &cido aromiticc carboxilico vy donde esta
misma temperatura sea supericr al punto de fusién del
disolvente orgénico. Se introduce generalmente anhfdrido
carbénico por cualquier punto del circuito de alimentacibn
en el cual la temperatura esté comprendida entre 702 v
3502. Preferentemente se introduce anhidrido carbénico
que se puede haber calentado previamente a 1502, a la
salida del dispositivo de alimentacién y antes del
disgpositivo de precalentamiento.

La cantidad de anhfdrido carbénico introducida
debs ser suficiente para obtener unos rendimientos de
los productos transformados, que sean practicamente
iguales al 100 %, para coeficientes de transformacién
elevados. Se ha demostrado que, para comseguirlo, es
suficiente que la presién parcial del anhidrido carbénico
sea superior a los 20 bars y, préferiblemente, nayor
cue 30 bars, tanto en el circuito de alimentacidn de
la sucpensién de carboxilato aromético - alcalino como en

el reactor. De esta manera y gracias al procedimiento
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en continuo de la presente invencidén, se puede dismutar
el benzoato potésico a una temperatura comprendida

entre 4302 y 4802, estando sometido a una presidn parcial
de anhidrido carbdnico Que se encuentra entre 30 y 200
bars, y obtener coeficientes de transformacién alrededor
del 70 al 90 % con rendimientos de ftalatos dipotésicos
practicamente iguales al 100 %.

Debe ehtenderse adends que el procedimien-
to de la invencidn no se limita al empleo del anhfdrido
carbénico puro. Se puede utilizar anafdrido carbénico
Que contenga otros gases en menor proporcién, como
nitrégeno, 6xido de carbono, metano ... No obstaﬁta, 1la
presidén parcial del anhidrido carbénigo.debe ger siempre
igual a 20 bare por lo menos.

El anhfdrido carbénico necesario para la
marcha en continuo del reactor se¢ puede introducir
totalmente en la instalacién continua, a través del
circuito de alimentacidn de la suspensidn de 1z sal
alcalina que corresponde alvécido carboxflico arom&tico.
Este anhfdrido carbdnico puede proceder, total o parcial-
mente, del reciclado del anhidrido~car§6nico recuperadc
a la salida del—reactof, &éspués de la separacidn de los
productos de condensacién y de haberse procedido
eventualmente a una purga. Las cantidades de anhidridoc
carbénico que se han de introducir en el circuito de
alimentacién de la suspensién de la sal alcalina que
corresponde al Acido carboxflico aromé&tico y las que son
necesarias para la evacuacién del reactor, recicladéry
purga, se calculan de manera gue puedan mantener una
presidn parcial de anhidrido carbénico que sea constante

en el reactor. También es posible disponer dos alimenta-
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ciones de anhidrido carbémico, una en el circuito de
alimentacidn de la suspensién de la sal alcalina del
4cido carboxiliéo aromé&tico y otra en el reactor.,

- Se realiza préferentemente el procedimiento
de reordenécién; enpleando como sal alcalina del
4dcido carboxflico arvriltico, un benzoato zicalino y, con
preferencia, benzbato potésico. Se pusde usar este Gltimo
en estado puro o bien puede contener eventualmente
pequefias cantidades de ftalatos alcalinos, Dicha mezcla
es interesante, desde el punto de vista industriai,
puesto que se obtiene cuaando tiene lugar la precipitacién
del icido tereftélico, después de adicionar &cido
benzoico a la solucién acuosa de terefcalato dipotésico.

Como ya se ha indicado, también te pueden

reordenar lac sales alcalinas de otros &cidos mono

o policarboxflicos arom&ticos, mornonucleares o polinu-
cleares, Se pueden citar‘entre ellos : el dcido c~ftilico,
fcido isoftilico, 4cidos bifenilicos mono y dicarboxilices,
&cicdos trifenflicos mono, di y tricarboxilicos,’écido
naftalen-carboxflico~2, &cido naftalen-dicarboxflico-2,6,
&cido antracen-carbexilico-2 ; 4cido antraéen—dicarboxi-
lico<2,5 § 4cido antracen>tricarboxflico-2,3,4 ; 4cido
fenantren;carbcxilico-3 ; Scido trimetil-2,3,4 bencen
~-carboxflico. En todas las sales de écidos.carboxilicos
que se han mencionado, el ndicleo aromidtico puede contener
radicales alguflicos, adem&s de grupos carbexilatos,
con tal qué estos substituyentes aiquilicos no provoguen
una descomposicién de la mdlé%ula,'durante la rezccién
de reordenacién.

El disolvente utilizado en el procedimiento

de esta inevencidén es uzm producto orgénico de purnto de
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ebullicién aiéo, 1iquido o inerte quimicamente en las
condiciones en fgue tiene lugar la reaccién. Debe entenderse
evidentemente que esta inercia puede se:s total o
practicamente total, sepin las condiciones en gue se
realiza la reaccién : una elevacidén excesiva de la teapera-
tura y/o la presién de €O, deatro del reactor de
transformacidén, tiene necesariamente repercusibn sobre
dicha inercia qufmica, sin embargc, es poco sensible 1z
mencionadz repercusién.

Puede utilizarse como disolvente cualguiera
que haya sido empleado en técnicas anteriores. Se describen
estos disolventes en la patente inglesa $1C 893 y za las
patentes franceesas 1 105 556 y 2 143 401, Van hien los
disolventes cuyo punto de ebullicién cea relativenente
e¢levado, como los hidrocarburos aromiticos gue tengan
al menog 3 nicleos bencéricos y, en especial, los
terfenilos y cuaterfenilos que contengan eventualmente

pelifenilos superiores. En este contagto lag mezclas de

isémeros que contengan menos del 6 % de p-terfenilo y

menos de un 60 % de polifeniles supericres (conteniendo
estos 4 nidclecs bencénicos por lo menos) en su molécula,
son disolventes muy'interesantes, teniende en cuenta el
bajo puntoc de ebullicidn de la mezcla. Este Gltime,
efectivanente, se encuentra cemprendido entre 502 y 1602,
lo cual facilita mucho la realizacién del procedimiento.
Se utilizan'preferentemente las mezclas de terfenilos

que contienen un 5 ¥ como miximo de p~terfenilo, pudiendo

" contener eventualmente hasta vn 30 % de polifenilos supe-

riores.
El disolvente se halla habituslmente presente

en la suspensién de sal alcalina del &cido carboxflico
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aromitico en una cantidad que oscila entre el 40 y 90 %
respecto al peso total de la suspereidn y con preferencia
eatre 66 v CC %.

La éuspensidn de sal alcalina del 4cido
carboxflico es anlitdra ventajosamente.'Sin embargo, esta
suspensidn puede contenér pequefias cantidades de agua
hastz 000 ppm aproximadamente, sin gue se observen
inconvenientes durante ei desarrollc de la reacsciéa de
reordenacibn jque tiene lugar de conformidad cocn el
procedimientc de esta invencida, El resultado es interesante
desde el punto de vista industrial, de un modo especial,
siendo ademis sorprendente, pues en las técmnicas anteriores
se recoriienda evitar la méds minima presencia de agua, a
fin de nc producir reacecionsc secundarias,

Se puede realizar la reaccidn en precencia
de un catalizador o en ausencia del mismo, Se pueden
emplear como catalizadores los 6xidos de sales de &Scidos
minersles u orgénicos, compuestos organometilicos o
complejos de metales, por ejemplo, zinc, cadmio, mercurio,
plomo o hierro. Entre estos compuestos se pueden citar
les carbonatos, bicarbonatos, halogenuros, sulfatos,
formiatos, fosfatos y sales de &cido grasc.

Los catalizaderes preferidos estbén compucstos
bacicanente de zinc y cadmio, Entre éstos s=e citari, como
ejemplo, el éxido de cadmio, yoduro de cadmio, cloruro de
cadmio, sulfato de cadmio, acetato de cadmio, jabones de
cadmio, benzoato de cadmio, zinc metdlico, 6xido de zinc,
yoduro de zinc, cleruro de zinc, sulfato de zinc, acetato
de zinc, benzoato de zinc, isoftalato de zinc, ortofosfato
de zinc y tereftalato de zinc,

La cantidad. de catalizador utilizada puede
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variar entre grandes limites y puede oscilar entre 0,1 y
AC g de catalizador por cada mol de carboxilato arométicc
empleado. Esta cantidadd esti comérendida, preferentemente,
entre 1,5 v § g de catalizatldr por mol de earboxilato.

Lo catalizadores pubden estdr finamente divididos y
encontrarse depobitadéa dventualmente sobre soportes
inertes, como.kieselgur o carbén,

Se efectia la transformacidn del carbexilato
de metal alcalino a temperaturas que estén comprendidas
entre 350 y 5002 y, preferiblemente, entre 430 y 430%2.

Se realiza en presencia ée anhidrido carbénico y ausencia
de oxigeno en cualquierﬁtipo de reactor conocido, no

siendo crftica la naturaleza de este tiitimo. De esta
manera se puede utilizar un reactor o una serie descendente
de reactores con buena agitacién. Asimismo se puede
utilizar un reactor tipo pistén o también una columna a
cohtracorriente en la ;ﬁal el anhfdrido carbénico circula
de abajo hacia arriba.

Se introduce el catalizador en continuo en
el reactor, bajo forma de suspensibn o evéntualmente
éolucién, con un disolvente orgénico inerte. For regla

general y ventajosamente, se introduce la suspensidn del

‘catalizador directamente en el reactor por medio de una

alimentacién distiﬁfa a la alimentacidn correspondiente

a la =al alcalina.del Ac%do carbexflico aromético. Se
puede ca}entar previaﬁénée 1la suspensién del catalizador,
sometida eventualmente a la precibn del anhidridce carbéni-
cc, antes de introduciria en el reactor. Segin otra variante
del procedimiento, se puede introducir la suspencién del
catalizador mediante el circuito de alimentacién de 1a
sucpensidn de sal alcalina que corresponde al 4cido

carboxflico aromético, precalentindose entonces las



- 12 -

suspensiones bajo una atmésfera de anhidrido carbénicc,
antes de introducirlss en el resactor.
Ademis se puede efectuar la reordenacién
en presencia de sales potééicas corregpondientes a
5. derivadcs del &cido ciénico o sus polimeros, por elempio,

el Acido ciamirico, cianamicda y dicianamida. Estos
editivos favorecen la reaccidn de recrdenacién, de
conformidad con la pstemte francesa 2 143 461,

Lacs saies alcalinas de los poliécidos

10, aromiticos, producidog de conformidad con el procedimiento
&e esta invencidén, pueden recuperarse por cualijuier medio
conocido, a partir de la suspensién que sale del reacior.
Se puede, por elemplo, eliminar el disolvente por medio
de una extraccibén con un diluyente arométice (benceno,

15. tolueno y anidlogos) o mediante un procedimiento de
evaporacién per 2% cual se sepera el producto de digpersida
orgénica del medio reaccional- por evaporacién o sublimacién
a 1a salida de la zona de reaccidn, seguidamente se
purifican las sales sblidas y se transforman en 4cides

2C, carboxilicos con ayuda de cualguier medio conocido. Ademés
lag sales alcalinas de los poliAcidos arcmiticos ce pueden
recuperar partiendo de la suspensidn gue sale del reactor
al adicionar agua, separar las particulas del catalizader
empleado y finalmente decantar., Después ge purifica la

25. solucién acuosa resultante que contiene las sales
alcalinas de los 'polilcidos arométicos, a fin de eliminar
las trazas de disolvente y para hacer desaparécer la
coloracibn, tratindosge por dltimo con un 4cido, por
ejemplo 4cido benzoico, de modo que se obtenga el

30. pol%écido aromdtico en estado libre. )

El procedimientc de la invencién presenta

. .. _POOR
CLoooso o QUALITY
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gran interés industrial, pues pernite obtener concreta-
mente el 4cido tereftilich, calidad fibra, por medio de -
un procedimienéd cortinuo de dismutac¢idén del benzbato
potdsico, realizado; -como ya se ha dicho, con un
coeficienfé'de transformaciénr elevado y con rendimientos
practicamente cﬁantitatiVos.,Se‘citaré, entre otras
ventajas del procedimiento, la reduccién del contenido
de catalizador y, como se ha mencionmado, la pogibilidad
de utilizar suspensiones de sales alcalinzs del Acido
carboxflico aromético que contiene pequefias cantidades
de agué.

Ilustran la invencifn logs ejemplos que
siguen.
EJEMPLC " 1

En un reactor con agitacidn y que trabaia
en régimen ccntinuo, mantenido a 4502, se introduce una

suspeneién de benzoato potésico del 30 % - peso/peso-

_dentro de una mezcla isomérica de terfenilos (composicidn :

p~terfenilo : § % ; o~terfenilo : 25 % ; n-terfenilo : 70%)
a razén de 1,2 kg/h. El circuito de alimentacién de esta
suspensién estd constituido por 1la bomba de alimentaciédn

v nn di§positivo de precalentamiento. Se introduce
también anhfdrido carbénico 2 2002 en la tobera de |
alimentacién de la suspensibn del benzoato potésico, entre

la bomba y el precalentador, efectuéndose 1z admisién

. con el auxilio de una v&lvula reguladora que asegura,

en continuo, una presidn parcial de CO2 de 40 bars, a su
salida. La suspencgidén de benzoato potésico se encuentra
a 46092 a 15 galida del precalentador,

A travée de un segund& circuito gue comporta una

bomba de alimentacidén y un dispositivo de precalentamiento,
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se introduce -a razéz de 0,043 kg/h- una suspensibn de
benzoato de zinc en 1la misma mezcla isomérica de
terfenilos (concentracién 20 § & ﬁeéofﬂebo w ). También
peénetra snhidrido carbdnido & 200b;, bajo una presién
parciél de 4C bark & través de la tobera del circuito corres-
pondiente a la suspensi6n de benzoato de zinc, entre la
bomba y el precalentador. Se calienta previamente a 3002
1la suspensién del catalizador, antes de introduciria en
el reactor.

Una suspensién de ftalatos en terfenilos
sale en continuo del reactor, a razﬁn de 1,1 kg/h. Se
evacéan los gases en la parte superior del reactor,
manteniéndose la presibn constante a 50 bars dentro del
citado reactor. Se enfrian los gases a 1008 y se vuelven
a utilizar, después de una purgs, como fuente de anbhidridc
carbénico,

Se diluye con agua la ocuspensidn de ftzlatos
dipotésices. Se filtran log residuos carbomocos y después
se decanta la capa acuosa, Segﬁidamente se exirae ecta
Gltima con tolueno, se trata con negro animal y se precipita
el &cido tereftélicc afladiendo &cido clorhidrice. Se
obtiene, de esta manera, 4cido tereftélico con una preduc-—
cién de 126,5 g/h. Valorando las aguas madrec, se determina
que la produccidn horaria de ortcftalatec es de 9,5 g. Se
comprueba asimismo que no hay formacién de isoﬁtalato. El
coeficiente de trangfonnaciéﬁ del benzoato potésico es del
73 %, siendo los rendimientos ce ortoftalatec y tereftalatc
del 7 y 92,8 % respectivamente. .

Se efectiia comparativamente el mismo ensayo
anterior, pero precalentandoc lcs reactivon hasta 4302 y

sin introducir anhidrido carbénico en el circuito de
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alimentacibén de la guspensién de bernzoato potésico o bien
en los dos circuitos de alimentacidn del benzoato potigico
y benzoatce de zinc. Por esta razén, se lleva a cabo la
alimentacién de anhfdrido carbénico, total ¢ parcialmente,
a nivel del reactor. Las demés condicioneg son igualec en
cuaiquier otra parte, comprobéndose que el coeficiente de
trangformacibén del benzoato potééico es un 08 4 y que

el rendimiento en ftalatos ec del 05 %, respecto al
benzoato potisico transformado.

EJEMPLO 2

Se utiliza el mismo aparato gue e he
descrito en el ejemple 1, Se alimenta -a razén de 1,2
Lg/h~ vna cucpensién de benzoate potisice en terfenilos
y una susgpengibn de benzoato de zinc en los micsmosg
terfenilcs, a razén de 0,040 kg/h. Las suspensiones son
las empleadas en el ejemplc 1. Se distribuye el anhidrido
carbdnico en las dos alimentaciones, de mznera gue la
precién parcial del anhfdrido carbénico en el reactor
se mantenga a 150 barc, mientras que lz temperatura que
reina en el reactor ec de 47C%.

Se comprucha gue el coeficiente de
transformacién del benzoato potisice es un 89 % vy el
readimiento en ftalatos, ez relacidn con el benzocato
potésico transformado, es el 99 4. .

En ecbe ensayo se alimenta una suspensién
que contiene benzoato potésico junto con benzoatc de
zinc en un reactor-pistén. El circuitc de alimemtacién
comprende ademis un precalentader y una tobera a travécs
de la cuzl se mantiene la presién parcial del anhidrido

carbbnicc con un valor constente e igual a 40 bare. La

POOR
QUALITY
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admisidén del anhfdrido carbénico tiene lugar entre la
bomba de alimentacidn v el precalentador.

Funcionando en las msmas condiciones de
temperatura y con cantidades totales igualec a las del
ejemplc 1, se observa que el éoeficiente de transformacibn
del benzoato potlsico es del 76 § v el rendimiento de
ftalatos ee del 98,8 %, respecto a2l benzoato transformado.

REIVINDECACIDNES

Descerito el cbjeto dél preseate invento se

declaran nuevas ¥ de propia.invenci&n jas sipuicntes rei-
vindicaciones:

1.- Procedimiento de reordenacién en-continuo
de una sa2l alcalina de un 8cido carbexfilico aromé-
tico, sometidas a una presibn de anhfdrido carbénico,
en presencia de un disolvente orghnico liguido y que sea
inerte eﬁ las cendiciones de la reaccién de reordenacién,
introduciéndose en continuo la sal alcalina del Acido
carboxilico aromético en forma de sugpensidn dentro del
digolvents, mediante un circuito constituido por un
digpogitive de alimentacibén y otro de precalentamiento,
caracterizado pordue se introduce en continuo anhidrido
carbénico en el rcactor por medio del circuito de
alimentacidén de la suspeneidn de la sal alcalina correspon-
diente al 4cido carbbéxfilicc, introduciéndose eax el circuite’
2 través de cualquier lugar donde la temperatura cea
inferior a la temperatura de reordenacidn inicial de la
sal alcalina del 4cido carbexfilice aromético.

2,~ Procedimiento de conformidad con la
reivindicacién 1, en el fue =e introduce anhidrido carbdnico
dentro del circuitc de alimentacibén de la suspensién de

sal alcalina correspondiente al dcidc carboxilice aromébice,

POOR
QUALITY
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a través de cualquier lugar donde lz temperatura esté
comprendida entre 702 y 3%0e,

3.~ Prccedimiento de conformidad con las
reivindicaciones 1 y 2, en el que se introduce anhidrido
carbénico dentro Hel circuitc de alimentacién de la
suspensién de gal alcalina correspondiente al 4cido
carboxfilice aromético, antes del precalentamiento de la
swmmﬁn%sﬁgbﬂha@lkMO%mwﬂmoum&mm

4,§_Procedimiento de conformidad con ura
de las rcivindicaciones precedentes, en el ques se
introduce tedo el anhifdridc carbénicc necesario para la
marcha en continuo del reactor, a través del circuitc
de alimentzcién de la suspencién de la sal alcalina
correspondiente al fcidc carboxflico arométice.

5+~ Procedimiento de conformidad con una
de lae reivindicaciones precedentes, en el que la presién
parcizl del anhidrido carbénico es muperior a los 20
bars, en el circuito de alimentacidn de la suepensidn
de‘sal alcalina correspendiente al dcido carboxilico
arométicc, asi como en el reactor.

6o Procedimiento de conformidad con la

.o .
o

reivindicacidn 5, en el quevla.presién parcial del
anhidrido carbénico esté comprendida entre 30 y 200 bars,
en el circuito de alimentacién de la suspensiénvde cal’
alcalina que corresponde al &cido carboxflico aromético,
asi como en el reactor.

Yo Procedimientc dé confernidad con una
de las reivindicaciones precedentes, en el que la sal
alcalina del écido‘cérboxilico aroméAtico es benzoato
potigico.

.= Procedimiento de conformidad con una
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de las reivindicaciones precedentes, en el gque se elige
el disolvente inerte entre log hidroéarburos aromiticos
que tienen 3 ndclecs bencénicos ﬁor 1o menos,

Q.- Prqcedimientc de conformidad con una
de lac reivindicaciones precedentes, ea el que el disolvente
inerte esté constituido esencialmente por terfenilo,

10.~ Procedimiento de conformidad con la
reivindicacidén 9, en el gue el disolvente es terfenilo,
estando dste censtituido por o-, m= y p~terferilo y
ciendc inferior la proporcién de p-terferilo al § % del
peso total de discelvente,

1i.- Procedimiento de conformidad con 1a
reivindicacién 9, en el gue el dicolvente esti constituido
por terfenilos y polifenilos superiores, siendo inferior

al 6 4 el contenido de p-terfenilo vy la cantidad de

polifenilos nenor quc el 40 %.

12,~ Procedimiento de conformidad con una
de las reivindicaciones precedentes, en el que el
preceediniente de reordenacidn sc realiza en presencia
de un catalizador, introduciéndose égte en ferma de
suspercibn ¢ solucién dentro del disolvente inerte,
directamente en el reactor.

13.- Procedimientc para la reordenacién en
continuo de ura sal alcalina de Acido carboxilico aromiticc.

Segin se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta dell péginas.foliadas V4

escritas a méquina per una sola cara.

Madrid, - 7DIC. 1977

JAIME ISERN j
P Pe -

————
SE . NIETO
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