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: : El presente invento se refiere a un dlspositi
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: * vo destinado al lavado cantinuo de granos da cebada, com

on

(TN

‘puesto por una alimentacidn del grano a lavar, una llega
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da de aqua limpia, un pequefio depdsito con agitador espg
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5. cial y sistema de evacuacidn de 1a mezcla agua-grano, un
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grupo motobomba que envia la mezcla agua-Qranc a la caja

para germinacién y un sistema que por accidn tangencial

L crea un movimiento circular de la masa agua-grano. &
) ,;,xtns sistemas actualmente en uso consisten en =~ é
10. vafigs depbsitos en los qua se-affade agua al granﬁ.alli g
gstacionado manteniendolo en contacto hasta conseguir - §

23

que el grano tome la humedad necesaria ﬁar; el comienzo
del proceso de germinacidn. Estos déﬁésitos reciben el -
nombre de "tinas" y estén situadas en naves denominadas
15. "de remojo". Después de varics cambios del agua ce las_~
mismas se pracedé al trasiego del grano a las cajas de -
germiﬁacién. La operacidén dura de dos abtres dias, tonsy
me importantes cantidades-de ajua, necesita mano de obra
para todas las manipulaciones as{ como consumo de aire -
20, comprimido para airear;gl contenido de las "tinas". Al -
final de la operacién "de remojo" el grano @s transporta
: _ do con agua hasta las cajas de germinacidn.

Durante el tiempo de permanencia del grano en
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las tinas se desprends CO, que dificulta la operacidn -

25. por lo gus se necesita, como decimos mas arriba, inyec-

tar aire para la masa agua~-grano.
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E1 invento, para evitar los mencionados incon
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venientes, tiene como base el climinar de la superficie 3

Doty

~del grano la capa que dificulta la entrada del agua ha--
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3C, ‘cia el interior del mismo, condicion necesaria para el -
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comienzo de la germinécién.

7 Segln el invento, el problema se resuclve pé;
que el grano al mezclarse con el agua en el depdsitoy
sufrir una fuerte agitacién como consecuencia de dos -
fuerzas un giro producido por la entrada tangencial del
agua y un movimiento muy brusco de subida y bajada pro-
duéido por los dos conjuntos de aspas del agitador espg
cial situado en el centro del depdsito, abandona el la-
vador habiendo sido lavado tan enérgicamente gue ha per
dido la finfisima capa impermeable adquirida durante su
periodo de maduracién en el campo, lo que facilitard en
gran manera la entrada de agua hacia su interior.

Otra ventaja del invento consiste en gue o@ ha
ce en contfinuo empleando para ello la misma cantidad de
agua que en gl sistema conveﬁcional para el trasiego. Mo
se consumen pues las cantidades de agua necesarias para
los periodos de remojo durante das o tres dias.

4 Una vez se haya comprendido con mayor claridad
el conjunto del Invento, otros detalles y caracteristi-
cas del mismo, se irdn poniendo de manifiesto en-el - -
transcufso de la descripcidn que se da a continuacidn,
en la gue se exponen los detalles mds particulares del -
Invento, como, asimismo, de los medios gue para su pues-
ta en practica pueden emplearse. Estos detazlles se dan
a titulo de ejemplo, haciendo referencia a un caso posi
ble de realizacidn préictica, pero el Invento, no queda
limitado, exactamente, a los detalles gue aqui se expo-
nen; debiendo ser considerada, por fantn, ssta descrip-
cidn desde un punto de vista ilustrativo y sin limita= =

ciones de ninguna clase.._
e
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Una idea mds amplia de la invencidn, la pro-.
porciona la descripcidn siguiente en la que se hace rg

ferencia a la ldmina de dibujo ilustrativo que a esta

memoria se acompafia, en la que de manera un tanto esqug

mitica y exclusivamente por via de ejemplo, se represep
tan los detalles preferidos por el invento.

En estos dibujos, se usan marcas de referenciz
semejantes, para indicar piezas conjuntos o partes, qu2
se corresponden en las distintas vistas presentadas, cu
yas piezas, detalle y organizacidn, se definen de una -

i ’ .
manera especificaien el treanscurso de la memoria, y des
pués se cancretan en las notas reivindicatorias finales.

En dichos dibujos:

lLas figuras 1 y 2 muestran en alzado lateral -
y planta, respectivamente, el depdsito genéral de lava--
do.

La figura 3 ilustra una seccidn transversal ss
quemdtica del mismo depdsito.

La figura 4 representa uno de los conjuntaos de
aspas.

La figura 5 contiene un esguema general cel -
procedimientno, materializado en los equipos que permiten
llevarlo a la préctica.

Segidn se aprecia en los dibujos,. el equipo de
lavado enérgico estd integrado en un depdsito 1, de tipo
cilindrico-cdnico, de posicionamiento vertical, con pa-
tas de apoyo al suelo 2, en el gue destacan las siguien
tes partes bésicas:

Una alimentacidén 3 de cebada procedente de la

celda correspondiente del silo de almacenamiento 15.
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Un sistema de agitacidn especial segiln figura
3 con sistema motriz para el giro 4, gue comprende un -
eje y 6unjuntos de aspas 6.

Un sistema de alimentacidn de agua 7 para el
lavado enérgico y transporte de ls cebada hasta la caja
de germinacidn-tostacién 8, operacidn conocida con sl -
nombre de trasiego. Este sistema se bifurca en dos ramg
les: uno que se dedica a introducir ague en la parte sy
perior del aparato para trasiego y otro que hace entrar
agua por la parte cilindrica del depdsito en formaz tan-
gencial para producir un movimiento circular del canjun
to agua mds cebada en el depdsito. Ambos ramales poseen
vadlvula para regular el caudal de agua gue dejan pasar.

Un grupo motobomba especial 9 para trasiego -

de grano por via himeda cue aspira la mezcla agua del -

ramal superior de alimentacidn mds grano lavado y la im
pulsa por medio de la tuberia correspondiente hasta la
caja de germinaéién 8.

Un conjunto de tuberfas de impulsidn 10 con -
una parte~cgm6n y un ramal para cada cesja. Estos rama--
les 5 colectores recorren las cajas longitudinalmente -
disponiendo de diferentes trémpillas para la salida de
la mezcla agua mas grano, dejando éste sobre el doble -
fondo 11 perforado de la caja. Cada caja dispone de uno

’ ’
a més colectores segln su anchura.

Un dispositivo para utilizar el agua en cir--
cuito cerrado, para una mayor economia, compuesto por:
recogida del agua 12 colectada bajo la caja de hermina-
cidén 8 tuberfa hasta un depdsito tampdn 13, depdsito --

con agitador para mantener un débil movimiento del agua,

-
-
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-
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tubeffa de aspiracidn con bomba del égﬁa.del dépésito si
estd en plano inferior al del lavador, cénexién de unidn
14 con el conducto de llegada del agua fresca.

Desde un punto de vista funcional, el procedi
miento se distingue asimismo por las siguientes partes
bédsicas:

a).- Lavado enérgico y continuo del grano, rea
lizado mediante el depdsito citado, con agua a una tempg
ratura de 202C sequido de trasiego a la nave o caja de ~
germinacidn. Esta operacidn dura dos horas.

b).- Periodo de remojo'éﬁ ceja de germinacidn
por un tiempo de unas 22 a 26 horas durante las cuales -
se somete el qgranc a ventilaciones, removidos, pulveriza
ciones con agua a temperatura de 208C y aportacidn de - -
frio. Todas estas acciones se ejercen durante tiempos va
riables segln la marcha del procsso. Los tiempos de ven-
tilacidn pueden ir del 10 al 30 por ciento durante las -
24 horés de durgéién, tomando aire exterior. Los tiempos
de removido son de removido continuo durante las 6 a 8§ -
horas primeras, segquido de reposo de 8 a 6 horas y poste
rior periocdo de removido de 3 a 5 horas y finalmente -
nuevo reposo de 6 horas y pulverizacidn de 4 horas, dan
do un total de 22 a 26 horas segln necesidades. Durante
este periodo se hacen pulverizaciones con agua a tempe-
raturas entre 18 y 202C al mismo tiempo que se efectdan
los removidos. Se emplea sosa pulverizada cada seils ho--

ras, excepto Gltimo a las cuatro horas. La mezcla pulve-

rizada contisne 285 g. de sosa por m3 de agua. Las pulve

rizaciones se hacen por la parte superior mediante insta

laciones fijas en las naves y por elementos incorporados

- e
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al aparato removedor convenciocnal (Figufa 3).

Se comprenderd facilmente, después de obser
var los dibujos y la descripcidn precedente gue la --
actual concepcidn proporciona una construccidn senci-
1la y efectiva, susceptible de poder ser llevado a la
préctica con gran facilidad, asegurando la obtencidn -
de una manufactura relativamente barata.

Se reitera, que en el objeto due canstituye
el actual Invento, serdn susceptibles de introducirse
todas aquellas modificaciones de detalle que las cir-
cunstancias y la préctica pudieran aconsejar, siempre
y cuando gue, con las variantes cue se introduzcan, no

se cambie, altere o modifique la gsencialidad del in--

vento descrito.

Se hace la aclaracién de gue tanto el método
como el dispositivo.reivindicado en esta Patente, for-
man un todo no susceptible de funcionar por separado,
por lo que esta Patente se acoge a cuanto establece el
art{culo 57 de la vigente Ley sabre Propiedad Indus- -
trial.

NDOTA

e———an;

Se declara como de propiedad y navedad para -
todo el territorio espafiol, el contenido de las siguilen

tes:
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REIVINDICACIONES

12, Procedimiento y dispositivospara lavado,
remo}o y germinacién de cebada para fabricacidn de mal
ta, de acuerdo con cuyc procedimiento, se verifica en
una fase primaria el lavado del grano de cebada de modo
continuo, mediante agua a 209C, que se aporta tangencial
mente a un depdsito en el cual se dispone la actuacidn
de conjuntos de aspas para determinar movimientos muy -
bruscos, con componentes ascendsntes y descendentes, a
ofectos de determinar la desaparicidn de la finisima ca
pa impermeable adguirida por el grano ddrante 5U proce-
so de maduracidén, para facilitar la entrada de agua a su
interior.

28,- Procedimiento y.dispositivos para lavado,
remojo y germinacidn de cebada para fabricacién de malta,
segln apartado anterior, que esencialmente se caracterl-
za porque el grano es conducido desde el depdsito en el
que se lava, en una fase sucesiva, hasta una pluralidad
de cajas de germinacién, efectudndose éste trasiego me-
diante una red adecuada de conducciones y bombas de im=-
pulsién.

33,. Procedimiento y dispositivos para lavado,

remojo y germinacién de cebada para fabricacidn de malta,
seqln apartados anteriores, que esencialmente se caractg
riza porque el grano se somete en las cajas de germina--
cidn a un proceso de remojo, durante unas 22 horas, durap
te las cuales se realiza ventilacidn, removido del grans,
pulverizaciones de agua y aportacién de frio, durantc -

tiempos variables segdn la marcha del proceso.

30.

43,- Procedimiento y dispositivos para lavado,

O
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remojo y germinacidn de cebada para fabricacidén de mal
ta, segdn apartados anteriores, que esencialmente se -
caracteriza porque, facultativamente, los tiempos de =
ventilacidén se verifican del 10 al 30% durante las 24
horas de duracién, tomando aire exterior; los tiempos
de remavido, de tipo continuo, durante las 6 a B horas
primeras, sequidos de reposo de 8 a 6 horas, tras lo ~--
cual se verifica un nuevo pericdo de removido de 3 a 5
horas y finalmente un nuevo reposo de unas 6 horas, --
con pulverizaciones de 4 horas, hasta un total de 22 a
26 haras, segln necesidades.

5a8,- Procedimiento y dispositivos para lavado,
remojo Y germinacidn de cebada para fabricacidn de mal=-
ta, seqln apartadas anteriores, gue esencialmente se cg
racteriza porqgue, facultativamente, las pulverizacicnes
de agua se realizan con agua a temperatura entre 16 y -
20eC, y al mismo tiempo gue S8 efectlan los removidos,
empleandose sosa pulverizada cada 6 horas excepto en la
¢ltima pulverizacidn a las 4 horas, Y siendo la mezcla
de 285 gramos de sosa porT m3 de agua.

" ga,~ PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVOS PARA LAVADD,

REMOJO Y GERmINACiDN DE CEBADA PARA FABRICACIGCN DE MAL -
TA.

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de NUEVE hojas, escritas
a maquina por una sola de sus caras y dibujos que la ilug

tran.
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