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B "El objeto de este invento es habilitar un panel
aislante érefabricado con el fin de inhibir la conveccién
a su través, ) o | )
Anteriormente, los pancles aislentes prefabrica-
dos que reflejaban el calor, consistian en blogues porosos
de material aislante, tales como plenchas de fibra de vi-
drio o de aluminio arrugedas al azar o léminas de acero ing
xidable. Sin embargo, estos materiales no impedian la pérd&
da de calor por transferencia del movimiento de aire entre
los materiales que constituian el interior de los paneles

prefabricados,.
de capas de ldmina, preferiblemente construide de aluminio
bujos idénticos téles que cuando encajan con una capa o

rradas que inhiben el movimiento de aire entre las mismas,..

y féciimente adapéables para ser construidas formando un ﬁé
nel prefabricado. Los dlbugos que se forman en cada caps c
plancha de ldmina pueden variar y tomar las formas conoci~
das como "barqullloﬂ, "panel", o una forma celular hexago-
nal. Tas planchas de ldminas superpuestas o encajadas, serdj
encapsuladas entre una blancha de revestimiqnto metdlica y
ﬁna plancha de refuerszo metéiica, las-cuaies poseen cualidaf
des reflectoras de calor, y éstas pueden estar onduladas a
través de toda su longitud, si se desea.

El invento se comprenders mejor haciendo reféren—

El panel de este invento comprende una diversided -

o de acero inoxidable, las cuales se¢ han preformado con diq-'
: '

plancha subsiguien%e, se habilitaré.dné serie de celdas ce~| -
impidiendo asi la pérdida de calor debida a conveccién. Las ‘

capas celulares de ldmina son de un espesor que posee rlgl—,_

dez conservadora'ge forma, mientras que son ligeras de peso"
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|de calor;

|una capa de ldmina, como se utiliza en este inveanto;

| tar ondulada en toda su longitud, asi como una plancha me-

tlojun ndim. 2

tia a los dibujos que se acompafizn, en los cuales:
' La figura 1 muestra una viste fragmentada y en

perspectiva de un panecl prefabricado aislante y reflector

Ia -figura 2 es una vista fragmentada y en perspec
tiva de una ocapa de lémina que se forma previamente con el |
fin de propoxecionar una divefsidad de celdas;

' Ia!/figura 3 .es una vista fragmentada en alzado
lateral de wn panel préfabricado que comprende una éiversi«
dad de las planchas que se muestran en la figura 2;

La figura 4'es una vista fragmentada en perspec-

tiva de una forma modificada de construccién celular para - -

L figura 5 es una vista fragmentada y en planta! -
desde arriba, de la forma celular hexagonal de la plancha ‘
de ldmina que se muestra en la figura 4;'

Ia figura 6 es una vista fragmentada y en perspeg,
tive de otra forma modificada de formacidn celular para ung
capa de ldmina; _ .

Ia figura 7 es una vista fragmentada en alzado 1lal
teral de un panel prefabricado que utiliza la forma modifi—r
cada de planchas de ldmina que se muestiran en la figura 6.

Como se muestra en la figura 1, un panel prefabri
cado 10, aislante y reflector de calor, incluye una plancha

metdlice de revestimiento 11, que como se muestra, puede eg

tdlica de refuerzo 12. Interpuesta entre la plancha metdli~
ca de revestimiento 1l y lﬁ planché metdlica de refuerzo’

12, hay una serie de planchas o de capas de ldmina 13, Es-
t0s elementos pueden montarse conjuntamente en un panel pre




‘P” 6706.‘}. ’ Hojn nim. 3

_fabricado, utilizando cualquier medio de sujecidén conocido,
como por éjemplo pasadores de conexién y planchas de suje-
cién, pias o similares. | ‘ |

. Las capas internas de ldmina 13 del panel 10, co
5 mo se muestra en la figurs 2, ﬁueden formarse previamente
con el fin de habilitar nerveduras salientes 14, nervaduras
gue se exfienden a través de toda la longitud de la planchg
] capa'13, asi como transversalmente en las mismas. Jas nex
vaduras, como tales, pfbporcionan vna plancha celular, cong
.10 tituida por una diversidad de celdas individuales 15.
‘ Refiridéndonos a la figura 3, que es un corte trang
veréal del panel pfefabricado que se'muestra en la figura
1, se ve fdcilmente que las planchas o capas de ldminas 13 |
estén encajadas entre la plancha de revestimiento 11 y la -
15 | plancha metdlica de refuerzo 12. Con el fin de formar una
" leonstruceidn celular interior para el panel 10, las planchag.
0 capas 13 estén dispuestaé de manera que las nervaduras
| salientes 14 de cada una estdn desviadas alternativamente
unas con respecto a otras, con el fin de proporcionar cel- |
20 das cerradas 15 a través de todo el interior del panel 10.-'r
Estas celdas retienen el aire e impiden su movimiento entfe'
la plancha de revestimiento 1l y la plancha de refuerzo 12J.
con el fin de evitar la pérdida de calor por conveccidn.
- : Debe tenerse en cuenta que la capa o plancha 13
25 " |se forma preferiblemente de ldmina de aluminio o de acero
inoxidable y, comb tal, tiene un-espesor que posee rigidez
conservadors de la forms sin incorporar caracteristicas de
peso. Las nervaduras 14 son de secci&n generalmente trian-
gular, lo cual contribuye a su rigidez conservadora de Ior-

30. ma y permite que el vértice 14’ de tales nervaduras susten—

12,178
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4planchas 13, con una consiguiente transmisidén minima de ca-

Hojn nfim. 4

| /

n%e 1& plancha o ‘capa 13 yuxtapuesta. Esta funcidn es impor-
tante en un psnel aislante, ya que mediante tal configura-

cién se dispone de un contacto minimo entre las capas o

lor entre las mismas. Por lo tanto, cuando se monfa el pa~
nel 10, como ;se ha-descritoAénteriormente, serd ligero de
pes% gin embérgé tepd;é suficiente rigidez estructural con
el fin de que pueda aplicarse fdcilmente a cualguier forma
que'requiera de aislamiento'reflector de calor,

La formacidﬁ celular de las planchas utilizadas

en el penel 10 puede realizarse previamente como se muestra

en la figura 4, en donde se ilustra qué la capa o plancha -
16 tiene una cara de la misma formada para proporcionar |
nervaduras salientes 17 dispuestas de tal manera que se for
me una diversidad de celdas hexagonales'18, estando las
planchas 16 dispuestas bien sea en la menera que se muestrs
‘en la figura 2, en donde las nervaduras de una capa estdn -
desviadas con respecto a las nervaduras de una capa yuxta-
puesté, 0 en una manera en que las capas o planchas 16 pue-
den estar invertidas una con respecto a la otra, de tal ma-
nera que la configﬁracidn producird una diversidad de unida
des celulares cerradas entre la plancha de revestimiento 11
v la plancha de refuerzo 12, las cuales funcionardn con la
misma eficacia que la planéha 13, para inhibir la pérdida
de calor por convecciln. . '

Como puede verse en la figura 6, la capa 0 plan~
cha de ldmina 19 puede formarse para proporcionar una diver
sided de nervaduras truﬁcadas 20,'que definen entre si una
diyersidad de celdas 21l. En la figura 7, se muesira que el

panel 22 proporciona una plancha de revestimiento 23, sen~
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siblemente plana y una plancha de refuerzo plana 24, estanm—

ternativamente, proporcionando asi lo que se conoce comin-

‘bricado 10. Resulta fdcilmente aparente .que un panel nds

: vento, éste es susceptible de variacidn y modificacién, sin

|sea queder limitado a los detalles precisos de construeccién

Hoja nim. 5

do las caﬁas o planchas 19 invertidas unas con respecto a
otras, de tal manera que las planchas yuxtapuestas 19 y 25,

por ejemplo, forman celdas cerradas 26 y 27, dispuestas al-

mente como un dibujo de “panal! para la configuracién de la
capa 1ntcrna. o

Con independencia de la forma de las celdas que
se utlllzan para construlr la capa celular de planchas o}
ldminas que constituyen los elerentos internos del panel

prefabricado, resultard el‘establecimiento de unidades de

celdas cerradas que cooperan para ev1uar el movimiento del
aire entre si, inhibiendo de esta forma la pérdida de ealorl 
l

por conveccidén. La forma deseada del panel celular puede I

venir dictada por el espesor precisado para el panel nrefa—?

grueso tal como el panel 22 gque se muestra en 1a figura Ty,
puede Izabricarge utilizando el dibujo de "panal", siendo el
eépesor del panel mayor que el gue se muestra en las figué
ras 1 y 2, en donde en las planchas celulares de ldmina se
forma el dibujo denominedo de "barquillo". Lo mismo puede
decirse de un panel gque tenga uné mayor longitud, en dondcj"
seria conveniente utilizar la capa 0 plancha i6 de seis la-|
dos que se muestra en las figuras 3 ¥ 4.

. Si bien se ha ilustrado y descrito la- forma de

construccidn preferida para llevar a efecto ol presente in-
apartaroe del espirmtu del 1nvento. Por lo tanto, no se de-

que se indiecan, sino. que se desea aprovechar las variacio-
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"hes y modificaciones que estén dentro del alcance de las

reivindicaciones que se acompafian,

112,1.78
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Acelulares cerradas a travéds de la superficie plana de dichas

|timiento y de refuerzo, para inhibir la conve3016n a través

den elementos que tienen caracteristicas metdlicas y poseen

tiojx niim. 7

REIVINDICACIONES

' Los puntos de invencién propia y nueva que se
prepentan para que sean obJeto ‘de esta solicitud de ratente
de InVenCLdn en Lquna, por VIINTE anos, ‘gon los que se re-~
cogen en las reivindicaciones siguientes:

g, Perfe001onamlcntos 1ntroduc1dos en un panel
prefabricado termoalslante Y reflector del calor, que com—
prende a) una plancha metdlica de pevestlmlento ¥ una plan-~
cha metdlica de refuerzo separadas entre sl y que se exbien
den en relacién sensiblemente peralela, b) capas de ldmina
encapsuladas entre dichas planchas de revestimiento ¥ de pgl
fuerzo, ¢) cada capa de ldmina se ha fdrmado previamente a P
través de su superficie plana, con el fin de ?roporcionar
wna serie de celdas, y d) dichas celdas de una capa estédn
dispuestas en una manera determinada con respecto a las oel
das de una capa yuxtapuesta, con el fin de formar unidades

capes de ldmina encapsuladas entre dichas planchas de reves

de dicho panel. .
28 .~ Perfeccionemientos de acuerdo con la reivin-

dicacidn 12, segin los cuales dichas cepas de ldmina comprep

un espesor que btiene rigidez conservadora de forma.
: 8,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacidn 12, segn los cuales cada capa de ldmina tiene una

superficie de la misma formada previamente con un dibujo de
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nervaduras salientes, con el fin de proporcionar una super-

' f101e.celular, y en donde dicha superficie celular de une

.|de refuerzo, y formando con éstas un panel prefabricado que

tloja antim. 8

I

capa estd adaptada para estar dispuesta en una manera pre-
determinada con respecto a la superficie celular de una ca-
pa yuxtapuesta, con el fin de formar celdas cerradas a tra-
vés de la sugerficie plana confrontada dé dichas capas, pa-
ra inhibir la pérdide de calor por conveccidn.

f- 48, Perfecoionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacién 3%, segin los cuales dichas capas de ldmina come
prenden elementOS que - tlenen caracteristicas mebéllcas y
poseen un espesor que tiene rlgldez conservadora de forma.

58,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivir-
dicacidén 18, segin los ouales dichas capas estdn dispunstasf
en uns maners predetermlneda y dicha serie de celdas habi-
litadas de esa forma estdn en confrontacién facial inverti-~|
da con el fin de habilitar unidadeskcelulares cerradas COM~

.pletas entre diché plancha de revestimiento y dicha planchs

tiene un espesor preaetermlnado.

.68,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la re1v1n-
dicacién 528, segin los cuales dichas capas de ldmina com-
prenden elementos que tienen caracterfisticas metdlicas y pole)
seen un espesor Que tiene rigidez conservadora de forma.

78.~ rerfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacién 32, seguin los cuales dichas nervaduras de cada ca-
pa de ldmina estdn dlspuestas en una manera predetermmnada
tal que dichas nervaduras estdn desviadas lateralmente con
respecto a las correspondiéntes nervaduras de una capa yul-
tapuésta, para formar entré sl un dibujo de barquillo.

8,~ rerfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
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(dicacidén 72, segin los cuales -dichas capas de ldmina com-

tfojn nam. 9

prenden eiementos que tienen caracteristicas metdlicas y po
seen un espesor que tiene rigidez conservadora de forma.

98,~ rerfeccionamienios de scuerdo con la reivin-
dicacidn 12, segin los cuales dichas capas de ldmina se han
formado de aluminio o de acero inoxidable que tiene un es~
pesor inferior al de dichas planchas de revestimiento y de
refuerzo, pero que sin embargo posee una rigidez conserva-

dora de forma.

108,- "EB?“VL“IORAELEDTOb LNTRODUCIuOb EN UN PA-
th PREFABRICADO TEREOALSIANTE Y REFLECTOR DKL CALURY.

Tal y como se ha descrito en la Lemorla que ante~
cede, representado en los dthJOg gque se acompanan y con l°F
fines que se han especificado. - I | ’ ]

Esta Hemoria consta de nueve hogas escrltas a

mdquina por una sols cara.

Madrid, 20.ENE 1978 -
P.Ae .

"ReReR.
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