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El objeto de este invento es habilitar un panel 
aislante .prefabricado con el fin de inhibir la convección 
a su. través.

Anteriormente, los paneles aislantes prefabrica­
dos* que reflejaban el calor, consistían en bloques porosos 
de material aislante, tales como.planchas de fibra de vi­
drio o de aluminio arrugadas al azar o láminas de acero ino 
xidable.. Sin embargo, estos materiales no impedían la pérdi 
da de calor por transferencia del movimiento de aire entre 
los materiales que constituían el interior de los paneles 
prefabricados.

El panel de este invento comprende una diversidad 
de capas de lámina, preferiblemente construida de aluminio 
o de acero inoxidable, las cuales se han preformado con d i - - 
bujos idénticos tales que cuando encajan con una capa o 
plancha subsiguiente, se habilitará una serie de celdas ce-- - 
rradas que inhiben el movimiento de aire entre las mismas,... 
impidiendo asi la pérdida de calor debida a convección. Las 
capas celulares de lámina son de un espesor que posee rigi­
dez conservadora de forma, mientras que son ligeras de peso 
y fácilmente adaptables para ser construidas formando un pá 
nel prefabricado. Los dibujos que se forman en cada capa c, 
plancha de lámina pueden variar y tomar las formas conoci­
das como "barquillo", "panel", o una forma celular hexago­
nal. Las planchas de láminas superpuestas o encajadas, serán 
encapsuladas entre una plancha de revestimiento metálica y 
una plancha de refuerzo metálica, las -cuales poseen cualida­
des reflectoras de calor, y éstas pueden estar onduladas a 
través de toda su longitud, si se desea.

El invento se comprenderá mejor haciendo referen-
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"Oía a los dibujos que se acompañan, en los cuales:
Lá figura 1 muestra una vista fragmentada y en 

perspectiva de un panel prefabricado aislante y reflector 
de calor;

La-figura 2 es una vista fragmentada y en perspec 
tiva de una capa de lámina que se forma previamente con el 
fin de proporcionar una diversidad de celdas;

La¡figura 3.es una vista fragmentada en alzado - 
lateral de un panel prefabricado que comprende una diversi­
dad de las planchas que se muestran en la figura 2;

La figura 4'es una vista fragmentada en perspec­
tiva de una forma modificada de construcción celular para-- - 
una capa de lámina, como se utiliza en este invento;

La figura 5 es una vista fragmentada y en planta 
desde arriba, de la forma celular hexagonal de la plancha 
de lámina que se muestra en la figura 4; . - -

La figura 6 es una vista fragmentada y en perspeoj 
tiva de otra forma modificada de formación celular para una 
capa de lámina;

La figura 7 es una vista fragmentada en alzado la 
teral de un panel prefabricado que utiliza la forma modifi­
cada de planchas de lámina que se muestran en la figura 6.

Como se muestra en la figura.1, un panel prefabri 
cado 10, aislante y reflector de calor, incluye una plancha 
metálica de revestimiento 11, que como se muestra, puede es 
tar ondulada en toda su longitud, así como una plancha me­
tálica de refuerzo 12. Interpuesta entre la plancha metáli­
ca de revestimiento 11 y la plancha metálica de refuerzo 
12, hay una serie de planchas o de capas de lámina 13. Es­
tos elementos pueden.montarse conjuntamente en un panel pre
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"fabricado, utilizando cualquier medio de sujeción conocido, 
como por ejemplo pasadores de conexión y planchas de suje­
ción, púas o similares.

. Las capas internas de lámina 13 del panel 10, co­
mo se muestra en la figura 2, pueden formarse previamente 
con el fin de habilitar nervaduras salientes 14, nervaduras 
que se extienden a travós de toda la longitud de la planche 
o capa 13, así como transversalmente en las mismas. Las nei 
vaduras, como tales, proporcionan una plancha celular, cons 
tituida por una diversidad de celdas individuales 15.

Refirióndonos a la figura 3, que es un corte trans 
versal del panel prefabricado que se muestra en la figura 
1, se ve fácilmente que las planchas o capas de láminas 13 
están encajadas entre la plancha de revestimiento 11 y la ' * 
plancha metálica de refuerzo 12. Con el fin de formar una 
construcción celular interior para el panel 10, las planchas, 
o capas-13 están dispuestas de manera que las nervaduras - 
salientes 14 de cada una están' desviadas alternativamente 
unas con respecto a otras, con el fin de proporcionar cel- . 
das cerradas 15 a travós de todo el interior del panel 10. 
Estas celdas retienen el aire e impiden su movimiento entre' 
la plancha de revestimiento 11 y la plancha de refuerzo 12, 
con el fin de evitar la pórdida de calor por convección.

Debe tenerse en cuenta que la capa o plancha 13 
se forma preferiblemente de lámina de aluminio o de acero 
inoxidable y, como tal, tiene un espesor que posee rigidez 

. conservadora de la forma sin incorporar características de 
peso. Las nervaduras 14 son de sección generalmente trian­
gular, lo cual contribuye a su rigidez conservadora de for­
ma y permite que el vórtice 14' de tales nervaduras susten-
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te la plancha o capa 13 yuxtapuesta. Esta función es impor­
tante en un panel aislante, ya que mediante tal configura­
ción se dispone de un contacto mínimo entre las capas o 

'Planchas 13y con una consiguiente transmisión mínima de ca­
lor entre las mismas. Por lo tanto, cuando se monta el pa­
nel 10, como,se ha descrito anteriormente, será ligero de 
peso sin embargo tendrá suficiente rigidez estructural con 
el fin de que pueda aplicarse fácilmente a cualquier forma 
que requiera de aislamiento reflector de calor.

La formación celular de las planchas utilizadas 
en el panel 10 puede realizarse previamente como se muestra 
en la figura 4, en donde se- ilustra que la capa o plancha ' 
16 tiene una cara de la misma formada para proporcionar 
nervaduras salientes 17 dispuestas de tal manera que se for 
me una diversidad de celdas hexagonales*18, estando las 
planchas 16 dispuestas bien sea en la manera que se muestra 
-en la figura 2, en donde las nervaduras de una capa están 
desviadas con respecto a las nervaduras de una capa yuxta­
puesta, o en una manera en que las capas o planchas 16 pue­
den estar invertidas una con respecto a la otra, de tal ma­
nera que la configuración producirá una diversidad de unida 
des celulares cerradas entre la plancha de revestimiento 11 
y la plancha de refuerzo 12, las cuales funcionarán con la 
misma eficacia que la plancha 13, para inhibir la pórdida 
de calor por convección.

Como puede verse en la figura 6, la capa o plan­
cha de lámina 19 puede formarse para proporcionar una diver 
sidad de nervaduras truncadas 20, que definen entre si una 
diversidad de celdas 21. En la figura 7, se muestra que el 
panel 22 proporciona una plancha de revestimiento 23, sen-
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"siblemente plana y una plancha de refuerzo plana 24, estan­
do las capas o planchas 19 invertidas unas con respecto a 
otras, de tal manera que las planchas yuxtapuestas 19 y 25, 
por ejemplo, forman celdas cerradas 26 y 27, dispuestas al­
ternativamente, proporcionando asi lo que se conoce común­
mente como un dibujo de "panal" para la configuración de la 
capa interna.

Con independencia de la forma de las celdas que 
se utilizan para construir la capa celular de planchas o 
láminas que constituyen los elementos internos del panel 
prefabricado, resultará el establecimiento de unidades de 
celdas cerradas que cooperan para evitar el movimiento del 
aire entre si, inhibiendo de esta forma la púrdida de calor 
por convección. La forma deseada del panel celular puede 
venir dictada por.el espesor precisado para el panel prefa­
bricado 10. Resulta fácilmente aparente que un panel más 
grueso tal como el panel 22 que se muestra en la figura 7? 
puede fabricarse utilizando el dibujo de "panal", siendo el 
espesor del panel mayor que el que se muestra en las figu­
ras 1 y 2, en donde en las planchas celulares de lámina se 
forma el dibujo denominado de "barquillo". Lo mismo puede 
decirse de un panel que tenga una mayor longitud, en donde 
seria conveniente utilizar la capa o plancha 16 de seis la­
dos que se muestra en las figuras 3 y 4.

Si bien se ha ilustrado y descrito la-forma de - 
construcción preferida para llevar a efecto el presente in­
vento, éste es susceptible de variación y modificación, sin 
apartarse del espíritu del invento. Por lo tanto, no se de­
sea quedar limitado a los detalles precisos de construcción 
que se indican, sino.que se desea aprovechar las variacio-
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"íies y modificaciones que están dentro del alcance de las 
reivindicaciones que se acompañan.
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i
REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de latente 
de Invención en España, por V.EINTB años, -son los que se re­
cogen en las reivindicaciones siguientes:

1§.- Perfeccionamientos introducidos en un panel 
prefabricado termoaislante y reflector del calor, que com­
prende a) una plancha metálica de revestimiento y una plan­
cha metálica de refuerzo separadas entre si y que se extien 
den en relación sensiblemente paralela, b) capas de lámina 
encapsuladas entre dichas planchas de revestimiento y de re 
fuerzo, c) cada capa de lámina se ha formado previamente a ! 
través de su superficie plana, con el fin de proporcionar 
una serie de celdas, y d) dichas celdas de una capa están 
dispuestas en una manera determinada con respecto a las cel 
das de una capa yuxtapuesta, con el fin de formar unidades 
celulares cerradas a través de la superficie plana de dicha:, 
capas de lámina encapsuladas entre dichas planchas de reves 
timiento y de refuerzo, para inhibir la convección a través 
de dicho panel.

23.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin­
dicación 13, según los cuales dichas capas de lámina compren 
den elementos que tienen características metálicas y poseen 
un espesor que tiene rigidez conservadora de forma.

' 3-<- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin­
dicación 18, según los cuales cada capa de lámina tiene una 
superficie de la misma formada previamente con un dibujo de

12.1
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nervaduras salientes, con el fin de proporcionar una super­
ficie. celular, y en donde dicha superficie celular de una 
capa está adaptada para estar dispuesta en una manera pre­
determinada con respecto a la superficie celular de una ca­
pa yuxtapuesta, con el fin de formar celdas cerradas a tra­
vos de la superficie plana confrontada de dichas capas, pa- 
ra inhibir la perdida de calor por convección.

 ̂ 4-.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin­
dicación 33, según los cuales dichas capas de lámina com­
prenden elementos que-tienen características metálicas y 
poseen un espesor que tiene rigidez conservadora de forma.

58.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin­
dicación is, según los cuales dichas capas están dispuestas) 
en una manera predeterminada y dicha serie de celdas habi- j 
litadas de esa forma están en confrontación facial inverti­
da con el fin de habilitar unidades celulares cerradas com­
pletas entre dicha plancha de revestimiento y dicha plancha 
de refuerzo, y formando con óstas un panel prefabricado que 
tiene un espesor predeterminado.

6§.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin­
dicación 58, según los cuales dichas capas de lámina com­
prenden elementos que tienen características metálicas y po 
seen un espesor que tiene rigidez conservadora de forma.

78.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin­
dicación 38, según los cuales dichas nervaduras de cada ca­
pa de lámina están dispuestas en una manera predeterminada 
tal que dichas nervaduras están desviadas lateralmente con 
respecte a las correspondientes nervaduras de una capa yux­
tapuesta, para formar entre si un dibujo de barquillo.

8&.- perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
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dicacidn 73, según los cuales dichas capas de lámina com-tprenden elementes que tienen características metálicas y po 
seen un espesor que tiene rigidez conservadora de forma. * .

9-.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin­
dicación 13, según los cuales dichas capas de lámina se han 
formado de aluminio o de acero inoxidable que tiene un es­
pesor inferior al de dichas planchas de revestimiento y de 
refuerzo, pero que sin embargo posee una-rigidez conserva­
dora de forma. . -

103.- "FERFECCIONARIENTOO INTRODUCIDOS EN UN PA­
NEL PREFABRICADO TERMOAÍSIANTE Y REFLECTOR DEL CALOR".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­
cede, representado en los dibujos que se acompañan y con los 
fines que se han especificado. . .

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a 
máquina por una sola cara.

. - Madrid, 2 R E N E  1 9 7 8  -

P.A.

12.1.78 R.R.R.
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