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rogéneos después de su triturado para obtener bien-sea un

. \ . s
Imente al nivel de la granulometria no proporciona a meuudo

-2 -

- REF, : 02/HH/BA/GIR H.13.890 cas 1+2
Ia ?resente inveneidn se refiere a un procedimiento
deitratamiento de ﬁateria et fase wQltiple que cémprende
una fase sdélida y una fase liquida. o pastosa, del tipo segin
el cual se tritura la mencionada materia, y se hace pasar
bajo presién la materia triturade a través de un tamiz,

.Se ha propuesto ya pasar por el tamiz productos hebte-

producto con una grandlometria controlada, o una separacidén
del producto de base en dos perbtes que tienen unas ceroe-
teristicasry un uso distintos cuando se admite un cierto
desecho en el 1tamizado. Es por ejemplo el cago cuando se
trituranvlas basuras domésticas antes de cribarlas con Ql
fin de obtener, por uma parte, un lodo destinado para ia
fabricacibn de un abono compuesto para la agricﬁltura i; por
otra parte, un "rechazo" delrtamiiado qué puede quemaréé.

Esta forma de proceder conocida presenta un cierto
ndﬁero de inconvenientes. ‘

En particular, esta separacidén que se realizs Gmica-

un producto que presente‘lé calidad bugcada, Siempreitoman—
do por ejemplo la fabricacidn de abono compuesto é paftir
de basuras domésticas, estéd claro que un tamizado cada vez
més ‘fino del producto triturado solo puede dejar pasar una
propoéciénrmayoritaria de productos minerales tales como
vidrio triturado, ﬁorcelaﬁa, cenizas, polvos, lo cual empo-
brece otro tanto el contenido en materia orghnica del abouno
compuesto obtenido. |

'En otras aplicaciones, este procedimiento conocido es
rigurosamente ineficaz; en particular, no se puede evidénte—

mente extraer la médula de los huesos triturados, mediante

Y
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taﬂ zado, ni la savwa de 1a nadera ‘verde, Incluso: medlante
un tamizado o filtrado perfeccionado tal como la centrifu-
gacién por ejemplo.

Se ha propuesto igualmente dejar fluir las partes
blandas de una'materia'heferogénea mgdiante la accidn de
una fuerte presibn, a través de una rejilla o, ﬁés general-
mente, a través de orificiés. Este método no se ha.mostradq
eficaz pues esta compresién estética_sélo afecta en defini-
t"Vc a la gzona 1pmed1a mente préxima o los erificiog, la
que le atafie por un gradiente.de presidén importante, Ademés,|
los orificios se taponan casi desde'el principio de la fil~-
tracion..

‘La invencidn elimina estos inconvenientes y tiene1 '
prinéipaimente por objebo proponer un procedim{énto y un

. .

dispositivo que permiten un tratamiento eficaz de la materia
en la totalidad de su vollmen, |

. Para un procedimiento del %tipo anteriormente menciona-
do, este fln se logra, conforme al 1nvento, por el hecho de
que se realiza 51multéneamente el tamizado baao pre516n y
el triturado de la materia colocando esta Gltima en mia ch-
mara cerrada llamada de presiép,‘haciendo avanzar por.lb'
menos un punzén en esta cémara y expulsando un cribado a

N : .

través de los orificios calibrados de la chmara de presifn.

Asi, este procedim@enﬁo pérmite tratar de lleno la ma-

teria ya que el tamizado tieme 1ugar'a medida que se va pro-

duciendo el triturado.

Este procedimiento se lleva ventajosamente a la préc-.
tica en un dispositivo caracterizado, conforme a. la lnven-
cidén, porque despues de haber alimentado una cémara cerrada

llamada de presidén con la materia gue se va a tratar, se
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tritura esta materia comprimiéndola haciendo avanzar por lo
menos un punzon en la chmara de p;es1on, ¥, simulbéneamente,
se hace fluir la fase liquida o pastosa de la materia asi
triturada y comprimida a través de los pasos calibrados que
desembocan en la ‘cémara de presién, luego se hace retroce-
der este punzén y se reébsopbe el vaciado subsistente que
ha sido realizado por la penetracién del. mencionado punzdn
en la masa de materia que 'se encuentra en la clmara de pre-
sidén, disminuyendo el volGmen de la cémara de presidn, y
haciendo que penetre de nuevo-el punzén en la masa de ﬁate-
ria, _

‘Venbtajosamente, se triftura y se comprime la maferla
h301endo avanzar Y luego retroceder en la cémara de preblvn,
alternatlva y sucesivamente, cada uno de los varios punzo-
nes o grupos de punzones, Y, en cada.vgz, manteniéndoren
su(s) bosicién(eé) aiial(es) los denmés punzénes. '

Ventaaosamente, antes del trlturado y tamlzado baao
presidn de la materia, se compacta - y/o comprlme - y/o ex=
tracta un exceso de liouldo de‘la materla allmentada a 1a
cémara de presida, - :

Este procedihiento se réaliza ventajosamente por:me-
dio de un dispositivo conforme a la 1nvenc1on que comprende:

"\
una cémara de presidn dellmltada por una pared, unos medios
de alimentacién para 1ntroduclr la materla a tratar en la

cémara de preslon, unos medlos que deflnen unos pasos cali-

I brados que conectan el interior de la cdmara de presidn con

al menos una cédmara de recuperacién del tamizado, por lo

menos un organc de triturado y de compresién perfilado,

mévil asxialmente y acoplado en por lo menos un orlflclo ca-

librado que esté prevzsto en 1a pared de la cémara de pre-

L DO
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sién y.que desemboca en esba Gltima, siendo este 6rgéno sus-
ceptible de penetrar en la cémara de presidn al egbtar aso-
ciado a unos medios motores para su arrastre en translacidn
axial en los dos senbtidos, y presentando una seceidn recta
inferior a la(s) de la cémara de presidn con relacibn a
cualquier plano perpendicular al eje del indicado organo de
triturado, de forma que una penetracibén de este bérgano en
la cémara de presidn que contiene la materia a tratar propor
cione a 1la ver un trituredo y una compresidn de este materic
unos medios de compensacibén distintos del indicado érgano de
triturado, para disminuir el volfimen de la cédmara de presién
con el fin de reabsorber el vaciado subsistente en la masa
de materia que se encuentra en la cémara de presidn desppés'
de cada penetraqién y retroceso del organo de ﬁfiturado1y
unos medios para evacuar el residuo seco subsistenbte en la
chmara de presién después de la extraccidn del tamizado,

. Ventajosamente, por lo menos una parte de la céméfa de

presién presenta la forma de un orificio calibrado y los

. .z ! SN
Imedios de compensacién comprenden un émbolo llamado de com-

pensacién de seccién correspondiente a la del orificib‘éa-
librado y susceptible de penetrar en-este Gltimo, ?‘7
Ventajosamente, los medios de compensaciédn comprenden
porxlp menos un segundo 6Grgano de triturado que, como el
primef&, es perfilado, mdvil axialmente y se acopla en por
1o menos un orificio calibrado de la pared de la cémara de

presifn, y que presenta una seccibén transversal inferior a

la(s) de la clmara de presidn por cualquier plano perpendi-

f cular.al eje del indicado segundo organo de triturado.

Ventajosamente, los orificios calibrados en los cuales

gse acoplan los dos organos de triturado son distintos uno
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| indicado grupo.

del otfo v desembocan en la cémara de presidén por lados
distintos de esba Gltima.

Ventajosamente, Los organos de triturado o el organo
de-triturado y el émbolo de compensacidén son ejes paralelos
y sus orificios éalibrados desembocan opuestemente uno del
otro en la camara de presibdn. .

Ventajosamente, los pasos callbrados comprenden unos
pasog previstos entre &l menos un organo de triturado y/o
el émbolo de compensacidn y el orificio calibrado correspon-
diente, estando egtos pasos realizados preferentemente por
medio de acanaladuras sensiblemente axiales realizadss en
la superficie lateral del organo de.tritﬁrado y/o0 del émbqf
lo de compensacidén y/o en la pared del orificio calibradpi
correspondiente.. .

" Ventajosamente, los pasos calibradbs comprenden pér lo
menos dos grupos de paso de secclones disbintas de ﬁn_éihpd

al otro y en cada grupo de paso esté asociada una cémara de

recuperacién diferente en 1la cual desembocan los pasqs;del
. i - .

Ventajosamente, por lo menos uno de los bérganos de
trituracién es de seccidn sensiblemente anular. s
. Ventajosamente, los dérgenos de trituracidén presentan

.

unos difmetros exteriores distintos.
féntagosamente, el difmetro interior de uno de los
drganos de trituracidn esrpor'lo menos igual al di&metro
exterior del otro drgano de trituracidén.,
Ventajosamente, por lo menos uno de los érganc de tri-
tﬁracién es complejo y comprende varios punzones paralelos

¥ que estan distribuidos alrededor del eje central del men-

cionado 5rgano de trituracién complejo, estando cada uno de

AT VI Y R e & 0
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que forman tirantes que conectan entre si dos elementos de

estos punzones acoplado en un orificio calibrado correspon-~
diente de la pared de la cimara de presidn. -
Ventajosamente, el dispositivo comprende dos organos
de trituracidén complejos opuestos'de ejes paralelos, y cada
punzén de un drgano se proyecta axialmente en un espacio
situado entre dos punzones prdximos del obro drganoc.
Ventajossmente, cada punzén de un drgano de britura-
cidn complejo se desliza por su superficie vuelta opuestamen
te al eje centrasl del mencionadv (rgano de Lrituracidén com—
plejo sobré la pared lateral de la chmara de presidn.
Ventajosamente, la cémara de presidn comprende una
cavidad perfiladaﬁ abierta por los dos extremos ¥y realizgdg
en un ¢uerpo mévil.transversalmentedcon relacidn a la msp~r
cionada cavidad entre una primera posicidn parélla cuaii}a
mencionada cavidéd qﬁeda frente al 6rgan6 de trituracidn y
una segunda posicidn para la cual queda frente a unos medios
de eyeccién del residuo seco subsistente en la mencionéda
cavidad, N : ;- '
Ventajosamente, el cuergo es mbvil en rotacibn alrede-
dor de un eje, y estd provisto de por lo menos tres cavida-
des distribuidas reguiarmente alrededor de este eje }53itua—
das @ igual disbtancia de este Oltimo, pudiendo cada cavidad
sitﬁarse sucesivamente en la primera y en la segunda posicidn.
Ventajosamente, el dispositivo comprende dos drganos
de trituracién susceptibles de penetrar en la cémara de pre=
sién por dos superficies opuestas de esta Giltima, el cuerpo
estéd montado de forma mévil en rotacién sobre un eje cons-

tituido por la parte central de una de las varias columnas

armazdén sobre cada uno de los cuales se apoya un gabto de ac-
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cionamiento de un 6rgano de trituracidén correspondiente, y
cada una de las mencionadas superficies opuestas esté cons-
tituida-por una pared unibtaria mecénicamente con el elemen-—
to fijo del gabo correspondiente.

Ventajosamente, la o cada una de ;aé)cavidad(es) del
cuerpo mdvil puede colocarse en una tercera posicidn situa-
da rio arriba de la primera posicidén, tercera posicién para
la cual la mencionada cavidad se encuéntra frente a unos
medios de alimentacién de la cémara de presibén de materia
a tratar. '

Ventajosamente, la superficie deslizante de cada pun-
zén de un drgano de trituracién-compiejo comprende una ggr;
ganta longitudinal de recogida en la cual desemboca un5>p}um
ralidad de acanaladuras transversales, desembocando la men-

cionada garganta de recogida por un lado en una cémars de

recuperacidén del tamizado, y encontrindose cerrada por -el

otro lado.,

Ta invencidén se aplica Wentajosamente en el trafamien-

to de basuras domésticas con miras a la fabricacidn de un

producto orgénico y de un combustible. En este,caso,:ééfuti-
liza ventajosamente un érgano de triturado provisto dé aca-
naladuras cuya profundidad se encuentra.comprendida entre
2y 30 mm y se comprimen las basuras domésticas & presiones
comprendidas entre 500 y 2000 barias.

La invencién se aplica ventajosamente al tratamiento
de .carne con miras a la fabricacidn de una pasta.

La invencidén se aplica ventajosamente al tratamiento
de fragmentos de &rboles o arbustos verdes con miras a la
fabricacién de desecho seco rico en celulosa y de un licor

rico en materias orgénicas.

GBI AT B b W T T
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e los dibujos adjuntos en los cuales*

‘tica del dispositivo de acuerdo'con un segundo modo de rea-

tica -del dlsp051t1vo de acuerdo con un cuarto modo de reali-

\

i ILa invencién se gplica ventajAsamente'en el.trétamiento
de plantas de desarrollo rApido tales como cafla de Provence
0 SOrgo cén miras a la eliminacidén de la pulpa de estas .
plantas en el tamizado y & la fabricacién de un désechb‘rico
en fibras de celulosa, - |

La invencién se aplica venﬁajpsamente en el tratamien-
to de de huesos con méduia c§n miras aila_extracciﬁn del

tuétano.
Otras caracterlstlcas y ven L ajas &g la invenciln e
00mprenderén mejor con la lectura de 12 descripeidén que si-

gue de varios ejemplos de rpallza01on ¥ ha01endo referen01a

- Is figura 1 es una vista parcial en secclén agguemé~
tica del dispositivo de acuerdo con un prlmer modo de reali-
zacién de la invencidn; .

- Ia figura 2 es una vista parcial en seccibn esquemé—

g [ 4

lizacidén de la invencidn; {
\
- Tas flguras 3 y 4 representan dos fases del funclona

miento del dlsp051t1vo de la flgura 23

~ las flguras 5a a 5h representan las formas suce31vas
del perfil de la masa de materla contenida en la cémara de
preslén del dlSpO%lthO'de la flgura 2 en el transcurso del
funcionamiento;

- La figura 6 es una vista paréial en seccidén esquemé-
tica del dispositivo de acuerdo con un tercer modo de'reélif

za016n de la 1nven016n'

- Ta figura 7 es una vista parcial en seccidn esquemi-

zacidén de la invencidn;
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Im&tica del dispositivo de acuerdo con un sexto modo Aé¢ wea-

del desecho;

11a 1nvenclon'

de un dispositivo de acuerdo con la invencidén que utiliza

<10 —

e vt

- Vo

i - Lag figuras ég-g 8e rgpxeseﬁtan las formas_sdcesivas
del perfil de la masa de mabteria conbenida en la cémara de
presidn dél dispositivo de la figura 7 en el transcurso de
funcionamiento; - T :

- La figura 9 es una vigta parcial en seccién esquemi—
tica del dispositivo de acuerdo con un quinto modo de reali-
zacidn de la invencidn;

= La figura 10 muestra el dispositivo de la figura 9
en el cual el émbolp al imentador sq-eucuéﬁbra en posicibu
avanzadaj . 7

- La figura'll es una vista parcial en seccidn esque-
lizacidn de la invencién.

; - La figura 12 muestra el dispositivo de la figura 11
en el cual la corredera se encuentre. en posicidn de eyeccibn
' - La figura 13 es uns v1sta parclal en secclén egguemés
tica del dlsp051t1vo gegin un septlmo modo de reallzaclon de
-

- La figura 14 es una vista frontal de un tambor ée
acuerdo con un modo de reallzaclén de la invencidn;
. = ILa figura 15 es una v1sta en seccion axial del pues-—
to de punzado de acuerdo con un modo de reallza016n de la

invencidn; -

[y

- Ia figura 152 es una vista de conjﬁnto esquemitica

un tambor; )
- La figura 15b es wna secclén segin B—B de la figura
1583

- La figura 16 es una vista en seccidn axial del pues-

.

T iy
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to Qe punzado’ de acuérdo con otfo~mbdo de realizacidu;

- La flgura 17 es una. v1sta frontal de la pared flaa
que obtura un extremo abierto de una cavidad de la corredera
del dispositivo de acuerde con un modo de realigacidn de la
invencidn; | | 7

- La figura 18 es un esqﬁema que muestra la disposi-
c¢idén de dos brganos de trituracidn compleJos opuesbos;

-~ La figura 19 es una vista parclal en perspectiva de
un punzén que forma parte de un brgonc ds btrituracidn couple
jo de acuerdo con un modo de realizacién de la invencién; y

- Ia figura 20 es una vista parcisl en seccidn axial

de un organc de trituracidn y de su gato de accionamienty

|de acuerdo con un modo de realizacidén de la invencibry

. -El'proéedimiento.de acuerdo comn la_invencién, er su
fo;ma més general, se ilustra en la figura 1. 7

Lps matepialeé 1l son inﬁrpducidoé en el recinto 2 de
[volﬁmen invariable con eicepciéhwael desplazado por Unos )
punzones brituradores perfiiadés %; este récinto 2 eshd ce~
rrado con excepcibén de unos orificios o tubos 4‘previsﬁbs
en la pared 2a del recinto, |

Cada punzdén 3 es conducido PoT un orificio calibrado
dlstlnto 2b que desemboca en el recinto 2 por un lado dls-
tlnto de este Gltimo.

A1 entrar en el reclnto 2, ‘los punzones realizan si-

nmulténeamente dos operaclones.

La primera consiste en una trituracién de la materia 1

por aplastamiento y corte.
La segunda consiste en una subida muy importante,de la

pre51on en el re01nto 2 del mismo modo que la pre51on sube

en un tonel lleno cuando se introduce el tapén.




10

18

20

25

30

| . o . ‘
{ -Los punzones tienen una feorma perfilade, es .decir que

tienen unas generatrices de deslizamiento paraielas a sué
movimientés seglin las flechas fl, y una seccidn recta cons-
tante. _' . - .
Su seocién'transfersalvf o recta —'ﬁerpendicular al.
movimiento f; es sensiblemente idéntica a la seccidén del’
orificic calibrado 2b abierto por los QOs_extremos:y perfo-.
rado en la pared 2a del recinto 2, orificios calibrados por
los cuales se deslizaﬁ. 7 ‘

En primer término, la sibida de presiém es del orden
de 1a,magnitud del -esfuerzo de empuje aplicado al punzén
triturador % accionado dividide por la se001on &ﬂ 1rd¢cado
punzon. Se obtlenen asi pre51ones con51derables con asxuer-
Z08 relatlvamente pequeiios..

Bajo 1la accibn de esta élevaciéq de presibn, el "va-
mizado" constituido éorrlas'materiés més divididas 5'sobre—
todo las més blandas salen(flecha £5) por los OrlflCIO b

Su expu1516n es tanto més completa en cuanto el punzoﬁ’*rl—
\

I turador 3 hs provocado rupturas de tensiones y descohesiones

internas en la materia 1.

Ademds, la utilizacién eventual de varios punzones 3

asegura un removido de la mencionada materia 1 que permite

‘.

afectar al tratamiento de tamizadd de toda la masa de esta
materia. : N -

[}

< En modo alguno, se desea separar un "desecho" de

| tamizado, que esté constituido por una fase impropia en la

utilizacién considerada para el temizado, y que no pued@

llegar a pasar por los orifidios, no obstante del triturado

y €levacién de presién.'En este caso y de acuerdo.conllé

invencién, el recinto esté provisto de un dispositive cual-

ARSI e e e

e o
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quiera apto para evacuar este desecho al final del ciclo de
trituracién. Este dispositivo puede ser,por ejemplo,una puer
ta o un sistema cualquiera conocido. En lo que sigue de la
descripcibn, se derén unos ejemplos preferenciales para los

medios de la invencidn.

Una caracteristica importante de la invencidén se ilus-
tra en la figura 2, consiste en prever unas acanaladuras 5
segin las generatrices de los punzones trituradores 38, 3D.
Eétas acanaladuras 5 consbituyen unos orificlos - o pasos -
0 tubos - por 1&5 cuales se expulsa: el tamizade, estando
egtos pasos previgtos entre la pared del orificio calibrado
22 y la de cada acanaladura 5. i

Esta particularidad tiene la doble ventaja de permitir
obbtener una mejor.extraccién de la fasge liquida'o pastosa,

viniendo las acanaladuras 5 a "buscar" esta fase al ndcleo

mismo de la masa al realizarse el movimiento del punzén 3a ,
3b, y provocar un destapado continuo de estos tubos ya.que
estos se encuentran en continuo movimiento con relacién al
orificio calibrado 2b en el cugl se deslizan los punzounes.,
Preferentemente, pero en modo alguno de forma sistemética,
se cortan unas acanaladuras 5 paralelsmente al movimiento
del punzén 3a, 3b, y por consiguiente a las generatrices de
esté 41ltimo.

Resulta igualmente posible prever estas acaqaladﬁras
a lo largo de las generatrices del orificio calibrado 2b por
el cual se desliza el punzéu triturador 32, 3B.

Resulta igualmente posible, cuando se dispone de vario
punzones trituradores, proporcionar unas diﬁpnsiones de éca—
lnaladurag (secciones transversales de estas) desiguales de

un punzén al otro con el fin de recoger varios tamizados de

1°23
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calidades distintas qu§ se recogen én éste cas0 per éepafado
Esta misma disposicién permite deshidratsr meterias muy hi-
medas, con ayuda de la. utilizacidn de acanaladuras u orifi-
cios muy finos o incluso con'una simple holgura sdbsisténte
entre el punzén y su ofificiolcalibrado.f

Esta posibilidad de separacién de materias brutas de
diversos constituyentes o fases segln su aptitud en la flui-
dez permite'obtener los productos finales exactamente desea-
aos. - Para cada apllcac1on, existe un tamafio de orificios o -.
acanaladuras adecuada para que las materias deseadas n§
fluyan précticgmente nds allé de algunos ciélos de tritura-
cién ~ compresién. Es importante, de acuerdo con uné,aaracf
teristica de'la invencidn quelelhtamaﬁo dé las acanaléduras
sélecciohﬁdas para un producto dado seé'la de'";aturacién”
a51 determinada y no un tamano mayor: que permltlrla una ex—
tracclon més fhcil de los productos finales pero con la prew-

sencia de elementos indeseables en el tamlzado y sub51suen-

cia en el desecho de elementos que deberian haber pasado, con

\
1la fase fluible en el tamizadq, debido a la insuficiencia

del triturado, amasado, presidén y tiempo dé-fluidéz.,Para
cada producto ¥y pafa una caracteristica de tamizado dédé, se
procede, de acuerdo con la invencién} a unos ensayos con di-

ferentes tamafios de acanaladura para obtener este punto de
..p - - ) '
saturacion. _ 3
: N

En el &mbito del tratamiento de basuras'domésticas,.

||se trata de obtener, por una parte, un abono compueto cons—_

tituido por tamizado ¥ que- contlene si es p051ble agua y las
materias orgénicas de répida fermentaclén, con- exclusmén de
residuos de materiavpléstica, vidrio, madera,; trapos qué

deben permanecer en el desecho con las chatarras ¥ los pape-

L]
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Junos desechos dados cuando se multlpllca, como se vera més

)

! - v
leg‘y cartones que cbnstituyen un combustible seco. La ex-
periencia ﬁuestra que~é1 ideal es recoger del 40 al 50% de
tamlzado y del 50 al 60% de combustible. Con acanaladuras de
seccidn cuadrada o semi-circular, de 20 mm de profundldad,
es posmble obtener estos porcentages.de separaclop entre
300 y 500 barlas, pero los préductos obtgnidos ﬁo son sabtis-
factorios: se encuentra uné gran proporcidén de elementOS'ig-
deseables en el abonq cohpuesto: fragméntos de vidrio, tro-
s0g de trepos v plésticos, chpsulas de hotellas de cervesd,
etc., la pfeéencia‘de una humedad importante en el desecho
combustible'(més del 20% de agua) y-la presencia de materias
orgénicas fermentables que impidén el almacenado dei'dééecho
combustible. | B '

Coﬁ‘unésacanaladuras de 7 mm de profundidéd, la sepa-
r;clon es perfecta pero la presién necesaria en este cago
sobrepasa las 500 barlas. Sin embargo, es el tamano gue se
eligird; es caracteristico que el porcentaje de sepapag;én

no sobrepase sensiblemente el'SO% para una miquina dada-y :

adelante, el nfimero de ciclos de trlturado.,..~ T

Se ha visto que la penet;acién de los punzonesQ%fifupg
dores acanalados 33, 3b provocabsa la subida de presibn en el
recinto-y provocaba en definitiva la fluidez de los materia-
les més blandos, a lo ‘largo de las acanaladuras.

Antes del tratamien%orde la materia, resulta ventajoso
llenar los vacios'existenteé entre los elementos que consti-
tuyen el material a trabar,.De acuerdo con la invencién, estﬁ
primera operacidén se realiza mediante,una precompre§i§n de
1os_materiéles antes de hacér avanzar los pﬁnzones tritura-

dres. De este modo, estos son eficaces inmediatamente,
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Esta precompresién de los maﬁeriales en el recinbto 2
puede realizarse de cualquier manera: deformacidn de las
paﬁedes del recinbo, introduccidn bajo presidén de la mabe-
ria en la cémara de presién antes-del cierre de esta fltima,
etc. Unos ejemplos preferenciales se daran mis adelante.
Esta precompresidn se utiliza, no solamente para evitar gque
se plerda toda eficacia en los punzones trituradores en su
primera parte de recorrido de compresidn - triturado siﬁo,.
ignalmente, pars auientar la capacidad volumétrica de la
néquina: se obtiene una masa mayor de materiales en el mismo
recinto, y para aumentar la regularidad ciclica del fun-
cionamiehto de la méquina: la densidad aparente de losg mate-
riales precomprimidos es mucho més constante que la deol-
mismo material a granel en estado bruto. -

Se ha apreciado que»la introduccidén de los puhzopgs
en la cémara de presidén provocaba simuiténeamqnte un tritu-
rado de los materiales y una subida de presidn en el iecin—
to con fluidez - o conducclén - de las materias més blandas
a lo largo de lasg acanaladuraé. . -

De acuerdo con una caracteristica importante dqlié'
invencidn, los movimientos de avance de los punzones Séfor-
ganizan de modo que provoquen un amasado de la materia, con
el‘fin,de que los fendmenos de fluidez y tritufado afecten
a toda 1a masa de la 1nd1cada materia, De un modo general,

estos movimientos 1nternos de la materia son obtenidos con
varios punzones trituradores, avanzados alternativamente y
después hechos retroceder. ‘
Lapﬁgmﬁhdeiésyeuﬁs, la extraccidén de tamizado o materias
las mbg fluibles, reduce de'forma apreciable, y a menud6 del

orden del 50%, la masa total de la nateria subsistente en el

€k s ear

i vy




10

15

20

25

- 30

Al vollmen.

(figura 5b). En este momento, el punzon mayor 3a avanza a

| (figuras S5¢ y 4).

.%17“

| R

|

i

reémnto. Pa;ece ser pues acertado comvensar esta pérdlda de
masa en el recinto nediante una reducc1on progresiva del vo-
lumen de esta de forma que, en un nuevo mov1m1ento de avancel
un punzon encuentre materlales de alta densidad y no vacios
cuyo relleno puede. sobrepasar la capacldad volumetrlca de .
avance del punzén. 5

Las figuras 2 a 5 ilustran una primera forma  de reali-

zar esta operacidén en varios ciclos y esta compensacién de

De- acuerdo con las figuras 2 a 4, el recinto 2, 2a
esté qulpado de un gran pupzon §g y de por lo mencs un pun-
z6n de seccidn més pequefia 3b, que es conducido axisimente
por un orificio calibrado 2b- que desemboca en el-recipﬁo 2
p?r la parte opuesta del orificio calibrado 2b del otre
punzén 3a. Los punzones 32 y 3b son ejesmralelos e incluso
éonfundidos. ‘ '7 | ‘ ' |

- Los materiales 1 se introducen, en estado precomprimi-
do, en el recinto (figure 2). o A .

El ciclo de trabajo se éstablece como qlgue' -

El pequetio punzon 3b avanza provocando 1a trlturaclén
de la materia 1 y la fluidez de los elementos blandos &
través de los pasos subsisﬁentes'enﬁre los punzénes 3a, 3b
y 1a. pared 2a del recinto (flgura 3) Luego el punzén 3b se

retlra deaando un Orlf1010 ciego 6 en la masa de materla 1

su vez y provoca el hundimiento segin las flechas f3,'de~

las materias en el orificio 6, con el fin de llenar este.

"Se producen entonces nuevos ciclos de trabajo propor-

cionando la sucésién de perfiles de 1a materia representada
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en ilas figuras 54 a Sh. 7

| Para que afecte mejor eu el tratamiento toda la maéa.
de materia 1, el punzbén mayor 3a presentd sensiblemente la
misma seccién que el recinto’ 2 que, en este caso,.tieﬁé un
perfil, por ejemplo ciiindriéq. Esteﬂmod8'de realizacidn,
representado en la figura 6, tiene la ventaja de permitir
una extraccidn casi-total de la fase liguida o paé%osa a
partir de la materia 1, - . . )

Otro método, de acuerdo cou la invencién, para obte- -

ner esta trituracién - o amasado - de 1a masa 1, consiste en|

utilizar varios punzones cuya suma de los volfunenes desp1a~

zadog al fondo del recorrido es por lo menos igual a1 volu—

men del tamlzado que se desea extraer. El dlbuao de la £i-
gura 7 11ustra una disgposicidén de este tlpo en su forma més
general, un caso de apllcaclon nés preciso de esta dlspbsln
cién se describiré més adelante.
De gcuerdo con un eaemplo de este metodo, el recitto

2 esté equlpado con tres punzones 3¢, 34 y 3¢ de ejes para~
lelos, siendo los punzones 5g}y e conducldos.por-unOS,grl—
ficios calibrados 2b qﬁe desémboqan.eﬁ el fecint6‘2'por1el
lado opuesto del ofificiorcaiibrado 2b del punzén BG.N‘.

N Los punzomnes 3c, §d 59 se hunden en la masa de mate—
flaies 1 los unos ceérca de los otros hasta el llmlte del

esfuerzo gue se pueda apllcarles. En cada.vez, se extrae una

cierta cantidad de tamizado. Cada punzén es retirado en ese

Jlmomento y otro realiza el mismo mov1m1ento. Un nuevo avance

del mismo punzou puede ir mis lejos y afecta a la materia

gue no se habia puesto en conbacto .con el indicado punzdn en

el prlmer mov1m1ento. Durante el avance de un punzon, los

demés se mantlenen ax1almente.

La sucesmén de los perflles de la masa de @aferia_l

g i b i e

RN L
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obtenldoq se representa en la flpura 8.

l Sin aparbarse del marco de la inveuncidn, se puede
mantener uno o vaplos punzones en lugar avanzado cuando el
volumen extraido de la masa a tratar se aproxima o sobrepasa
el vol@men desplazado porAun'punzén..

Lo que sigue de la descfipcién serxefiere'a las dispo-|
siciones materiales aplicadas a lag mdquinas para poner en
préctica el procedimientﬁ.de acuerdo_cén la ‘invencidn.

Cuende se aplica el ciclo de trebaje que utiliza un
punzdn mayor'compeﬁsador 3a, es interesante utilizar este
ultlmo, debido a su gran seccidn transversal a la vez como
elemento de 1lenado y de taponado de la camara de pxesmon
con materia a tratar y como "puerta mov11“ susceptlble de
obturar~1a-abertura 7 por la cual se introducen los mate-

{ ’ N : .
riales a tratar en la mencionada cémara 2. Las figur§5r9 y
10 muestran una digposicidn de‘este tipo.
. El punzén %a puede retroceder més'allé del recinto 2,

descubrlendo una abertura 7 por la cual g6 1ntroducen los -

| materiales 1 después de pasar por delante del espacmo 8 de~

jado libre por el retroceso extremo del punzon,ig. La _figura
10 mueéstra como el punzén vuélye'a una posicién dondé 3heg&
su papel nabitual de triturado 7'compensacién. En particular
es el que asegura igualmente el papel de precompre516n defi-
nido anterlormente. X '

Las figuras 11 ¥y lé muestran otro modo de realizacidn,
segln el cual la pared del fecinto»ya no es unitaria mecé-
nlcamente sino que estéd constituida por tres partes: una
parte m6v11 2¢ que constltuye la pared lateral del reclnto,

y dos partes 24 y 2¢ situadas a uno y otro lado,de la men~

cionada parte 2c. Las partes 24 ¥y 2¢ son fijas y 1levan
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: lO movida por un gato eyector 11. Esta parte 2c constltuye

o] varlos recorridos .del ‘émbolo batanador 12 pueden Ser mne-

: ~20 .-7

} .
cad% una el orificio calibrado 2b pSr el cual ge desiiza:el
punzén 5&, 3b correspondiente ¥y las superficies enfrentadas
2f de egtas partes flgas 2d y 2¢ son planas, paralelas entre
51,_y perpendlculares al eje de los punzones 33, 3 b.

La parte 2¢ delimita una cavldad 28 perfllada coaxial

8 los punzones 33 y 3b. Esta parte 2¢c se desliza con escasa
holgura o sin holgura j de forma estanca o no en 15 fase.
1iquida o pastosa, entre las dos partes fijas 24 y 2e. Las

figufas 11 y 12 muestran‘como la parte mé&ilvag experimenta

un movimiento'de translacidn, por ejemplo por un gato hidréu-| -

lico 9, con el fin de llevar el desecho de trituracién al

finell de la operacidn de la méqulna delante de una panualla

entonces una corredera coun dos superf1c1es extremas 2h pa—
ralelas que &e desllzan entre dos paredes 1gualmente narale—

las que 11evan una el OrlflClO callbrado 2b en- el cual se

deslmza el punzdn mayor Ba, llevando la otra el 0 los Oal—“
flclos callbrados 2b en el (los) cual(es) se deslizan’ el 0
los pequeiios punzones 5b. o

De acuerdo con otra dlsp051c1on preferencnal de- Ld Ain-~
venclén, la parte del reclnto que constltuye 1la corredera l
2¢,. puede desplazarse entres p051c1ones como minimo:

K\En una primera ﬁosicién 2¢I, 1la caﬁidadiag que consti-
tuye estd situada delante de un puesto de allmentaclon, como
se ha representado en la flgura 13. .

Un émbolo batanador 12 animado de ‘un mov1mlento de ;
vaivén allmenta la cavidad 2g de la corredera 2c empujando

los materiales a tratar 1ntrodu01dos por ld tolva 13, Uno,

cesarlos para el 1lenado de la cémara de preszén con la ma-

AL ey
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2f opuestas a la carga 1 y que sirven de plano de deslzza-

‘con referencia a-las figufas'? y 8.

el desecho 12 se coloca delante de la pantalla 10 del-gato

-21 -

teria‘precomprimida o aplastada. For lo general, despuds de
esta allmentaclon, se deaaré y mantendréd el émbolo batanador

12 en una p05101on tal que su uperflcle anterior coincida

con el plano 2f de la parte fija 2¢ mig préxima de la entra~

da 7 de la chmara de presidén durante la translacidn de la
corredera 2¢, con el fin de evitar el cizallamiento de los
materiales comprimidos en la cavidad 2g, que podrian ser
expulsados debido a su elasticidad,

En una segunda posicidén 2¢II, la cavidad 2g, llena de
su carga 1 estd situada delante de ios punzones trituradores

%8, 3b, que actfan a partir de lasg dos superficies paralelas

miento a la corredera 2¢. Por lo general, el vqlumen &espla—
zable por el conjunto de punzones sera superior al voldmen
tamizado que se deéea extraer, Se utilizara por consigﬁ{eﬁf
te generalmente el segundO'cidlo descrito anteriormente

En una tercera posicién\2gIII, la cavidad 2g qdefileva

eyector 11 que empuja la carga 1a en un tubo de salidd Y4
de seccidn gensiblemente 1déntica a 1la de la cavidad 2%

. De” acuerdo con otra disposiciénrpreferencial de la
invencién, por lo menos tres cavidades 2g estén realizadas
en un tambor rotativo 2i 'y los distintos puestos: alimenta—
cién,separacisﬁ de fases ¥y eyeccidén estén distribuidos cir-
cularmente alrededor del eje de rotacidn 15 del btambor 2i.
Las.operaciones que.corresponden a estos puestos pueden, por
este motivo, realizarse 51multéneamente. |

El-dibujo de la figura 14 muestra ‘una. dlspOSlClon de

este tipo.
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{ -E1 tambor 2i glra alrededor de1 eje 15. Las .tres ca-
vidades 2gI 2glI, 2gIIT soh equldlstantea al centro de ro—'
tacién 15 y regularmente espa01adas enbre si. De acuerdo con
la 1nven01on, el eje de une cavidad, por ejemplo 2UI, se )

confunde con el eje del émbolo de alimentacidn 12.descrito

anteriormente, el eje de la cavidad 2gII.se confunde con el

eje del puesﬁo de punzonado y el eje'dq la_cavidadZZgIII'se
confunde con el eje del gato de eyeccidn 11, En el caso del
ejemplo representadp,hun'giro de 120° alrededor del eje i5 -
lleva la ca;gé suministrada Ifdelante'del pqésto de punzona-|
do,el desecho de tamizado la delante de 1a eyeccidn y una
cavidad vacia delante del émbolo ée alimehtacién 12;’Las ope
raciones de log puestos de trabaao pueden por conslgn lente
simultanearse, girando el tambor 2i siempre en ;l mismo sen-|
tido. . S [
Es posible.préﬁoréionér més de tres cévidades-éi»tam-
bor 'y a menudo resulta 1nteresante dotarle de cuatro,. signdo

dos puestos de eyecclon a menudo (ibiles en el caso eu que '
{

|se dirija dlrectamente los bloques de desecho la’'en una. mé-

qulna complementaria (horno de 1nclnerac16n por eaemp*o).
En este (ltimo caso, la rotaclon tiene lugar por 90 ¥y los.
puestos de suministro, punzonado (separa01on de fases) y
eyec016n se espacian’ angularmente 90 .
E1l dibujo de 1a,f1gpra 15 muestra un dispositivo que
pone en prédtica de modoiﬁrgferéncial el témbor rotativo 2i.
El tambor 21 gira élrede&r de una»colﬁmna 16 frmande
eje para el indicadotaﬁbor'ai. Doérgatos opuesfos 17 y 18

accionan los punzones trituradores (3f v 3g) situados frente

a la cavidad 2g .situada en posicién de trituracidén-punzonado

De acuerdo con la invencién, esta columnalé, asociada a una
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los gatos 17,18 que accionan el movimiente de los punzones &

to, lleva su esfuerzo sobre una pleza 24 del armazdén de la

|gato tal como se ha descrito anteriormente) por mediacidén de

ovdivérsas otras columnas 19 sopor%a en traceidn los esfuer-
zos de empuje ejercidos por los gatos 17 y 18, bien sea por
una brida anterior, o preferentemente por una placa de fondo
posterior 20 y 21, Asf, las placas 20 y 2L estén conectadas
mecanicamente entre si por las columnas 16, 19 a las cuales

van fijadas por medio de tornillos 22, y sirven de apoyo &

triturado y amasado.De esfa forma,salvo en el retroceso, los
gatos 17 y 18 solo operan en empuje axial, lo .cual simplific
su concepcidén. Los demés puestos, alimentacién-y eyeceidn en
particular puedén tener los 4rganos mobtores conectados a las
columas y a la columna central 16. _ _ 7' .

De acuerdo con una caracteristica particular de la in-
vencidén representada en las figuras 15y 16; lé carga 1 con-
tenida en el recinto se tritura por dos punzones opué§tos,
3f, 3g, atravesando cada uno una de las paredes 2e, 24 que

girven de gula a la corredera 2¢ o al tambor 2i. El primer

Ul

punzén o punzén central 3f es cilindrico, con un difmetro mé
pequefio que el -de la cavidad ég y coaxial a esta ﬁltima; el
segundo punzdn 3g es anular, |

El punzdn central 3f en posicidn extrema avanzada (con
lineas de trazo en la figural6) deja un espacio anular 2%
entie el mismo y la pared lateral del recinto 2g; este es—~
pacio 23 puede ser ocupado al menos parcialmente por el

punzén anular 3g en posicidn extrema avanzada., La porcidén

24T de pared 23 sometida a la presién que reina en el recin-
méquina (clrter o pared de fondo de la cémaﬁa de presibn del

una columna 25 éue atraviesa un véstago-émbolo hueco 26 del
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lcada uno un eje de 51metr1a Y. aptos para 1nterpeneura”se.

la cavidad 2, que conétitpye la cémara de presidn, es un

6 sectores iguaies 51 & Sg. Cada péredrag,'2§ lleva tres

Lof~

|
gato 17.

Con el fin de evitar gue esba éolumna‘éB pueda coméli—
car la coﬁcepcién-del gato, e igualmente con el fin de mejo~
rar el triturado y las p051b111dades de ext racciéﬁ del’fami-
zado, el punzon anular 3g pueae ser sustltuldo por varios -
pequefios punzones aptos para penetrar en el mismo espacio 23
alrededor del punzdn central 3f. En este caso, la figura'l9
muestra una vista frontal de la parte sometlda a la pres:Long
de 1a pared 2d. ' i

La zona central 27 de esta parte de pared es unitaria
con la zona periférica 28 gracias a las conexiones 29 sub-
sistentes entre los orificios calib;ados ek por los‘duales
se deslizan los punzones. Estbs,punzones ﬁﬁeden estarfcada
uno conétiﬁuidos.por un ramal de un punzdn coméiejo que
tiene un eje de simetfia: .; : '.. ' G

Otra caracferiética pieferenbial de aéuerdd cbﬁila
invencién consiste en utilizar dos punzéneé compléjos:dpues-

tos idénticos (por conszgulente 1ntercamb1ables) que tlenen

En lugar de estos pungones complegos, se puede blen enten~
dido utilizar punzones idénticos é independientes uno del
otro para sustituir cada ramal de pdnzén 6omplejo.

“ En el caso del ejemplo répfesentado en la figura 18,

cilindro de'directriz circular 1 y bres punzones por super-
ficie extrema de la cavidad 2 han sido previstos. En éstés
condiciones, né limitativas' y conforme a la invencién, la
forma geométrica de los punzoﬁés se define como sigue:

El circulo director de la cavidad 2 esté subdividido e&
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punzones 30 cuyé seccidn esté inscrita en tres de los sec-
tores 2, 4 3 6 ﬁér ejemplo.

Como méximo, la seccidn. de los punzones 30 es igual
a la de los sectores Si-y en este caso, se puede obfener un
volumen de exbraccién de tamizado del 100%, siendo los'seis
punzones 30 capaces de penetrar juntos en toda la exbensidn
de la cémara de presibn. .

De acuerdo con wna caracterfstica de la invencién, 1a
superficie externa 30z de los punzones 30 puede deslizarse

sobre la pared lateral del recinto 2. Gracias a esta carac-

teristica, los punzones 30 résiéten mucho mejor a los esfuer
'zos de flexién radisles que les son aplicados-en su avance
por el recinto pegéndose contra la pared lateral del Fecin-
to. - , |

La guperficie exterior frotante 30a puede estai'pfe—
vista como se¢ ha representado en la figura 19.

En la superficie frotante 30a esté reslizada udd ancha
garganté o canal 31. Unas acaqaladuras latefales 32 élimén—
tan este canal 31 con maberias fluibles en la compresién de
}a carga de materia, Unas acanaladuras 1ongitudinales'5§
estép diménsibnéaas en lasrdemés fuerzas 30b,30¢ del'puﬁzén
E1canal 31 no desemboca directamente en la parte enterior,
gino solamente por mediacibén de las acanaladuras 32, el
canal 31 desemboca en la parte posterior del punzdén 30, més
allé de la pafed lateral adyacente 2d, 2e del recinto, .con
el fin de permitir la recuperacién del tamizado,

~. Esta disposicidn es adecuada iéualmente para otras
formas de punzones, con la condicién de que tengan una parte
de su superficig en contacto con la pa:éd lateral de la ca-

vidad 2, parte en la cual esté perforado el canal de salida




10

15

20

28

.80

. " ‘ AN
| las cémaras de recuperacién del tamizado distintas 55&,:35b

» con’ estas. En el caso del tratamlento ‘de las basuras domés-

._.26..

Ei. Esta disposicidn permife'mcﬁorar la extraccién del tami-
zado: w

En general,'siémpre con el fin de mejora; la extraccid
es interesante, gin salirse del marco de la invenciéq, de no
hacer que Gessmboquen 1es acansladures Iongitudinales - 5 o 5a sobre la
parte anﬁerior de los punzones. (Ver tambiédn lag acanaladu—.
ras 5b de la figura 16).

Las materias tamizadas son recogidas méis allé de la
pared 2a del recinbo 2 conforme a l&s'figur&é_lS y 20,

Después de haber fluido & lo largo de.ias acanaladu~
ras 5, 5b, 5¢c del o de los punzones:5.o 30- las materiags
que consbtituyen-el tamlzado, desembocan en- una cémara dz re-
cuperacidén tal como 33a o 53b Yy salen al .exterior pcr un

tubo 34,

.

En la figufa 16, se puede apfeciaf que las aéagal?du—
ras 5b del punzbén 3f son de seccidn superior a la de las
acanaladuras 5c del punzén 3g., De esta manera, se pueden,

recoger tamizados de calidades diferentes en cada una de

en cada una de las cuales desembocan los pasos constltdeOS
por las acanaladuras, respectlvamente, 5b ¥ 5¢.

Las materias al ser a menudo abras1vas, el véstago del
gato 26 o 35, que actfa sbbfe»el meﬁcionado punzdén, y sobre-
tédo ia junte rascadora 36.asociada a este véstago estén
protegidos por'un anillo aésligante—57 generalmente de fun-
dicidn, ajustado al véstégo 26-35 ¥ habilitendo una cémara
-38 en la cual se inyecta un producto- lubricante bajo una

pres16n superior a 1a de las materias extraldas y compatible

ticas, por ejemplo, se 1nyectaré_una-grasa.anlmal o vegetal

L

fly

oY
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fermentable,

l De acuerdo con otra caracteristica de la invencidn,
el puesto de alimentacidén y de precompresidn esté equipado
de un sistema de drenaje separado de los liguidos que pueden
fluir en esta precompresidu. En particular, este sistema
puede egtar constituido por unas acanaladuras del émbolo
alimentador, acanaladuras cuya seccidén se selecciona para
permitir solo el paso del liquido a eliminar que se encuen-
tra en la maberia inbroducida en la wdquina.

Ademés, es interesante dotar a la pared opuesta al ém-
bolo alimentador de un punzén apto ademds para retroceder
nés allé'del plano de deslizamiento, por ejemplo, bajb“ia .
accidn de la presiSn de las materia; con el fin de perﬁitir
a la superficie anterior plana del émbolo aliméﬁtador‘llegar
al final del recorrido en coincidencia con el plano de #rans
lacién de la corredera o del tambor.

A titulo de ejemplo preferencial, pero no limitativo,
lag figuras 15, lié y 15b muestran una prensa apta psra tra=-
tar en buenas condiciones los Eroductos de acuerdo con el
procedimiento objeto de la invencién.Las materias a tratar
se depositan en la tolva 13. Un émbolo alimentador 12 éﬁima-
do\por un gato 12b barre el fondo de la tolva 13 con el fin
de glimentar correctamente, por uno de sus extremos abiertos
una'cévidad cilindrica 2é‘prevista en la corredera rotativa
2: estando el’otro.extremé abierto de esta cavidad obtﬁrada
por una pared fija-90., El émbolo alimentador 12 es c¢ilindri-
co, sensiblemente de igual perfil que 1a‘caﬁidad 28 ¥ su po-
sicién extrema avanzada es tal que el plaﬁé del salientg del
émbolo 123 coincida con el plano de friccidn 2f de la corre-

dera 2i. En el avance, el émbolo 12 empuja delante de él las
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‘|ticular son alin muy elésbticas a 30 barias.
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materias a tratar y las introduce en la cavidad 2g. Puede
ser necesario realizar varios avances del é&mbolo 12 para
llenar suficientemente la cavidad 2g. De acuerdo coﬁ una ca-
racteristica de la invencién, este puesto de llenado 12, 13
es igualmente un puesto de secado de las materias introduci-
das en la cavidad 2g. A este efecto, la cavidad 2g puede
estar provista de orificios de pequefiag dimensiones no re=-
presentadas que permiten a las aguas fluir bajo la accidn
de la presion. Géneralmente,,se dimensionar& el gato hidréu-
Iico 12b méviendo el émbolo 12 de modo que proporcione: una
presién frontal del orden de 30 barias. En cadd avance del
émbolo alimentador 12, la presién sube en la cavidad 2g.
Cuando esta es suficiente, el émbol; 12 se inmoviliza:éh
la parte anteriof de tal ﬁﬁdo que el plano de éﬁ superficie
anterior 12a coincida con el plano de friccidn 2f de-la co-
rredera 2i. En este momento esfe puede desplazarse sigrque
las materias contenidas en 1a ‘cavidad 2g ﬁuedan descompri=-
mirse y salirse al exterior. ﬁas basuras domésticas en par-

Ademés & un cierta deshidratacidn, la precompresidn de
alimentacidén tiene por efecto importante reducir el eéﬁécio
entre los elementos sdlidos constitutivos de las basuras do-
méséicas. Se produce un aumento de la densidad aparente de
las materias y un desgasificado casi perfecto.

La corredera 2i, rotativa, se desplaza entonces por un
motor 100 alrededor de su eje 15 un cuarto de vuelbas, pﬁes,
en el ejemplo del dibujo, estan previstas cuatro cavidades

Zé'idénticas ¥ regularmente distribuidas alfgdedor,de este

leje 15 en la corredera 2i. Una cavidad 2g vacia se presenta

pués delante del émbolo 12 y puede 1lenarse de nuevo mientra

N3

¢
A
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que la_cavidad 2g llena se posiciona exactamente en alinea~
ciép entre los dos punzones 3f y 3g (figura 15). Un gato
101 introduce un husillo no representado en un orificio ca-
librado 102 de la corredera 2i con el fin de posicionarlol
'_éxac’camen’ue. ilo dstonte & L= F_egsibnes laterales impc;r’canteé
que pued producirse sobre la corredera'eﬁ los punzonadoé.

Fn la figura 15, se aprecia que el tambor 2i -esté
montado en rotacién sobre un eje 163 que estd constituido
por la parte cenbral de una columna 16 que conecta entre si,
en cooperacidén con una seggnda columa 19, los dos elemen-
tos del armazdén - o fondo de gato — 20 y 21 en cada uno de
Tos cuales se apoya el crter 17a, 18a del gato 17, 18 .co-
rrespondiente. '_ ' R

Los punzones 3£ y 3g al ser coaxiales entre si y;con
la cavidad 2g en posicidén de punzado, los esfuerzos de reac-
ciones soportadas por los gatos 17 y 18 son ﬁnicamente_axia-
les y se transmiten integralmente a 1aé columnas 16 y 1% que
forman - tirantes. Se evita aéi toda fatiga de la fijacidn
de los cérters 17a, 182 sobre los fondos 20, 21 adyacéptcs.
Ademds, las superficies extremas abiertas de la cavidad:ég
ge obturan por unas paredes fijas paralelas 2dI, 2d1I ynag
que son unitarias ﬁecénicamente con el cérter 17a, 18a del
gata 17, 18 adyacente. De esta manera, el esfuerzo ejercido
por l;_haterié comprimida_en la cavidéd 2g sobre las men-
cionadag paredes fijas agi, 24IT y 2e se transmiten igual-
mente de forma integral a las columnas 16 y 19. Todas estas
caracteristicas contribuyen a simplificaf y a aligerar la
cdnétruccién del puesto de punzonado y, en particular, unos

gatos 17 y 18 de su montaje sobre el armazén 16, 19, 20 a 22
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: etc;_Resulta interesante recoger sblo por ofré parte el licor

e EJEMPIO 1

Se ha tratado mediante triturado-tamizado de acuerdo
con la invencién basuras domésticas.

Bajo una presidén del orden de 1000 barias y unas aca-
naladurag del orden de 7 mm de profundidad, se ha obtenido
un abono compuesto de buena calidad y un residuo o desecho
combustible y seco de alto poder calorifico. De acuerdo con
la calidad buscada, se puede aumentar el tamafio de las aca-
naladuras hasbta varias decenas de milimetros; en este caso,

la presidén de extraccidn puede ser inferior a 1000 barias.

[47]

Inversamente, unas acanaladuras més finas requieren presione
que pueden ser més elevadas,
EJEMPIO 2
Se han tratado unos trozos de carne de bajo valor co-
mercial en particular conteniendo.huesos; dientes, pelés'y
pieles, Se obtiene una pasta de carne desprovista de elemen—
tog indeseables duros y un dgsecho que puede ser tratedo -
por otro lado, transformado ea negro animal en particular.
Las presiones y dimensiones de las acanaladuras utilizadas
son del mismd orden Que las del ejemplo precedente., . -
~ EJEMPLO - |
.. Se-ha tratado madera verde, arbustos, madera de podas
cbnthqjas, cortezas, etc., y se obtienen productos gue van
de un licor que contlene savia, hasta una pasta que contiene
celulosa segln las presioﬁes y el tamafio de las ecanaladu-
ras utilizadas. El desecho esté constituido por madera seca
triturada utilizable en las aplicaciones tradicionales: com-

bustible directo, en forma de carbén vegetai, pasta de papel

£l

rico en hidratos de carbonos, proteinas y cuerpos grasos,

Y
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celulfsicas estén destinadas para la fabricacién de €ibras

| zan punzones de acanaladuras muy finas o punzones lisos.

ubilizable para aplicaciones slimentarias o quimicas, sin
dejar pasar una cantidad epreciable de celulosa recogida
por otra parte en el desecho. En este caso, el tamafio de
lag acanaladuras debe ser muy pequefio: de 2 & 6 mm aproxi-
madamente de profundidad segin las materias y los fines
buscados. En el limite, los punzones pueden ser lisos, ex-
primiédndose los liquidos por la holgura entre el punzén y
la pared sin salirse del marco de la invencidn.
EJEMPLO &
Se han tratado plantas del tipo de cafia de Provence

o sorgo que son plantas de crecimiento rdpido cuyas fibras

de celulosa que pueden proporcionar—pasta de papel., 51 tri-

turador-tamizad r de acuerdo con el invento permite extiraer

la pulpa indeseable y recoger en el desecho las fibras utili
zables, Las presiones ¥y tamafios de las acanaladuras vtiliza-
dag son del mismo orden que las utilizadas en el tratamiento
de 1a madera verde. ‘
' .EJEMPLO

Sé han tratedo plantas forrajeras en particular ls al-

falfa y hojas de maiz. Existen dos posibilidades:

- Con el fin de deshidratar estos productos, se ubtili~

- Con unas acanaladuras més importantes de uno & algu-
nos milimetros de profundidad, se extracta la pulpa apta par£
ser tratada por otro lado, rica en azglicar y proteinas.

El desecho constituye.un forraje seco y denso que no
fermenta y puede ser almacenado.

EJEMPIO 6
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| -Se han tratado huesos con médula con el fin,de'extfaer
el tuétano en particular con‘unrfin alimentario sin utilizan
cidn de dﬁsolventes. El desecho contiene la parte dura de

los huesos y puede ser tratado por pirdlisis en pérticﬁlar.

En resumen, la Pétenﬁe'de Invencién'que se golicita

deberd recaer sobre las siguientes:
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de uratamlento de - materla en fase mult;ple, comprendlenao
.-rtosa, Yy 51endo un procedlmlento del tlpo segun el cual se

. terla trlturada, caracterlzado el procedlmlento porque se

10

da 11amada de pre31on con la nateria que seva a tratar, se

,_ﬁrlturada ¥ comprlmlda a través de los pasos callbraaos que

'desembocan en la cémara de pres1on, luego se hace retroceder,

'do reallzado por . 1a penetra01on del 1ndlcado punzdén en la
s masa de materla que se encuentra en la cémara de pres1on, _
Ri:dlsmlnuyendo el volumen de la cémara de pre516n, Y se hace

. de nuevo penetrar el punzon en la masa de materla..i,-

15 ia J suce91Vamente, cada uno de los varios anvones o

1 3051016n(es) ax1al(es) los. dem punuone .

el REIVJI\TDICA.CION'ES

1777;. 1. Procedlmlento y su correspondlente dlSpOSltlvo )
dicho procedimiénto una fase sollda*y una fase liqulda 0 pag|
trltura 1a 1nd1cada materla, y se tamlza baao presién la ma-

reallza s1multaneamente el tamlzado baao pre51on v el trltu—'xi
rado de 1a ‘materia dlsponlendo esta ultlma en una camara ce—rj
rrada llamada de pre51on, hac1endo avanzar por lo menos un
punzon én-ésta cémara Yy expulsando un tamlzado a través il
los orlflclos callbrados de 1a cémara de pre516n. Aj“ r
2. Procedlmlento segun 1a re1vmnd1ca01o%'1,carac

.\‘ - ) ot I
erlzado porque después de haber allmentado una, cémara cerral

trltura esta materia comprlmlendola haclendo avanza" por lo

menos un punzon en la cémara de- pres1on, 7, 51mu1tauedmente,

se hace flulr la fase llqulaa ) pastosa de la maberia aSi

este punzon y se reabsorbe el vacmado sub31stente que ha si-

T 5. Procedlmlento segun la re1v1ndlca016n 2, carac'
ﬁerlzado porque se trltura y'se comprlme 1z materia hac1endo

ayanzar y luego retroceaer en la chmara de presidn, alterna—

”““DOS ae nunzones, y, en cada vez, manfeniendo en suls)

GIT0Y
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pre51on de la materla, se compacta - y/o comprlme - y/b

ﬂ‘extracta un. exceso de liquldo*de 1a materla allmenﬁada a la

cémara de pre516n.

5. Dlsp051t1vo para 1a reallzaclon del procedlmlento
de acuerdo con una ‘de las re1v1nd1ca01ones 1a 4, caracte-'
rlzado porque comprende. una cémara de pres16n dellmltada '

por ung. pared— unos medlos de allmenta016n para 1ntroduc1r 1

"; materza a tratar en la cémara de presxén,-unos medios que‘de

ey n'unos pasos calibrados quie conectan- el 1nterlor de 1a

cémara de presién con por lo menos una cémara de refhp era—
cidn del tamlzado, por 1o menos uu organo de trlturado y de
' |

compre51on perfllado, desplazable axlalmente ¥ acoplaﬂe a

por lo menos un orlflclo callbrado que esta ‘realizado. en la

,pared.de la cémara de pres1on 7. que desemboca en esta ﬁltﬂ-

F

ma, 51endo este organo susceptlble de penetrar en 1a camara

de pre51on estando 85001ado a unos medics motores nara su

_ i .
?,arrastre en Sranslaclon ax1al en. los dos senuldos, y prcsen-

".tando una se0016n recta 1nfer10r 8 la(s) de la cémaru de -
. pre31on con relaclén a- cualquler plano perpendlcular al eje
- del menc1onado organo de trlturado, de modo ‘que.una penetra-

”Aclén de este organo en la cémara de pres1on que contlene la

materla a tratar proporclone a 1a vez un trlturado v una

compre31on de esta materla unos medlos de compensacidn

-

dlstlntos del 1ndlcado 6rgano de trlturado, para dlsmlnulr

; el volumen de la cémara de pre316n, con el £in de reabsorber

e1 vaclo subs1stente en la masa de materla que se encuentra

”en Ia cémara de pre51on despues de cada penetraclon v retro-|

T - >

‘f ceso del organoide trlturado y unos medlos para evacuar el

T
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4 o o] : resmduo seco sub31stente en 1a cémara de pre31on despues de
il; "=U~~~ | la extracc16n del tamizado. ._Aywﬁilﬁﬁ o a,-{ jf, -
% . }ll* ' | - =D Dlsp031t1vo segﬁn la rEIVIHdlc&CIOn 5, caracterlza- 2
g > do poraue poT 1o menos una. parte de la cémara d.e pres:.én pre
i - ; -s _senta la forma de un Orlflclo callbrado ¥ porque los medios
; 7:‘-f li.:r - jde compensaclon comprenden un émbolo llamado de compensaclon

llde seccidn correspondlente a la del orlflclo callbrado y

; ;H ' ' susceptxble de penetrar en este ultlmo.
{, 2 - E 7. Dlsp051t1vo segun las re1v1nd1cac10nes 5y 6, carac
3 ! .

S 10 terlzado porque los medlos de compensaclén comprenden porklo

menos un segundo organo de trlturado que, como el p~~mﬁro,
es perfllado, desplazable axlalmente y acoplado en por lo

enos un orlflclo callbrado de 1a pared de 1a cémara de pre-i

?," _-;"':~15 de 1a cémara de pre51on por cualquler plano perpendlcular '

éf . _'_4hﬁ o -'al eae del 1nd1cado segundo 6rgano de trlturado.' L
'?i r}r(.: 8. D13p051t1vo segﬁn 1a re1v1nd1caclon 7 carac*erlza—
é' f;ﬂ‘i ,'do porque los Orlflclos callb¥ados en 1os cuales se acoplan |
%,; 13- o los dos organos de trlturado ‘501 dlstlntos el uno del otro

. - -20

“y desembocan en la cémara de preszén por lados dlferentes de

esta ultlma.

,\”: 9. DlSpOSltlvo segun una de las re1V1nd1caclones 6ung,

=caractermzado porque 1os organos de trlturado o el 6rgano
de- trlturado y el embolo de compensaclon tlenen ejes parale-

;1os y sus orlflclos callbrados desembocan en la parte opues- :

ta uno del otro en la cémara de presidn.

lp. DlSpOSltlvo segun una de 1as re1v1nd1c3010nes 5 a’

- 9, caracterlzado porque los pasos calibrados comprenden unos
pasos reallzados entre por lo menos un drgano de triturado

y/o el embolo de compensacmon y el orlflclo callbrado co= .

n, y que. presenta una seccmén transversal 1nferlor a la(s) ¢



§ Bk fodiiem B8 e e By e A

- m

i N

R pre SR

PYNTPIIC AT VIPEFRTIIIN SN
N R .

'l
o " K
T, T
[ .
WL e S
RO DY PR

10

rresnondlente, reallzéndose estos pasos preferentemente por

' medlo de acanaladuras sen51b1emente axlales reallzadas en la|

superf1c1e 1ateral del 6rgano de trlturado y/o del émbolo

de compensaclon y/o en la pared del or111c1o callbrado co="

rrespondiente. ’,<{l;f7; o L ﬁ

JERPRN

“11. Dlspos1t1vo segun una: de"las re1v1nd1cac10nes 5a

’ 10 csrauterlzado pcrque los pasos callbrados comprenden :

por Jo. mpnos dos grupos de pasos de secc1ones dlferentes de

un grupo a otro. b porque en cada grupo de paso esté asoclada

I una cémara de recuperaclén distinta en la cual: desembocan‘

S

o

los pasos del indicado grupo.v';-—"”'rﬂ

12. Dlsp051t1vo segun una de las re1v1ndlcaclanea 5 a

. z° !
.

5 turado es de secc16n sens1b1emente anular. j'

.
l . : .
>

13. DlSpOSltlvo segun una de las re1v1ndlcac10nes 5 &

12, caracterlzado porque los organos de trlturado presentan

—_,,,,I

* |tinos dlémetros extermores dlstlntos."?f‘lﬁr'f*l' . vf,fi

-

*5?;3, 14, Dlsp031t1vo segﬁn 1as re1V1nd1cac1ones 12 ¥ l3,r
S caracterlzado porque el dlémetro 1nterlor de uno de 1os
- forganos de trlturado es por lo menos 1gual al dlémetlo axte--~

. rlor del otro organo de trlturado.' :” . 1'77n ,}>,.

15. Dlsp051t1vo segﬁn una: de las re1v1ndlcac10nes 5 a

R

"“14 caracterlzado porque por lo menos uno: de los organos de

e - i

:?'trlturado es compleao y comprende varlos punzones ‘parale-

'f,los estando dlstrlbuldos alrededor del eae central del -

menclonado organo de trlturado complego, acopléndose cada-

\_uno de estos punzones en un orlflclo callbrado correspon—'

ey

' Jdleute.de~la.pared de la cémara de pre51on.

16 Dlspos1t1vo segun la relVlndlcaCIOH 15, caracteri-

fﬁlzzado porque comprende dos organos de trlturado compleao o-

ek
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'.'-~;»puestas de esta ﬁltlma, porque el cuerpo esté montado- de

S que conectan pntre 51 dos elementos de ‘armazén sobre cada

|no se proyecta ax1a1mente en -un espaclo 31tuado entre dos

) parte opuesta del eje central del 1nd1cado organo de trltu-

: 1?, caracterluado porque la cémara de preslén comprerde unﬁ

'una segunda pos1016n para 1a cual queda enfrentada a los

: buldas regularmente alrededor de este eje y situadas a igual

] dlstancla de este ultlmo, pudlendo cada cav1dad s1tuarse

parte central de una de varlas columnas que forman tlrantes

1 _ 37_._

puestos de ejes paralelos, y porque cada punzén de un 6rga-

punzones proxlmos del btro organo. _

A :
o 17. D15pos1t1vo segin una de las nelv1ndlcaclones 15
0 16 caracterlzado porque cada punzén de un organo de tri-

turado complego se desllza por su superflcle vuelta por la

rado complejo sobre la pared 1ateral de la cémara de pre316n '

18. Dlsp051t1vo segln una de las re1v1nalcaclones 5‘&

cavidad perfllada ablerta por los dos extremos 'y pr9v1sta

en un cuerpo mévil transversalmente con relaclon a la men-
c onada cav1dad entre una prlmera p051016n para la. uLa; ls
, iy ,

4

1udlcada caV1dad esté enfrentada al organo de trmturado y

medlos de eyecclén del. re51duo seco sub31stente en la 1nd1—
cada cav1dad 7 '

L 19. D15posmt1vo segﬁn la. re1v1nd1cac16n 18, ca*aﬂterl-
zado porque el cuerpo es mov1f en'rota01on alrededor de un

ejes y esté dotado de por lo menos tres cav1dades distri-

suce51vamente en la primera y en la segunda p051010n.
20. Dlspos1t1vo segln la re1v1ndlcac1on 19, caracterl-
zado porque comprende dos 6rganos de triturado susceptlbles

de penetrar en 1a cémara de preslon por dos superflcmes o-

forma movml en rotacmon sobre un eje constltuldo por la
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uno de los cuales se apoya un gato de acclonamlento de un

organo de trlturado correspondlente, y porque cada una de

Tas menc1onadas superflcles opuestas esta constltulda por'

{lina pared unltarla mecanlcamente con el elemento flao“del -

gato correspondlente._ jIQ
21. DlSpQSltlvo segun una de las. re1v1nd1cac1o—
nes 18 a 20 caracterlzado porque la o cada una “de 1as caV1—

dad(es) del cuerpo mOVll puede P05101onarse 'en una tercera

. posmc1on smtuada rlo arrlba de la prlmera pOSIClén, terceEa

p051c1on para la cual la 1nd1cada caV1dad se encuegurd en

L

frentada a los medlos de allmentac1on de la cémara de pre~

o
e oo 4
/ - e

sién. de & materla a tratar.mé;f'r
22 DISPOS1t1vo segun la relv1nd1ca016n 17,_carac'

erlzado porque la- superflcﬁe desllzante de cada punzon de

un 6rgano de trlturado complego comprende una garganta lon—

y gltudlnal de recoglda en. la cual desemboca una pluralldad de
: acanaladuras transversales, desemoocando la 1nd1cada gargan—'

‘ ta de recoglda por un- lado en una camara de recuperac16n.del_ '

i
tamlzado, Y encontrandose cerrada por el otro 1ado.

23 DlSpOSltlvo segun las re1v1nd1cac10nes 5 a 22 '

. caraztemzado porque en el caso en que se u‘c:.l:.ce en el tra-

’ tamlento de las basuras doméstlcas, con miras a 1a fabrlca-r

’:cxon.de un producto orgénlco y de un combustlble por 1o me-
'nos uno de los organos ae trlturado esta prov15to ae acana-

o laduras cuya profundldad esté comprendlda entre 2 v.30. mm, ¥

porque ‘Se: comprlmen las basuras doméstlcas a presmones com~

S e

'-f 24 Se re1v1nd1ca por ultlmo como obaeto sobre el

A

g ﬁ'que ha de recaer la Patente de Invenc1on ‘que. se sollc1ta"'

: por.'"PROCEDIMIENTO Y SU CORRESPONDIENTE DISPOSITIVO D?
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