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La presente invencidn re refiere a un endurecedor
para colas y ligantes aminoplastos obtenido a partir de
4cidos y anhidridos procedentes de los eflueuntes resvlban-
tes de la fabricacién del anhidrido ftélico & partir de
la oxidacidén catalitica del orto-xileno o del naftaleno.

Es conocido por el certificado de adicibn francés
No. 2,200,341 utilizar &cido o anhidrido ftélico cono en-
dur?cedor para colas y ligsntes aminoplastos. Sin embargo
debido‘g la escasa solubilidad en el agua de esbos produc~
tos'es necesario utilizarlos en solucién en un disolvente.

En la pateﬁte franéesa Ho. 2,268,047 se describen
como endurecedores de las resinas aminoplastos las mono-
amidas de los &cidos maleicos o fumédbicos. Estos productos
presenvan el inconveniente de necesitar una realizaciém
compleja y costosa,

Los endurecedores achualmente whs ubilizados en
estos tipos de resinas son 16 mis corriente écidos solubles
en agua o sales de amonio como el cloruro, el bromuro,-el
sulfato, el fosfato, el oxalato, ebc. Como consecuencia de
su reaccidén con el formol 14bil-disponible en estas colas o
ligantes, aportan la aci&ez necesgaria para un endurecimien-
to,én frio o en caliente.

. De acuerdo con la presente invencidn se obtiene de
forma muy simple y poco costosa un endurecedor para resina
aminoplasto que presenta todas las calidades requeridas.
Esée endurecedor se caracteriza porque se ob%iene por neu-
tralizacidén a un pH comprendido entre 4,50 y 5,40 de los
efluentes acuosos, cuya deusidad a 30°C se ajusﬁa enbtre
1,130 y 1,03C y preferentemente entre 1,050 y 1,110, pro-
cedente de la fabricacibéu del snhidride ftélico a partir de
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la oxidacién catalitica del orto-xileno o del naftaleno.

En la fabricécién del anhidrido ftalico de acuerdo
con el procedimiento. citado, los efluentes provienen de
la torre de abatido o dec la torre de lavado con agus dé'los
geseg que salen del reactor de sintesis, Lé‘compOSicibn
de &cidos o de anhidridos de esbos efluentes acuoscs 28
variable y depende del funcionamiento de la unidad Ce fa~-
bricacibn,

/En general la composicibn de estos efluentes acuosos
paré 100 partes en peso de materiaé orgénicas seces es la
siguiente en partes en peso:

= Anhidrido maleico..esesss del 43 al 90

AGidO f'D.IlléI‘iGO e BT COSORNEO del o al 3

| = Acido citractniCO..c..... del 3 al 7,5

Acid0 DenzoiCOeceeesesess del 1 al 4,5
Anhidrido £641icCO.eessccs del 5,5 3l 38
Ftalidaoeoocoooooo.noo-oo d-el 0’5 al“'

El peso de las maberias orgénicas secas se determi-
na por secado en estufa a 95°C dursnte 2 horas de 3 g. de
de efluentes acuosos.

Puede ser necesario ajuster la densidad de estos
efluentes acuosos mediante adicién de agua previamente a
su neutralizacién, Con miras & su transformacién en endu-
recedor para colar y ligantes aminoplastos estos efluentes
acuosos se neutralizan a los pH definidos anteriormente
de preferencia:

- mediante amoniaco;

- mediante una o varias aminas de férmula general:

R
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- de eliminar las impurezas sdlidas presentes en los efluen-

. salen de la torre de lavado con agua a unos caudales regu-

—- b

en la cual Rl! Ry, R3 representan un &tomo de hidrégeno o

wn radical alguilo que contiene de 1 a 6 &tomos de carbono
v eventualmente portador de grupo femoxi o alcoxi de la2
4tomes de carbono, Ry Ré y/o R5 son idénticos o diférentes

~ o también mediante una amina ciclica con 4 o 5
&dtomos de carbono y due pueden comprender en s molécula
un &tomo de oxigeno, azufre y/o nitrdgeno.

Como'ejemplo de aminas se pueden citar la mcunometil~
arina, la n~bubilamina, la dimetilamina, 1a metilhexdilamina)
la trimetilemina, la piperidina, 1a pirrolidina, la morfo-
Xina, ‘ )

Sin embargo por razones ecqnémicas'el amoniaco sigue
siendo el agente de neutralizacidn més interesante,

Tos efluentes asi tratados pueden ser utilizados
tal cual como endurecedores ds los ligantes y colas amino-

plastos, sin embargo es preferible filtrarles con el fin

tesg iniciales. o

{ Eétos endurecedores pueden prepararse en conbinuo
o de forma discontinua. Para prepararlos en continuo, basta
con afadir ague de dilucidn y el agente de neutralizacidn

preferentemente en solucibén acuosa en los efluentes que

lados con el fin de obtener una solucidén final con la den-
sidad a 3000 Yy el pH indispensables para el objeto de la
invenciba.

De acuerdo con el procedimiento en forma discontinua
es por ejemplo posible aifiadir sucesivaﬁente 0 simulténea-
mente a los efluentes agitados en un reactor provisto de
un sistema de refrigeracidn el agua y el agenté de neutra-

a
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lizgcibn en cantidades suficientes para la obtencidn de la
densidad a 5000 y del pH de acuerdo con el objeto de la in-
vencibn., De forma general, la temperatura de reaccidn se
mantiene por debajo de 60°C.

Las soluciones de endurecedor asi obtenidas se con-
serven en el almacenado. Las soluciones permanecen claras
hasta una temperabura aproximada a los O°C. A temperaturasg
inferiores se produce una cristalizaciém fécilmente elimi-
nable por-simple calentamiento.

Para comodidad de almacenado;puede resultar intere-
sante recuperar el endurecedor en forma de polvo, Basta en
este caso con recuperar el endurecedor de los efluentes
tratados mediante cristalizacidn, por evaporacidn a seque~-
dad o por cualquier otro medio conocido. E1 polvo obbtenido
puede volverse facilmente al nstado en solucidn acuosa a
la temperatura ambiente y presenta las mismas calidades de
endurecedor que la so;ucién acuosa de efluentes tratados,

Las soluciones de eflﬁentes tratados en las condi-
clones de la invencidn estén listas para su uso y se utili-
zan bor lo general a razén de 1,5 a 15% en peso con rela-
cién al peso de materias secas de la resina aminoplasto
utilizada, determinéndose las materias secas de la resina
aminoplasto mediante secado en estufa a 120°C durante 2
horas de 1 g, de resina?aminop}asto comercial,

Este tipo de endurecedor es adecuado particularmen-
te para las resinas urea-formel, melamina-formol, melamina~
urea~formol, modificadas o no, por adicibén de fenol en su
preparacidn. '

Ademds de sus excelentes calidades como endurecedor

parza ligantes y colag aminoplastos, los efluentes tratados
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presentan el enorme interés de valorizar técnicamente las
aguas residuales de la fabricacion del anhidrido italico
por oxidacién catalitica del orto-xileno o del naftaleno.
Industrialicente, estas aguas residuales plantean un proble-
ma de eliminacion: debido al peligro de contaminacién estas
aguas no pueden ser tiradas. Las aguas son por lo general
destruidas por evaporacion y calcinacién o también tratadas
quimicamente o bioldgicamente antes de ser tiradas” lo cual
presenta una pérdida de producto, y una manipulacién rela-
tivamente costosa.

Los siguientes ejemplos ilustran el objeto de la
m mencidn.

EJEMPLO 1

En 36 kg de efluentes acuosos procedentes de la fa-
bricacién de anhidrido ftadlico por oxidaciéon catalitica de
orto-xileno y con la composicion siguiente para 100 partes

en peso de materias organicas secas:

- Anhidrido maléico...,......... 77
- Acido citra.conico.,........ 3
- Acido benzoico................ $
- Anhidrido ftalico............. 14
- Ftalida................ i

=- afiaden 10 litros de agua a $0°C con el fin de obtener
una densidad a 30°C de 1,087.

El extracto seco de esta solucidn es del 29,4% y el
pH de 1,1%.

Se afladen seguidamente a 20°C, 8,2 kg de amoniaco
al 26% en peso. El pH de la solucidén obtenida es de 5*

La solucién final después de la filtracidon constitu-

ye el endurecedor 1 A.
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| BIEMPIO 2

2 kg de cndurecedor I A4 del Ejemplo 1 se evaporan a
sequedad en las condicioneé siguientes: presidén 20 mm de
mercurio - temperatura: 70°C. Se obtienen entonces 480 8.
de residuo que, después de triturado, se presenta bajo la
forma de un polvo gris; este polvo se disﬁelve seguidamente
en agua a 25°C & razén de 120 g. por 380 g de agus. la
solucidén asi obtenida tiene un pH de 4,6 y constituye.el
endurecedor I B,

EJEMPIO )

In 45 kg de efluentes acuoéos con una densidad a 500
C de 1,086 y la composicidn siguiente para 100 partés en
peso de materias orghnicas secas:

- Anhidrido maléico...o....o..... 62,7

Acido cilracdnicossesmescoeeves 4,1

Acid_o benzoic().-coono.oto..l-ot 2’4‘

Anhidrido ftéliCOan;.oonnoo.o. 30

Ptalid8eseseesorsecrssesaenesee 0,8

s¢ afladen 7,9 kg de amoniaco a8l 26% en peso. La solucién
obteﬁida, que tiene un pH de 5,1 y una densidad a éOOC de
1,085, constibtuye el endurecedor II.

EJEMPIO &

En 36 kg de efluentes, con una composicidén en mate-
rias orghnicas idénticas a la del ejemplo 1, se afiade 1
litro de agua a 50°C. La densidad de la solucién obtenida
es de 1,107 a 30°C.

El extracto seco de 1a solucién es del 36%. Se rea-
liza seguidamente una neutralizacién mediante 7;8 kg de
amoniaco al 26% en peso y una filtracidn sobre papel.

ILa solucidén final, con un pH de 5, constituye el

endurecedor IIT.




EJEMPLO 5

Se procede como en el ejemplo 1 con, partiendo de 36
kg de efluentes,la misma composicidn en materias organicas,
pero sustituyendo 8,3 kg de amoniaco al 26% en peso por
9.5 kg de monometilamina al 40% en peso en”gua.

La solucidn obtenida, que tiene un pH de 4,6 cons-
tituye el endurecedor I1V.

EJEMPLO 6

- Se procede como en el ejemplo 5, pero sustituyendo

9.5 kg de monometilamina por 10,3 kg de morfolina.

La solucidén obtenida, con un pH de 4,6, constituye
el endurecedor V.

EJEMPLO 7

/ Se procede como en el ejemplo 6, pero sustituyendo

10,3 kg de morfolina por 12,5 kg de diisopropilamina. La
solucion final con un pH de 4,7 constituye el endurecedor
VI.

EJEMPLO 8

A 100 partes en peso de una resina melamina-urca-
formol comercial, con un extracto seco del 65%, se anaden
sucesivamente 18 partes en peso de una emulsidon acuosa de
parafina al 45% en peso, 7 partes,en peso de endurecedor IA
oVl y 1,8 partes en peso"de agua. La emulsién acuosa de
parafina utilizada en un producto comercial preparado a
partir de parafina con punto de fusidén comprendido entre
55°C y 80°C.

Se mide entonces el tiempo de gelificacién a 100°C;
definiéndose este como el tiempo medido, desde la intro-
duccidn de 6 g. de la mezcla precedente contenida en un

tubo de ensayo, hasta el comienzo de la gelificacion.



Se prepara de la misma forma una mezcla adherente
t&stigo afadiendo a 100 partes en peso de resina, 18 partes
en peso de una emulsion de parafina al 4% en peso, 5)3
partes en peso de una solucidon de cloruro de amonio al 15%
en peso, 1 parte en peso de amoniaco concentrado 227Bé y
2,5 partes en peso de agua.

Los tiempos de gelificacién encontrados con los dis-
tintos endurecedores se consignan en la tabla dada a conti-
nuacion, :

Tiempos de gelificacion
en segundos a 100°C.

Mezcla conteniendo el
endurecedor I A..... 68

Mezcla conteniendo el
éndurecedor VI...... 69

Mezcla conteniendo el
cloruro de amonio.... 70

Se proyecta mediante pulverizaciéon sobre 100 partes
en peso de virutas de madera, mezcla de alamo y abedul, al
6% de humedad, 22 partes en peso de una de las mezclas adhe-
sivas. Se trabajan las virutas en mate que se cuecen segui-
damente a 162°C bajo una presidn de 25 daN/cm2. La duracioén
de compresién es de 4 minutos para un espesor de panel de
20 mm, o 12 segundos por milimetro.

Los paneles asi elaborados se someten seguidamente
a las pruebas de la norma francesa CTB-H.

Los resultados obtenidos, medios de 10 ensayos, se

representan en la tabla siguiente:
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de 65% de las cantidades veriables, expresadas eu partes

‘durecedor IV o V o de una solucidn acuosa de cloruro de

- 10~

Carateristi Mezcla conte- Mezcla conte- IHezcla contx

cas mecéni~  ° niendo el en~ niendo el en~ niendo clo-
cag de los durecedor I A durecedor VI = ruro de amg
paneles. nio.
Espesor bruto (mm) 19,6 19,5 T 19,6
Densidad : 0,688 0,687 0,688

: Ve

Resistencia a la
traccidom transver- _
sal en seco (kg/cm2) 11,5 11,3 10,8

Resistencia a la
traccibn transver-
sal después del

ciclo V313 (kg/cm2) 6,3 6,2 5,2
Hinchamiento con agua
a 20°C después de _
24 h. (%) 2,5 2,7 3

i
Hinchamiento degpués o
del ciclo V313 (%) 3,6 3.8 .3

Se observa que los resultados obtenidos con los en—
durecedores a base de sub-productos procedentes de la fa—'
bricacibén del anhidrido ftdlico son claramenie superiores
a los que proporciona el cloruro de amonio, en particular
después del ciclo V313,

EJEMPIO 9

Para cada endurecedor, se'prebaran 2 mezclss adhesi~-
vas: una, denominada E, estéd prevista para el encolado de
capas exteriores de un panel de particulas; la otra, deno-
minada I estéd prevista para la capa interior. Estas mezclas
adhesivas se obtiénen_aﬁadieﬁdo a 100 partes en peso de una

resina melamina-urea-formol comercail con un exbtracto seco
en peso, de emulsidn de parafina, agua, amoniaco, de en-

amonio al 15% en peso.

Se miden los tiempos de ge}ificaciéﬁ.




Las composiciones de las mezclas adhesivas y los
tiempos de gelificacidon encontrados se representan en la ta-

bla dada a continuacion:

Mezcla adhesiva Endurecedor 1V Endurecedor V Clorure
de amo-

_ , nio.
1 E 1 E 1 E

Resina melamina-urea-

formol 100 100 100 100 100 100
Emulsion de parafina

al 4%% en peso en agua 5 5 5 5 5 5
Amoniaco 20% en peso 0 0 0 0 0,3 08
Endurecedor 8 5 8 5 8 5
Agua 7 12 7 12 7 12

Tiempos de gelificacion
a 100°C en segundos D 112 84 105 6Q 83

Se fabrican paneles de particulas con 3 capas, obte-
niéndose las capas exteriores con virutas finas de abedul
con una humedad del 4%, y la capa interna con virutas bastas
de una mezcla de alamo y de abedul con una humedad del 4,8%,

El encolado de las virutas se realiza por pulveriza-
cion de la mezcla adherente seleccionada, de tal forma que
las virutas que sirven a las capas exteriores, contienen
un 14% en peso de ligante seco con relacion al peso de ma-
dera seca, y que las virutas para las capas exteriores con-
tengan, en cuanto a las mismas, un 12%.

La torta se conforma superponiendo una capa de vi-
rutas finas, una capa de virutas gruesas y una capa de vi-

rutas finas encoladas, con el fin de que exista un 30% en
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2 x 1% en peso de virutas finas por un 70% en peso de vi-
rutas gruesas y que se obtenga después del prensado un pana
con una densidad comprendida entre 0,670 y 0,720.

La torta se somete seguidamente a una compresion
de 25 daN/cm2 a 170°C durante 5 minutos 30 segundos.

Los paneles asi elaborados se someten seguidamente
a las pruebaa de las normas francesas CTB-H y N? B 51 262
de Septiembre 1972, siendo esta ultima relativa a la resis-
tencia a la traccién después del ciclo V100.

Los principales resultados obtenidos, medios de” 10

ensayos, se representan en la tabla siguiente:

Caracteristicas Cloruro
mecanicas de los Endurecedor 1V Endurecedor V de
paneles. amonio
Espesor bruto (mm) 19,59 18,45 18,40
Densidad 0,692 0,693 0,673
Resistencia a la trac- 10,8 11,1 9,-7

cion .transversal en
seco (kg/cm2)

Resistencia a la trac-

cion transversal des-

pués del ciclo V 100

(kg/cm2) 2,1 2,1 1,9

Hinchamiento después
del ciclo V ICO (W) 20,5 21 21

Hinchamiento después”
de 24 h_.en agua a 20°C

%) 6,0 3,9. 6,0
Flexion en seco (kg/cm2) 161 161 134

Se observa que los paneles realizados con los endu-
recedores 1V y V cumplen con las normas anteriormente cita-
das, y tienen mejores cualidades mecénicas que los elabora-

dos con el cloruro de amonio como endurecedor.
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Sobre muestras de contrachapados de 10 mm de espesor
se aplican 180 g/m2 de una mezclae de 100 partes en peso de
resina de melamina-urea-formol modificada con femol %al
como la descerita en el ejemplo 3 de la patente francesa No.
2,172,841 y de 3 partes en peso de una solucidn de endure=
cedor del ejemplo 1,

Las muestrag se someten a una presidén de 7 kg/em2,
al OQ, durante 12 minutos, Los contrachapados obienidos
preLentan una superficie_lisa y dura, sin fisura,

A titulo comparative, se repite la operacidén prece-
dente sustituyendo el endurecedor por 2,1 partes en pego de
ficido férmico 2 N, La superficie de los contrachapados ob-
tenidos aparece recubierta de innumerables pequefias fisuras

EJEMPIO 11 '

e utilizecién del endurecedor tal como el descrito
en el ejemplo 1 mejora'la cindtica del endurecimiento de
las colag, ‘

El fin de esta me@ida es el de predecir si la cola
conducird o no a despegados a la salida de la prensa, en
los chapados o encolados estructurales sometidos a tegsione
muy importantes al nivel de montaje de las piezas de madera

u Para medir la cinética del endurecimiento se proce-
de de la forma siguienté:

~ En un recipiente metélico, se introducen 100 é. de
resina urea-formol comercail al 65% de materias secas y se
calienta a 80°C. Se 1la coloca seguidamente en un bafio ter-
mostético a 80°C y se afiade cl endurecedor agiténdo 1s cola
Tan pronto como se termina la adicibén de endurecedor, se

dispera el crondmetro ¥y se mide el tiempo de gelificacidn

\d
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de la mezcla adhesiva.

Una vez que la mezcla se ha gelificado, se procede
inmediatamente a la medicion de la 'subida en dureza'™, de-
finiéndose esta.como la variacion con el transcurso del
tiempo de la carga, situada en el plato de”™un medidor de
penetracidn y necesario para observar el hundimiento de un
vastago con 1 mm2 de seccién en la resina endurecida...

Los resultados consignados en la tabla dada a con-

tinuacién se obtienen con el cloruro de amonio en compara-

cion.
Endurecedor Solucion cloruro Endurecedor del
de amonio al 15% Ejemplo 1
. en peso
{
% en peso 10 5 10 5
Tiempos de gelificacion
a 80°0 (segundos) *18 13 9 8
Peso en kg - 80°C
1 mm después del gel 0,6 0,5 0,8 0,8
2 mm" " " " 0,8 0,7 1,4 1,2
3 mm " oo 1,0 0,8 1,8 1.3
4 mm " " . 1,2 1,1 2,1 1,5
5 mm " " " 1.5 1.3 2,4 1.7
EJEMPLO 12

A 100 partes en peso de una cola urea-formol comer-
cial con un contenido en materias secas del 65%; se afaden
40 partes en peso de harina de centeno, 30 partes en peso
de agua y 10 partes en peso de endurecedor 1 A,.111, 1 B,
o comparativos, este ultimo esta constituido por 30 partes

en peso de hexametileno tetramina, 50 partes en peso de
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ured, 20 partes en peso de cloruro de amonio y 100 partes
en peso de agda, La mezcla se homogeiniza y se utiliza para
el pegado de contrachépados.,

Se realizan paneleg'de céntrachapados de 5 pliegues
con aynda de leminados de madera de okumé al 5% de humeded

y de cada una de las mezclas adhesivas anteriormente Jefi-

_nidas.

El encolado se realiza extendiendo, con ayuda de un
rodillo, 200 g, de una de las mezclas adhesivas por metro
cuadrado de laminado de madera, Los 4 pliegues exteriores
se pegan sobre la superficie interﬁa, él pliegue central no
se pega. 4

El panel se conforma superponiendo los 5 pliegues
cruzéndolos de forma que las fibras de 2 pliegues contiguos
queden gituedas perpendiculariente; el conjunto queda some=
tido a une compresidn de 25 daN/cm2, & 110°C durante 5 mi-
nubos. - |

Se evalua la calided de encolado de los paneles asi

“elaborados atribuyéndo una nota de 0 a 10 seglin el aspecto

del‘despegado con cuchilla, después de la inmersidén de lags
muestras durante 72 horas en agua a20°C, o después de la
inmersién durante 3 horas en & gua a 70°C seguido de una
inmersién durente 21 horas en agua a 20°C (ensayo A4 70).
Ia nota O corresponde a un desprendimiento total en el.
plano del encolado y la nota 10 se atribuje cuando el arran
camiento se produce en el pliegue de.la madera, permanedien
do el plano de la cola tofalmente cubierto de fibras de ma~
dera, '

Los resultados, medios sobre 10 muestras, se repre-

sentan a conbinuaciodn:

L3




- 16-

Mezcla adhesiva que comprende el

Comparativo Endurecedor Endurecedor Endu-

1A 18B rece-
dor
111
Nota después del
ensayo A70 3,3 4,3 4,1 4,6
Nota después de
72 horas de inmer-
sién en agua a 20 C 4,8 5.2 5,1 5,1

Estos resultados demuestran también la superioridad
dejL endurecedor a base de efluentes procedentes de la sin-
1

tesis del anhidrido italico con relacién al endurecedor de
cloruro de amonio.

EJEMPLO 13

Se procede como en el ejemplo 9 en lo que se refiere
a la fabricacion de las mezclas adhesivas E e |I. Se afiade a
100 partes de una resina urea-formol comercial con un ex-
tracto seco del 67,5% cantidades variables de emulsidn de
parafina, agua, amoniaco, endurecedor Il, 1 B, o una solu-
cion de cloruro de amonio al 15% en peso en agua.

Se miden los tiempos de gelificacion a 100°C.

Las composiciones de las mezclas adhesivas y los
tiempos de gelificacidén encontrados se detallan en la tabla

3.ada a continuacion:
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Mezcla adhesiva Endurecedor Endurecedor Endurecedor de
- IT I B cloruro de
- - - - - T - amonio _ _ _
I E I E I B
Regina urea-formol
al 67,5% 100 100 100 100 100 100
Ve

Emuleidn de para-

fina 45% 5 5 5 5 5 5
Anoniaco 20% 0 0 0 0,5 1
Agua 5 10 5 10 5 20
Endurecedor ? 3 4 3 7 3

Tiemgos de gelifi-
cacion a 100°C (ge-
gundos) 70 99 68 95 70 110

Se procede del mismo médo que en el ejemplo 9 para
la fabricacién de paneles de particulas con 3 capas, pero
adoptando un porcentaje de encolado del 11% en lugar del
1465 pera las capas exteriores y el 8% en lugar del 12% para
la capa interiqf. La torta, conformada, se somebe & una
compresidn de 25 daN/om2 a 165°C durante 4 minutos 30 se~
gundés en lugar de 25 dalN/cm2 a 170°¢ durante 5 minutos
70 segundos.

Las principales caracteristicas mecénicas de los
paneles asi obtenidos, medias de 10 ensayos, se represen-

tan en la tabla siguiente:
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Caracterti sticas Endurecedor Endurecedor Endurecedor
mecanicas de 3.os o" 1b de c!oruro de
paneles amonio
Espesor bruto (mm) 18,73 18,72 38,76
Densidad 0,657 0,658 0,656
Resistencia a la traccion

transversal en seco

(kg/cm2) 7,9 8,0 7,1
Flexion en seco (kg/cin2) 135 140 121
Resistencia a la trac-

cidijt transversal después

de la inmersién en agua

a 4C°C durante 2 h.

30 (kg/cm2) 2,4 2,4 2,2
Hincbamiento después de

24 h. en agua a 20°C (%)12,8 12,5 12,6
Hinchamiento después de

2 h. 30 min. en agua a

40°0 (%) 14,7 14,6 14, 7

Se observan que las caracteristicas mecanicas de los
paneles elaborados con los endurecedores a base de efluen-
tes procedentes de la fabricacion de la anhidrida ftalica,”
son superiores a las de los paneles fabricados con cloruro
de amonio.

EJEMPLO 14

A 100 partes de una resina comercial melamina-formol
con un cohtenido en materias secas del 55%, se afiade 1
parte de endurecedor del ejemplo 1 y se homogeiniza la*
mezcla.

Se impregnha papel decorado, que pesa 110 g/m2, con
ayuda de la mezcla precedente hasta obtener un porcentaje
de absorcion de la resina del 60% en peso, luedo se seca
hasta obtener una humedad residual del 5 al 7%, determina-

da mediante secado en estufa de 5 minutos a 160°C.
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deberd recaer sobre las siguientes:
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Iste papel asi tratodo, se aplica seguidamente sobre
un panel de particulas y el conjunto se somete & una pre~-
sién de 15 kg/em2 a 150°C durante unos tiempos comprendidos
entre 70 y 180 segundos.

A titulo de comparacibn, se realizan les mismas ope-
raciones que las descritas anteriormente, E;ro sustituyendo

el catalizador del ejemplo 1 por una cantidad equivaliente

de una solucidén acuosa al 15% en peso de &cido férmico.

U

En los dos casos, se obtienen a la salida de la pren;
sa, unos materiales encolados con una superficie perfecta~-
me%te lisa; se delermina entonces la resistencia a 1la fisu-
ratién de estos materiales después del secado en estufa a
85°C durante 14 horas.

Tos principales resultados se deballan a continuacidm:

Ensays de secado ‘Aspecto superfi- Aspecto superfi-
en estufa a 85°C cial con el endure cial con el endu-~
cedor del ejemplol recedor &cido £ér
. mico.,
Tiempo de prensado 70 s sin fisuras sin fisuras
9 g - wt n .on n
120 s u " ligeras figuras
150 s " " numerosas fisurss
180 s n 1] ’ n 1

Estos resultados muestran tembién la superioridad
del endurecedor del ejemplo 1 gobre el endurecedor de &ci-

do férmico.

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita
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RETVINDICACIONES

l.~ Un procedimiento para producir un endurecedor
para resina aminoplasto, que comprende someter a reaccién
de neutralizacién, a un pH comprendido entre 4,50 y 5.40,
unos efluentes acuosos procedentes de la fabricacibn del
anhidrido ftalico a partir de ia oxidacidén catalitica del
orto~xileno o del naftaleno, cuya demsidad a 309C ee ajus-
ta entre 1,130 y 1,030, con una base derivada del amoniaco.

T s 2= Un procediniento segin la reivindicacidn 1,

donde los efluentes acuosos conbtiene por 100 partes en pe-

so de materias orgénicas secas:

de 43 a 90 partes de anhidrido maleico

de 0 a3 partes de Acido fumdrico

-,.
!

de 3 a 7,5 partes de &cido citracénico

de 1 a 4,5 partes de acido benzoico

de 5,5 a 38 partes de anhidrico ftélico

~ de 0,5 a 4 partes de ftalida

3. Un procedimiento’ segin wna de las reivindica-
ciones 1 a 2, dopde la base derivada del amoniaco es amonig
co.

4.« Un procedimiento segin una de las reivindica=-
ciones 1 a 2, donde la hase derivada del amoniaco es una

amina de férmula:

~en la cual Ry, R, R3, representan un &tomo de hidrdgeno

o vn radical alquilo que contiene de 1 a 6 &tomos de car-
bono, Ry, Ry y/0 R5 siendo idénticos o diferentes.

5.,- Un procedimiento segin la reivindicacibn 4,
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donde el radical alquilo de la amina contiene grupos fenoxi
o alcoxi de 1 a 2 &fomos de carbono, |

6.~ Un procedimiento segin una de lasg reivindica-
ciones 1 a 2, donde la base derivada del amoniaco es una
amina ciclica que contiene 4 & 5 &tomos de carbono.

7.~ Un procedimiento segin la reiégndicacién 6,
donde la amina ciciica contiene en su molécula un &tomo de
oxigeno, azlfre y/o nitrégeno.

i , 8.~ 8e reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencién que se solicita:
UN PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR UN ENDURECEDOR PARA RESINA
AMINOPLAS@O. |

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de veintiuna pagi-
nas mecanografiadas. - : |

Madrid, 6 de Diciembre de 1977
BERNARTO UNGRIA

PeDo
///

\




	Bibliographic data
	Description
	Claims



