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MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente invención tiene por objeto una membrana 

que va sujeta con un reborde de sujeción dispuesto en su 
margen, en una cámara formada por la caja y la caperuza 
de la válvula.

Tal válvula de membrana ya se conoce por ejemplo por 
la DT-AS 23 2$ 814. El reborde dá sujeción de tal válvu­
la de membrana tiene varias finalidades: en primer lugar 

sirve para sujetar la membrana en la caja de válvula, - 
opiniendo fuerte resistencia, debido a su forma, a la ex 
tracción de la cámara en la que se encuentra, a través - 
del lugar estrecho intercalado delante de la cámara. Ade 
más, como consecuencia de su deformación en el interior 
de la cámara, el reborde de sujeción cierra herméticamen 
te hacia el exterior la caja de válvula por medio de su 
lado exterior que se ajusta firmemente a las paredes de 
la cámara. La fuerza necesaria para la deformación del 
reborde de sujeción es aplicada por el atornillado que - 
une la caperuza de válvula en forma desmontable con la - 
caja de válvula.

Después del atornillado hecho en la mayoría de los 
casos en la fábrica productora de la válvula de membrana 
con el esmero necesario;, sigue permaneciendo un intersti 
ció entre la caperuza y la caja de válvula, que se puede 
reducir apretando posteriormente el atornillado. A menos 
que se lleve a cabo este apriete posterior del atornilla 
do también con el esmero y la precaución que puede pres­
tar ónicamente un experto, pueden originarse averías, id 
gas en la válvula de membrana o incluso una destrucción 
de la membrana. Sobre todo en caso de válvulas de membra
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na, con accionamiento regulador eléctrico abridado, al vol 

ver a apretar se puede reducir el intersticio entre la ca­
peruza y la caja de válvula fácilmente hasta tal punto que 
el accionamiento regulador, conectado en función del réco- 

5. rrido, origine daños a la membrana en la pieza de unión -
hermética de la válvula o incluso la aplaste.

Sin embargo también sin tales defectos de manejo pue­
den producirse los fenómenos arriba indicados: por ejemplo 

si la válvula de-membrana está montada con un husillo de 
10. rotación horizontal y equipada con un accionamiento regula

dor pesado, puede producirse, después de algún tiempo, un 
apoyo unilateral del reborde de sujeción, colocándose el 
accionamiento regulador en una posición inclinada y no ce­
rrando ya herméticamente hacia el exterior la válvula.

15. La presénte invención tiene por objeto mejorar la vál
vula de membrana del tipo arriba indicado de tal forma que 
se eviten un apriete sin controlar del atornillado entre - 

la caja y la caperuza de válvula, una perforación de la - 
membrana por el accionamiento regulador conectado en función 

20. del recorrido y una colocación de dicho accionamiento en -
posición inclinada,especialmente en el caso de una posición 
de montaje horizontal.

Dicho objeto se soluciona, conforme a la presente in­
vención, equipando Tanaja y caperuza de válvula con unas 

25. superficies de tope firmemente apretadas una contra otra
con la membrana sujeta, y que limitan la altura de la cáma
ra a aquélla media con la que el reborde de sujeción intro

<
ducido a presión en la cámara siga teniendo una capacidad 
elástica de recuperación que perdure durante todo el tiem- 

30. po de servicio.
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Gracias a la presente invención no solamente se elimi 
nan los defectos ya descritos, sino que se asegura también 
una simplificación del montaje de la membrana y de la cape 
ruza de válvula. Además ya no se precisará ningún personal 

5, especialmente entrenado para llevar a cabo en el lugar de
empiezo por ejemplo la sustitución de tal membrana por otra 
nueva como consecuencia del desgaste normal. Después de in 
troducir la membrana en la caja de válvula sólo hay que - 
apretar firmemente los tornillos, pudiéndose prescindir de 

10. un ajuste de precisión de todo el atornillado, tal como ha 
sido necesario hasta ahora. Como quiera que el comportamien 
to de la elasticidad recuperadora de la membrana depende - 
de su material, las dimensiones de la cámara, el tiempo de 
servicio y la temperatura en el lugar de sujeción de la -
y

1$, membrana, se puede averiguar por medio de una membrana de 
comparación la membrana equipada con la capacidad necesa - 
ria de elasticidad recuperadora.para el tamaño de válvula 
de cada caso. Dicha memebrana de comparación se sujeta en 
un dispositivo en el que se fingen todas las condiciones 

20. de servicio a las que puede estar expuesta la membrana.
La presente invención se explica más detalladamente - 

por medio de un ejemplo de ejecución. En el dibujo se pue­

de apreciar un corte longitudinal a través de la zona de - 
sujeción de una válvula de membrana conforme a la presente 

25. invención. La caja de válvula 1 y la caperuza de válvula 2 
formam una cámara en la que se introduce el reborde de su­
jeción 3 de la membrana 4. La caja de válvula 1 y la cape­
ruza de válvula 2 están equipadas con las superficies de - 
tope 5 y 6 circundantes cuya altura se ha dimensionado de 
tal modo que se le de al reborde de sujeción 3 por una par

-X- /
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te la conformación necesaria para un buen asiento y un cié 
rre hermético seguro, pero que por otra parte la conforma­
ción del reborde de sujeción 3 no pase del límite hasta el 
que el borde de sujeción 3 siga teniendo una capacidad de 

5. elasticidad recuperadora que perdura durante todo el tiem­
po de servicio. La averiguación del comportamiento de elas 
ticidad recuperadora se lleva a cabo para cada tipo de val 
vula de membrana y cada tamaño por medio de una membrana - 
de comparación expuesta a las condiciones de servicio a es 

10. perar.

N O T A
15.

Hecha la descripción del presente invento se hace cons 
tar que esta solicitud se acoge a la prioridad de la solici 
tud alemana NB P 26 55 24$.7, depositada el 7 de diciembre 
de 1976, y que se declaran como nuevas y de propia invención 
las reivindicaciones siguientes;

1.- Valvulaáe membrana sujeta por medio de un reborde 
de sujeción dispuesto en su borde, en una cámara formada por 
la caja de válvula y la caperuza de válvula, caracterizada 
porque la caja de válvula (l) y la caperuza de válvula (2) 
van equipadas con las superficies de tope (5,6) firmemente 
colocadas una encima de la otra, con la membrana (4) sujeta, 
y que limitan la altura de la cámara a la medida a la que
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el reborde de sujeción (3) introducido a presión en el in­
terior de la cámara, sigue"teniendo una capacidad de elas­
ticidad recuperadora que perdura durante todo el tiempo de 
servicio,

5, 2.- Válvula de Membranas *
Según se describe y reivindica en la presente Memoria 

que consta de 6 abojas foliadas y mecanografiadas por una 
sola cara y de 1 lámina de dibujos,

Madrid, a 6 de diciembre de 1977 
10, KSB - KLEIN, SCHANZLIN & BECKER AG.
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