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Memoria Descriptiva

Esta invencién se relaciona con bate-
rias acumuladoras de slectricidad y en particular
con las provistas de dos{o més compartimientos cely
lares separaedos por tabiques formados de material
termopléstico.

La invencién es particularmente apli
cable a la fabricacidn de baterias acumuladoras des
elementos miltiples, tales como por ejemplo las de
liquido excitedor renovable, del tipo que compren-
de una o més cajas divididas en compartimientos cg
lularés mediante tabiques internos, con un grupo -
de placas en cada compartimiento. Las placas de ca
da compartimiento estfn eléctricamente conectadas
entrs si y a las placas de un compartimiento adya-
cente por un conector intercelular que, en las ba-
terias ya conocidas, ha pasado comlinmente sobre la
parte superior del tabique o bien a través de un =
orificio pracficado en el mismo, estableciendo asi
una conexidn directa a través de tal tabique. Las
conexiones directas a través del tabique son ventg
josas sn el sentido de que se emplea menos material
en la barra interconectora, que puede estar formads,
por ejemplo, de una aleacidn de plomo. Esto reduce
al minimo la trayectoria de conduccion, disminuyén
dose asi la resistencia global dentro de la bate-

rfa y mejoréndose la eficacia de &sta. Sin embargo,
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pueden surgir problemas en la realizacidn de uns
conexidén satisfactoria a través del tabique y en
la formacidn de un sellado satisfactorioc en el -
punto en que se efectlia la interconexién a través
de dicho tabique.

.Un objeto de la presente invencidn
es el de proporcionar medios perfecciunados para
sstablecer una conexidn intercelular que pase di-
rectamente a través del tabique o tabiques de ba-
terfas acumuladoras de electricidad en las que di
chos tabiques son de resina termopléstica.

La invencidn proporciona un método
de formacidn de una conexidn intercelular en una
baterfa eléctrica provista por lo menos de dos com
partimientos celulares separados entre si por lo -
menos por una parad formada de material termoplés-
tico y cadas uno de los cuales contiens una serie -
de placas, comprendiendo dicho método la conexidn
de las placas de dos compartimientos adyacsntss a
extremos opuestos de une barrs metilica de conexidn
intercelular conectada eléctricamente a aquéllas,
la colocacidn de la barra a través de la parte su~
perior de la pared o parades, con las placas proyeg
tadas al interior de sus respectivos compartimien~
tos, la aplicacidn de calor a la zona de la pared
o paredes adyacentes & la barra conectora para rg

blandscer el material termopldstico y.causar un mg
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vimiento relativo entre la barra y la pared o pare-
des, de manera que aquélla deSplaza material termo-
pléstico reblandecids y quede empotrada en la pared
o paredes, terminando dicho movimiento relative ‘cuasn
do las plagas y la barra interconectora han alcanzg
do la posicidn requerida, dejéndose enfriar luego -
el material termopléstico, de mado que su endureci-
miento retenga la barfa en su posicidn y forme cone
tra ella un cierre hermético.

Preferiblemente se aplica gl calor =
tantc a la barra como al material termoplistico pg
ra evitar el enfriamiento de este material reblan-
decido, aplicéndose convenientemente el calor a di
cho material a través de la barra.

En algunos casos, el material termo-
pléstico puede reblandecerse en una medida tal que
la barra y las placas conectadas se desplacen hacia
abajo por efecto de su propio peso. Sin émbargo; -
pusde aplicarse presidn, cuando sea necesario, a
la barra conectora, para desplazarla hacia abajo -
en el material termopléstico reblandecido.

Cominmente, la bateria estf provista
de una serie de compartimientos celulares situados
dentro de una caja comin, estandO’séparado cada =~
compartimiento del adyacents por un solo tabique.
Sin embargo, en otros casos, cada celda o slemento

puede disponerse en una caja separads y los compar
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timientos adyacentes quedan entonces separados en=
tre si por dos paredas raespectivamente correspon- .
dientes a cada una de las cajas adyacentes.

Preferiblemente, la barra interconec
tora se desplaza.hacia abajo en el tabigue a una
posicidn sn la gque su borde superior se encuentra
por debejo del borde superior de dicho tabigue.

Preferiblemente, el espacio del tabi-
gue situado por encima de la.barra conectora cuan=-
do ésta ha_deécendido a su posicidn definitiva se-
cierra herméticamente por adecuados medios selladg
res hasta un nivel situado al ras de la parte supg
rior del tabique.

De esta manera, puede soldarse subsi
guientemente a la caja de la bateria una cublerta-
que incluyaz unas ssecciones de tasbiques que pueden
soldarse a los respectivos bordes superiores de ca
de correspondients tabique de la caja, selléndoss
asi{ los elementos o celdillas adyacentes entre si.

Preferiblemente, a la barra conecto-
ra se le dota de una muesca o hueco alrededor de
parte por lo meneos de su periferia adyacente al ta
bique, de maneraz que sl material pléstico reblande
cido penetre en tal muesca y 8l endurecerse forme
un buen cisrre hermético contra la barra alrsdedor
de aquslla muesca.

Preferiblements, la muesca o hueto se
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dispone de-manera gque al descender la barra, el ma=
terial pléstico reblandecido y desplazads fluya ha-
cis srriba a través de la muesca para situarse snci
ma de la barra.

Praferiblemente, se coloca un molde
alrededor de la barra’'y del tabique cuando se hace
descender aquélla sobre el material pléstico reblan
decido, teniendo el molde uma.configuracidn que se-
adapte a la forma de la barra y sl grosor de la pg
red; de modo que el materisal plistico reblandecido
y ‘desplazado por el movimiento descendente en la =
barra sea elevado por encima de ésta y penetre en
el.molde, formando asi una pared por encima de di-
cha barra, al ras de la parte superior del tabique
y constituyendo un cierre hermético completo alre=-
dedor de la barra consctora.

En slgunos caéos puede requerirse mg
terial pléstico adicional para completar la pared
por encima de la barra..Este material plastico adi
cional puede situarse en el molde cuando se desciqg
de para oprimir la barre o en una subsiguiente ope-
racifn de descenso de dicho molde. Como variante,
el material plastico adicional pusde inyectarse a
través del molde o bieh puede situarse un miembro
adicional de pléstico, tal como una pieza en U, sg
bre el tabique antes de que el molde se desplacs a

su posicidn.
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Preferiblemente, el calor destinado
a reblandecer el material termoplastico se aplica
a través del molde.

Preferiblemente, el material termo-
pléstico se calienta a una temperatura tal que el
material desplazado se suelde consigo mismo al rg
dear la barra canectora.

En algunos casos, la barra conectora
puede ser dotada de un paso extendido a través de
ella desde su cara inferior a la superior sn la zg
na del tabique, de manera que el material termo=-
plistico desplazado fluya hacia arriba a través -
del citado paso al producirse el movimiento descen
dente de ls barra, a fin de disponer material plés
tico gue sslle transversalmente la parts superior-
de aqudlla, completindose asi el tabique.

£1 método expuesto es particularmen-
te aplicable & ls fabricacidn de baterias con liqui
do excitedor renovable.provistas de una caja de rg
sina termopléstica.

La invencidn proporciona también una
baterfs eléctrice provista de una.serie de compar-
timientos celuleres o elementos separados entre si
por lo menos paor una pared de material termoplisti
co, conteniendo cada compartimiento una serie de
placas sléctricamante conectadas entre si, sstando

eléctricamente conectadas las placas de un compar=-
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timiento a las de uno adyacente mediante una barra
conectors intercelular que sstablece una conexidn
directa entre elementos adyacentes a través de la
pared o paredes, hsbiféndose empotrads la barra en
su posicidn en la pared o paredes mediante deforma
cidn de éstas Gltimas al reblandecerse por calor
gl meterial termopléstico.

Preferiblemente, la barra que inter
conecta dos elementos o celdillas adyacentes esté
formada como barrs conectora unitaria. Preferible
mente, esta barra serfd recta.

Preferiblemente, la barra tiene una
seccidn transversal reducida que forma una mussca
alrededor de parte de.- su periferia adyacente al -
tabiqus.

Preferiblemente, la barra ss empotra
en su posicidn por debajo del borde superior del =
tebique y un miembro sellador ss extiende z través
de la parte superiof de la barra en scoplamiento =
sellador con ella..

Preferiblements, el miembro. sellador
se forma mediante material termoplistico desplaza=-
do por el movimiento de empotramiento de la barra
hacia su posicidn, completando as{ dicho meterial
el tabique @ través de la parte superior de la ba
rra empotrada en acoplamisnto ssllador con ella.

Preferiblemente, la seccidn  transver
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sal reducida de la barra, adyacente a la pared, pre
senta una forma dispuesta para facilitar el flujo
de material termoplidstico desde la parte situada bag
jo la barra hasta una posicidn por encima de ells,
con lo que el material termoplistico desplazado pug
de completar el tabique por encima de aguélla. Pre-
feriblemente, la zona de seccidn transversal reduci
da es de forma circular u ovalada.

-Sgguidamente se describirén algunas
versiones de la invencidn, .a modo de sjemplos, con
referencia s los adjuntos dibujos, en los cuales:

La figura 1 es un alzado lateral paz
clalménte en seccidn de una baterfa con liquido sx

citador renovable, de acuerdo con la invencidn.

La figura 2 es una vista en planta
de la baterfa mostrada en la figura 1, con la cu=

bierta retirada.

La figura 3 es una seccidn por la 1
nea 3-3 de la figuras 1.

La figurs 4_muestra dos grupos de =
placas fijedas a una barra conectora intercelular
comiin, dispuestos para su uso de acuerdo con la =
presente invencidn.

La figura 5 es una seccidn por la

linea 5-5 de la figura 4.

La figura 6 muestres el conjunto de

la figura 5, montado en una caja de bateria.
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La Pigura 7 ss una vista similar-a
la figura 5, que muestra una variante de constng
cidn de barra conecto¥a intercelular.

La figura 8 muestra la dispgsicidn
de la figura 7, montada en una caja de bateria -
durante la fabricacidn. :

La figura 9 es una vista similar a
la figura 4, que muestra una forma modificada de
conexidn intercslular.

La figura 10 es una vista similar
a la figura 5, que mugstra otra disposicidn cohqg
tora intercelular modificada. .

La figura 11 muestra un molde a uti
lizar en la fabricacidn de una baterfa eldctrica
de acuerdo con la presente invencidn.

La figura 12 es una vista esquemati
ca de un molde similar al de la figura 11, utili-
zado con una barra conectora intercelular; y

La figura 13 es una vista similar a-
la figurar12, en la que se emplea una diferente =
configuracidn de barra conectora intercelular.

Los ejemplos mostrados en las flguras
1, 2 y 3 consisten en una baterfa eléctrica con 1i
quide excitador renovable, provista de una serie -
de compartimientos celulares o elementos 1D espa-
cisdos a lo largo de aquédlla, La caja unitaria 11

de lo bateria estd formada de resina termoplistica
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y tisne unos tabiques solidarios 12, formados tam-
bién de material termopléstico, entre cada uno de
los compartimientos. En tales ejemplos, la resina
termopléstica es de polipropileno. Cada comparti-
miento aloja un grupo de seis plecas 13 provistas
de patillss de conexidn 14 en sus extremos superig
res. Las places 13 estdn intercaladas con separadg
res 15 de tal maenera que todas las patillas de ple
cas positivas estén a.un ledo de la baterfa y les
petillas de placas negativas al otro lado. Pata co
nectar las placas de un compartimiento con las de
otro adyacente, se dispone une serie de barras co-
netores intercelulares 16. Estas barras son metéli
ces, tal como de alescidn de plomo. Cada una de =
ellas presenta ls forma de una sola pieza recta y
es suficientemente larga como para interconectar
las placas de dos compartimientos adyacentss. Las
patillas de las placas de un compartimiento estén
conectadas a un extreme de la barra consctora 16,
mientras que las patillas de las placas del compag
timiento adyacente sstan conectadas al otro extre=-
mo. Esto se muestra claramente en la figura 4. La
zona central 17 de la barra conectora dispuesta pa
ra pasar directamente a través del tabigye 12 tie-
ne una seccidn transversal reducida, como se mues-
tra en la figura 4. Las placas de los compartimisn

tos adyacentes se montan en sentido opuesto, de mg
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do que cada barra 16 se conecta a placas negativas
de un compartimiento y a placas positivas del come
partimiento adyacente. El ejemplo mostrsdo en la =
figura 1 ilustra una bateris de 12 voltios en la -
que se emplean seis grupos de placas y cinco barras
conectares intercelulares 16. En extremos opuestos
de la baterfs, se disponen postes terminales 18 pg
ra establecer las conexiones principales con la mis
ma. Como puede verse en las figuras 1 y 3, todos =

los tabiques 12 terminan en el mismo planc horizaon

" tal comflin situado en la parte superior ds la envol

tura, de manera gue pugde soldarse una cubierta 19
(percialmente mostrada en.la figura 3) sobre la -
parte superior de .la caja de la baterfa, soldéndg
sg los tabiques 20 de la cubierta a los corrsspon-
dientes tabiques 12 de la caja 11, quedando asi =
herméticamente aislados entre si los elementos o
compartimientos adyacentes. Cada compartimiento ccn
tiene electrolito.

Como puede verse en las figuras 1 &
3, cada barra conectora intercelular 16 esta cons
tituida por una sola barra recta que pasa directa-
mente a travds del tabidue 12 que separa los dos -
compartimientos asociados a aquélla. La barra se =
empotra en el tabique 12 por deformacidn del‘mate~
rial termopléstico.cuando se sncuentra en condiéidn

reblandecida por efecto de la aplicacidn de calor.
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Esto se-describird luego més detalladamente. Como
puede verse por las figuras 2 y 3, las patillas 14
de cadz placa sp sueldan a la barra 16 y ésta se -
dispone de modo que pase a través del tabique 12,
descendiendoc por debajo del borde superipr del mig
mo hasta que.los bordes inferiores de las placas
se apoyen sobre las aristas de soporte 21 situadas
en el fondo de la caja 11 de la baterfa. El tabique
se-dispone de modo gue establezca un cierre hermé-
tico alrededor de la barra 16 en el punto en que ~
ésta pasa a través de 81, impidiéndose as{ toda fu
ga entre compartimientas adyacentas.

Scguidaments se describird la manera
de montar las placas 13 y las barras conductoras -
16 en su posicidn en la caja de la baterfa. En pri
mer lugar, se susldan los grupos de placas 22 y 23
a los extremos opuestos de una barra conductora 16,
como se muestra en la figurs 4. La Zona central 17
de esta barra conductora tiene una seccidn trans-
versal reducida, tal como se ilustra en las figu-
ras 4 y 5, de manera que se extiende una garganta
estrecha 24 alrededor de la barra conductora en la
zona adyacente al tabique 12. Luego se coloca en «
posicidn el conjunto mostrads en la:figura 4 en una
caja de baterfa, con los dos grupos de placas 22y
23 proyectadds hacla abajo en los respectivos com=

partimientos, con la garganta 24 de la barra condug
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tora 16 apoyada sobre el correspondiente tagique
12. Luego se dispone un molde 25 dal tipo mostrado
en la figura 11 sob;a-la barra conectora 16. Tal =
como se ilustraz en la figura 11, el molde consta
de un bloque metélico sensibiemante rectangular,
par ejemplo de latdén, provisto de un canal rectan
gular 26 formado a lo largo de su cara inferior.
Este canal estd adaptado para encajar sobre la ba
rra conectora 16. E1l molde tiene también un canal
gstrecho 27 extendido a través del bloque, transe
versalmente al canal 26. El canal 27 forma en el
blogue un husco més profundo que el canal 26, es-
tando adeptedo para sncajér sobre la parte supe-
rioi del tabique 12. En su uso, el molde, cuando
se ajusta sobre la barra conectora 16, se dalien-
ta por induccidn eléctrica o mediante una almohe=-
dilla calentada-dispuesta encima de aquél. El ca=-
lor desciende a través del nolds y de la barra con
ductora metilica 16 para calentar el material ter=-
mopléstico de la parte superior del tabique.12. Lue
go puede aplicarse presidn al molde para provocar
el descenso del conjunto mostrado en la figura 4 =
hacia el tabique, desplazandﬁ material termoplésti
co reblandecido. En caso de usar polipropileno pa-
ra los tabigues 12, el Ealentamiento aplicado a -
través del molde 25 puede efectuarse de modo que =

el materigl termopléstico se caliente entre 1602 y
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2509, Esto determina la fusidn del polipropileno
en. contacto con la barra conectora 16 y en algunos
casos el peso del conjunto mosﬁrado en la figura 4,
junto con el molde 25, puede ser suficiente para
causaT el movimiento descendente de dicho conjunto
a su posicifn definitiva en el tabique sin aplica-
cidn de presidn adicional al molde. El referido copn
junto desciende hasta que los bordes inferiores de
las placas se apoyen sobre las aristas 21 existen-
tes a.lo largo del fondo de la caja de la bateris

y en esta posicién, como se ilustra en la figura 6,
el borde superior de la barra 16 queda situado por
debajo (por ejemplo, de 3 a 4 mm por lo menos) del
borde superior del tabique 12. E1 material termo-
plidstico reblandescido que ha sido desplazado por el
movimiento descendente de la barra conductora 16 -
fluye a través de la garganta 24, alrededor de la
poreidn central de dicha barra y por consiguiente
fluye hacia el espacio disponible en el hueco 27
formado en el molde 25. Este pldstico rellena el -
espacio 28 de la Pigura 6, completando as{ el tabji
que por encima de la barra 16. En este sjemplo par
ticular, el molde estd configurado y dispuesto de
manera que el material termoplistico desplazado -
llene exactamente este espacio, formando un cierre
hermético alrededor de toda la circunferencia de -

la garganta 24 de la barra 16 y cerrando por complg
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to el husco .situado encima de la ba;ra, al ras de
la parte superidr del tabique 12. En alqunos casos
puede precisarse material plastico adicional para
rellenar el espacio 28 y formar un buen cierre her
mético. Este material adicional pusde aplicarse =
mediante inyeccidn en sl espacio superior a la ba=
rra o bién colocandolo sobre el tahique o en el =
molde. En el caso del molde mostrado en la figura
11, la ranura 27.es en general mis estrecha que -
el grosor dal tabigue. El borde abierto inferior
de la ranura 27 esté ensanchado hacia fuera para
facilitar la entpada inicial del barde superiof—
del tabique en aqudlla. Al aplicarse calor para
reblandecer el material plastico, el molde des-
ciende y el tabique quada de,hechp comprimido en
la estrecha ranura 27, lo cual facilita el rellg .
nado QBl espacio dejado ﬁor la barra hundida 16,
aplicaéndose presidn al matérial plédstico reblan-
decido para efectuar un buen cierre hermético con

tra la barra 16. Puede, ser desedble en algunos.ca.

- sos. evitar el uso. del molde 25 mostrado en la fi-

gura 11, en cuyo case el huesco situado encima ds

‘la barra 16 puede llenarse en acoplamiento sella=

dor con esta barra mediante inyeccidn de material
termopléstico en dicho hueco o mediante soldadura
o cementacidn de una pieza de material en su posi

cifn, pero en todo caso el referids hueco situado

“‘--;7' -z - 15 had
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encima de la barra debsrd rellenarse a fin de esta-

blecer un cierre hermético entre agquélla y el tabi-

que 12+ Cuando el conjunto ha alcanzado la posicién

mostrada en la figura 6, puede enfriarse el molde

25 de manera que el material termoplistico se enfrie
por debajo de 80%C y se endurezca, manteniendose asi
rigidamente la barra conectora 16 en posicidn y for

mandose un cierre hermético en la garganta 24 alre-

dedor de toda la . periferia de la barra. Luego pueds

retirarse el molde 15. Este proceso se repite al -

montar cada grupo de placas y cuando la asociada bg
rra conectora 16 est? en su posicidn.

La zona gentral reducida 17 de la ba-
rra 16 es preferiblemente c¢ircular, como se muestra
en las figuras § y 6, u ovalada, lo quse tiene.por -
resultado un mejor cierre hermético entre el mate-
rial termoéléstico y la barra.

5in embargo, pueden usarse otras copn
figuraciones de barra consctora 16 que incluyan zg
nas centrales 17 de ladas planos. Las figuras 7 y
8 muestran un ejemplo en el que la bérra conectora
16 tiene una zona central 17 de ladps planos y de
seccidn transversal reducida, con un paso vertical
cantral 29 dirigido @ un hueco 30, ensanchado hacla
afuera en forma troncocdnica, dispuesto en gl borde
inferior de ls zona central 17. En este caso, el -

molde 25 puede usarse como queda descrito, mostrég
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dose en la figura 8. Al producirse el movimiento -
descendente de la barra conectora 16 a través del
material termopléstico reblandecido, la zona ehsan
chada 30 fuerza este material reblandecido hacie
el paso 29, donde dicho material fluye sntonces =
verticalmente hacia arriba, llenando el espacio 28
situado encima de la barra 16.

Aunque en las versiones preferidas
la barra 16 presenta la forma de una sola barra
unitaris qde interconects las placas de dos com-
partimientos adyacentses, en algunos casos puede ser
deseable usar dos barras separadas y conectadas por
un miembro intermedio sdecuadamente configurado. =~
Tal sjemplo se muestra en la figura 9. En gste ca=-
soy, la barra 16 tiene dos mitades 16a y 16b conece
tades respectivamente a los grupos de placas 23 y
22, Un miembro intermedioc 31 de aleacidn de plomo
se dispone entre las dos partes de la barra y se
suelda a ambas. Este miembro intermedic 31 tiene
una muaesca 24 similar a la ya descrita con referen
cia a la figura 4 § a la mostrada en las figuras
12 6 13,

En los sjemplos hasta ahora descri-
tos, la barra conectora J6 ss dispone en linea con
las pestillas 14 de cadas una de las placas. Sin em-
bargo, es posible montar la barra 16 en una posi-

cién descentrada hacia un lado de las patillas 14,
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como se mugstra en la figura 10, mediante. el uso
de una pieza prefundida 32 que se suelda a un la-
do de la barra eAinterconecta las patillas del Qng
po de placas.

La forma particular de la zona cen=
tral ranurada de la barra conductora mostrada en
la figura 7 se muestra mis claramente en la figu-
ra 12. En este ejemplo particular, se muestra en
posicién en un molda 25, el cusl astd situado so-
bre el tabique 12. Puede verse que la muesca 27 del
molde (mostrado en la figura 11) se extisnde lo su=-
ficientemente hacie arriba en el mismo para permi=-
tir que el conjunto descienda a una posicidn en.la
que la barre 16 quede situada basstante por debajs.
de la parte superior del tabique 12. Aungue estas =~
es la disposicidn preferida, puede ser deseable en
ciertos casos que la barra conductora 16 queds fi-
nalmente situada con su.:superficie superior sustah
cialmente 3l ras de ls parte superior del tabique
12, En tal caso, la tapa de la bateris puede sol-
darse en posicidn, de manera que los tabiques de
dicha tapa formen un adecuado cierre hermético con
tra el borde superior de la barra canectora 16.“La
cara superior de la barra citada puede dotarse tam
bién de un hueco o muesca hacia la que puede pro-
yectarse un tabique de la cubierta, formando as{.

un cipsrre hermético efectivo.
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Aunque el método expuesto de inser=-
cidn de una barra conectora en el tabique se ha =
descrito con referencia a una barra solamente, el
método preferido de montaje de la totalidad de 1la
baterfaz implica la preparacién del conjunto, simi-
lar al mostrado en la figura 4, por cada par da -
compértimientos, descendiéndose luego la totalidad
de las placas y barras conductoras sobre un reci-
piaﬁta'de material termapléstico, hasta que las bz
rras de conexidn intercelulares se apoysn sobre =
los correspondientes tebiques. Luego se lleva a - -
cabo le operacidn ds calentamiento y moldeo simul
téneamente para cada una de las barras conectoras
16

La -figura 13 muestra otra forma va=-
riante de la zona central 17 de la barra conecto-
ra 16. En este caso, la parts.central 17 es en gg-
neral similar a la ilustrada eﬁ la Figura 4, aun-
gue se han suprimido las dos ssquinas inferlores
para formar una .punta 33 dirigida hacia abajo. .Es
to puede facilitar en ciertos casos el desplaza=~
miento del material termopléstico reblandecido y
causar su flujo ascendente a través de la muesca
a una posicidn por encima de la barra 164

Se comprandefé que los anteriores -
ejemplos preferidos proporcionan una forms ventajp,

sa de formacifn de conexiones intercelulares direg



10

15

20

25

tamente a través de los tabiques. Se usan barras
conductoras rectas, requirisndose as{ menos aleag
cidn de plomo en comparacidn con las disposiciones
dotadas de barras conductoras que pasan por encima
de los tabiques. Esto reduce también al minimo ls
trayectoria de conduccidn, reducisndo asi la resis
tencia dentro de la bateria, En el caso de uso da
unas barra conectora de una sola pileza por cada par
de compartimientos adyacentes, se establece una cg
nexidn més fiable, evitdndose juntas soldadas adyg
centemente al tabique, El equipu necesario pars =
construir la conexidn intercelular es extremadamen
te sencillo y evitar la necesidad ds componentes =
prefundidos para la formacién de la conexidn inter
celular. Ademés, s evita la necesidad de formar
orificios o ranuras en el tabique paras permitir el
paso de la conexidn a través de la pared.

La invencidn no se limita a los detg
lles de los anteriores ejemplos. Aungue los parti-

cularss ejemplos descritos se relacionan con una -

20 -

bateria acumuladora con liquido excitador renovable,

la invencidn es aplicable a otras baterias multice-
lulares que requieren conexiones intercelulares a -
través de paredes da material termopladstico. Las -
diversas celdillas o compartimisntos podrén dispo-

nerse en algungs casos en cajas separadas, de mange=

ra que las barras que interconectan dos compartimien
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tos adyacentss puedan pasar s través de dos paredes
contiguas da cajas.adyacentes, formades de material
termopléstico. El material usado pafa la bafra co~
nectora 16 es, en sl sjemplo prefefiﬂo, una aleacidn
de plomo, pero ésta pusde variarse para adaptarls al
tipo de bateria que ss esté construyendo; siempre -
gue tenga un punto de fusidn bastante superior al
del material termopléstico. |

Aungue se.-han mostrade varias formas
de Barra interconectora, son posibles otras formas.
Por ejemplo, la zona central de seccifn transversal
reducida puede sstaf formada por varias configura-
ciones redondeadas o de séccién triangular, aunquo
el resto de la barra puede ser, por sjemplo, rectan
gulér. En -la baterfa completada, algunas de las ba=
rras conectoras 16 puedes extenderse en direccidn -
transversal s la Eateria, formando 4nqulo recto con
la direccidn de otras barras conectoras.

En los anteriores.ejemplos, la barra
16 se desplaza hacia.abajo hasta alcanzar la posi-
cidn correspondiente en los tabiqueé. sin embargo,
son posibles otras disposiciones, siempra que ss
efectfie un movimiento relative entre la barra y la
pared o paredes, a fin de empotrarla en éstas. En
una variante, la barra pueds mantenerse en posicidn
fija y elevarse la caja de la bateria, desplazéndo-

se asi las paredes hacia arriba respecto a la berra 16.



Los materiales, forma, tamafio y dis-
posicidn de los elementos seradn susceptibles de va
riacion, siempre que ello no Supongavuna alteracidn
en la esencialidad del invento.

Los términos en que se ha redactads
esta memoria deberén ser tomados siempre en senti-

do amplio, no limitativo.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica cémo de propia y nueva
ihVQnéiﬁn, a favor de OLDHAM & SON LIMITED, domici
liada en Denton, Manchester M34 3AT (Gran Bretafia),
lo especificado en ias siguientes reivindicacioness:

1.- Método de formacién de una cone=
xidn intercelular en uné-bateria eléctrica, que ten
ga por lo menos dos compartimientos celularss sepa=
rados entre si por lo menos por una pared formada
de material termopléstico, conteniendo cade compars
timignto una serie de placas, y conectfindose las =
placas de dos compartimientos celulares adyacentes
a los extremos opuestos de una barra metilica de -
conexidn intercelular dispuesta sn conexifn-eléctri
ca con sllas, caracterizado porque comprende la co=
lgcacidn de la barra transversalmente a la parte sy
perior de la pared o paredes, con las placas proyec
tadas hacia sus respesctivos coﬁpartimientos; la -
aplicacidn de calor a la zona de la pared o paredes
adyscente a la barra conectora para reblandecer el
material tarmopiéstico y causar un mgvimiento rela=-
tivo entre la barra y la pared o paredes, de manera
que agudlla desplace dicho materisl reblandecido y
se empotre en la pared o paredes; terminar el ‘movi=-
miento relativp cuando las placas y la barra inter=-
conectora hayan alcanzado la posicidn requerida y

permitir luegoc el enfriamiento del material termo-
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pléstico, quedendo esi endurecido para retener la
barra en su posicidn y establecer un cierre hermé
tico contra slla.

2.- Método de Formecidn de una cong
xién intercelular en una baterfa eléctrica, segln
la reivindicacién 1, caracterizado ademds en que
los compartimientos celulares adyaceﬁtas estin sg
paradas puf un tabique y la barra inéerconectora
se desplaza hacia abajo sn el tabiqué hasta alcan
zar una posicidn en la que el borda‘superior de
aguélls quede por debajo del borde superior de ég
te Gltimo, y en el espacio que queda por encima de
la barra cuando ésta ha descendi&d a.su posicidn
se reconstituye el tabique con adecuados medios has
ta un-nivel situado al ras de la parte superior desl
resto del tahique.

3.~ Método de formacién de una cong
%idn intercelular en una bateria eléétrica, segin
la reivindicacién 2, caracterizado ademis en que
se aplica hermética y subsiguiantemeéte una cubigr
ta de material termoplistico a la caja de la bate-
rfa, incluyendo dicha cubierta miembros de tabique
que se sueldan al borde superior de cada correspon
dignte tabique de la caja, quedando asi aislados
gntre s{ herméticamente los cumpartiﬁientos adya=-

cantes.

4.« Método de Formecidn de una cong

- 24 -
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xidn intercelular en una bateria. eléctrica, segin
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caractg
rizado ademds en.que la barra conectora presenta
una muesca o garganta alrededor de una narte por
1o menos de su perifefia adyacente a:la pared o
paredes, de manera que el material pléstico reblan
decido penetra en la muesca y al endurecersalesta-
blezca un buen cierre hermético contra la bdrra al
rededor de la ‘muesca o hueco.

5.~ Método de formacién de ‘una cone-
xibn intercelular en una bateria eléctrica, segﬁﬁ
la rfeivindicaeifin 4, caracterizado ademfis en que -
la mugsca o husca ss dispone de tal maners qUé;—al
descendsr la barra, el matsrisl pléstico reblande-
cido y desplazade fluya hacia arriba a través de -
la muesca para situarse por encima de la barras

6.~ Método da formacidn de una cone=
%ién intercelular en una bateria eldctrica, segln
cualguiera de las anteriores reivindicaciones; ca-
racterizado ademés en que se coloca un molde alre-
dedor de la barra y de la pared o paredes cuando «
aquéila se hace descender al interiocr del material
pléstico reblandecido, configuréndose dicho molde
con dependencia de la forma ds la barra y del espg
sor de la pared o paredes, de manera que el mate-
rial pléstico reblandecido que se desplace por el

movimiento descendente de la barra se eleve por -
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ancima de @sts y penetrs an el molde, formando as{
un mismbro da pared por ancima de aquélla, al ras
ds la parte superior de la parsed o paraﬁns y astaw
blpcigndo un cisrres hermético coumpleto alrededor -
5 de dicha barra consctora.
7.~ MBtodo de formacidn da una cong=
xifn intorcelular en una baterfas pldctrica, sagln
lz reivindicacifin 6, caracterizado ademfs en que
ol calor destinado a reblandecor al material termg
10 pléstico se aplica a través del molds.
Bew "METODO DE FORMACION DE UNA CONE-
XION INTERCELULAR EN UNA BATERIA ELECTRICA®,
Tal y camo se dejas dascriteo on la ma=-
moria precedsnte, que consta de veintiseis hojas -
15 foliadas y macanografiadas por una sola da sus ca-
ras y planos de forme y tamafio reglamsntarios.
Madrid, & de Diciembre da 1977
P.da cja OLOHAM & SOM LIMITED.

YictoX Gil Vega:
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