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Memoria Descriptiva 
Esta invención se relaciona con bate­

rías acumuladoras de electricidad y en particular 
con las provistas de dos o más compartimientos calu 

5 lares separados por tabiques formados de material

termoplástico.
La invención es particularmente apli 

cable a la fabricación de baterías acumuladoras de 
elementos múltiplas, tales como por ejemplo las de 

10 líquido excitador renovable, del tipo que compren­
de una o más cajas divididas en compartimientos ce 
lulares mediante tabiques internos, con un grupo - 
de placas en cada compartimiento. Las placas de ca 
da compartimiento están eléctricamente conectadas 

15 entre sí y a las placas de un compartimiento adya­
cente por un conector intercelular que, en las ba­
terías ya conocidas, ha pasado comúnmente sobre la 
parte superior del tabique o bien a través de un - 
orificio practicado en el mismo, estableciendo así 

20 una conexión directa a través de tal tabique. Las
conexiones directas a través del tabique son vent¿ 

josas en el sentido de que se emplea menos material 
en la barra interconectora, que puede estar formada, 
por ejemplo, de una aleación de plomo. Esto reduce 

25 al mínimo la trayectoria de conducción, disminuyén
dose así la resistencia global dentro de la bate­
ría y mejorándose la eficacia de ésta. Sin embargo,



pueden surgir problemas en la realización de una 
conexión satisfactoria a través del tabique y en 
la formación de un sellado satisfactorio en el - 
punto en que se efectúa la interconexión a través 
de dicho tabique.

,Un objeto de la presente invención 
BS el de proporcionar medios perfeccionados para 
establecer una conexión intercelular que pase di­
rectamente a través del tabique o tabiques de ba­
terías acumuladoras de electricidad en las que di 
chos tabiques son de resina termoplástica.

La invención proporciona un método 
de formación de una conexión intercelular en una 
batería eléctrica provista por lo menos de dos com 
partimientos celulares separados entre sí por lo - 
menos por una parad formada de material termoplás- 
tico y cada uno de los cuales contiene una serie - 
de placas, comprendiendo dicho método la conexión 
de las placas da dos compartimientos adyacentes a 
extremos opuestos da una barra metálica de conexión 
intercelular conectada eléctricamente a aquéllas, 
la colocación de la barra a través de la parte su­
perior de la pared o paredes, con las placas proye¿ 
tadas al interior de sus respectivos compartimien­

tos, la aplicación de calor a la zona de la pared 
o paredes adyacentes a la barra conectora para re 
blandecer el material termoplástico y causar un mo
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vimiento relativo entre la barra y la pared o pare­
des, de manera que aquélla desplaza material termo- 
plàstico reblandecido y quede empotrada en la pared 
o paredes, terminando dicho movimiento relativo cuan, 
do las placas y la barra interconectora han alcanza, 
do la posición requerida, dejándose enfriar luego - 
el material termoplàstico, de modo que su endureci­
miento retenga la barra en su posición y forme con­
tra ella un cierre hermético.

Preferiblemente se aplica el calor - 
tanto a la barra como al material termoplàstico pa, 
ra evitar el enfriamiento de este material reblan­
decido, aplicándose convenientemente el calor a di 
cho material a través de la barra.

En algunos casos, el material termo- 
plástico puede reblandecerse en una medida tal que 
la barra y las placas conectadas se desplacen hacia 
abajo por efecto de su propio peso. Sin embargo, - 
puede aplicarse presión, cuando sea necesario, a 
la barra conectora, para desplazarla hacia abajo - 
en el material termoplàstico reblandecido.

Comúnmente, la batería está provista 
de una serie de compartimientos celulares situados 
dentro de una caja común, estando separado cada - 
compartimiento del adyacente por un solo tabique.
Sin embargo, en otros casos, cada celda o elemento 

puede disponerse en una caja separada y los compar
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timiantos adyacentes quedan entonces separados en­

tre sí por dos paredes respectivamente correspon­
dientes a cada una de las cajas adyacentes.

Preferiblemente, la barra intarconejc 
5 tora se desplaza hacia abajo en el tabique a una

posición en la que su borde superior se encuentra 
por debajo del borda superior de dicho tabique.

Preferiblemente, al espacio, del tabi 
que situado por encima da la.barra conectora cuan- 

10 do esta ha descendido a su posición definitiva se
cierra herméticamente por adecuados medios sellado 
res hasta un nivel situado al r8s de la parte supjs 

rior del tabique.
De esta manera, puede soldarse subsjL 

15 guiantemente a la caja de la batería una cubierta
que incluya unas secciones de tabiques que pueden 
soldarse a los respectivos bordes superiores de ca 
da correspondiente tabique de la caja, sellándose 
asi los elementos o celdillas adyacentes entre sí. 

20 Preferiblemente, a la barra conecto­
ra se le dota de una muesca o hueco alrededor de 
parte por lo menos de su periferia adyacente al ta 
bique, de manera que el material plástico reblande 
cido penetre en tal muesca y al endurecerse forme 

25 un buen cierre hermético contra la barra alrededor

de aquella muesca.
Preferiblemente, la muesca o hueco sa
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dispone desmanara que al descender la barra, el ma­

terial plástico reblandecido y desplazado fluya ha­
cia arriba a través de la muesca para situarse enci 

ma de la barra.
Preferiblemente, se coloca un molde 

alrededor de la barra y del tabique cuando se hace 
descender aquélla sobre el material plástico reblan^ 

decido^ teniendo el molde uaaconfiguración que se 
adapte a la forma de la barra y al grosor de la pa 
red, de modo que el material plástico reblandecido 
y desplazado por el movimiento descendente en la - 
barra sea elevado por encima de ésta y penetre en 
el-molde, formando así una pared por encima de di­
cha barra, al ras de la parte superior del tabique 
y constituyendo un cierre hermético completo alre­
dedor de la barra conectora.

En algunos casos puede requerirse ma 

terial plástico adicional para completar la pared 
por encima de la barra. Este material plástico adi 
cional puede situarse en el molde cuando se descien 
de para oprimir la barra o en una subsiguiente ope­
ración de descenso de dicho molde. Como variante, 
el material plástico adicional puede inyectarse a 
través del molde o bien puede situarse un miembro 
adicional de plástico, tal como una pieza en U, so 
bre el tabique antes de que el molde se desplace a 
su posición.



Preferiblemente, el calor destinado 

a reblandecer el material termoplástico se aplica 
a través del molde.

Preferiblemente, el material termo- 
g plástico se calienta a una temperatura tal que el

material desplazado se suelde consigo mismo al rg, 
dear la barra conectora.

En algunos casos, la barra conectora 

puede ser dotada de un paso extendido a través de 
10 ella desde su cara inferior a la superior en la zo

na del tabique, de manera que el material termo- 
plástico desplazado fluya hacia arriba a través - 
del citado paso al producirse el movimiento deseen 
dente de la barra, a fin de disponer material pías 

15 tico que selle transversalmente la parte superior
de aquélla, completándose así el tabique.

El método expuesto es particularmen­
te aplicable a la fabricación da baterías con líqui 
do excitador renovable provistas de una caja de re 

20 sina termoplástica.
La invención proporciona también una 

batería eléctrica provista de una-serie de compar­
timientos celulares o elementos separados entre sí 
por lo menos por una pared de material termoplásti, 

25 co, conteniendo cada compartimiento una serie de
placas eléctricamente conectadas entre si, estando 
eléctricamente conectadas las placas de un compar-
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timiento a las de uno adyacente mediante una barra 

conectora intercelular que establece una conexión 
directa entre elementos adyacentes a través de la 

pared o paredes, habiéndose empotrado la barra en 
su posición en la pared o paredes mediante deforma 
ción de éstas últimas al reblandecerse por calor 
el material termoplástico.

Preferiblemente, la barra que ínter 
conecta dos elementos o celdillas adyacentes está 
formada como barra conectora unitaria. Preferible) 
mente, esta barra será recta.

Preferiblemente, la barra tiene una 
sección transversal reducida que forma una muesca 
alrededor da parte de su periferia adyacente al - 
tabique.

Preferiblemente, la barra se empotra 
en su posición por debajo del borde superior del - 
tabique y un miembro sallador se extiende a través 
de la parte superior de la barra en acoplamiento - 
sellador con ella..

Preferiblemente, el miembro sellador 
se forma mediante material termoplástico desplaza­
do por el movimiento de empotramiento de la barra 
hacia su posición, completando así dicho material 
el tabique a través de la parte superior de la ba 
rra empotrada en acoplamiento sellador con ella.

Preferiblemente, la sección* transveir
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sal reducida de la barra, adyacente a la pared, pre 
santa una forma dispuesta para facilitar el flujo 
de material termoplástico desde la parte situada ba 
jo la barra hasta una posición por encima de ella,

5 con lo que al material termoplástico desplazado pue
de completar el tabique por encima de aquélla. Pre­
feriblemente, la zona de sección transversal reduci 
da es de forma circular u ovalada.

Seguidamente se describirán algunas 
10 versiones de la invención, a modo de ejemplos, con

referencia a los adjuntos dibujos, en los cuales:
La figura 1 es un alzado lateral par; 

cialménte en sección de una batería con líquido ex 
citador renovable, de acuerdo con la invención.

15 . La figura 2 es una vista en planta
de la batería mostrada en la figura 1, con la cu­

bierta retirada.
La figura 3 es una sección por la lí 

nea 3-3 de la figura 1.
20 La figura 4 muestra dos grupos de -

placas fijadas a una barra conectora intercelular 
común, dispuestos para su uso de acuerdo con la - 

presente invención.
La figura 5 es una sección por la 

25 línea 5-S de la figura 4.
La figura 6 muestra el conjunto de 

la figura 5 , montado en una caja de batería.
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La figura 7 as una vista similar a 

la figura 5, que muestra una variante de construc 
ción de barra conectóla intercelular.

La figura B muestra la disposición 
de la figura 7, montada en una caja de batería - 
durante la fabricación.

La figura 9 es una vista similar a 
la figura 4, que muestra una forma modificada de 
conexión intercelular.

La figura *10 es una vista similar 
a la figura 5, que muestra otra disposición conec 
tora intercelular modificada.

La figura 11 muestra un molde a uti 
lizar en la fabricación de una batería eléctrica 
de acuerdo con la presente invención.

La figura 12 es una vista esquemáti 
ca de un molde similar al de la figura 11, utili­
zado con una barra conectora intercelular; y

La figura 13 es una vista similar a 
la figura 12, en la que se emplea una diferente - 
configuración de barra conectora intercelular.

Los ejemplos mostrados en las figuras 
1, 2 y 3 consisten en una batería eléctrica con lí 
quido excitador renovable, provista de una serie - 
de compartimientos celulares o elementos 10 espa­
ciados a lo largo de aquélla. La caja unitaria 11 
de la batería está formada de resina termoplástica



lo -

y tiene unos tabiques solidarios 12, formados tam­

bién de material termopléstico, entre cada uno de 
los compartimientos. En tales ejemplos, la resina 

termoplástica es de polipropileno. Cada comparti- 
5 miento aloja un grupo de seis placas 13 provistas

de patillas da conexión 14 en sus extremos superio, 
res. Las placas 13 están intercaladas con separado, 
res 15 de tal manera que todas las patillas de pía 
cas positivas están a,un lado de la batería y las 

10 patillas de placas negativas al otro lado. PaEa co
néctar las placas de Un compartimiento con las de 
otro adyacente, se dispone una serie de barras co- 
netoras intercelulares 16. Estas barras son metáli 
cas, tal como de aleación da plomo. Cada una de - 

1S ellas presenta la forma de una sola pieza reota y
es suficientemente larga como para interconectar 
las placas de dos compartimientos adyacentes. Las 
patillas de las placas de un compartimiento están 
conectadas a un extremo de la barra conectora 16,

20 mientras que las patillas de las placas del Compaq
timiento adyacente están conectadas al otro extre­
mo. Esto se muestra claramente en la figura 4. La 
zona central 17 de la barra conectora dispuesta p̂a 
ra pasar directamente a través del tabique 12 tie- 

2g ne una sección transversal reducida, como se mues­
tra en la figura 4. Las placas de los compartimier) 
tos adyacentes se montan en sentido opuesto, de mo
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do que cada barra 16 se conecta a placas negativas 
de un compartimiento y a placas positivas del com­
partimiento adyacente. El ejemplo mostrado en la - 
figura 1 ilustra una batería de 12 voltios en la - 

5 que se smplean seis grupos de placas y cinco barras
conectaras intercelulares 16. En extremos opuestos 

de la batería, se disponen postes terminales IB p¿ 
ra establecer las conexiones principales con la mis, 
ma. Como puede verse en las figuras 1 y 3, todos - 

10 los tabiques 12 terminan en el mismo plano horizoji
tal común situado en la parte superior de la envoJL 
tura, de manera que puede soldarse una cubierta 19 
(parcialmente mostrada en la figura 3) sobre la - 
parte superior de la caja de la batería, soldando 

15 se los tabiques 20 de la cubierta a los correspon­

dientes tabiques 12 de la caja 11, quedando así - 
herméticamente aislados entre sí los elementos o 
compartimientos adyacentes. Cada compartimiento cort 
tiene electrolito.

20 Como puede verse en las figuras 1 a

3, cada barra conectora intercelular 16 esté cons 
tituída por una sola barra recta que pasa directa­
mente a través del tabique 12 que separa los dos - 
compartimientos asociados a aquélla. La barra se - 

25 empotra en el tabique 12 por deformación del mate­
rial termopléstico cuando se encuentra en condición 
reblandecida por efecto de la aplicación de calor.
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Esto se describirá luego más detalladamente. Como 
puede verse por las figuras 2 y 3, las patillas 14 
de cada placa se sueldan a la barra 16 y esta se - 
dispone de modo que pase a través del tabique 12, 
descendiendo por debajo del borde superior del mis 
mo hasta que los bordes inferiores de las placas 
se apoyen sobre las aristas de soporte 21 situadas 
en el fondo de la caja 11 de la batería. El tabique 
se-dispone do modo que establezca un cierra hermé­
tico alrededor de la barra 16 en el punto en que - 
ésta pasa a través de él, impidiéndose así toda fu 
ga entre compartimientos adyacentes.

Seguidamente se describirá la manera 
de montar las placas 13 y las barras conductoras - 
16 en su posición en la caja de la batería. En pri, 

mor lugar, se sueldan los grupos de placas 22 y 23 
a los extremos opuestos de una barra conductora 16, 
como se muestra en la figura 4. La zona central 17 
de esta barra conductora tiene una sección trans­
versal reducida, tal como se ilustra en las figu­
ras 4 y 5, de manera que se extiende una garganta 
estrecha 24 alrededor de la barra conductora en la 
zona adyacente al tabique 12. Luego se coloca en - 
posición el conjunto mostrado en la-figura 4 en una 
caja de batería, con los dos grupos de placas 22 y 
23 proyectados hacia abajo en los respectivos com­
partimientos, con la garganta 24 de la barra conduc
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tora 16 apoyada sobro Bl correspondiente tabique 

12. Luego se dispone un molde 25 del tipo mostrado 
en la figura 11 sobre la barra conectora 16. Tal - 
como se ilustra en la figura 11, el molde consta 

5 de un bloque metálico sensiblemente rectangular,
por ejemplo de latón, provisto de un canal rectan, 
guiar 26 formado a lo largo de su cara inferior. 
Este canal está adaptado para encajar sobre la ba 
rra conectora 16. El molde tiene también un canal 

10 estrecho 27 extendido a través del bloque, trans­
versalmente al canal 26. El canal 27 forma en el 
bloque un hueco más profundo que el canal 26, es­
tando adaptado para encajar sobre la parte supe­
rior del tabique 12. En su uso, el molde, cuando 

15 se ajusta sobre la barra conectora 16, se calien­
ta por inducción eléctrica o mediante una almoha­
dilla calentada dispuesta encima de aquél. El ca­
lor desciende a través del molde y de la barra co_n 
ductora metálica 16 para calentar el material ter- 

2Q moplástico de la parte superior del tabique 12. Lu¿
go puede aplicarse presión al molde para provocar 
el descenso del conjunto mostrado en la figura 4 - 
hacia el tabique, desplazando material tarmoplásti^ 
co reblandecido. En caso da usar polipropileno pa- 

2g ra los tabiques 12, el calentamiento aplicado a -
través del molde 25 puede efectuarse de modo que - 
el material termoplástico se caliente entre 16QB y



2S0B. Esto determina la fusión del polipropileno 

en- contacto con la barra conectora 16 y en algunos 
casos el peso del conjunto mostrado en la figura 4? 
junto con el molde 25, puede ser suficiente para 

5 causaír el movimiento descendente de dicho conjunto
a su posición definitiva en el tabique sin aplica­
ción de presión adicional al molde. El referido cori 
junto desciende hasta que los bordes inferiores de 
las placas se apoyen sobre las aristas 21 existen- 

10 tes a lo largo del fondo de la caja de la batería
y en esta posición, como se ilustra en la figura 6, 
el borde superior de la barra 16 queda situado por 
debajo (por ejemplo, de 3 a 4 mm por lo menos) del 

borde superior del tabique 12. El material termo- 
15 plástico reblandecido que ha sido desplazado por el

movimiento descendente de la barra conductora 16 - 
fluye a través de la garganta 24, alrededor de la 
porción central de dicha barra y por consiguiente 
fluye hacia el espacio disponible en el hueco 27 

20 formado en el molde 25. Este plástico rellena el -

espacio 28 de la figura 6, completando asi el tabjL 
que por encima de la barra 16. En este ejemplo par 
ticular, el molde está configurado y dispuesto de 
manera que el material termoplàstico desplazado - 

25 llene exactamente este espacio, formando un cierre
hermético alrededor da toda la circunferencia de - 
la garganta 24 de la barra 16 y cerrando por compija



to el. hueco situado encima de la barra, al ras da 
la parte superior del tabique 12. En algunos casos 
puede precisarse material plástico adicional para 
rellenar el espacio 28 y formar un buen cierre he^ 
mético. Este material adicional puede aplicarse - 
mediante inyección en el espacio superior a la bar 
rra o bien colocándolo sobre el tabique o en el - 
molde. En el caso del molde mostrado en la figura 
11, la ranura 27es en general más estrecha que - 
el grosor del tabique..El borde abierto inferior 
de la ranura 27 está ensanchado hacia fuera para 
facilitar la entrada inicial del barde superior 
del tabique en aquélla. Al aplicarse calor para 
reblandecer el material plástico, el molde des­
ciende y el tabique queda de hecho comprimido en 
la estrecha ranura 27, lo cual facilita el ralle . 
nado del espacio dejado por la barra hundida 16, 
aplicándose presión al material plástico reblan­
decido para efectuar un buen cierre hermético con. 
tra la barra 16. Puede.ser deseable en algunos-ca. 
sos evitar el uso del molde 25 mostrado en la fi­
gura 11, en cuyo caso el hueco situado encima de 
la barra 16 puede llenarse en acoplamiento salla­
dor con esta barra mediante inyección de material 
termoplàstico en dicho hueco o mediante soldadura 
o cementación de una pieza de material en su posjL 
ción, pero en todo caso el referido hueco situado



encima de la barra deberá rellenarse a fin de esta­

blecer un cierre hermético entre.aquélla y el tabi­
que 12. Cuando el conjunto ha alcanzado la posición 

mostrada en la figura 6, puede enfriarse el molde 
25 de manera que el material termopléstico se enfrie 
por debajo de 8QBC y se endurezca, manteniéndose así 
rígidamente la barra conectora 16 en posición y fojr 
mandóse un cierre hermético en la garganta 24 alre­
dedor de toda la.periferia de la barra. Luego puede 
retirarse el molde 15. Este proceso se repite al - 
montar cada grupo dé placas y cuando la asociada ba 
rra conectora 16 está en su posición.

La zona central reducida 17 de la ba­

rra 16 es preferiblemente circular, como se muestra 
en las figuras 5 y 6, u ovalada, lo que tiene por - 
resultado un mejor cierre hermético entre el mate­
rial termopléstico y la barra.

Sin embargo, pueden usarse otras coji 
figuraciones da barra conectora 16 que incluyan z_o 
ñas centrales 17 de lados planos. Las figuras 7 y 
8 muestran un ejemplo en el que la barra conectora 
16 tiene una zona central 17 de lados planos y de 
sección transversal reducida, con un paso vertical 
central 29 dirigido a un hueco 30, ensanchado hacia 
afuera en forma troncocónica, dispuesto en el borde 
inferior de la zona central 17. En este caso, el - 

molde 25 puede usarse como queda descrito, mostráji
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dose en la figura B. Al producirse el movimiento - 
descendente de la barra conectora 16 a través del 
material termoplésticó reblandecido, la zona ansán 
chada 30 fuerza este material reblandecido hacia 
el paso 29, donde dicho material fluye entonces - 
verticalmente hacia arriba, llenando el espacio 28 
situado encima de la barra 16.

Aunque eh las versiones preferidas 

la barra 16 presenta la forma de una sola barra 

unitaria que interconecta las placas de dos com­
partimientos adyacentes, en algunas casas puede ser 
deseable usar dos barras separadas y-conectadas por 
un miembro intermedio adecuadamente configurado. - 
Tal ejemplo se muestra en la figura 9. En este ca­
so, la barra 16 tiene dos mitades 16a y 16b conec­
tadas respectivamente a los grupos de placas 23 y 
22. Un miembro intermedio 31 de aleación de plomo 
se dispone entre las dos partes dB la barra y se 
suelda a ambas. Este miembro intermedio 31 tiene 
una muesca 24 similar a la ya descrita con referen 
cia a la figura 4 o a la mostrada en las figuras 

12 ó 13.
En los ejemplos hasta ahora descri­

tos, la barra conectora 3!6 se dispone en línea con 
las patillas 14 de cada una de las placas. Sin em­
bargo, es posible montar la barra 16 en una posi­
ción descentrada hacia un lado de las patillas 14,
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como se muestra en la figura 10, mediante el uso 

de una pieza prefundida 32 que se suelda a un la­
do de la barra e interconecta las patillas del gru 

po de placas.
5 La forma particular de la zona cen^

tral ranurada da la barra conductora mostrada en 
la figura 7 se muestra más claramente en la figu­
ra 12. En este ejemplo particular, se muestra en 
posición en un molda 25, el cual está situado so- 

IP bre el tabique 12. Puede verse que la muesca 27 del
molde (mostrado en la figura 11) se extiende lo su­
ficientemente hacia arriba en el mismo para permi­

tir que el conjunto descienda a una posición en,la 
que la barra 16 quede situada bastante por debajo 

15 de la parte superior del tabique 12. Aunque esta -
es la disposición preferida, puede ser deseable en 
ciertos casos que la barra conductora 16 quede fi­
nalmente situada con su.:superficie superior sustaji 
cialmente al ras de la parte superior del tabique 

20 12. En tal caso, la tapa de la batería puede sol­
darse en posición, de manera que los tabiques de 
dicha tapa formen un adecuado cierre hermético coji 
tra el borde superior de la barra conectora 16. La 
cara superior de la barra citada puede dotarse tam 

25 bien de un hueco o muesca hacia la que puede pro­
yectarse un tabique de la cubierta, formando así 
un cierre hermético efectivo.
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Aunque el método expuesto de inser­
ción de une barra conectora en el tabique se ha - 
descrito con referencia a una barra solamente, el 

método preferido de montaje de la totalidad de la 
batería implica la preparación del conjunto, simi­
lar al mostrado en la figura 4, por cada par da - 
compartimientos, descendiéndose luego la totalidad 
de las placas y barras conductoras sobre un reci­
piente da material termppléstico, hasta que las ba 

rras de conexión intercelulares se apoyen sobre - 
los correspondientes tabiques. Luego se lleva a - 
cabo la operación de calentamiento y moldeo simul 
táneamente para cada una de las barras conectoras 

16.
La figura 13 muestra otra forma Va­

riante de la zona central 17 de la barra conecto*- 
ra 16. En este caso, la parte central 17 es en ge 
neral similar a la ilustrada en la figura 4, aun­
que se han suprimido las dos esquinas inferiores 
para formar una punta 33 dirigida hacia abajo.-Es, 
to puede facilitar en ciertos casos ai desplaza*, 
miento del material termoplastico reblandecido y 
causar su flujo ascendente a través de la muesca 
a una posición por encima de la barra 16.

Se comprenderá que los anteriores - 
ejemplos preferidos proporcionan una forma ventajo, 
sa de formación de conexiones intercelulares direjc



tamente a través da los tabiques. Sa usan barras 
conductoras rectas, requiriandosa asi menos alea 
ción da plomo en comparación con las disposiciones 

datadas da barras conductoras que pasan por encima 
da los tabiques. Esto reduce también al mínimo la 
trayectoria de conducción, reduciendo así la resis 
tencis dentro de la batería, En el caso de uso da 
una barra conectora de una sola pieza por cada par 
de compartimientos adyacentes, se establece una co 
nexión más fiable, evitándose juntas soldadas adyg 
centemante al tabique. El equipo necesario para - 
construir la conexión intercelular es extremadamen 
te sencillo y evitar la necesidad de componentes - 
prefundidos para la formación de la conexión intejr 
celular. Además, se evita la necesidad de formar 
orificios o ranuras en el tabique para permitir al 
paso de la conexión a través de la pared.

La invención no se limita a los deta 
lies de los anteriores ejemplos. Aunque ios parti­
culares ejemplos descritos se relacionan con una - 

batería acumuladora con liquido excitador renovable, 
la invención es aplicable a otras baterías multice­
lulares que requieren conexiones intercelulares a - 

través de paredes de material termoplastico. Las - 
diversas celdillas o compartimientos podrán dispo­
nerse en algunos casos en cajas separadas, de mane­
ra que las barras que interconectan dos compartimieji
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tos adyacentes puedan pasar a través de dos paredes 
contiguas da cajas.adyacentes, formadas de material 

termoplástico. El material usado para la barra co- 
nectora 16 es, en el ejemplo preferido, una aleación 

5 de plomo, pero ésta puede variarse para adaptarla al
tipo da batería que se esté construyendo, siempre - 
que tenga un punto de fusión bastante superior al 
del material termoplástico.

Aunque se han mostrado varias formas 
10 de bárra interconectora, son posibles otras formas.

Por ejemplo, la zona central de sección transversal 
reducida puede estar formada por varias configura­
ciones redondeadas o de sección triangular, aunquo 
el resto de la barra puede ser, por ejemplo, reatan 

15 guiar. En la batería completada, algunas de las ba­
rras conectoras 16 puede extenderse en dirección - 
transversal a la batería, formando ángulo recto con 
la dirección de otras barras conectoras.

En los anteriores.ejemplos, la barra 
20 16 se desplaza hacia abajo hasta alcanzar la posi­

ción correspondiente en los tabiques. Sin embargo, 
son posibles otras disposiciones, siempre que se 
efectúe un movimiento relativo entre la barra y la 
pared o paredes, a fin de empotrarla en éstas. En 

25 una variante, la barra puede mantenerse en posición
fija y elevarse la caja de la batería, desplazándo­
se así las paredes hacia arriba respecto a la barra 16.
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Los materiales, forma, tamaño y dis­
posición de los elementos serán susceptibles de va 
riación, siempre que ello no suponga una alteración 

en la esencialidad del invento.
Los términos en que se ha redactado 

esta memoria deberán ser tomados siempre en senti­
do amplio, no limitativo.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia y nueva 
invención, a favor de OLDHAM & SON LIMITED, domici 

liada en Dentón, Manchestar M34 3AT (Gran Bretaña), 
lo especificado en las siguientes reivindicaciones:

1.- Método de formación de una cone­
xión intercelular en una-batería eléctrica, que ten 
ga por lo menos dos compartimientos celulares sepa­

rados entre sí por lo menos por una pared formada 
de material tarmoplástico, conteniendo cada compar-* 
timiento una serie de placas, y conectándose las - 
placas de dos compartimientos celulares adyacentes 
a los extremos opuestos de una barra metálica de - 
conexión intercelular dispuesta an conexión eléctri 
ca con ellas, caracterizado porque comprende la co­
locación de la barra transversalmente a la parte stj 
perior dB la parad o paredes, con las placas proyec, 
tadas hacia sus respectivos compartimientos; la - 
aplicación de calor a la zona de la pared o paredes 
adyacente a la barra conectora para reblandecer el 
material termoplástico y causar un movimiento rela­
tivo entra la barra y la pared o paredes, de manera 
que aquélla desplace dicho material reblandecido y 
se empotre en la pared a paredes; terminar el movi­
miento relativo cuando las placas y la barra inter- 
conectora hayan alcanzado la posición requerida y 
permitir luego el enfriamiento del material termo-



plástico, quedando asi endurecido para retener la 

barra en su posición y establecer un cierre hermé 
tico contra ella.

2. - Método de formación de una cone 

xión intercelular en una batería eléctrica, segón 
la reivindicación 1¿ caracterizado además en que 
los compartimientos celulares adyacentes están se, 
parados por un tabique y la barra intarconectora 

se desplaza hacia abajo en el tabique hasta a 1cají 
zar una posición en la que el borde superior da 
aquélla quede por dBbajo del borde superior de és, 
te óltimo, y en el espacio que queda por encima de 
la barra cuando ésta ha descendido a su posición
se reconstituye el tabique con adecuados medios hqs, 
ta un nivel situado al ras 'de la parte superior dsl 
resto del tabique.

3. - Método de formación de una cone 
xión intercelular en una batería eléctrica, segón 
la reivindicación 2, caracterizado además en que 
se aplica hermética y subsiguientemente una cubier 
ta de material tarmoplástico a la caja de la bate­
ría, incluyendo dicha cubierta miembros de tabique 
que se sueldan al borde superior de cada corresport 

diente tsbiquB de la caja, quedando así aislados 
entre sí herméticamente los compartimientos adya­
centes.

4. - Método de formación de una cone



xión intercelular en úna batería eléctrica, según 
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracte 
rizado ademas en*que la barra conectora presenta 

una muesca o garganta alrededor de una parte por 
lo menos de su periferia adyacente a la pared o 
paredes, de manera que el material plástico reblari 

decido penetra en la muesca y al endurecerse esta­
blezca un buen cierre hermético contra la bárra a¿ 

rededor de la muesca o hueco*
5.- Método de formación de una cone­

xión intercelular en una batería eléctrica, según 
la reivindicación 4, caracterizado además en que - 
la muesca o hueco se dispone de tal manera qüa, al 
descender la barra, el material plástico reblande­
cido y desplazado fluya hacia arriba a través de - 
la muesca para situarse por encima de la barra*

6 *- Método de formación de una cone­
xión intercelular en una batería eléctrica, según 
cualquiera de las anteriores reivindicaciones* ca­
racterizado ademas en que se coloca un molde alre­
dedor de la barra y de la pared o paredes cuando *¡- 
aquélla se hace descender al interior del material 
plástico reblandecido, configurándose dicho molde 
con dependencia de la forma de la barra y del espjs 
sor de la parad o paredes, de manera que el mate­
rial plástico reblandecido que se desplace por el 
movimiento descendente de la barra se eleve por -
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encima da ésta y penetre en el molde, formando así 
un miembro do pared por encima de aquélla, al ras 
de la parte superior do la pared o paredes y esta­
bleciendo un cierra hermético completo alrededor - 
de dicha barra conectara.

7. - Método de formación de, una cone­
xión intercelular en una batería eléctrica, según 
la reivindicación 6, caracterizado además en que 

el calor destinada a reblandecer el material terma 
plástico se aplica a través del molda.

8 . - "METODO DE FORMACION DE UNA CONE­
XION INTERCELULAR EN UNA BATERIA ELECTRICA".

Tal y como se deja descrito en la me­
moria precedente, que consta da.veintiséis hojas - 
foliadas y mecanografiadas por una sola de sus ca­
ras y planos do forma y tamafio reglamentarios.

Madrid, 6 de Diciembre da 1977 
P.A. de OLDHAM & SON LIMITEO.

Victo
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