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Esta invención hace re fe ren c ia  a un aparato para la  a p l i ­

cación de recubrim ientos o coberturas a cuerpos de d istin tas 

formas y dimensiones, ta le s  como p ildoras medicinales, a r t í ­

culos de c o n fite r ía  y  siB iilares, estando destinado por tanto, 

esencialmente, a las industrias farmacéuticas y alim entarias., 

de c o n fite r ía , aun cuando puede ap licarse a otras.

Es un aparato que permite la  ejecución  de todas las opera­

ciones de recubrim iento con un elevado grado de automatización 

y  úna elevada producción debido a la  forma de copa ro ta tiva  y 

a l  sistema de remezclamiento del producto, que es e s e n c ia lís i-  

mo para obtener una d is tr ibu c ión  uniforme d e l recubrim iento.

O bjetivo  esen c ia l de la  invención es e l  de obtener auto­

máticamente una elevada producción con un productos acabado 

notablemente mejorado en la  uniformidad d e l espesor de la  co­

bertura y  en e l  aspecto, en comparación con e l  resultado de 

los  sistemas precedentes que dependían de la  hab ilidad  manual 

d e l operador.

, Se ca racter iza  esta invención por un contenedor c i l in d r i ­

co (en forma acebo llada ), compuesto de dos parte la te ra le s  

semejantes a una copa soldadas por una cara cen tra l. Sobre 

esta  última, aparecen cuatro desviadores, positivamente es­

tudiados tan to.en  la  forma como en las  dimensiones y a lt e r ­

nativamente dispuestos uno a l  con trario  d e l o tro , qu.e van a 

in te resa r incluso a las partes la te ra le s , dando a l  producto, 

durante la  ro tac ión  d e l .contenedor, un movimiento sinusoidal 

y en "Z ", esto es haciéndolo i r  de abajo arriba  y de derecha 

a izqu ierda  junto con la  ro tac ión  natural que adquiere una 

vez  alcanzado e l  ángulo c r í t ic o  de caída.
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En ambas copas la te ra le s  van practicadas sendas aperturas 

(concéntricas a l  e je  de ro tac ión ) que s irven  una para la  car­

ga y descarga automática del producto y  la  otra para la  asp i­

ración  de l polvo y la  entrada de l a ir e  de secado.

Este ólbimo lle g a  a través de las fisu ras expresamente 

estudiadas y practicadas en un conducto que a trav iesa  en casi 

toda su longitud e l  contenedor. Este conducto que a trav iesa , 

con una sección más pequeña pero concéntrica, la  apertura de 

asp iración  d e l polvo, s irv e  además para l le v a r  la  cobertura 

por ro c ia r , y la  energía necesaria para d i r ig i r  los  automa­

tismos señalados. En e l  citado conducto, van incorporados.-, 

dos d e flec to res , estudiados positivamente, con la  función - 

de e v ita r  que la  asp iración  del polvo perturbe e l  a ire  de­

secado.

Otra ca ra c te r ís t ica  p a rticu la r  es la  descarga automática 

obtenida con un d isp os it ivo  aplicado sobre un desviador y 

que, mientras e l  contenedor g ira  en sentido con trario  a las 

agujas del r e lo j ,  recoge e l  producto haciéndolo s a l i r  fuera 

d e l contenedor y llevándolo  a otro  d isp os it ivo  aplicado en 

e l  e x te r io r  del mismo contenedor, que deja caer e l  producto 

en un recogedor, artesa o d isp os it ivo  transportador.

Todo lo  descrito  anteriormente, a s í como otras caracte­

r ís t ic a s , se hará evidente atraves de las  descripciones de 

la  invención ilu strada  esquemáticamente en lo s  dibujos que 

se acompañan.

F ig . 1 Vi sta la te r a l  con partes en sección.

F ig . 2 .-  V is ta  en planta con partes en sección.

F ig . 3 .-  Sección del contenedor.
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En re la c ión  con estos diseños, se ind ica  con "A" la  base 

o zócalo de sostenim iento en todo e l  complejo, adonde por 

otra parte, se a lo jan  todos los mecanismos de funcionamiento 

necesarios para la  marcha automática del invento .(motor, re­

ductor, variador, ven tiladores , ba tería  para e l  a ir e  f r i ó  o 

ca lien te , bomb.as para e l  producto y  demás), como puede apre­

c iarse en las  figu ras  1 y 2, e l  aparato -se presenta muy com­

pacto y  con la  .ventaja de que, durante e l  recubrimiento,^ .es­

tá  enteramente con todas la s  evidentes venta jas de*no dejar 

s a l i r  polvo en lo s  lo ca les  y de no asp irar a ire  del ex te r io r . 

Está p rev is to  también para la  ap licac ión  de aparatos para e l  

f i l t r a d o  de l a ir e , suministrando a ire  bactéricamente puro.

- E l contenedor ro ta t iv o  "B ", f i g .  1 y 2, está  compuesto 

por tre s  partes en acero inox idab le .o  cualquier otro mate­

r ia l ,  reseñadas con 1, 1a y 1b, las dos partes la te ra le s  en 

forma de copa soldadas en la  cara cen tra l 1, formando un con­

tenedor en forma d e 'ceb o lla  o s im ila r .

En la  cara cen tra l 1, van soldados los  desviadores 2, po­

sitivam ente estudiados tanto en la  forma cuanto en las medi­

das para que las  copas 1a y 1b, ( f i g s .  1, 2 y 3 ) puedan ellas 

tener la  m isión de mezclar automáticamente e-1 producto duran­

te  la  ro tac ión  d e l contenedor.

la  copa 1b ( f i g s  1 y 2) va p rovista  de u&a apertura con­

cén trica  en e l  e je  de rotación"X" que s irve  para la  carga y 

descarga automática del.producto. Sobre esta apertura, va 

montado un p o r t i l lo  3 de c ie r re  a l  que va soldado un trozo 

4a, dél canal de descarga, hecho de t a l  modo que cuando e l  

p o r t i l lo - e s tá  cerrado, esta sección de canal 4a, ir á  a com-
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p le ta r  y formar un trozo  único con e l  d isp os it ivo  de descar­

ga d e l producto 4 y cuando este ab ierto , dejara l ib r e  la  aper 

tura para poder e fectuar la  carga o inspección*

E l d isp os it ivo  de descarga d e l producto 4, resu lta  por 

e l lo  constitu ido.de dos trozos; u.no de e l lo s  -según se ha in ­

dicado antes- soldado a l  p o r t i l lo  3) y e l  otro  incorporado y  

formando parte de l desviador 2a. -

Este d isp os itivo  de descarga 4, estudiado positivamente 

en su forma y dimesiones, funciona como un embudo que recoge 

e l  producto cuando e l  contenedor g ira  en sentido contrario  

a las  agujas d e l r e lo j ,  lo  extiende por su capacidad y cuan­

do se h a lla  en la -parte  superior empieza a descargar suave­

mente, saliendo e l  producto recogido cuando ha logrado e l  - 

punto de máxima in c lin ac ión  (es  d ec ir, mirando e l  contenedor 

de fren te  y comparándolo con un r e lo j  cuando haya pasado de 

las 6 a las 12).

A l s a l i r  e l  producto por e l  agujero de l p o r t i l lo ,  va d i­

r ig id o  a l  rec ip ien te  o d isp os it ivo  transportador adecuado 5. 

F ijado a la  base "A" con un soporte te lescóp ico  g ira to r io  6, 

y rotando 903, in teresa  a l  agujero de sa lida  d e l p o r t i l lo  3 

(s in  obstacu lizar a l  contenedor en su movimiento) y con ti­

nuando e l  canal de descarga-producto 4. Este d isp os it ivo  5, 

puede i r  construido en forma d is tin ta  a la  que aparece en e l  

diseño ( f i g . 1 )  en función del producto y d e l t ip o  de recoge­

dor, o d isp os it ivo  transportador.

En la  copa 1b, y formando parte in te g ra l de la  misma, va 

montada una 7, acoplada a l  mecanismo de ro tac ión  adecuado 

que rec ibe e l  movimiento directamentd de un moto reductor-
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v a r ia d o r9 .

Siempre en la  copa 1b, concéntricamente a l  citado meca­

nismo y a l  e je  de ro tac ión  "X ", está p rev is ta  úna apertura co 

c o lla r  c i l in d r ic o  11, por la  que se aspira e l  a ire  con polvo 

atraves d e l conducto 12 (co a x ia l a dicho c o lla r  c ilindrico,), 

y proveniente d e l v en tilad o r 13* y . '.

Por e l  centro de dicha apertura pasa un tubo de acero*, 

inoxidab le 14, que va a in teresa r toda la  parte in te r io r  ^  

d e l contenedor "B" ( f i g s .  1 .2 .3 ). Este tubo va fi ja d o  eajTa. 

parte extrema (en  e l  in te r io r  de la  base "A " ) d e l conducto 

de asp iración  12 y continúa hasta e l  ven tilador 15 de so.- 

piado de a ir e .  J

Descripción y u t ilid a d  de este tubo: ' r ,

a ) S irve para d is tr ib u ir  e l  a ire  de secado en e l  in te ­

r io r  d e l contenedor; de hecho, en la  parte in terna se han 

practicado dos f i l a s  de aperturas 16, con diversa angulación 

respecto a la  perpendicular que pasa por e l  centro de l tubo 

14 ( f i g s .  i  y  3 ) de donde sale e l  a ir e .

b ) Sobre este tubo van montados dos d e flec to res  17 y 17a, 

de d is t in to  tamaño terminante hacia la  apertura 11, y unidos

'<* entre e l lo s  en la  parte baja de l tubo, con u¿a forma t a l  que 

obstruye casi media apertura 11, todo e l lo  con la  fin a lid a d  

de e v ita r  que la  asp iración  disturba a l  a ir e  de entrada.

c ) Otra fina lidad* de este tubo (motivo por e l  que ha s i ­

do proyectado en las dimensiones apropiadas) es la  de -soste­

ner y l le v a r  en su in te r io r  los conductos 19 ( f i g s .  1-2-3) . 

para lo s  líqu idos  a pu lveriza r y para la  energía necesaria

a lo s  automatismos y órganos de con tro l, como e l  a ir e , la

h
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energía e lé c tr ic a  y demás para soportar lo s  mecanismos de 

rociado y e l  sistema de lim pieza interna de l aparato.

Descrita suficientem ente la  naturaleza de la  presente 

invención, se hace constar expresamente que cualquier modi­

f ic a c ió n  de d e ta lle  que pudiera in troducirse ,. se conside­

rará inclu ida dentro de la  misma, en tanto no a lte re  sus^ah— 

cialmente sus ca ra c te r ís tica s  fundamentales.

Por último, se declaran de novedad y propia in ven c ión '^  

las  sigu ientes ' '

10

)

15

20

R E I V I N D I C A C I  O N E S  .' *
1&.- APARATO PARA LA APLICACION JE RECUBRIMIENTOS A CUER­

POS DE DIVERSAS FORMAS Y DIMENSIONES, que se caracteriza  fun­

damentalmente por perm itir todas las  operaciones de recubri­

miento con un elevado grado de automatización y una elevada 

producción merced a la  forma de la  copa ro ta t iv a  y a l  s is te ­

ma de reglamentación en obtención de una d istr ibu c ión  un ifor­

me de l recubrim iento.

2&.- Aparato según la  re iv in d ica c ión  an terio r, caracte­

rizado p o r*e l movimiento de la copa montada " a l  a i r e ' , trans­

m itiendo en forma o r ig in a l para perm itir  e l  paso a l  in te r io r  

de los órganos mecánicos de l doble conducto gracias a u.n aco­

plamiento d irecto  de los  órganos ro ta tivo s  de la  copa, con 

la  pos ib ilid ad  de va riac ión  continua de la  ve loc idad  de ro­

tac ión  de la  misma*

3a A p a r a t o  se^ÚR la  re iv in d icac ión  an ter io r  ca rac te r i­

zado por disponer de un contenedor c i l in d r ic o  de forma mas 

o menos acebollada, compuesto de sendas partes la te ra le s ,
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semejantes cada una a una cepa soldadas por una casa cen tra l, 

apareciendo sobre esta última cuatro desviadores dispuestos 

alternativam ente como a l  contrario del otro yendo a in teresar 

incluso la s  partes la te ra le s , dando a l  producto, durante la  

ro tac ión  d e l contenedor un movimiento sinusoidal y en "Z ", 

esto  es de abajo a a rr iba  y de derecha a izqu ierda, junto,,,, 

con la  ro tac ión  natural que adquiere una.vez alcanzado e l  

ángulo c r í t ic o  de caída. - ' .

43 .- Aparato según las  re iv ind icac iones an teriores  carac­

te r izad o  porque en ambas capas la te ra le s  van practicadas sen­

das aperturas, concéntricas a l  e je  de rotación , que s irven  

respectivamente, una para la  carga y descarga d e l producto 

y  la  otra para la  asp irac ión  del polvo y la  entrada d e l,a ire  

desecado.

53 .- Aparato según las  re iv ind icac iones an teriores  en e l  

que va montado un conducto doble, donde en la  parte an terio r 

está p rev is to  e l  transporte de l a ir e , de los  productos para 

ro c ia r , de los  mandos e lé c tr ic o s  y neumáticos y especialmen­

te  constitu ido para perm itir una d istribu ción  uniforme del 

a ire  sobre e l  producto, este mismo conducto in terno tien e  

montados en la  parte term inal de los  desviadores de a ire  

para perm itir  la  aspiración* solamente d e l a ir e  agotado, en 

la  cámara formada entre la  parte in te r io r  y  ex te r io r  de es­

te  mismo conducto, se ha creado una cámara para la  asp ira­

ción  d e l a ir e  agotado que es seguidamente enviado a un c i­

c lón  espec ia l de decantación.

63 .- Aparato según las  re iv ind icac iones  an teriores  carac­

ter izad o  porque la  descarga d e l mismo se obtiene automática­

mente mediante un d isp os it ivo  aplicado sobre un desviador y



formando parte d e l mismo que mientras e l  contenedor g ira  en 

sentido con trario  a las  agujas del r e lo j ,  recoge e l  producto 

haciéndole s a l ir  fuera del mismo y llevándole a u& d is p o s it i­

vo e x te r io r  desde donde cae a uR recogedor, artesa o d isposi­

t iv o  transportador.

73. -  Aparato'según las  re iv ind icac iones an terio res , cáPac 

terizado porqué los  desviadores son de forma concava-convexa- 

concava de radios va riab les  en plano inclinado, montados or­

togonalmente en número de cuatro o se is  de forma t a l  como ^ 

para recoger e l  producto de la  copa respectiva  y desv ia rlo  

a la  otra copa y v iceversa . '

8 § .-  APARATO PARA LA APLICACION DE RECUBRIMIENTOS ACUER- 

POS DE DIVERSAS FORMAS Y BIN36I0HES. ' - :

Todo e l lo  t a l  y como queda expuesto y re iv ind icado  en la  

presente memoria d escrip tiva  que consta de 9 hojas fo liad as  

y mecanografiadas por una sola de sus caras, a. dos espacios, 

numerados, a s í como 3 hojas de planos que se acompañan.

Madrid, /5 os Diciembre de 1977 

LUIS M.* DE ZUNZUNEGU!
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