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La presente invención se rsfiore a un procedimiento 
y un dispositive pata ai tratamiento previo an hómedo da ma* 

teria l tex til an forma da tiro en un vaporizador con conducción 
S dal material tex til an zigzag por dèa filaa vertiealaa da al 

lindroo y a travia da una instalación da doeearguo,-
Al proceso do refinado para matacial tex til en for* 

ma do tiro corno, por ejemplo, el tintado y estampado, procede 
un tratamiento previo del material tex til con sustancias puf* 

10 micas como son el NaOH, HaClQ, Ĥ Og, por lo que resultan éfqg 
tadoa, por ejemplo, al grado da blanouro, el poder absorbente 
Ó bien la  exención do ciscaras o impurezas en al material tqg 
t i l  en forma da tiro# El ya conocido tratamiento previo en 
modo puado subdividirse en tres grupos, es decir, en un trat& 

15 miento de paco tiempo, hasta una duración de tres minutos, en 
la  mayaría de los Casos a sobraprsaión, un tratamiento da du­
ración mediana, de S hasta 15 minutos da duración y un trata­
miento da largo tiempo, de más da 20 minutoa y haata varias -  
horas de duración. En tal caso, la  cantidad de las sustancias 

20 químicas que as llega a emplear, ea da una relación por lo ga 
neral invertidamente proporcional con raapecto el tiempo de -  
duración del tratamianto, as decir, cuanto más largo asa el -  
timapa da reacción, tanto mía reducida es la cantidad o res­
pectivamente la  concentración necesaria, da las sustancias qgí 

25 micas y auxiliares,*
Como añadidura para el tratamiento previo en hómado 

de material tex til en forma de tiro ha do ser tenido en cuente 
que, ai tratarse de material tex til delicado, cualquier -  -
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faïwêciân da attuQaa# aohta toda aa loa ptoeaaoa clcallnoa o& 

^  ao coa# pay ajaaplo# la  caeeida coa al hidtdxldo addico# tia*- 
na ana lafluaaola patJudicial# Cabido a ta l fotaasida da a**g 
eaa# al aatatlal taxtll axpatlaaata uo ttataalaato no Malfa*** 
aa eoa aa al ptocaao da taflaaalaato# que tiaaa loga* a cea** 
tlauacidn# ptaaaata aua coaaaouaaclaa, po* ojaaplo# pa* la fg* 
aaeida da uaaa taya# tcaaaataalaa coa caapaeto al aatacial — 
tax tll aa fotaa da tl*o§ Cata laooavaalaota aa puoda obaatva* 
aob*a lodo aa loa ya eoaoeidoa ttataalaatoa cea uwa duyacida 
coala 4 Man de una dorae&Rt da tipa aadlaao.**

Coa al fia  da tana* aa ^aata la antatlotwaata indi 
^  cada# ya aa había aaplaado aa pxeeadiaionto y aa diapoaitlvo# 

aa oua al aatacial tax tll aa coadMOlda pa* dea fllaa da eil%  
d*aa hoplxoatalaa vaptleclaaata aa zia**ag y a eoatlauaolda a 
tzavda da una laatalaclda da daaaatpua* üaatto da la  fila  hg 
zizoatal da clliad*oa dada aa* aaagutada aa tiaapo da acalda 

^  dal hada da tzataalaato aufieiaatwaata latee aobza al cata-* 
alai tax tll. lata ya acaecido ptocadialanto aa adalta# ala pg 
baago# aa alavado zaadlalaato# dada oca al palacial tax tll ha 
da aa* coaduoldo dutaata pa tiaapo zalativaaaata la t^  po* la  
fila  da elliadzoa# coa al fia da aata* dlapuaato a eoatinuacl&t 

^  otta va* pot ua pzoloagadc lapao da tiaapo da aia da go alna- 
toa daatto da la  laatalaclda da daaeataoa. Sobta todo aa loa 
ptocaaoa d) accalda y dd  aacalhdo pata tajidoa dalloadoa ^  
ac# pa* ajaaplo# pata al aatazlal da eabatdlaa# la  patJudicial 
fotaaelda da laa attogaa daatto da la  laatalaclda da deacatguo 

M puada aat lapadida tan adío al al aatatlal tex til pataanaca -
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un tiempo muy largo en la fila  na eilindroa* ai na acuite Óa- 
to* ai material tex til adquiete once faitea da finchamiento -  
an le  fibra toxtil* lee que en ai pcaterior proeaac de refina 
miento aa presentan de une manara perjudicial*- 

68 Pera ello ea aplica le  preoonte invención* la  míame
tiene el objeto do croar un prCcadimianto y un áiepoaitivo — 
con loa que puede aer conseguido un mayor rendimiento, ein — 
que por ello ea produzcan loe dofactoe de hinehaaisnto en un 
trabamiento con une durcoión de poce tiempo % bien de un -  -  

68 tiempo do tipo mediano# coas añadidura* el dispositivo quo pg. 
re ello ao llego a emplear be do asegurar aaimiama unce posi­
bilidades da varisoión pare el tratamiento previo de material 
tex til en forme de tiro t­

eara ecnaeguir dato objeto* lo proaante invención -  
78 prava can al procedimiento de lo clase mencionada al principio 

que el material tex til aaee ó bien hóaado de aplastamiento ae 
panado por un cáelo a inmediatamente a continuación por un bg 
He de tratamiento; a continuación* el material tex til as paog 
do daado al baba directamente a un vaporixador y descargado -  

75 den^pa da data Óltimo Curanto 3 basto 18 minutos*-
Per la  patenta alemana n% 87 -  as 2*157*137 ae cana 

ce ya una instalación cobre todo para la  impregnación y al — 
tinto da tiros toxtilea anchoo que han da cor tratados do una 
forma continua* instalación óata e n  l a  quo se llega a emplear 

38 un diapositiva do vacio en forma d o  una caperuza con una moq̂ u 
ra en- forma do llanta* q u e  ea extienda casi por toda la  lona! 
tud da un cilindro* sumergiendo* l a  cámara de vacio de la ca­
peruza aai formada* con au extremo inferior* en ol recipiente



<* g
da en bada#-

Ci pcoeadiaianto da A# pcaaanta invonaidn a# apco^ 
cha la ya conocida inataiacidn da vacia pava ai tcataaiante - 
pcavia dai aataciai taxtii da ana faena tai pea iaa fibcaa da 
data aataciai tax tii aa hinchan dantca dai bada da tcataaianto 
d bian ws aa camina hacia la inataiaeidn da doaoacpea# aa da- 

M cic# pea iaa fibcaa adceiacan ve caccidn tcanavacaai coapiata 
antea da ova iaa aiaaaa iiagean ai intacioc da ia  inataiacidn 
da daacacsea# pea ia cea aa eonaiaea# pea ana pacta# una cat^p 
ei&  ̂ eonoidacabia dai tiaapa da tcataaianta niantcaa qea, pac 
atea pacta# aon aiiainadoa iaa ineonvaniantaa da ia focaacidn 
da accogaa#-

da aceacíb con ana aapliaaidn dai pcocadiaianto da 
ia  pcaaanta incanaidn# ai aataciai tax tii an focaa da tica aa 
condeeidOy,antaa dai daaeac^a dbntca dai vapocixadoc# decanta 
ÍC haata M8 cap# aobea enea aiiindcaa 6 ccdiiioa* Ca data pg 

iCO aada acbca ioa cüindcoa aa peada pcaacindic dai teda d bian 
an pacta# ai ya aa ha podidia datactac aa hinchaaianto cowpi# 
te da iaa fibcaa dai aataciai taxtii# antaa da iiapac ai aia- 
ao a ia  inataiacidn dai daaeapgea# xdaadé# ai aataciai tax tii 
peada aac pcocaaadc an ada badea adidianaiaa da tcataaianto -  
ai aac caaiixada aa paca an ziyaap pee ioa ciiindcaa# can ai 
fin da afac^ac ai pcacaaa dai hinchaaianto da iaa fibeaa da 
ana canaca ccapiata# antaa da qea ai aataciai taxtii iiapea -  
ai intaciac da ia  inataiacidn da daaaacpea# an ia  pea ai aatd 
ciai tax tii aa acaatida decanta toda ai pcacaaa igeaiaanta ai 

Ü8 capaes
8a aaeacdo con atea focaa da caaiicaaidn paca ai pto



codiciante eonferm# a la  uceante invaneldn* al material tax* 
t i l  pueda ser lávete dospuÓs dol descargue dentro da ana ins* 
talaeidn da lavada dal vaporizador con le jía  liapia* pava la 
que alava el grupo da cilindre# dentro del vaporizador**

El dapeaitive previste pava la  realización del pr& 
eedaiento conforma a la presante invondón prevé un red*  * 
planta da bañe que ecmo ta l ya ea canecido y que está equipa* 
de con una instdadán da vacia# que a ando da una cámara rqge 
ladea# de agua antea# en parte*#ea al vaporizador* aetando di# 
pacata la allmantadón dol material tex til pea fuera del vaga 
rizada** y la  evacuadón dol material tex til dentro del vapo* 
rizadér* Pe* cendgdcnte* el baho da vacio alrva aoi aicult^ 
noventa pazo al oatancadento dol vaporizador duzanta la  in* 
troducdÓo do loa tifos do material textil* sal coco paf# al 
empapado dol respective tiro**

la  inatdaciÓn pasa al dcecargua del aataflal toxtll 
o# can preferencia* un tunal ó bien ateo elemente on forma do 
"0"* eondudán^se antro un brazo* y una parad del vaporizador 
ol aaterlal tex til desde el recipiente del hado hacia arriba* 
te  conducción vertical % bien ocal vertical dol catarla! textil 
uno vez que el alano haya salido do! recipiente da bada* afra 
ce la  ventaje do que el posible vapor procedente do la eáaara 
dol vaporizador* el cual aa condensa en el material textil* * 
puado escurrir per el material tex til ccapletaaenta empapado# 
notarial tex til data que* par otra parte* ye arrastra una pa* 
Meóla dol baHo hacia arriba* hada fuera dal recipiente del 
baBe* Buzante la  coadansadÓn dd  vapor* el calor do la eond&n 
aaeldn ea transmitido al Raterial textil* mientras que el va* 
por, que en e l case normal efectuado durante la condensación
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wat dilucida dal baso aa o dentro, reapeetivwaoata, del tiro 
tex til, aaeurre por i# cay# exterior dal aiaao y aa aoatido -  
vartical hacia abajo.-

Pe acuerdo ooa otee aapliaeida pare le preaeata la** 
MS vencida, el ampo de ciliadroe, por loe ove el catarla! tex— 

t i l  ce coaduoido ea xig-rag* ee aacueatra depuesto en aentido 
vertical entra loe braxoe de le  eataeida de trataaiaato da v& 
poriraclda. Graeiae a ello no áolacaate ae coaaigua ua ahorro 
ea eepaclo deatro del elees vaporirador, ele dete grupo de q! 

**3 lindroe taebiaa puede eer eepleede, ta l coco lato he aldo ingl 
cade, coeo grupo da lavado per el que ea coadueldo el Material 
tex til, oue aale da la iaatalaoida de deaeargua, cuan# al ola 
ao tanga qua aer priearo daaeargado y luego lavat^.-

Pare afactuar la  ooadueeida del ceteriel tex til por 
^33 deatro del recipleate da uae cañara diaeraeional, ae decir, d 

hace falte conducir el eetarlal tex til, daapude de que el mijg 
ao hoye ealldo del recipleate del baba por la laatalacida de 
daeeargue para aer conducido a ooatiauacidn por al grupo de -  
cilindro#, # bien beca falta conducir el Material tex til ea -  

^30 pricar lugar por dete grupo de eiliadroe y a contiauacida por 
le  laotelecida dal deecargue, ee ha dlapueeto ua aiataca de -  
rodillo# Invaralda ea el trece auparior a Inferior del vapor! 
redor, por loa cualea ea poaibla raalirar, a libre alecoida, 
una diraota alicaatacidn y avaauáei&!, reapactiveaaate,del,a^ 

Idd taria l tex til deade d bien hacia la  iaatalaeida dal trataciqg 
to da vaperlracida d el grupo da eiliadroe*-

ua ajacplo para le  reelirecida del dlepoeitivo para



pats llover a asaetea ^  pcocodieianto ha oido indicado an al 
plana adjunto, en al que!

^70 ^  la  figura t  aueatcc ana aaecidn vectioal poc el diapoaitivo,
niontcao W  isa figucas 2, 3 y 4 indican algunos oatadoa en ** 
que aa encuentra ai ^oatcciai tex til a iaa fibcca, caapectlva^ 
manta, dei alano decante iaa aendaa fosea dei prooadimlanto 
decante ai tcetamlente an ai diapoaitivo de ia flguca i***

175 Ki dispositivo paca ia  coaiizacidn de %at$ peooadi-
aionto eatd equipada can un vaporizador 7 qua pea ai oxtcaao 
inferior de una da aua pacedaa iatecáiea 2 vá provisto da un ** 
dispositivo de báHo ai vacio 3* gata ditiao consista an un co- 
eipiantc 4 con au vectadace 8 aai cono en unce eilindroa d ce#  

Í80 líos 6, 7 diepuestea dánico dei recipiente* 4 ia  aupaeficia *— 
dei codillo 6 ao adoaa ia eapstusa do vacío 8 con au tica d e** 
estancamiento 8h, caperuza dota quo coa^nieo con ia tubecís do 
vacío 8a***

Mientras que oi fondo y ios pacadea iatocaia do gata 
i8S cecipianta 4 están caceados pac ai extreno infocioc de ia  paced 

2, ei teams 2a de ia  paced 2 constituye poc ia anchura dai ce^ 
ciplento 4 un faldán que eumarge da una focas aatanquoizanta an 
ai bono *f" dei cacipienta 4* gi tramo 2a aa ancuentca unido, 
da una nanees ooccaapaadianta, con ia  caca, con ia  caca inta-** 

198 cioc de isa dea pacadea iatacaioa dei cacipienta, do un nodo -  

eatanqueizanto, poc io que on au conjunto, oi cecipianta 4 cqa* 
tituya con su contenido aei cono con oi tcaao do ia paced 2, *- 
quo ha sido raaiizado da una naneen ooccespondionte, una c&aâ  
ca ceguladoca da agua peca ei vaporizador i*-*

Í9S Sn ei aentido indicado poc ia fiocho, ai natacial
tex til "T" m tra pac nadie dei cilindro 6 an oi baHo, dospuás

** 8 <*



da aua al alaae hoy# oído paaada a ^avda do la capasuca da -  
vacie ?# Caetso da data áltiaa ace wacuadoa lea huaeoa acia- 
taetaa aetsa laa aaedaa fibsaa, da cedo coa deapuda da ia  au* 

^  aasaide da data aataslal tác til ae ai hade " f  aatea huaeoa * 
aoe sdllaeadaa cae ai baHo pea ie pea iaa fibsaa ace aojadeo 
pea todoa ioa ladea y ae la  ada aapila fosea poaibla cea dala 
baHo#-

dea wac calida dai ellledse 2, ai aataslal tác til -  
*03 "T* paaa ae ai aantlde vastieal hacia asslba, atsavaaaedo ai

vaposicados 1 paaa llagas ai aodilie da iwaaaide 9# Ousaeta 
data saeesside aa dapeaita vapes da apea ae ai aataslal tác­
t i l  *?** Tal eoao data la auaatsa ia figusa 4$ al aataaial <— 
tác til acta ae la dlaaaeide iedicada {ĉ s ia flacha 10 y a**a& 

210 taa pea ae eaaa actaaioa dal aacipiaeta 4 cea capa da baHo — 
11, capa data qua cae al auaaeto da la  al teta aa caduca y aa 
diluya# Sebea data capa dal baHe 11 aa dapeaita abasa al cea* 
daaaade 1Z, y al aiaae puada al igual pea la capa 11 dal ba­
He aevsas pes la casa actaaioa dal aataaial tác til hacia aba- 

21& ja , ale pos alie diluis al baHo abaosbide pos al Material tq& 
til#  oaapuda da hacas paaas al aataaial tác til pea lea cilin - 
daoa 13, 14 y 13, aai ceso pea ue eiliedsa palpados 13, qua -  
ha aide diapueate aetsa loa dea cilledsoa aaeciooadaa aa d l^  
ae lúeas, al aataaial táctil llaga al tsaao lefaaios da ue -  

220 gsupo da todilloa vasticalaa 12 da dea fila# da cilledsoa pa- 
aalaloa, 18 y 19, púa aa acetiaeae cae uea dataaaieada dictas 
eia aetsa al# dea cas aalide da data gsupe da sodilloa vástiga 
laa, al aataslal tác til llaga a tacada da ueea cilledsoa ie—

-  9 **
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intermedio y un dispositivo plegador 30 ai brazo 31 da un din 
positivo do vaporización 32 cuyo trooo inferior abierto posee 
una fila  da rodllles 23 pao ico que oi vapor pcocsdanta da io 
cubeta 24 llaga hasta el material textil# sato óltiao, una ^  
vas aaüde dal segundo braza 33# más cacto# avadada del vapa 
Rizada? aa 26# Eupaate au paca paz ai ocupo da rodillos Í7# — 
ai material tex til puado eor tratado# a eleeeión# can un bada 
que on comparación con ai b^!o *f* doi recipiente 4 aa a&a dó 
bü# as¡# Abarte 4 bien áai miemo tipo# También exista ia poq  ̂
biiidad de que a i material tex til ana pasado# aa luna? da por 
el cilindro rnÓxiĉ  infecicc 27 doi acopo 17# a elección pac -  
cualquiwa de loe ailiBdroa,28,39,30 ate# diapuaatoe pac en- 
cima# poc lo que el luego do date grupa do eilindcoa puede — 
oar csztada a dioeración, sin que pac ello casuito reducido -  
el largo dal diopooitlvo da vaporización y con ello la  dura-*- 
ción dai desBorgue# Brociae a ello existo la  posibilidad do -  
vaciar la face da proeeesalsnta previa al desBargue tonto aa 
au dirección como en al proeosamianto dol aoteriol textil#^'

8a acuerdo ^ a  otra forma de proeadinianto# al ma­
terial tex til puedo aar conducido on lugac da serlo por un qa 
mino muy extrae# indicado con la linea continua daoda el ro** 
dille 14, cagón le  linea indicada por traeca y puntea, hacia 
la instalación plegadora y a continuación a tcavSs del diepasl 
tive da vaporización 33,pora ser invertido $oguidaoente#en al 
cadillo 32 y eandaeldo al grupo da cilindran 17# En dote ó ltl 
me lugar# el material tex til puede ser leve# dentro del gru­
pa de eilindcoa otro voz con aleación de la duración del tra&a
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ciento# en eA gmpo con beho AAapAo o aguo# do codo q u a  dentro 
deA vaporizador A pueda tenor Auger a eAeocidn# un cocpAeto ^ 
tretaciento previo deA catarAaA textiA#^

en Aee figurae 2 y 3 aa ha rafiajado at afecto ajar^ 
2d8 oAda cobre Aaw fAbree deA ceterieA textAA "T". Aae fibra# 40# 

4i y 42 oooforce e Ae figure 2 tAenon en au catado de inicia-* 
cidn y antee au entrada en eA bebo "f" deA rocApAante 4 una — 
forea acodada# eA eetiio de un pidtano# en Aa que Aa odacara -  
43 rodea da ene aanara uoiforce Aa Auz d ai ndcAaa 44 de Ae 

2*3 bra* Oentro deA hueco 4S entre Aee fAbree ee encuentre antee -  
de qoe eA ceterieA textAA haya efectuado au entrada en eA dAa- 
poeitivo de beho de tinture por vacío ** aire d bien Aíquic^#- 
Creciee eA efecto deA vacío dentro de Ae caperuza a,Hete aire 
d eepecAo ee evacuado# por Ao que eA bebo procedente deA reei<* 

243 piante 4 puedo penetrar por dete hueco# y tratar de dete codo 
Ae fibra no eoAacante por au cara exterior# aino tmbien deada 
Aoa hueaoa intercodioe 48#Aeto tiene por conaaeuancAe que Aa ĴA 
bre exper Acanta un hinchaciento y# finaAmanta# una aaecAdn -  * 
trenaveraeA eegdn Aa figura 3* An data ditina ae obeerva que * 

270 eA ndcioo de Aa fibra 44 he aido defamado en acecido tranavq& 
eei de Aa fibra de una forcé oAAÍndrica y da cañera uniformad 
eeter Ae fibra en ta i eetadc# Ae foraecidn de arrugar dentro -  
dei diepoeitivo da vafwrizacAdn 22 no tiene ningdn inconvenica 
te aieapre que aobre eA pAAagua no ede ejereide una carga axqg 

278 aire y durante un tiaapo proAongado (efecto de pAenchadohioa 
diepoeitivoe diapueetoe por deAante de Aa AnataAacidn de dea-^ 
cargue y Aee eedidea que han de aer tocada# antea deA daaearguo
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tienen como norma exelcaivaaante la  ccaatián da Mata que na- 

^0  dida aa po realizado wn a s ta ta  hinchamlonto da la  fibra an 
au recorrido Meda la  instalaeidn del baso al vado $ haata la 
instalación da doaeoreoo 22. 31 data hincheciente cccpleta ya 
aa ha presentada an al cilindre 14* al material tex til panda 
sor cenMciM a travda de la  instalación plegadora 23 direct^ 
monte a! dispositivo da vaporización. ai date hinMacienta no 
se ha producida todavía* daba sor afueteado a cantinaacMn aa 
tratí^ianto da pata tiempo da duración dentro del grapa da a l 
lindrca 1?. gato tratamiento posterior, ein aabargo* aa an cgm 
paraaidn con otros ya conocidas proeadimiantoa da tratamiento 

3^3 an hdaodo tM adle de may poca duración. dada qua o! hincha— 
miante da la  fibra, al ava ya comienza en la  instalación 3* ga 
t$ ya any avwzado al car alcanzada al cilindro 14.^

e s e c r i  ta auficicntomanta la na^r alazo y alcance da 
la  prosante invención sa h a c a  constar g e e  an la cisca podrán 

2PS ser variables loe materiales y diaansionoo. y an ganare! aqq& 
lice  atrae detallas gee na altaran, cambian ni modifiquen la 
esanelal&dad propuaata*-

ioa tárcinoa en que queda redactada ésta mcaaria san 
ciar toa y fie l refleje Mi objete deaeri te. debiándoae intera

393 pretor en en sentido más amplio y nanea an forma limitativa***



i*.<* Psoaadiaiaata y diapoaitivo pasa a i ttataaisnto pyavio aa 

hdaado da aataxia i ta x tü  ao foxaa ^  tixo  ao va vopoxixadox; 

aaa aoodaaaidh dai aataxia i ta x t ii aa xia**xao pea doa fiia a  - 

vaxtiaaiaa da ciiiodxoa y atxavda da aaa iaataiaaidn da da*— 

aaxpva eaxaotaxixadoa poxqoa a i aataxia i ta x t ii aaoo d b ita  tqg 

aada da apiaatawiwto a* pasado pox aa vacio y coadvoido, iM 9g 

diataaaata a aoatiauaaida, pox va bada da txataaiaate# vivado 

iiavado aagoidoaaota daada a i baño dixaotaaaoto a va vapoxixa- 

dox y daaaaxgado aa daba dvxaata d haata id  aiaatoa.- 

ga^  Pxooadiaiaoto y divpovitivo! aa^ía xaiviadievoida i^  ox— 

xaataxixadoa poxqwa a i aataxia i ta x t ii aa foxaa da tixo  aa oda 

dooido# aataa da afaotuaxaa a i daaaaxaoa aa a i vapoxixadox do- 

xaota id  haata Í 3M aaoaado aa xity-aad pox vaca oiiindcov#- 

3S#- Pxoeadiaiaoto y diapoaitivo! aapdn xaiviodicaeido 2# oe- 

xactoxixadoa poxqva a i aataxiai ta x tü  aa txatado aoa baño da 

txatvaiooto adieiooai doxaata aa oaadoscido aa xig-^ad pox ioo 

' cüiodxoa^-

4§.** Pxoevdiaiaoto y diapositiva! aagdn xaiviadicaaida i  haata 
3$ avxvotaxixadov poxqoa ai aataxiai tax tii aa txatado aa avtg 
do daaoaxeado pox vspox.-
da#- Psoeadioiaata! y divpoaitiwd! aapda xaiviadioaaida i* aa** 
xaataxixadov poxqoa ai aataxiai taxtii# aa iavado daapoda dei 
daaaaxpoa# ooa Üaoido da iavado üapio aa vaa ooiowa da iaq& 
do#-**
6S.^ Pxooadiaiaato y diapaaitiva) aagda xaivindieacida i  haa­
ta 9*, avxaet^ixadca poxaaa ai aataxiai taxtii# dvvpvdv da



* 1 4 *
habar salido dol beüo de levada* aa conducida pea casi la  mi^ 
ma altura dal vspariza^r vertical Ó oblíeuamants hacía arri*

*
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348

388

bs$*
7e** Procedimiento y diopasltive; aoQdn raivindicaclonoe 1 ** 
hasta 8* carecterizades porque un raeipiente da base dotado ** 
de una instalación da vacía* antea o cedo da una sámara regula 
doce da agua ah el vaporizador* ,es tanda dispuestas la  alimenla 
ción del Material tex til fusca del vaporizador* y la  evacúa— 
oído del Batería! tex til dentro del vaporizador**
80, -  Pracedimiento y dispositiva! eogdn reivindicación 7* ca­
racterizados par^e la  instalación para el deaearaue dal mat& 
ria l tex til un tuna ancho* entre cuyo brazo y una parad dal * 
vaporizador el material tex til ce conducido desdo el baHo do 
líquido hacia arriba**
80,- Procedialanto y diapaaitivo; oogón relvindioacianoa 7 y 
8 * Caracterizados porque el grupo do cilindroa* por al que el 
Material textil oa conducido en zigzag* está diopuaota vertí 
colBtanto entre loa bracea dal tunal ancho** - ' 
ico*- procedimiento y diapositiva! angón reivindicaciones 7 -  
hasta 8* carootsrizadoa por una disposición do rodillos do la 
varsión provista en al trsao superior s inferior del vaporiza 
dar para efectuar a discroción ls  directa aumentación y eva­
cuación* del faatmrial tex til desdo ó bien hacia al tunal ancho, 
rcopectivomante o bien d  grupa de cilindroe*-



IR  ** Aï#
Canate la pyeaente aaaoyla daacelptlva da 

quince hojee nuaarada* y aacanapyafladaa pot une aola caca, a 
la* que ** *** ewapahan do* plana* paya au aojo* eoapnwtaidn,

ßadaidg **5 DtC. 1977 ^
M. V̂DE LA TOME
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