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La prosentae invencidn se refiore s un procedinmients
y un dispoeitive para e} tratamients previc sn himsdo do ma=
torisl Sextil en forna do tiro on un vaporizador con senduccién
dol materiel textil en zigw2ag por dos filas vorticesles do of
lindroa y o travla do una instalacién do doscarguose
Al proceso do rafinedo pers matsrlel temtil aﬁwqfdtw
ma do tiro como, por ajomplo, o) fintadn' y eastampadsy progeds
un tratemientu previc del matorial textil con sustancies qui-
micas como son el NaGH, HaCla, 'Hﬁoé. por lo quo resultan éhg
tados, por ejamplo, ol grado de blanours, el podor absorbante
6 bien 1a axencifn do césearas o impurczas en ol materisl tux
til on forms do tiro. E1l ya conocido tratamiento previc en ki
mado pusdo cybdividires on tres grupos, es doeir, en un traty
miento de poon tiempa, hasta una duracidn de tres minutos, an
la mayorfa de los casos a sobrepresién, un tratamionto de du=
ratibn nediana, ds 5 hasta 15 minutos de duracidn y un tratae
misnto do large dlempo, do mis de 20 minutos y hasta varias =
horas do duracifn,. En tal cpst, 1o cantidad de las sustancias
quinicas que s20 lloga a smplesr, o8 do una relacidn por lo go
neral invartidamente proporcional con respscte 91 tlenpo do -
duracidn del tratamianto, s dacir, cuanto mis largo wea el -
tiompoe do reageidn, tanto mis reducids us la cantidad 0 ros-
poctivements Lz consontracién necosaria, do las sustancias quf

‘micax y guxiliarasee

Como effadidura para el tratamiento previc en hdmedo
de material textil ©n forms da tiro ha de ser tanido en cusints
que, al tratarse du material toxtil delisado, suoliuier = =
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Pormacién de arrugas, sohre tods en los procesos alcalinos op
ma son, por ajemploy la wvovciSn con o) hidrdxids sddicu, tiaw
ne uns influsnsis perjudicisl, Osbide a tsl formscidn de arry
gasy o1 materisl textil sxperimmnts un trstamisnts no unifore
B que an sl procese de refinsatents, que tisns lupar & cone
tinuoslidn, presunta sus consscusncias, por ojeeplo, por ls fgr
maeidn de unos rayes tranmareales oo respacts sl mataeinl e
toxtil sn Forme da tiro, Ests inconvenients se puade obssrvar
eobre tado en los ya conocidos trateadentos con uns duracidn
corts § bien do una duracidn da Lipo mediano .-

Can ol fin de tensr an cusnta lo snteriorments ind}
cato, ya se habis omplaaco un provedisients y un dlapositive,
on que sl metarial textil o» condusidy par dos Pilas de cilip
dros horizontaless vatticalmente en zigezeg y a wontinuacidn a
través de una instalecidn de dessargus, Sentro de la fila hy
rizontal de ¢ilindros dsbe ser sssgurade un tieape de socidn
del balic da trataslentn suficlentwsente laxgo sobrs ol matew
srial tantil. Eote ye conncido procediaiento no edeite, sin ep
baryo, un slovado randisienty; dado qus el uaterisl textil ha
de ser conduclidd durantes un tiempy relativemsnte largo por la
fila de oilindros, con sl fin de estar dispuesto s continuecidn
otea vax par un proloagads lapas de tiempoe de wie de 20 alnu~
tus denteo da la instelacién de desoargus. Scbres tuds on los
prosesos de coceidn y del sscalado pata tejidos delicados oo
o, por ajenplo, pars ol saterisl de gaberdina, la perjudiciasl
formacidn de las struges dentro da Ia Instalacidn de desvarpus
pusds ser impedida Sen sS10 ni el materiel taxtil pernancee =
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un tlemps muy lergy en Ia fila de cilindros, 8i no ocurre fo-
toy o) matardal textil adquisve unas foltas do Hinchamfantod -
on ia fibes toxtil, las quo on sl pustorior process do refing
amlentc sa prosenlen d8 ung oansta porjudiclaly=

Para ollo es oplice la presants fnvencidn. La miama
tlane ») objoto do croar un précedimients y un dicpositive e
gon 1o quo puode eer consoguldo un mayor rendinfento, sin se=

. que por elly om praduzean los dufectos de h}.nchaminéta an un

testemionto con una duroeidn do poeo tiempo 4 blon de un = =
ticope do tipo modiancs Como afindidura, »l diopveltive quo pg
ra olls oo llagn o emplear ho do asaguesr asimiamo unos puoie
bilidades da vapdecidn pars ol Sratomiento pravio de maberisd
toxtll un Formo do BStoe=

Para eonacguir 8sta objote, lo prassnts invencidn =
prove con el procodiniento de la plase mencionuda al prinsiplo
qua ol moterial toxtil saco & bien hdmedo de aplastamisnto en
pacado por un vasfe & inmsdistaments a continuecidn por un by
fic do tratomiontoj a contirumacidn, el matorial tontil es pang
do dosde ol bafio dizectamento a un vaporizador y dossaergado «
duntrn de Sate Sltims dureonto 8 hasta 20 minutoge.

Por 1a patontu alemana no DT « 05 2,157,237 sc conp
te ya uns inetalacidn sobre tods peta la inprepnacién y ol ==
tinto do Biron toxtiles anehos que han de eer fratades do une
forme contfmua, instolscidn Ssta on 1a que so lloge o eaploor
un dtapositive do vasis en forma do una caporuza SON una MONSY
ra en forma do Jlantay que gs extionde esel por tada la longl
tugd de un cilindeo, sumorglendo, la ofmara do vocfo do ls ca=
paruzs osf furcmads, oon oy oxtromo Laforior, an ol recipionte
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de un balioew~
E) provedicienta de la presents fnvensidn se aproug
cha la ya conscida instalestdn de vasfn pets ol tretamients -
pxwia del watorisl textil de una forma tal que las Pibraa do
éste moturial textil ss hinchan dentro del ballu de tratanfento
4 bien sn su ssadno hecia la fnstelacidn do descargus, es de=
cir, qus lss fibwan sdquisran wsu seccidn trsnsversel complots
antes de que las atemes 1lepusn sl intevior de 1a inetelacidn
de dossergus, por 10 que se cunsipuws PUr uns parte, una retke
oidn considerable dal tiempo de teatssiento miontras qua, por
otrs parte, son sliainados loe inconvenientes do la formoeidn
de errugase
De scusrdo con una saplissidn del procediaiento de
la pressnte invencidn, sl saterial textil on Porsa do tizo es
condusidoy, antes del descergue dimtro del vaporizedor, durente
30 hasta 120 sege sobre unos silindros & rodfllas. De éata Pg
sadi sobrs 1os oilindros e pusds prassindir del todo & bian
o parte; si yu se he podidio detecter un hinchasiento comply
to do las Pibras del meturial taxtll, sntes de lleger ol wise
mo & lu instalontdn el descergues Adenfé, sl meterisl toxtil
pusde ssr processdo on ade befos adicionules ds tratamiento -
al sar realizade su paso en rigezsy por los eilindros, con sl
Pin de sfectusr el proceso del hinchaslanto de lsa Pibras da
una ssnara complets, antes de gus el material taatil Ilegue -
al interior de la instelecidn de desusrgus, »n 1a que o) matg
rial textil o« soetico cursnts todo el procaso fguslments el

YRPOT o
Ds scustco con otra forms de realizacidn pera el pro
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codimienty conforme o la presconto invencidn, o) matorial tenw
til puoda sor lavado dospulls dol doocarguo dontro de una inse
talacisn do lavado del vaporizador con fojfs 1impls, para lo
qus sirve el arupo de ellindros dontro del vaporizadoga.e

£l eispositive provisio pove la roolizacidn del peg
codinlonts conformo a la prosente Snvencidn prové un rocie -
plonte de bafis gus womon sl ys o8 conooldo y quo asté oquipew
¢ con una instelscidn do vanfo, que o modo do una cémars rogy
ladors do ogua cntea, on parto,son ol va;mizadui, antands dis
puosta la alimentacidn del matorial toxtil por fusra del vang
pizodor, vy lo ovasuacidn dol matarisl toxtil dontro del vappe
rizadors Por conalguionte, ol bofio do vaclo sirva osf edmulth
noshante pato ol ostanconfonto do) vepsrizador durante la in-
troduceifn de los tires do matoriol toxtil, asf como paea el
enpapady dol rospoctiue tiroe~

La instolooldn pare o} dootopgue dol matorfal toxtil
o8 can proPorenciey ur tunol & bien atro olenmonts on forma do
syv, sonducidndase ontro un b¥ozo, y una persd dol vaporizador
of matprial Soxtl)l dosds ol reeipionto del baflo hacla aryibns.
La condusaidn varticsl & bien ossy vertical dol materSal toxtil
una vez cus ol mises haya #slide dol recipiunts ds daffo, ofrg
ge ir ventanjs do que ol posible wapor progadente do la cémora
dol vaporizador, wl cual ve enndeﬁaa on ol matorial toxtil, ~
puade secareie por ol maborial taxdil completumente empapado,
motoriul bontil Sebe qus, por otra parte, ya arsastra ung pee
1fouls ¢el batia haole arriboay hotle Pusen del rociplsnte dol
bafios furante 3o condencacidn del vapor, of calor do la eondgn
suetdn en tranomitlide ol metorinl toxtil, niontras que o) ve-
por, quns on ol gasn anrmol ofectuarin durante la condonsacidn
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uns dilucidn del bafin en o dentro, raspectivemants, del tire
taxtil, sucurys por le gera extarior del sisma y on sonbidy «
vorkioal heols abgjo.w

De asuarda con otes ampliascidn para la presente ine
vencién, el grups de cllindros, por low quw el material texwe
11 es conduoido en xigexag, #s snouentya dispussto en sentide
vertical entrs 108 brazos de la esstacidn de tratasiento da vg
porizscidn. Cracias a ello no soleasnbe s conoigus un shoreo
on sspacio dentro del misan vaporizedox, mie Ssto grupo de of
lindroe tembion pueds sar supleads, tal cowo Geto ha efdo ingl
gado, comp grupo de lavedn por el que ss cundunido ol materisl

' taxtil, que sale de la instelaciln du descargue, cuands ol mis
- ma tenga que mar primsro descargsde y luegs lavadoae

Pare ofoctuse 1a conduccidn del material textil por
dentro del sesipients de una msnera ¥isereclonsl, ss decir, ¢
hace falta conducls ol astorisd textil, despuds de que ol mig
w0 haya salido del veciplente del bafte por le instalecidn de
desgargue para iu venducido a continuasidn por el grupo de -
oliindras, § bion hacs Pelta gonduchr el materisl textil on =
peimer lugar por Ssts grupo de silindros y s continuscidn por
is inetolacidn del dessarpue, s ha dispuesto un sietems de =
rodillos inversidn en o) tzasc superior s infarior del vaperi
xador, pox 1os cusles e» poxible resiizer, a libre elsccidn,
une diresta siiventecidn y evenusciSng wespactivanents,del,mg
tasial textil cdesde § bien haois la instalecidn del trotanion
to de vaporizaeidn & sl geupo de cllindros.=

Un sjemplo pors la zealizacidn del dispositive para
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paes llovar & efoctos ol prododimisnto ha sido Sndicade en o}
plann gdjunto, en 8l quel
« la figura 1 muostea ung soecidn vorsical por ol dispositivo,
niontras quo les flguras 2, 3 y & indienn algunos estsdas on -
que se gncucntra al waterfol textil o las fibras, respontive-
ments, dol slomo duronto las sendas fosos dol procedimiento «
durants sl tratomionto on ol dispositive do la flgurs la=~

£l dispositive pera lo realizauidn do fate procedie
nionto ostd equipado con uth vpporizador % que por ol oxtreno -
inforior do una do sus parsdos latoralos 2 vé provisto do un =
dispositivo de beflo ol vasfo Se Gote Sltimo consiote en tn voe
ciplonta ¢ gon ou vertedors § osf como on unne cilindros & rogt
ilae 8, 7 dispucstos dentya dol recipientes A la supeefloio e
dol rodillc 6 so sdoss lo caperuza de vasfo 8 con su tirs do -
estancomionts 8, gaparuza Sots qua comunice con la tuberfs do
vacfo Basw

Mientras guo ol fando y los paredes lutorsle de dste
vosipionka 4 eotfn carcodss por el extremoe inferior do la pared
2y o} trame 20 do 1n porod R conctituys por la anchura dal ro-
cipiente 4 un foldén que sumsrge do una Porma ootonqualzants on
ol baffe °F* dol reciplonte 4, £l tramo 2a sa encucntra unido,
de una nantrs corrospandiente, oon la cara, con la cary intowe
rior de las dos parados laterslos del vocipionte, do un nodo -
estanquulizante, por 1o quo on su conjunto, ol reeipienta 4 copo
tituye con su contonido asf como con o) trems da ls pavrad 2, =
que he sido realizads dv ung manora correspondionts, una clnoe
rs reguladots do agua pata ol vaporizadar lee

En ol sentida fndicade por la flaocha, ¢l material ew
textil °T eﬁtsza. poy madio dol eilindso & on ol boflo, despuds
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s qus sl wisma hays sido pesade & travds de 1a caperuza de -
voslo 7« Dentzo de Sste dltima son svsuusdos be huscos sxise
tentus sntes las sandss flbras, ds sods que deoapuls de ls suw
soraidn de Snto materiel textil en el bafin *F* ggtos husaon «
son rdéllianados con ol haltd par lo que las Pibrac son aajaded
por todos los ladoe y on 1a ads ssplia Poras posible con fste
bafin e

Une vex salido del cilindeo 75 ul nseterisl textil -
®T" pssa on 9] sentido vertical hecls srribe, atcavsssndo el
vaporizedor 1 para llesger al rodillio de Lnveraidn 9. Durante
fists yucoverido sp deposite vepor de sgua en el materiel tex~
$11 *T%, Tal como &sto lo muoetvs ls Pigure 4, ul saterisl «-
texti) sube an le direscién indiests por le Pleche i y arrasg
tes por sy cara exteriorn del resiplents 4 una cape de bHEfip «
11, caps dste que con sl sumento de ls sltura se reduce y oe
dlluye. Subrs Sste capa del befic 1X as deposita shora el cone
densado 12, y ol sisnd pusde 8l igual que la csps 1l del baw
Mo wsorzer por lz cara exterior del meterial tontil hepia aba-
Jop sin por sllo diluir el beflo sheorbido por ol meterial tey
t1l+ Dsapués de heoer passr sl material toxtil por loe ciline
dros 13, 14 y 15, sef ocomo por un eilindro pelpedor 16, gue «
ha sida dispucete antye los dos vilindros sencionsdow en dltf
mo lupgar, sl msterisl textil 1lsge sl trasmo inferior de un «
grupo de rodillos verticsles 17 de dos filss de cilindrom poe
ralelos, 18 y 19, que oo mantisnm 0on une deterainade diaben
sis entre ale Una vex salido de #ats grupo de rodillos vertigs
1es, ol matorisl textt)l llogs a travls de unce cilindros Lnee
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intarmedio y un diopoaitive plogadse 20 al brazo 21 de un dig
posttivo do vapseizacidn 22 cuys tromn infarior cbierts posoe
una fila do ¥odillow 23 por loo que el vapor proscdents de ls
cubots 24 1lsge hasta ol materiel toxtile oo dltimo, unc ==
vez salide dol sogundo braze 25, nds sortos ovacuads del vapg
rizador on 26+ furante su pagy por el grupe do xodillice 17, -
sl matorfal tostil pusdc sor tratade, o oleccifn, con un bafla
gue on conparacidn con ol bofio oF° dal rogiplonte 4 es mia df
bil, wés Puorte 4 blon dol mismo tipos Tambion exists la posf
bilidad do quo o) moetorfel toxtil eos pooado, on lugar de por
ol cilindeo mixing inferior 27 dol grupo 17, a4 elesuldn por -
oualyuiota do los ellindeos,28,29,30 ote, dispucabss por snw
vima, por o cuo o) large do Sote grupo de cilindros puods ww
ver cortsdn o disereoidn, oin que por sllo wosulte roducido =
gl loroo dod dicposiiivo de weporizecidn y con olis la dupaws
cidn dol dessarguo. Grovias a 61lo exiato la posibilidad do -
varior la Pose do procusamionts previs al descarpus tanto en

225

234

298 .

240

sy dizpucidn come on el procosomionto dol mabteriol toxbiles
Do aguatde gon otra forma do provodisients, ol fow
torinl toxtil puuds ser conducids on luger do serlo por up o
mino muy extenso, fndigsds con la linea continug dosde o1 ro=
dikle 14, sugdn fa Lfnea indicada por trogos y punton, hasla
2a instalacifn plogudava y a condinuosidn o travls dol olepasi
tiva do vapopizacidn 22,porn aer invortido scpuldamsnts,on o}
rodilic 32 y conducido o} grups do cilindros 17« En Sste S1t}
mo lugor, ol madoriol toxtil pusde ear lavadn duntro del grue
py ds cilindros otra voz con oletciln da la duracidn dol trefa
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nionts, en 8l gropo con bats limpio O agus, Jde sods que dantra
del vaporizador 1 puede tenur luger & slotcidng un conplels -
teatanients previo dsl maturial toxtil.-

tn lam ftiguras 2 ¥ 3 an ha roflsjads sl ofecto ajere
gido subre Iap fibrae del seterfal textil "T", Las fibres 40,
41 y 42 conformm & la figure 2 tiensn en cu oatado do Infolmes
tidn y antes su ontrads wn el bafo *F7 del roeiplonts 4 ung -
forma acodade, sl sstilo do un plétanc, en ls que la cdscora -
43 podea de una manera unifozme la Jux & el ndclec 44 de la £}
brse Dentro del hueco 45 entre les fibras sa encusnira antos
de qus o) motorial taxtil haya efectunds su sntrada un al die~
positivo de bafia de tinturs por vacfa «~ sire & bisn 1fquida.~
Sracien 8l ofsuto de) vapio dentro de la capsruza 8,8sts alre
§ sepsuic os svasusdo, por 1o qus sl bafa procsdente del recie
pients & pusdo penstrar por fste husco, y teater de Sste modo
1a fibra no solamente por sy pera sxtoriop, sino tembisn deade
ivs huceon intermodios 48.Ceto tiene pox tonsscusnals que la f1
bra sxpstiments un hinctiamiento y, Finalmonte, una seccidn - -
tranaversal sepdn do Figure 3. En dsbe dltima so obawrva que -
sl ndclec de la fibra 46 he sido deformado an socoidn transvep
nal de la Pibra de una forms oilfndrice y de manara uniforma,Al
setur ls fibra en tal estado, s formecidn de arruges dentro -
de} dispoeitive de waporizacidn 22 no tisne ningdn Snconvenien
ta siempre sue scbre el pliegue no sds ejorcide ons cergs excy
sive y durente un tismpe prolongedo (afecto de plunchado).los
dispoeitivos dispuestos por delante de la instalesidn du dosew
tergue y laes mudides que han de seir tamadas antes del desonpgue
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tionon come norms excluaivanants la cusstidn da haste quo now
dida e ho realixods un completo hinshamiento de 1a fibpa on
su rocorrido dusde 1o instalacidn del baBo ok vaofo ¥ hasta la
instalacidn do descergue 22, 51 Scte hinchomiento conplots ye
so ha prosantado en ol efiindro 14, ol oatoriel textil puods
sor” contiucidy o travle do la instalseldn plogadora 20 directy

‘mente ol &sm&iﬁnu do vapotizacidn, st Ssto hinchamiento no

se hio producids todovis, dobs sor sfoctuads a vontimnocidn un
tratomionto do poco tlompo de durseiln dentro del grups de ¢}
Llingeoe 17. £ote fratenionts paﬁa:tar, oin enbargoy es en egm
paraaidn con otroe ya' conocidos procedinientus do tratambento
on himodo tan alla de muy pote duracidng deds que ol hinchaee
nionts de la Pibra, o) que ya comisnza on la instalacidn 3, gs
t& ys muy svanzaeds al ser alesnzado ol oilindro 14.e

} ﬁaactﬁ:a auPlciontoments la natutaleszs y eloance do
15 prosante invoncidn oo hace constap quo on la misms podedn
ser vatiablaa 1os matorfales y dinmensicnon, y en goneral agul

" 3loa otrog détal!aa que no altoren, canbion ni nodifiquen la -

osencielidad propucsto.-

' tas téeminos on que guedo redectada &ota momoris son
stortons y flol mi'lajn del objeto aaantua,' dedbidndose intor=
peetar on un soentido niﬁa anplio y nunea an forma limitativae=
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10~ Progsedintents y dlepositive para #) tratamiento previo en
himedo de waterial Sextil sn forms de tiro sn un vaporfzador)
con condugsiSn del msterial textil en xigexsg por dos files «

vertioulos de cilindros y através de una instaisgidn de g

sargus caractorizados porque 8l material textil esou § bien hi
medo de splastsniento e passde por un vasfo y conduoido, inmg
diatesients & continuseidn, por un bao de tratsniento, slsnds
1levado asguidsasnte deede el balo directansnte a un vaporiza-
dor y desoargado en Sste durante & haste 20 minutos.-

28,.~ Procedisients y dispesitivos segln reivindicesién 1, tae~
ragterizados porque el mstorial textil en forma ds tizo es oo
ducido, antas de efactuarse el descargua on e) vaporizador chue
rante 10 hasta 120 sogunds ey zlig-sag por unos oilindrosy~
38,« Provedinients y dispositive)- segin reivindicacidn 2, co~
racterizados porque el sateriel twxtil es tratado con baflo de
tratemionto sdicional dursnte su wonduccidn on zigezag por loo

© ellindros,-

4%, Provedisients y diopositive) sepdn veivindiceeidn 1 hasta
3, caractarizados porgus sl ssterial textil sz tratsdo en estg
do dencargado pOF YEPOXew ,

58,= Procedisisnte; y dispositives segdn retvindicantdn 1, ee~
rasterizadas porque ol matevial textil, es lavads despuls dol
descapgue, oon Lfquido de lavado Limpio en una columna de lsug
GOy

60~ Procedimionto y dispositivey segin relivindicecidn 1 hase
te 5%, cerscterizsdos porque el materiel taxtil, despufs de

¢
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habar salldo dol befiv da lavadt, as conducide por qasi la mis
na altura dol voporizador vertisal  obifevamonte hacla arrie

3350 Bage
78« Pyocadiniento y dispositives oogdn reivindiceciones 1 =
hasta 8, torastovizados porquo un rociplento do bafio dotado =~

 da uns inntalociln do vasfs, ontra o modo ds una cdnara regula
dora de sguo on el waporizador,.astends dlapuastas la alinonfa

335 oién del matoriel Sexti) fucra del vaporizadory ¥ 1a- evacuses
cidn dol matorfal textil dentro del vaporizedatew
88,% Progadiciento y disposttivog sogldn relvindizecidn 7, ca~
ractorizadon porgue 1o instoloeidn para o) descsrgue del oatp
vial taxtll un tune encho, ontry cuys brazo y una patoed dol <

340 vaporizador ol matorisl toxtil os conducido desde o) baflo do
1iquido haela areibue
08« Procedinienta y diapuoitivo; sagdn relvindicacinnee 7 y
8, feractorizados povquo ol grupo do cilindros, por ol que el
natorisl $oxtil a3 gonducido en zigezag, ootd dispuusta verti

- oolmente entea los brazos dul tunal anchoes '

. Luf e Procedimicnto y dispoaitivey mendin reivindicacioncs 7 =
hasts 9y carocterizados por una disposicidn do rodillos do in
voreidn provists on ol tramd superior o inforior del vaoporizg

- dor pera ofoctust s discrocidn fa dirscta alimentaciln y ovaw

- 350 cuseifn, dol matoria) toxtil deads § bion hacla sl tune) anchoy

348
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consta la presonte memorias deseriptive de

quince hojss numaredss y sstanagrafisdas por una sola sars, a
1ae que s les scompalian das planos para su mejor compransifng

macrsg, -5 [1C. 1977
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