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El presente invento se relaciona con on procedimiento 

para la obtención de árt-fculos fabricados de resina * 

sintética desinfectantes y medicinales conteniendo va*, 

rías clases de medicinas^ particularmente un fungicida 

y en particular se refiere a un miembro de plantilla 

interna para calzado, una piel para cortes de calzado^ 

una pieza de calzado, una película de embalaje y otros 

cuerpos moldeados de resina sintética^ que contienen va 

rias clases de medicinas,- y fibras sintéticas," calcati 

ñas y otros productos ds fibra sintética que contienen 

una medicinad

Un método anterior para proveer de propiedades dasinfec 

tantas la resina sintética misma consiste en que la re 

sina sintética saa convierte a una condición,' en que pue 

da impregnaras en la misma un fungicida, por ejemplo'^ 

se espuma a una forma de espuma continua y después se 

sumerge en un fungicida líquido^, para permitir que el 

fungicida sea absorbido án las espumas y/ por lo tanto-i! 

tal resina sintética tiene un efecto inmediato^ pero no 

tiene durabilidad da efecto medicinal y, por lo tanto*^ 

es imposible producir un objeto que tenga efecto desin­

fectante por més de algunos meses yjf puesto que el fun­

gicida es impregnado después de la producción del obj6&* 

to^ la producción exige mucho tiempo y ademés lo més di 

fíelas la necesidad de convertir la resina sintética 

a una condición, qué permita la impregnación de una me­

dicina en la misma, tal como a una condición espumada,' 

y,- por lo tanto, se restringe mucho el uso en asta con­

dición de la resina sintética^



El presente invento,' para eliminar loa arriba menciona 

dos inconvenientes comprenda las fases de mezclar un —  

fungicida aon un material moldeable de resina sintética 

al tiempo de formar dicha reaina sintética y mezclando 

así el fungicida en la resina sintética en una condición 

enterrada al mismo tiempo que se moldea la resina sintó 

tica, por lo que la resina sintética moldeada misma tie 

na propiedad desinfectante,' debido a la transferencia 

gradual del fungicidqá la sapeeficie de la resina sintó 

tiea^

Por lo tanto/! un importante objeto del presente invento 

es procurar un articulo formado de resina sintética de­

sinfectante,' en que asti incluido un fungicida en la re 

sina sintética al mismo tiempo de su formación y que es 

de fósil producción y tiene durabilidad da efecto madici 

nal y que sa produce sin restricción de la condición 

formadora debido al hecho de que el fungicida esti mez­

clado en el interior de la misma resina sintótica y que 

puede moldearse a cualquier forma/ tal como forma espu­

mada o no espumada,' a semejanza da lómina/ en forma grug 

sa y semejantes/' de modo que pueda usarse en casi todas 

laa porciones de varios artículos^

Otro objeto del invento ea prodorar varias clases de - 

artículos producidos por al uso de la resina sintótica 

así obtenida/ conteniendo un fungicida u otras medici­

nas, tales como calcetines,' películas de embalaje da 

alimentos/* calzados/' fibras y artículos hechos de dichas 

fibras"/''

El inventor de la presenta solicitud de patente ha eneon
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trado qua hay doa manaras Rara disponer una medicina/ 

mezclada en la resina sintética/ para que salga fuera 

de la superficie de la capa da resina ainüítica^ Un mg 

todo para ello es/ como se ha descrito arriba/ permitir 

que la medicina sea transferida dentro de la resina ¿ 

sintética hacia su superficie en al transcurso del tiem 

po/ en que la medicina migra hacia la superficie junto 

con un plastificante an la resina sintética, o por medio 

de las rendijas en la resina sintítica^ En este caso/ 

la transferencia a la superficie puede acelerarse por 

el uso da una resina sintética mezclada con una gran — 

cantidad de plastif icantea tal como, por ejemplo'/ cloru 

ro de polivinilo^ El otro método consiste en que la me* 

dioina en al interior de la resina sintética se obliga 

a salir debido a la abrasión de la capa de superficie 

de la resina sintética y esto puede utilizarse eficaz* 

mente en un punto, en que exista una fuerte acción de 

fricción/ por ejemplo/ en calcetines^ Eí^sta caso/ se 

ha encontrado que, haciendo salir-una cantidad de medi 

ciña puede hacarse que sea grande usando qna capa de re 

aína sintética que sea fícil da desgastar o mezclando 

la resina sintética coa una gran cantidad de medicina 

o de relleno/ da modo que Üo haga fjicil de desgastar^

Por lo tanto/ otro importante objatp del presente inv^ 

to as procurar una resina sintética misma/ producida.u- 

sandio dicho principio/ y simultáneamente procurar varias 

clases de.cuerpos moldeados/ producidos por el uso dé - 

tal resina sintática^

Todavía otro objeto.del presante invento as procurar f^



l bras sintaticas y sus productos ds fibra, por ejemplo^ 

calcetines/ calcado y semejantes^

Oe acuerdo con el presente invento'/ puede obtenerse una 

resina sintética, su cuerpo moldeado,' su fibra y produc 

tos de fibra teniendo una grao duración dé efecto medi**
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Los objetos precedentes y otros resultaran más evidentes 

de la siguiente descripción de sus ejecuciones preferí* 

das y de los adjuntos dibujos en que!

Las figuras 1 - 1 - 2  y las figuras 2 * 1*4 son vistas * 

mostrando varias clases de cuerpos formados de acuerdo 
con el presente invento!

Las figuras 3 - 1-7,1 figuras 4 * t-3 y las figuras 5 —  

1-3 son vistas mostrando mediasfcalcetines^!

Laa figuras 6 - 1*3 son vistas mostrando ejecuciones de 

calzados y,'

Las figuras 7 - 1-3, figura 8 y figuras 9 - 1-5 son vig 

tas ilustrando en diagrama varios tipos de fibras de # 

acuerdo con el presente invento^

Qe acuerdo con él presante invento, un fungicida u otras 

medicinas,* se mezclan en un cuerpo moldeado da resina 

sintética y en éste caso, como un fungicida/ por ejem** 

pío,' o oxidante',' agente reductor,' ácido/ álcali,! formali 

na,' halógeno, sal de metal pesado^! ácido salicálico^ * 

ichichiol/ creosota/ fenol*/ yodo*/ ácido ásmico/ clerero 

merCurioso/ ácido bárico^ permanganato potásico,- nitrato 

de plata/ aitro^frazona y amida de ácido acrálieo de - 

nitro-furilo, etc% pueden utilizarse y sp cantidad de

30 uso se determina en cóasidaraciáó al empleo del cuerpo
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formado de resina sintética,! la colocación en que se 

asa dicho cuerpo formado/ el factor de fenol/ el tipo 

da resina sintética y su forma, etc^/ pero'/ en general*/ 

la cantidad de uso está dentro del alcance de alrededor 

de 0/1-50% de peso!/ Además de esto/ medicina, que cura - 

enfermedades de la piel/ agente secador, desodorante/ 

agente preventivo de olor/ productos aromáticas/, absor? 

bentes/ vitamina y semejantes también pusden ser utili-* 

zados y particularmente en el caso de calcetines/ agentas 

contra herpes tales como ácido. acjático/ acido cítrico*/ 

ácido ftilico/ y otros ácidos orgánicas y sales da estos 

ácidos se utilizan ventajosamente como una medicina - 

contra herpes tales,como darmatofitosisv 

El fungicida y otras medicinas se mezclan con la primara 

materia de resina sintética/ es decir/ con sus granulos 

y se moldea de modo que asta as la madera más simple de 

obtener un estado sólido/ tal como ácido silic%lico y 

yodo,* que se pulverizan finamente y después se mezclan 

en gránelos de primera materia de resina sintética^ Sin 

embargo/ en el caso de una prhara materia liquida de re 

sina sintética/ tal como uratano/ también es posible e 

mezclar un fungicida.liquido con la primera materia y 

amasar todos conjuntamente^ ;

Cuando el fungicida u otra medicina en la resina sint^? 

tica emigran a su superficie/ en?el caso da que emigre 

por sí misma/ se aonvierta al estado liquido o gaseoso 

en la resina sintética por lo menos di tiempo da la mi­

gración y emigra hacia la superficie entre los polímeros/ 

que forman la resina sintiótica^ Después de la migración
30
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a la superficie, se adhiere a la misma eh estado de w 

crietal a no cristalino/ En el caso de migración en esta 

do líquido/ por ejemplo/ se considera que el fungicida 

se disuelve en la humedad contenida en el aire y astf se 

transfiere a. la dUperfieie^ Un fungicida/ que se subli^ 

me desde la fortM de gés a sólido/ tal como yodo.o alean
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for, se puede transferir en la resina sidótica a la su* 

perfieie eh estada de gas^ Tambión en el caso de que la 

migración de haga conjuntamente con un agente da-adición/ 

tal como un plaatificante/ óte^, contenido en lá resina 

sintética/ puede pensarse en dos casos? es decir/ aun - 

caso/ en que el fungicida sé transfiere én el matado de 

disolución en el agente da adición, y el otro caso/ en 

que el mismo se transfiere en el estado de adherirse o 

combinarse con el agente de adición'. Por lo tanto/ en 

tal caso, un cloruro da polivinilo y semejante/ que se 

mezclan con una gran cantidad da plaatificante/ procu­

ran una grao cantidad ds transferencia hacia la superé 

ficie y, por el contrario/ polietileno y semejantes/ que 

tienen una pequeña edntidad o poco.plastificante/ procu 

ran una pequeña cantidad de transferencia a la suparfii 

cié y no tienen, efecto, inmediato de medicina, paro tiaé 

nen una durabilidad muy extensa de Ja misma^

Oe acuerdo con el presente invento, un cuerpo formado de 

resina sintética tiene un fungicida mezclado en el mis? 

mo/ pero no se mezcla necesariamente en el total de la 

resina sintética y los pantos de mezcla del fungicida en 

la resina sintética se determinan én consideración a loa

usos del producto^ Por ejemplo/ una resina sintética,
30



1 mezclada con un fungicida', pueda aplicarse a la suparfi*
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cié de un articulo extendiendo o pulverizando la resina 

sántática, de modo que la capa da resida sintética te* 

niendo el fungicida mezclado en el mismo se forma sálo 

en la superficie^ Tambián aa posible permitir que la re 

sina sintética misma seas moldeada a modo de espuma pero 

en este caso el fungicida nunca se incluye en las burbu 

jas del cuerpo espumado y al mismo.se.mezcle en la prime 

ra materia de resina sintética al tiempo de su moldeo^ 

por ello se mantiene en la resina sintética moldeada an 

el estado sppultado despules de su moldeo^ Sin embargo, 

e^ungicida en la resina sintética se transfiere a la su 

perficiqíia las burbujas con el transcurso del tiempo^ En 

el caso de resina sintética no espumada, el fungicida - 

está completamente enterrado en la resina sintática^* 

Rdamás, en el caso de que la resina sintética misma ten^ 

ga alguna permeabilidad Cal como polietileno y polipropi 

leño, etc y, o en el caso de que la resina sintética mol* 

deada en forma de espuma tenga burbujas continuas^ el fujm 

gicida en la resina sintética puede ser transferido a la

superficie por un gas, tal como airey que pasa a través, 

de la resina sintética y además dicho fungicida tiene un 

efecto que desinfecta el airey que pasa a través de la 

resina sintética. Por lo tanto, si bolsas o envases, que 

puedan cerrarse hermáticamente, se fabrican de resina * 

sintática como la citada^ existirá un efecto de que pueda 

suministrarse aire desinfectando al interior de dichos ? 

recipientes^

30 Como resina sintética, usada en* el presante invento^ pue*
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den utilizarse aquellas, que permitan que el fungicida - 

mezclado en las mismas sea transferido a la superficie, 

por ejemplo?* cloruro de polivinilo/ poli-uretano/ poli- 

etileno, poli-propileno/EVAnylon, resina acri4lita y 

poli-estireno/ atc^ Sin embargo, resina termoplástica, 

en que los polímeros están conectados linealmenta,, tie­

ne facilidad de permitir que el fungicida se transfiera 

y tiene un efecto inmediato de medicina en comparación 

con la resina termo-fraguable/ en que los polímeros t—  

están conectados tridimensionalmente*/

Tambián en el caso de que el fungicida interior se deja 

salir hacia la superior por abrasión de la capa de resi­

na sintática/ existen 3 casos, es decir?? un primer caso 

en que la resina sintética misma/ teniendo mezclado den­

tro un fungicida/ tenga propiedad de abrasión/ un segundo 

caso en que la resina sintática se mezcla con un rellena­

dor, que mejora la propiedad de abrasión y un tercer caso 

en que la propiedad de abrasión se mgora por una medi­

cina mezclada^ La propiedad de abrasión de resina sintáti 

ca misma tambián puede hacerse mejor por moldeo de espuma 

dea la resina sintática*/ Como un rellenador para hacer me*¡ 

jor la propiedad de abrasión, puede utilizarse, por ejam* 

pío, ún material inórganico/ tal como carbonato cálcico/ 

talco o semejantes y un material orgánico/ tal como polvos 

de madera, pulpa y semejantes*/

En el caso da que la prop&dad de abrasión de la resina *  

sintática misma se mejora por una medicina mezclad?a en - 

la misma/ puede mezclarse una cantidad considerablemente

grande de medicina y tambián la propiedad de abrasión puede/
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regularse en un amplio alcance cambiando la cantidad de 

mezcla de medicina^ Particularmente^ cuando la medicina 

se sepulta en la resina sintética en estado salido,' tai- 

como en forma da polvo o granular* esta medicina de esta 

do sólido se represa en la resina sintética incrementando) 

al ef seibo de mejorar la propiedad de abrasión** Una medi­

cina mezclada en estado fundido con la resina sintética*! 

tambiéó puede mejorar la propiedad da abrasión de la re<* 

sina sintética incrementando su proporción de mezclad 

&deméa, el presente invento también puede aplicasrse a 

fibras y* en este caso** de forman filamentos por una re# 

sina sintética conteniendo medicina y estos filamentos 

conteniendo medicina pueden hilarse para formar fibras 

o estos filamentos pueden mandarse hilados con filamen# 

tos libres de medicina^ También* en el caso de usar una 

medicina de débil propiedad de resistencia al calor as 

posible aplicar la resina sintética conteniendo medicina 

al exterior da los filamentos^ Calcetines y otros produc? 

tos fibrosos hechos con el aso de estas fibras* también 

estén incluidos en el presente invento^

Como filamentos*' pueden, usarse resinas sintéticas* prin­

cipalmente aquellas de náylon* vinylon y tetorony etc$ # 

Estas resinas sintéticas son relativamente superiores en 

propiedad resistente a la abrasión como sustancia simpls 

pero su propiedad resistente a.la abrasién pueda rebajar­

se mezclando una gran cantidad da agants de adición** Parí?' 

ticularmente* mezclando medicina en forma de polvo o for 

ma dranular^ la propiedad resistente a la abrasión puede

rebajarse notablemente^ Por lo tanto*' la propiedad de ¿30



1 abrasión puede ajustarse libremente cambiando la propor* 

pién de mezclado da la medicinad Por lo tanto, con el fin 

de hacer que el filamento sea fécil de desgastarse, puede 

mezclarse en la resina sintética una gran cantidad de me** 

dicinay por ejemplo/ mis de 20% de medicina/

 ̂ En relación can las fibras del presente invento/ existen 

dos casos,' es decir, un caso en que loe calcetines, etc/, 

estén tejidos silo de estás fibras y otro caso, en que *

____________________________________ .____________ ¿10*
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estén tejidos de fibras hiladme en forma mixta con otras 

fibras naturales o sintéticas libras da medicina/ En el 

caso de las primeras fibras,- se requiere resistencia jun- 

to con al efecto de la medicina, de modo que la cantidad 

de mezcla da medicina se hace relativamente pequeHa, pero 

en el caso de las éltimas fibras, la resistencia, partí* 

oularmente la resistencia tensil de las fibras no se re* 

quiera tanto/ de modo que la medioina puede ser mezclada 

en una gran cantidad, dando porzsultado un incremento - 

del.afecto de la medicina^

De acuerdo con el presente invento,' es posible permitir 

que el fungicida esté contenido en la resina sintética 

al mismo tiempo que se forma la resina sintética y la * 

fabricacién de productos es fécil y el efecto de la medi- 

ciña tiene una prolongada durabilidad y puesto que la me­

dicina esté mezclada en el interior de la resina sintéti­

ca misma,' no hay restricción en la condición formadora y 

así la resina sintética puede ser formada a cualquier cog 

figuración tal como lémina espumada, léiaina no espumada, 

forma gruesa y semejante y por ello estos productos for*

30
mados pueden ser usados en casi todas las posiciones en
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artículos,' resultantes enún gran afecto próctico^ Por 

lo tanto, la resina sintótica conteniendo medicina pue­

de ser moldeada a varias formas y asada con preferencia 

en todas las posiciones,' en qúa se requiera efecto fung¡i 

cida de resina sintética misma, por ejemplo? posiciones 

tales como calzados? guantes y mangos? botones y manive^ 

las que puedan ser todados por vAriap personas y disposi 

tivos medicinales y prendas dé vastir^ vendajes? cintas 

aplicadas.cuando se sufrcan lesiones y películas de emba­

la jeopara alimentos o que se usen para empaquetar cosas 

en astado de fungicida^ y otros mós^

Haciendo referencia a la figura 1-1,' en la misma se ilug 

tra una vista en sección transversal de un miembro de - 

estera interno de plantilla de calzado? que es una ajecu 

ción de un cuerpo moldeado del presente invento^ Este miem 

bro de plantilla interha fui fabricado del siguiente ma? 

tarial de resina sintótida:

SQ partes de peso 

43 

3 

1

Cloruro da polivinilo . .

Plastificante (OOP)

Estabilizante_(BA # Zn)

Lubricante (ócido esteárico)

Pigmento (oxido de titónio jt'

óxido de Jiiérro)^ 1

Otras composiciones (perfume,agente 

lubricante de la piel? ate*?) 2

Por cientpartes de peso de dicho material de resina sintó 

tica, ócido salicílico pulverulento 6 partes de peso^

Un miembro de plantilla interior formado de tal composH*

3 0 ción? que tuvo una porción de lóminade un grosor de -
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alrededor da 1 mm̂ ', tuvo distribuido un fungicida unifdr 

mámente, como se ilustra en la fiĝ - 1-1 y después de su 

formación, despula del transcurso de 2 ó 3 días, se depo 

sitaron polvos blancos de ácido salicflico sobre la au<* 

perficia^ Este ácido salicflico se adhiere a los piern o 

a los calcetines cuando se usan 16s zapatos y desinfecta 

los piás o el interior de los zapatos y puede curar por 

ejemplo, las herpes da los piás^ También, este ácido sa* 

licflico fue^depositado en la superficie del miembro de 

plantilla interior-en el transcurso del tiempo cuando el 

plastificante atc^ se transfiere a la superficie y aón 

después del transcurso de un mas apenas de rebajó la can 

tidad de deposición de ácido salicflico',?

Con referencia a la fig^ 1-2, en ella se ilustra un cal­

cetín en que la superficie del mismo está rociada con una 

resina sintática mezclada con un fungicida para formar - 

una capa muy. delgada da resina sintética 1, an la super­

ficie de las fibras del calcetín.

La resina sintética contiene lo siguiente:

Resina da poliuretano 50 pártese de peso

Plastificante %BP) 40

Estabilizante (Ca-Sa). ' 3

Agenten espumante (amida de ácido diazo

carboxflico) 3

Lubricante (ácido esteárico) 1

Otros agentes de adición (ácido bórico, carbono activo) 3 

Por 100 partes de peso de dicho material da resina sintáti 

ca:

Acido cítrico en polvo 8 partes de peso

En la capa formada de tal composición, el ácido cítrico -
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emigra a la superficie y se pone en contacto directamede 

don los pies? curando por ello completamente las herpes 

de los pies en el plazo de alrededor de 2 sdmanas y su 

efecto apenas fue rebajado, incluso después del traens* 

curso de varias semanas y también los calcetines fueron 

susceptibles de lavarse a semejanza de aquellos de la - 

técnica anterior-J

También una película para embalar alimentos fus formada - 

con una resina sintética de la siguiente composición con 

5% de peso de nitrofrazona mezclada con la misma^

PUC 100

BPBG 40

Aceite de soja gpoxidizado 10

Ca - St 1

2h — St 0^5

En la pelicula.de esta composición, que fóa calandrada, 

la nitrofrazona se transfirió a la superficie^ en compa­

ñía del plastificante y prolonga considerablemente el pe­

riodo da putrefacción del alimento.

Sin embargo,-en el caso de que la resina sintética se for 

me, por ejemplo,' a la configuración de lámina, al fungici 

da se transfiere a ambas superficies de la lámina, de mo­

do que en el caso de que la lámina see particularmente - 

delgada^ la durabilidad se hace breva y6asi todos los —  

materiales de lámina permiten que el fungicida se tjsisfie 

ra a sus dos superficies, de modo que -el desperdicio da 

fungicida es grande y tal material da lámina es antieco- 

nómico'. Por lo tanto, en muchos casos la situación de la

transferencia a la superficie del fungicida se restringe a un 3
30
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cierta posicién^ También, an el caso de que emigra el fon 

gicida en una resina sintética conteniéndolo a la super­

ficie en una cantidad en exceso de lo necesario,' la dura 

bilidad del efecto de medicina se abrevia'; Por lo tanto? 

el presente invento soluciona dichos inconvenientes de * 

manera que una capa no ramificada para reytringCir la mi* 

gracián de la cantidad da fungicida se forma en la super* 

ficie del cuerpo formado de resina sintética conteniendo 

fungicida.

Un cuerpo espumado de resina sintética ilustrado*en la fi 

gura 2-1 es un cuerpo, en que la superficie inferior de 

la capa 1 de resina sintética teniendo un fungicida mez* 

cla-do en el mismo tiene una cápa 2 no ramificada formada 

encima^ a través de la cual es més difícil de transferir 

al fungicida que a travos de dichq&apa 1 de resina sinté­

tica de modo que la migración del fungicida, en la capa 1 

da resina sintética a la superficie inferior se restringe 

por esta capa no ramificada 2 con el resultado de que el 

efecto de medicina puede mantenerse durante un largo pesio 

do, por ejemploy de 6 meses^

En la capa no tranzada la transferencia del fungicida es 

menor que en la resiga sintética conteniendo el fungicida^ 

pero dicha capa no siempre se limita a la misma, en que - 

el fungicida no puede transferirse en absoluto o puede * 

transferirse mée o menos y de acuerdo conaanuso, utilizan 

dose también una^ en que el fungicida puede transferirse 

un poco^

Las figuras 2-1 y 2-2 muestran ejecuciones que tienen ca—
a

pas 2 no trenzadas,' intimamente sujetas totalmenta/las su*

*114*
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perficies inferioras de los cuerpos de resina sintética

conteniendo el fungicida, y las figuras 2-3 y 2-4 mués-*

tran miembros de plantilla interior o fondos interiores,

que tienen capas no ramificadas en una parte de las super

ficies y en la totalidad de sus caras dorsales^*

También, como se ilustra en la fig*.' 2-2, el cuerpo forma

do de resina sintética mezclado con el fungicida puede ser

provisto de un paño o tela 3 y sema jantes en su superfir* -

cia,' de modo que una cara de dicho paño se expone al exte

rior con el fin de hacer la sensación de contacto de la
en

pial confortable y tambiet/ el caso de fungicida deposita-a 

do en la superficie puede permitirse que se absorba dentro 

del paño y, por lo tanto*! puede impedirse que el fungici­

da se deposite directamente sobre la superficie del cuar* 

po formado da resina sintética presentando por ello un - 

aspecto,' en que polvos blancos están sujetos encima.' 

Además, como se ilustra en la fig'ü &-2/ la provisión de 

muchos agujeros pasantes 4 procura un importante efecto 

de permeabilidad,' así como una eficaz transferencia a la 

superficie del fungicida^' .

Las figuras 3-1 - 3-7 muestran ejecuciones relativas a - 

calcetines o mgdias'í En estas ejecuciones, la superficie 

de las medias o cg^cetines se aplica con la resina sinta 

tica conteniendo día medicina, de modo que se permite que 

la medicina se transfiera a la superficie-de la resina o 

sintética, efectuando por ello la cura de una enfermedad 

de la piel y su objeto importante as procurar medias o 

calcetines que son justamente ideales para curar una en­

fermedad de la piel da los pies,! de tal modo que pueda -
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omitirse un tiempo para aplicar la medicina y también la 

durabilidad de la medioina se prolonga notablemente y el 

efecto curativo de la enfermedad puede obtenerse sólo por 

llevar las medias o los calcetines án los piés, de modo 

que cualquiera pueda usarlas y tahbién ocurre que no hay 

ninguna sensación desagradable causada por la aplicación 

de la medicina^ y las medias o calcetines pueden laCarae 

a semejanza de medias o calcetines usuales# y aón después 

de lavar las medias o los calcetines# la medicina pueda 

ser transferida a la superficie y presentar de nuevo eiL- 

efecto de medicinad

Ademés, de acuerdo con estas ejecuciones#' las medias o los 

calcetines# incluso pueden reforzarse por la resina sinté­

tica aplicada en la superficie y también su fabricación 

as muy simple'.

Una media 31,  ̂mostrada en la fig'¿ 3-lí,' tiene la superfi­

cie del fondo que se aplica con resina sintética 32 mez­

clada con una medicina para curar enfermedades de la piel^ 

Como medicinas, que' pueden ser mezcladas con resina sin­

tética, entran en consideración todo tipo de medicinas - 

en la forma de polvos diminutos oo liquido que puedan - 

transferirse a la superficie y presentan el efecto de me­

dicina después de haberse solidificado la resina sintéti­

ca y también puede mezclarse con la resina sintética an­

tes da la aplicación a las medias y,' por ejemplo,^ como ses 

ha descrito arriba, puede usarse uná medicina tal como un 

agente ant^erpes^

En el caso de una medicina en la forma de polvo o de grénu 

lo, esta medicina se convierte en polvo diminuto y después

í j í l  6 * *
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se mezcla en la resina sintética y en él maso de forma lí

quida, la resina sintética puede ser amasada con esta me<?

dicina líquida y aplicada a laminadlas y después edificada*?

Can al fin de aplicar resina sintética^, conteniendo una -

medicina;' mezclada en la mismay ien la superficie de medias*- . .
pueden usarse para ello-varios medios"? Por ejemplb, uretá¿ 

no liquido se mezcla con la medicina y la mezcla resultan­

te se esparce sobre las medias o dicha mezcla de aplica-en* 

cima por medio de una brocha o las medias se sumergen en - 

la mezcla de uretano líquido y un-exceso de resina sintéti­

ca se estruja por medio de rodillos de goma y semejantes, 

o bien*, el uretano se aplica sobre.la superficie de rodi­

llos y estos rodillos se prensan sobre las medias para - -

transferir el uretano a la superficie de las medias y sa­

me jantes"? En el caso de esparcir resina sintética, las me­

dias ss montan sobre hormas y después se ejecuta.el rocia­

do desde su superficie y la resina sintética puede aplica^ 

se uniformemente en la superficie de las medias**

Es preferible, para la resina sintética aplicada a medias,

¿17-
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pue la resina sintética esté en forma de lé^u^do al tiempo 

de su aplicación y que se haga solidificar después de la 

aplicación sobre las medias**

La fig?F 3-2 ilustra una media,* que tiene aplicada resina - 

sintética sobre la superficie de fibra 33 en el estado de 

manchas o granulos por rociada de dicha resina.' .

En tal condición de. aplicación, la resina sintética, apli­

cada sobre las medias, apenas endurece las medias mismas, 

y las medias resultantes no se diferencian de las medias*

30 convencionales en aspecto y suavidad^ La fig^ 3-3 muestra



1 una media sobre la que se ha aplicado resina sintética - 

35 en quaa de sus caras laterales del tejido 36 de media 

de manera semejante a un plano** Os acuerdo con tal eatruc 

tura,- puede usarse una gran cantidad de medicina y puede 

alcanzar una mayor durabilidad y mée elevado efecto medí- 

5 cinal^Sin embargo, si se aplica de una manera completa* 

mente a modo da plano, puede perderse la permeabilidad y, 

por lo tanto,' en el caso dé que se requiera permeabilidad? 

la resina sintética, que deba aplicarse, se espuma para - 

procurar burbujas continuas o se aplica parcialmente o — 

después de la aplicación de resina sintética se forman en 
la misma agujeros de ventilación*

La fig^ 3-4 muestra una media, en que la resina sintética. 

38 se aplica en puntos de cruce de las fibras 37 y en es­

ta estructura la resina sintética refuerza la conexión dea 

las fibras, incrementando por ello la duración de las me­

dias^

Las figuras 3-S - 3-7 muestfan medias, que tienen aplica­

das resina sintética relativamente en capa gruesa y la - 

fig'+í 3-5 muestra una media, en que la resina sintética - 

310 se aplica sobre el interior del tejido de media 39 y 

la fig% 3-6 muestra una media, en que la resina sintética 

33!B se aplica al exterior del tejido de medio 311 y la - 

fig* 3§7 ilustra una media, en que ambos lados del tejido 

de media 313 se colocan entre la resina sintética 314 en 

estructura de bocadillo y ambas ejecuciones se moldean en 

una forma irregular tri-dimensional^ de modo que la cara 

superior de la resina sintética pueda adaptarse apretada­

mente sobre la planta de los piésÉ?
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Como se ilustra en la fig^ 3-5 también es posible sujetar 

un imén 315 en la porción elevada de lá resina sintética^

& semejanza de esto,' la resina .sintética irregular as for­

mada de tal manara que la media a'a asegura temporalmente 

sobre un molde metélico y esta media se inserta en la re­
sina sintética^

Las figuras 4-1 - 4-3 muestran otras ejecuciones de medias^ 

Deberá obáervarse que en el presente invento,' la elaboré-* 

cién de "Inedias" se usa como un término en amplio sentido, 

popéjamplo,' para incluir medias de cubierta,' medias-panta­

lones y semejantes^ En las medias 41, ilustradas en la fiq'̂  

4-1 y en la fig'¿' 4-2, la resina sintética^ conteniendo me­

dicina 42¿' se aplica sobre &dda la cara del fondo y su bor­

de periférico y se forman agujaros de ventilación 44 a tra­

vés de la resina sintética 42 y del tejido 43^ Estos aguje­

ros de ventilación sirven para ventilar al aire en las me­

dias,; da modo que, en puntos, que son susceptibles de re­

sultar obturados o que se forme moho o para los que se re­

quiera efectuar la ventilación, estos agujeros estén colo­

cados en grandes némeros o formados con gran diémetror Co­

mo se ilustra en la fig'i? 4-3 en el caso de un tejido que 

sea delgado y tenga estructura rugosa es posible formar - 

agujeros de ventilación 47, que pasen sólo a través de la 

resina sintética 45 y no a través del tejido 46. En esté

caso, la resina sintética 45 sirve como tela da medias y el 

tejido 46 sirve como material para reforzar o conectar la

resina sintética 45^

Las figuras 5-1 - 5-3 muestran ejecuciones da medias simi-

30 lares a aquellas ilustradas en la fig*¿' 3^ En este óltimo
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caso,' la resina sintética.conteniendo medicina se aplica 

en la totalidad de loa puntos requeridos^ pero en las eje* 

eucionea mostradas en las figuras 5*-1 5-3 la aplicación

de resina sintética se efectóa parcialmente!^

Una media ilustrada en la fig5' S-1 es una media, en que su 

cara dal fondease aplica eon resina sintética S2 contenían 

do medicina en un dibujo de género de punto^ En tales me- - 

dias,' que tienen aplicación punteada da resina sintética - 

52 en que la resina 452 sintética punteada no esté eonócí¡a 

da entre sí, el tejido de media existente entra los puntos 

de resina sintética no pierda su suavidad y blandura mo­

do que las medias presentan casi la misma suavidad que - * 

aquellas madias convencionales que no tienen encima ningu¿ 
na resina sintética^ -

La fig'J 5-2 ilustra una media en que la resina sintética 

52 conteniendo medicina se aplica sobra Bl téjido de la a? 

media en un dibujo cuadriculado y la .fig'¡? 5-3 muestra una 

media, que tiene aplicada resina sintética en dibujo aje­

drezado en este caso si el color de la resina sintética.,52 

se hace diferente de aquella del tejido de la média¿- pu- 

diéndose hacer un dibujo coloreado y también las líneas - 

de resina sintética procuran refuerzo al tejido de la metí 

dia^ .

Arriba sé describen métodos para la aplicación de la resi­

na sintética, y en el caso de que la resina sintética se 

mezcle con un polvo de piedra,? por ejemplo^ piedra de - 

Bakuhan etc'ií', el polvo de piedra puede amasarse con el ma¿ 

terial de resina-sintética o el polvo de ̂  piedra da apli­

ca preferentemente a la superficie de.la,resina sintética 

mientras que lq^esina sintética aplicada al tejido de media
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sp encuentra en condición no solidificada?

Las figuras 6-1 - 63 muestran ejecuciones de calzado# que 

incorporan el principio/ en que una-medicina se presenta. - 

a la superficie particularmente utilizando propiedad re­

sistente a la abrasián?

La fig!§ 6-1 ilustra una ejecución de sandalias# en que la 

sandalia tiene una base 62# en cuya cara superior está -- 

adherido un fondo interno 61, que está formado por una ¿a'*" 

sina sint^ tica mezclada con upa medicina? En general? la: 

cara interna del cuero del corte que es difícil de desgas** 

tar# se hace que sea fácil de desgastar y# por el contra-, 

rio#- la cara superior del fondo .etc^ se hacen difíciles 9 

de desgastar? Sin embargo? en el caso de que un fniemhro 

63 de plantilla interior colocado desmontablemente en el 

calzado#' se forme por resina sintética mezclada con medici­

na, puesto que tal miembro de plantilla interna 63 puede 

sustituirse por uno nuevo,' puede hacerse.de una resina r 

sintetica,' mezclada con una cantidad bastante grande de - 

medicina#- por ejemplo, de mas de 50%,: como se ilustra eg 

las figuras 6-2? Particularmente? como se ilustra en las 

figuras 6-2, en el caso de que se formen proyecciones en 

las porciones de raíz de los, degosí?#' al arco de la parta-- 

del piáf la parte de Yusen/ que está enfrente del arco de 

la parte del pie y cerca de la linea-central del pie# etc?- 

aán cuando la parte retidada de la planta pueda entrar en 

contacto fácilmente con el miembro de plantilla interior 

y el efecto.de medicina pueda esperarse por toda la planta? 

La fig? 6-3 muestra una ejecución, en que la capa 65 de re­

sina sintética, mBzcaaa con medicina? está formada/ tanto



1 en la paya superior de la basa 62, como ea la cara inter­

na del cuero del corte 64, y en este cgso la capa de resi 

na sintética estó formada preferentemente mezclando una 

medicina en un líquido o en una resina sintética a modo - 

de pasta, que estó en-condición no solidificada y rociando 

5 despuís o esparciendo la mezcla resultante sobre dichas 

caraŝ .'

Las figuras 7-1 - 7-3 ilustran ejecuciones, en que el pre­

sente invento se aplica a fibras y Id fibra ilustrada en
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la figtj* 7-1 es un mono-filamento que estóhecho de material 

de resina sintótica, mezclado don una medicina al tiempo - 

de producción del filamento y tienela medicina 72 sumer­

gida en lá resina sintótica despuís de iu formación^ .

Las figuras 7-Z y 7-T muestran fibras, cada una de las cua 

les estó formada trenzando una pluralidad de monofilaman-. 

tos entre sí en una fibra trenzada y en este caso todos 

lds monofilamentos 71 tienen una medicina mezclada en ello% 

y la fig.7-3 muestra una fibras torcida compuesta de mono- 

filáméntos 71 con la medicina mezclada y monofilamentos- 

sin la medicina'. En el caso ilustrado en la fig'á' 7-3, como 

los filamentos sin medicina son tenaces, puede mezclarse 

una cantidad considerablemente grande de:medicina para los 

filamentos teniendo medicina.

De acuerdo con éstas ejecuciones, en el caso de que medias 

etc. estón hechas de dichas fibras, los filametos de las. 

mediaq&e desgastan por.el uso de.las medias y, por consi­

guiente, el efecto de la medicina se llevaró fuera, de mo-. 

do que habrí un efecto incluso cuando las medias se manten­

gan fuera de uso durante largo período y él efecto.de me-
30
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dicina no disminmye y el efecto pueda mantenerse durante 
período

Un/pro¡hongado.

La fityj 8 muestra una ejecución, en que la realización, 

mostrada en la fig. 1, se aplica a fibras'/ En este caso, 

un monofilamento 81 es formado de tal manera que, al * 

tiempo de la producción de las fibras,' una medicina es 

mezclada en el material de resina sintética y después 

da la formación de las fibras, la medicina 82 es sápul-. . 

teda en la resina sintética de la fibra en condición mez¿ 

ciadas De.acuerdo con ello, en esta ejecución,' si tal „ 

medicina es mezclada en la resina sintética de las fibras, 

de modo que pueda transferirse a la superficie con el - - 

transcurso del tiempo/ talas fibras sintéticas pueden - 

obtenerse de modo que su producción sea simple y realiza­

da en una buena productividad y el efadto de la medicina 

oontin^ durante un largo perído y su lavado es posible 

y también después de lavar la medicina se transfiere de 

nuevo a.la superficie y presenta el efecto de medicinad 

La fig'. 9*1 - fig'/ 9-5 muestran ejecuciones, que son par 

ticularmente adecuadas al caso, en que una medicina, sin 

propiedad de resistencia.al calor/ se aplique a fibras*/

Las fibras ilustradas en las figuras 9-1 * 9-4 se cubren 

en la superficie de los filamentos 91 con una capa 92 de 

resina sintética, que esta mezclada con una medicina^

La.fibra mostrada en la fiĝ Z. 9*1 es.tal que sus filamen- 

toas91 estén cubiertos en.su superficie, copia capa 92 de 

resina sintética,' mezclada con la. medicina/ y la fibra - 

ilustrada en la fig$ 9-2 as una, qn qua.;sobre la superfi

cié de los multi-filamentos/ hechos por torcido de una *
30
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pluralidad de mono-filamentos entra sí, sa forma,la ca­

pa 92 de resina sintética mezclada con la medicina y la 

fibra de la fig^ 9-3 es una, en que algunos mono-filamen 

tos 93, formados* con la capa 92 de resina sintética - 

conteniendo medicina en su superficie se tuercen entre 

sí para formar una fibra y la fibra mostrada en la fig'? 

9-4 es una, en que una pluralidad de monofilamentos 91 

con la capa 92 de resina sintética conteniendo la medi­

cina formada encima dy una pluralidad de monofilamentos' 

91 sin dicha capa 92 de resina sintética se tuercen en­

tre sí para formar una fibra'y

Como se ilustra en las figs^ 9-1 - 9-3, una manera de lo 

més simplB para femar la capa 92 de resina sintética, * 

mezclada con la medicina en toda la superficie de loe - 

filamentos 91, es tal que un monofilamento o multi-fila 

mentó 91, formado en forma de hilo torcido, se pasa a - 

t&avas de un baño líquido de resina sintética,' mezclada 

con la medicina, para aplicar la resina sintética sobre 

la superficie del* filamento 91 y deppués de ello la res 

sina sintética aplicada se deja solidificar.

El filamento aplicado con resina sintética, de condición 

no solidificada en su superficie*,' puede ser tratado para 

hacer delgada o uniforma la capa de resina sintética so- 

bre la superficie,' haciéndola pasar a través de un aguje­

ro cb agua'i' El presente inventó no esté limitado a las * 

ejecuciones mostradas en las figuras; 9-1 - 9-4 a* su mé¿ 

todo y condición y, por lo tanto, el invento incluye,- - 

por q&mplo, el rociar resina sintética líquida mezclada 

con una medicina sobre la superficie da filamentos o la 

extensión de la misma en la supaficim y todo o parte for-
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mando la capa da resina sintética sobra la superficie * 

da filamentos o aplicadit&y&e resina sintética granular **

Bn la superficie de los filamentos^

Como se ilustra en las figs^* 9"5, también es posible - 

mezclar la medicina en el filamento 91 mismo, pero en - 

este caso es preferible, desde el punto de vista de la 

resistencia, que la cantidad de mezcla de medicina en el 

filamento 91 sea menor que en la capa 92 de resina sid&é * 

tica si la superficie'? La medicina usada en el presente 

invento significa todas las medicinas, que procuren un 

efecto medicinal e incluye no solo agentes fungicidas * 

y de tratamiento, sino también agentes para absorber mal 

olor o sudor, etc'*, tales como carbono activo y agentas 

que puedan ionizar una sustancia que sS ponga en contac* 

to con ellos al acercarse,' tales como productos minera* 

las*5?

La presente patente de invención recaeré sobre las siguien 

tes reivindicaciones'.

<*25*
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1 * Procedimiento para la obtención de artículos fabrica­

dos de resina sintética con propiedades desinfectantes —  

y medicinales, caracterizado porque se introduce por in­

corporación en la resina sintética una medicina que se - 

transfiere a la superficie con el transcurso del tiempo'.'

2 Procedimiento segón la reivindicación 1i, caracteriza- 

do porque se incorpora una medicina en la resina sinteti 

ca por lo que la medicina puede ser llevada a la super­

ficie debido al desgaste de lá misma resina sintética o 

por adición a la resina sintética de un agente de adición 

para dar a la misma propiedad de abrasión.

3 - Procedimiento segón la reivindicación 1 ó 2, caracte? 

rizado porque la resina sintética desinfectante se selec 

ciona de un grupo consistente en cloruro de polivinilo, 

poliuretano, polietileno, poli-propileno, EVA, nylon, —  

resina acrílica y resina de poliestireno.

4 - Procedimiento segón las reivindicaciones 1 ó 2, carac 

terizado porque la medicina es, o bien un fungicida, una 

medicina para curar enfermedades de la piel, un agente - 

desecador, un desodorante, un agente para prevenir el o- 

lor, un producto aromético y absorbente o uno que esté 

hecho por mezcla de una pluralidad de clases de dichos - 

agentes.

5 - Procedimiento segón las reivindicaciones 1 ó 2, carao 

terizado porque la obtenido segón dicho procedimiento —  

es un cuerpo moldeado, medias, calzado, fibras o produc­

tos de fibra.

30
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6 - Procedimiento segón las reivindicaciones 1 ó 2, carat: 

terizado porque la citada medicina es un fungicida;

7 - Procedimiento segón la reivindicación 1, caracteriza­

do porque el fungicida se incorpora en la resina sintéti­

ca en estado de polvo o liquido^

8 - Procedimiento segón la reivindicación 1? caracteriza­

do porque el fungicida es soluble en agua o tiene propie­

dad de sublimación'.

9 - Procedimiento según la reivindicación 1, caracteriza- . 

do porque el fungicida es soluble en un agente da adición

o plastificante contenido en la resina sintética'.

10 - Procedimiento segón la reivindicación 1, caracteriza­

do porque el fungicida se mezcla en la totalidad de la re 

aina aintótica o aólamente en su superficie^

11 - Procedimiento segón la reivindicación 1,' caracteriza­

do porque la resina sintética es un cuerpo espumado o un 

cuerpo no espumado^

12 - Procedimiento segón la reivindicación 1* caracteriza­

do porque la resina sintética es aemejante a una'lámina o 

un cuerpo semejante a una placa delgada^

13 - Procedimiento segón la reivindicación 1/ caracteriza­

do porque sobre la superficie, del cuerpo de resina, - sin 

tótica se forma una capa no ramificada a travós da la cual 

es más'difícil que emigre el fungicida hacia la superficie 

que a travós de la resina sintética^;

14 - Procedimiento segón la reivindicación iy caracteriza­

do porque lo obtenido segón este prodedimiento consiste - 

en medias y porque dichas medias se aplican con resina -- 

sintótica por lo menos sobre una parte de la superficie^-
30



mezclándose dicha resina sintética con una medicina te­

niendo efecto curativo de enfermedades de la piel y sien 

do también capaz de transferir hacia la superficie des* 

puós de la solidificación de la resina sintética o siendo 

capaz de ser llevados a la superficie debido al desgasta 
de la resina sintótica)^ —

15 - Procedimiento segón la reivindicación 14y caractari 

zado porque el tejido de la media se aplica con resina *—  

sintótioa conteniendo una medicina y se forman agujeros* 

dq^entilación a través de la resina sintótica^

16 - Procedimiento segón la reivindicación 14,' caracteri­

zado porque a lá superficie del tejido de media se apli­

ca resina sintótica con una amedicina incorporada y tam. 

bión se aplica resina sintótica en forma de gónero de * 

punto,' dibujo cuadriculado o dibujo ajedrezado para per­

mitir que la resina sintética tenga propiedad de venti­

lación^

'#28*'

20

25

17 - Procedimiento segón la rah/indicación 1, caracteriza­

do porque se obtiene un calzado y por lo menos la porcHón, 

que se pone en contacto con el pie de-dicho calzado o - 

miembro del calzado,' se hace de resina sintótica mezdada 

con una medicina y dicha resina sintóticqóonteniendo la 

medicina tiene propiedad de abrasión y ea tal que la me­

dicina en la sesina sintótica pueda llevarse a la porción 

en contacto con el pió debido al desgaste de la resina 

sintótica misma^

18 * Procedimiento segón la reivindicación 17, caracteri­

zado porque aA miembro de plantilla interior colocado' -

sobre la cara superior de la base de forma por resina sig 

tótica con una medicina incorporada^



1

s

1 0

15

19 - Procedimiento sagén las reivindicaciones precede^* 

tes# caracterizado porque los filamentos de fibras sin*? 

téticas están hechos de resina sintética que lleva una - 

medicina incorporada en la misma y dicha.medicina es una 

que pueda transferirse a la superficie dn la resina sin­

tética de la fibra con.el trascurso d^l tiempo o una, en 

que la medicina, sepultada en el filamento, ptsda llevar* 

se a la superficie debido al desgaste de las fibras^

20!- Procedimiento segén la reivindicacién 19¿: caractesri 

zado porque en las fibras sintéticas los monofilamentos 

llevan incorporada la medicina y los monofilamentos sin 

la medicina se tetuercen éntre sé para formar una fibra^ 

211 *? Procedimiento segén la reivindicación 19,- caracteri­

zado porque una pluralidad de monofilamantos llevan incor 

poradb la medicina y se tuercen entre sé para formar una 

fibra^

20

22 - Procedimiento segén las reivindicaciones 1 é 2y carao

terizado: porque la capa de resina sintética,' con una me* 
incorporada

dicinq% se forma sobra la superficie da las fib#as^

23 - Procedimiento para la obtencién de artículos fabri­

cados de resina sintética con propiedades:desinfectantes 

y medicinales^

SegJn se describe y reivindica.en la presante memoria --

25

30



* 30**

10

15

descriptiva y consta de 30 hojas foliadas y ascritas a 

máquina por una sola da sus caras y los planos que a la 

misma se acompañan^

Mdrid, . I S D t C .  ¡97?
CARJ ,EB

aízmarM
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