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La presente Memoria se refiere cono imdica su enun-
ciado a "Nueve dispositivo para forja de snillos de grandes
dimensiones".

e, B0 €1 momento actual el forjar las piezas en formas.. .
de anillos usando la prensa, las dimensionss méximas permi-
tivles para este trabajo quedaban limitadas principalmente
por la potencia de prensa, la altura 1ibre Yy 1s parte inte
rior de la columns, por lo que ai se tlene que abrir las
columnas de la p:-azisa para gjustar la altura libre y las -
dimensiones de las columnas de acuerdc con las dimensiones
del anillo, resulta podo ranteble.

El dispositive especial ebjeto de esta memorie, ha -
solucionado eaté‘g incovenientes ¥ puede forjar anillos de -~
grandes dimensiones.

El nuevo dispositive consiste en un brazo unido al -
pistén de la prensa & través de una pleza especial a la que
ge me une mediante unas placas de unién y pasadores.

La potencia de¢ la prensa F se distribuye en ambos =~
extremos del braz¢ fi y £2 es decir Fs f1 + ¥2

Del punto de aceidn ¥ al otro punto de aceiln f1l y
£2, la distancia horizontal es sproximadamente igual a 1Ll ¥y
L2 con 1o que £1 L1l = £2 12 es declir que Llsl2 .n,xzang Cuan
do se reguiere una. nayor potencia de forja (£2) se cambis -
la longitud 7de1 brazo, es decir, L2 debe tener menor longi-
tud que Ll,. Con la potencir de f2 el anillo se 'ror.jn entre
el junque superior y el inferior.

A continuacién se haré una detallada descripoién del
sistema que te alude, con referencia a los planos que se ~
aconpafien, en 108 que se represente a simple titulo de ejen
ple, no limitative, una forma preferente de realizacién, =~
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susceptible de todas aquellas variaciones de detalle que ne¢
supongan uns alteracién fundamental de las caracteristicas
esencinles del mismo.

En dichos planos se ilustra:

En la figura 1 se representa sl alzado de la prensa
donde sme ha aplicado el nuevo dispositive apreciandose los
difersntes elementos de que cruceta, dispositivo para mover
sl anillo etec.

En la figura 2 se representa la vista labteral de la
nisus prensa en la que se puede aprecisr los slementos de
unién entre la cruceta y la piesx superior, la cadena de -
rando del dispositivo del mover el anillo ete.

En la figura 3 se represents el alsado de la prensa
en este caso en un dispositive de mover el anillo de tal -
forma que se le puede golpesr lateralmentes.

Beguidamente relacionaremos los diversos elementos
enumarados en los dibujos adjuntos de la presente mamoria.

1= Uruceta

2.« NHesa

3o~ Golumna

44~ Bancads

Se= Gulata

6.~ 0ilindro

7« Pistén

8y8' anillo

9+~ Pleza supsrior

10~ Bulén pasador

1l.~ Bulén pasador

12,~ Flaca de unién

13, Placa de unién
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1A~ Brasp

148.~ Extremo del braze

I4b.~ Extremo del brazo

15.~ Separte

16.~ Volvedor de cadena

17+~ Barrén

.. (18) y(18').~ Yunqus superior

(19) 3(19') e~ Yunque inferior

20+~ Masa

2l.~ Bodilios

La prensa ¢sté comstituida de los elementos convens
cionales cruceta (1), mesa (2}, colummna (3), bancada (4),
culata (5), oilijdare (6) y pistén (7), en nuestro case para
utilizar la prensa en ol forjado de smillos de gran disme-
tro, se Boloca la plexa superior (9) debaje de la cruceta
(1) medisnté los bulmes con passdor (10) y (11) ¥ 1a placa
de unién (12) y (13) se suspende el brazo (14). Be coloca
el soporte (15) sobre 1la mesa (2) para sostener un extremo
del brazo (148) y en el otro extremo del brazo (14b) se co
loca 6l yunque superior (18) y el yunque inferior (19), lu
gar en qus s¢ realiva la forja del aniilo medisnte el vole
vedor de cadena (16) gira el barrén (17), con lo que &1 a=
nillo (8) se coloca y gira entre el yunque superior (18) y
el yunaue inferior (19).

Mediante ¢l volvedor de cadena (16) gira el barrén
(17) con 1o que el anillo se coloca y girae entre el yunque
superior (18) y el yunque inferior (19).

La altura del moporte (15) esta regulmda precissmen~
te para obtener un perfecto equilibrio del drazo (i4). Al -
bajar la cmuceta, la potencim de prensa F se traumsmite hasta
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el braso pasandc por la pieza superior y la superficie de -
contmeto.

Ests primera disposicidn permite la foxjs en direce
oién radiel, para la forja en sentido asisl se adopta la «
disposicién representada en la figura tercera y que a conw
tinuecibn de detalla:

El anillo (8') esté colossdo horimontalmente sobre
1a mesa (20) y por medio de los rodillos (21), va girsndo
dicho anillo.

De acusrdo & las nscesidades de forja podrén wariar
se le longitud de los braxos (148) y (14b) para lograr una
nayor potencis,

la forma, materisles y dimensiones, podﬂn ser varia
bles y on bles y sn general cuanto sea ancessrio y secundaw
rio, siempre que n¢ altere, cambie 0 modifique la esencia-
1idad del objete que se describde,

Los téxminos sn que queds redactado eata Memoriam son
clertos y fisl reflejo del objeto demerito, debimndose to-
mar ocon chracter smplio, y nunca en forms limitativo.
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REIVINDIGCAGCIORES

1.~ Huevo dispositive pera forja de anillos de gran-
des dimensionss, caracterizado porque sobre el pistén de -
una prenssa convencional s¢ aplica una pieza qus permitird
el apoyo y sujeccidn del braz¢ mediante unas placas de ue

‘nifn y unos buloncs pasadores, o) brezo apoya por wha de -

sus extromos en un soporte y por el otro esth provisto del
yunque superior que trabsjaré& sobre el anillo apoyado sobre
el yungue infexrior.

2.~ Nuevo dispositive para forjs de anillos de grane
des dimensiones, segln la reivindicacidn anterior caracteri
zado porque el enillo para su forja en sentido radial se -
apoya sobre un berrdn que gira sccionado mecanicemente, en
los que el anillo que hay que forjar irdé girando exponiendo
sucesivamente toda su superficie interior sl forjado entre
smbos yunques superior e infexiox.

Be= Huevo dispoaitivo para forja de anillos de gren-
des dimensiones segin la reivindicmcién primera cmracteriszs
do porque para la forja en sentido asial s¢ dispone los ani
1llos en sentido horizontal hacisndoles girar mediente rodi-
1198 con 1o que ge ird sucesiveamente exponehdo ambas supeyr
ficies superior e inferior a 1a forja entre ambos yunques.

4.~ HUEVO DISPOSITIVO PARA FORJA DE ANILIOB DE GRAN-
DES DIMENSIONES.

Todo conforme se desoribe en la Memoria gue antecede
ge ilustra comd ejemplo de ajecucibén en los planos unidos a
ella y se reivindica.

Egta I’Ie;mria consta de slete hojas folladas escritas
a méquina por una sola cara y planos que la acompafian.

MBassse



drid, 5 dé Diciembre de 1.977
ABTILLERCB RSPAROLIES, B.A.
P.A.
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