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El presente invento se refiere a un,proéedimiento
para preparar un producto de tripolifosfato dé sodio (TPFS)
granular de baja dénsidéd aparente y baja fragilidad a par;
tir de un material de alimentacién de TPFS finamente dividi
do. o ST

. En la fo?mulacién_de_lashcaﬁpoéicionés"detergen—-
tes modernas, el empleo de TPFS granular ha llegado a ser -
amplio como "reforzador de 1ardetergencia" de tipo fosfato
q%e aumenta la capacidad limpigdora de estas cpmposiciones
detergentés. El método cldsico para producir TPFS es hacer
reaceionar entre si deido fosférico y un compuesto alealino
tal como hidréxido de sodio o carbonato de sodio en una so-
lucién acuosa de tal forma que la relacién molar de sddi§ a
fésforo sea del orden éé aproximadamente ﬁ,67. Esta réacé -
¢idn da como resultado la_formacién de una mezcla acuosa —-
que contiene ortofosfato monoéédico y ortofosfato disddico
en una relecidn molar de aproximadamente 1:2.° El agua libre
se*sepafé 3¢ la mezcla de fosfato“haciéndola pasar a través
de mna zona de calentamiento en la que se calienta prégrésg

vamente a temperaturas mis elevadas. A una temperatura ds -

- aproximadamente 2509C o superior, se forma el TPFS. AhﬁQﬁev

la relacidén molar exacta de sodio a fésforo que se emplea -

puede variar, la reaccidn dltima tiene lugar de acuerdo con

‘1z ecnacidn siguiente:

NaH2P04 + ZNaZHPO4-a!Na5P3O1d + 2H, 0 |
E1l TPFS resultante =s un producto anhidro cristalino capaz
de tener dos formas fisicas. Ia forma I se produce en hor--
nos giratorioé a temperaturas de aproximadamente'SOOQC a --

aproximadamente 60090,_mienfras que la forma II se produce

a temperaturas por debajo de aproximadamente 5009C.
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L Ias diferentes formulaciones detergentes tienen
diferentes requerimientos de densidad apafente de TPFS, Por

ejéﬁplo, el producto de densidad aparenﬁe baja, (generalmeg

| te 0,45-0,59 g/cec), se emplea en formulaciones en las que

se desea una Velocidad de disolucidn raplda. Tipicamente,
‘se emplea TFFS de den51dad media en comp05101oneu para lava
vajillas automatlcos, y el producto de densidad elevada (gg

neralmente mayor que 0,75 g/ec) se emplea para formular lim

—}-piedores de accidén enérgica duros, como. por ejemplo, limpia

dores de suelo y'éaredés; Ie densidad aparente puede defi-
nirse en términos del peso de TRFS que fluye libremente en
un recipiente de volumen dado. Un método conveniente para

medir la.densidad aparente, y el método empleado en la pre-

4 sente memoria, es el método de procedimiento}de SolvaY‘BOZA

descrito en "Solvay Technical and Enginnering Service Bulle
tin N 9%, (pdgina 33) publicado en 1944, '

" ~.Jas técnicas anteriores para preparar TPFS granu-

lar de diversas caracteristicas de densidad aparente estdn

descritas, vor ejemplo, en las patentes de EE.UU. 3.233, 967,
3.684.436, 3.932.590 y 3.761.573. '

Ia mayor parte del TFFS de baja‘densidad aperente
granular producido comercialmente se prepara‘o bien secando
por pulverizacién una solucidn de ortofosfato, y calcinando
las perlas secadas por pulverizaclon para convertir el ortg
fosfato en TPFS, o bien por. aglomeraclon de uns alimenta-
cién de ortofosfato sdlido seguido por calcinacidén (véase
1a patente de EE,UU. 3.233.967). Un problema muy conocido
del prdducto secado por pulverizacidén antes mencionado es
que los grdnwnlos de TPPS, qﬁe estan en forma de perlas hue-

cas de pared delzada, tienen una elevada fragilidad, es de~




10

15

20

30
09117

Hoja nim. 3 -

- cir, se rompen fécilmente. Eé‘bo presenta problemas en lg ——
,preparaéiéﬁ, manipulacidn y trensporte del producto grann--
lor,

. Por coﬁsiguiente, se desea un procedimiento que -

'prOpbrcione un producto de TPPS de baja densidad éparente,
granular y de_baja fragilidad. Dicho procedimiento que tam-
bién emplea un material de alimentacién de TPFSVfinamepte -

dividido se desea espécialmente. A este respecto, hay dos -

-|consideraciones importantes. En primer lugar, todes los pro

cedimientoé para proporcioﬁar TPFS granular producen tam— -
bidn material de tamafio menor gue el nmormal que debe ser se
parado por tamices. Este material puede ser recirculado si
lo permite el procedimiento, o ser molido para producir:; -
'TPFS-en -polvo y-ser vendido.como tal, Sin embargo, acfual--
mente la demanda en la industria para TPFS granular eété‘——
aumentado a una'veiocidad mayor que para el polvo, y los fg
bricantes se:enfrentén‘con el problema de desprenderse del
polvo en exceso. En segundo lugar, muchas de las 1nstala01o
nes ex1stentes tienen una capacidad limitada para prodvei,
‘més de un intervalo de densidad aparente de TPFS granular.
Este es el caso de la mayor varte de los procedimientéélbon
horno giratorio, que proporcionan t{picamente un producto -
que tiene una densidad aparente de aproximadamente 0,90~ -
-1,00 g/cc, Un procedimiento que utiliza alimentacidn de --
TEFS finamenté-dividido, al que podrian adaptarse fdcilmen-
te las instalaciones exiétentes, aumentaria por lo tanto —-
ventajosamenfe loé rendimientos granulares de dichas insta-
‘laciones y en ciertos casos, aumentaria adicionalmente la -

flexibilidad en el intervalo de produccién de la densidad -

aparente.
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— los objetos y ventajas adicionales del presente -

'-un"procedimiento para la produccidn de un producto de tripo

_lifosfato de sodio ds baja fragilidad y que tiene una densi

| £inamente dividido que tiene una dlstrlbu01on de tamaiio de

| valo de aproximademente 3209C 2 sproximadamente 550°C, y re

«cuperar~diéh0'producto de tripolifosfato de sodio granular.

Hoja nuam, 4.

invento son o serdn evidentes de la descripeidn siguiente
y las re1v1ndlca01ones que se acompafian.

--De acuerdo con el presente invento se proporciona

dad aparente en el intervalo de aproximadamente 0,45 g/cc a
aproximadamente 0,59 g/cc que comprende pulverizar agua en
una cantidad de aproximadamente 36% a aproximadamente 130%
en exceso de la canfidad requerida estequiométricamente pa-
ra la formacidén de tripolifosfato de sodio hexghidratado, -

‘sobre meterial de alimentacidn de irlpcllfoufato de sodlo -

al menos 70% -en peso de 0,149 mni-y al menos 95% en pesorde
menos de 0,297 mm, pare formar un producto aglomerado; cal-

cinar el producto aglomerado a una temperatura en el inter-

El material de alimentacién empleado en el proce-
dimiento de este invento ss TPFS finemente dividido que tiene
una distribucidén de tamafio de particula. de al menes aOTOkl—
madamente 70% de menos de 0,149 mm y al menos 95% en peso -
de menoé de 0,297 mm., I alimentacién adecuads puede obtener
se por ejemplo a partir del materlal por debajo del tamaiio
normal tamizado en 1a producclon de trlpollfosfato de sodio
granuler o puede ser TPFS en polvo obteqldo por molienda de
un producto de TPFS mds grueso. Dicha alimentacidn, cuando
se emplea en el procedimiento de este invento proporcionars
un producto de TPFS granulaf de baja densidad aparente y ba

Ja fragilidad.
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- Al llevar a.cabo. el procedimiento ds este inven-
to, la allmﬂntac16n de TPFS flnamente d1v1d1do se aglomera
pulverizando agua sobre ella. Se ha encontrado gue la cantl
dgd de agua pulverizada en la etapz de aglomeracion es un
factor eritico en la obtencidn de un producto granular de
baja.fragilidad."Lg fragilidad como se describe y recoge en

la presente memoria se mide de acuerdo con un ensayo descri

0 en la patente de EE.UU, 3.337.468 concedida a Metcalf v

o#ros,elﬁzo de agosto de 1967. De acuerdo con este ensayo,

100 g de matefialrgranular se colocan en un tamiz de 100 ma
llas segun 1a§ normas de EE.UU, (0,149 mm de sbertura de mg
1llas) con tfes balones de caucho de goma pura de 3,49 em de

‘didmetro y se agita durante 15 mlnutos con una v1bradora de

°| tamices- RO—TAEQ B1~ tanto -por clento de fragilidad es ma-

medldg Qe“la cantldad de particulas que pasan-a traves,del
tamiz de 100 mallas. Para partfculas de baja densidad 0,45
a 0,59 g/ce, se requiers generalmente para empleo comersigl
un valor de la fragilidad por debajo de aproximadamente -
25%, -y oreferiblemente por debajd de aproximadamente 20§§én
peso, Ia cantidad de agua pulverizada debs eétar en el"ié-
tervalo de aproximadamente 3 ‘,’ a aprcximadamenfe 130%’:9;1;1:‘:;5

ceso de la cantidad estequiométricamente requerida pera la

' formacidn de TPFS hexahidratado. Esto equivale de un modo

general a formar aproximadamente 40% a aproximsdamente 68%
en peso, basado en el peéo del material de alimentacidn de
TPFS seco. Un producto de baja densidad aparente puede obte
nerse por aglomerécién con menos del exceso de agua espéci-
ficado, sin embargo dicho producto tiene tipicamente un va-

lor de fragilidad elevado inaceptable. Por ejemplo, un pro- ,

ducto de TPF3 granular que tenga una den31dad aparente de
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‘| -agua que contiene ortofosfato, se prefiere que la relacién
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0,48 g/ce, obtenido pulverizando 33,9% de agua basado en el
peso del material de alimentacién de TEFS seco, tenia un va

lor de fragilidad de 37 (véase ejemplo II, experimsnto com-

!
!

parativo M),
El. término "agua" ha de entenderse que significa

_agua pura, o agua que contiene cantidades menores, es. decir
menos del 15% en peso, de ortofosfato de sodio. EL agua que
contiene'dichas,cantidades ﬁenores de ortofosfato de sodio

puede emplearse cuando se desse recircular agus en una ins-
talacidn de produccién comercial, obtenida por ejemplo del

1avéao de los gases residuales o de la fecuperacién de los

residuos menores de oftofosfatc. Cuandd ge emples dicha - -

Jholar <deFa a P'sea:de'aproximadamente51,67'a 1, que es;lé
relacidén requerida estequiométricamente para la'produééiég
de tripolifosfato de sodio, :
Preferiblemente, el material de alimentacidn 3e -|-
“IPFS se somete a agitacidn a medida-que se pulveriza., E1 —-
equipo en el que puede llevarse s éabo la etapa de agiomera
cidén y que proporciona la agitacién preferidé incluye por -
ejemplo, un granulador de disco giratorio y un hidratadbf -
de cilindro horizontal giratorio con paletas levantiables --
(véase también el equipo descrito en la patente de EE.UU. -
3.154.496 y 3.625.902), Ia pulverizacién puede hacerse por
cualquiera de los medios de pulverizacidn convencionales, -
que incluyen por ejemplo boquillas de pulverizacidn de aire
atomizado o neumdticas.
""El producto aglomerado se calcina 1uego'a una tem
peratura dentro del infervaio de aproximgdamente 3209C a --

aproximadamsnte 5502C. Tipicamente, se emplean tiempos del
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 |-orden de aproximadamente 15-40 minutos para alcanzar la tem

peratura seleccionada, sin embargo, pueden emplearse cuando

se desean tiempos mds cortos o mis largos.

/ Puede emplearse un solo reactor para efectuar tan

“["to las etapas de aglomeracién como de calcinacidn, o puede
—|-emplearse un horno_de calcinacién separado, Bl primero pué—

de desearse por e jemplo, cuando se empleé un aglomerador de

cilindro horizontal en la etapa de aglqmeracién. En tales -
cgsos, la calcinacidn puede efectuarée éalentando directa o
indirectamente el cilindro horizontal.
Ias particulas aglomeradas y caleinadas se tami--
zan generalmente para recuperar la fraceidn granular desea—
~da. Con fines comerciales, esta fraccién granular es comin
mente. desde aproximadaﬁente 0,148 mm a 0,841 mm, y es prafg
riblemente de 0,177 mm a 0,841 mm. Dichas fracciones son ~-

proporcionadas por el presente invento. Tipicamente, el pro

‘| ‘ducto caleinado.se enfria antes de la tamizacidn., Cuando se

realiza la témizacién,~el material por debajo del tamsfio =~
normal puedes recircularse como alimentacién ¥y el materisl -
por encima del tamafio normal puede o bien molerse al tamafio
de la fraccién graﬁular seleccionada y afiadirse a ellé;lb -
puede molerse hasta un polve y recircularse cbmo alimenta=-
¢cidén, ILos productos de TPFS granulares que se obiuvieron --
del procedimiento antes descrito'tenian bajos valores de —-
fragilidad y tenian una densidad aparenté'en el intervalo -
de aproximadamente 0,45 g/cc a aproximadamente 0,59 g/cc.
Ios ejemplos siguientes se dan para ilustrar mds
elrpresente invento. Este procedimiento.utiliza ventajosg-~

mente un material de alimentacién de TPPS finamente dividi-

do, mejorando asi las instalaciones comerciales existentes
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- que producen TPFS granular para auméntar su rendimisnto gra
nular y préporcionar ademds mayor.flexibilidad en el inter-
valo de densidad apavente de TPFS granular que puede produ-
 cirse en ciertosztipos de instalaciones, por ejemplo la ma-
yor parte de los medios que utilizan procedimientos de hor-

no giratorio.

EJEMPLO I

Experimentos del invento 4 a G

Se prepard material de alimentacidn de TPFS fina-
mentg dividido por un procedimiento de horno de caleinacidn
giratorio convencional. El dcido fosfdrico, carbonato de so
dio y égua se hicieron reaccionar en cantidad suficienfej@é

~ra’ dar ung solucién de fosfato de-sodio que tenia una rela-
cidén molar de Na a P de 1,67/1 y una densidad de 552 Beaume
a 1002C. ILa soluciénrser evapord hasta sequedad y el produc~
t0 se calecind a uns femperatura de gproximadamente SIOQC'en
‘un horno de calcinacidén giratorio dando una mezcla de -ia Fa
se I y la Fase II de TPFS. E1 producto caliente el horno -
de calcinacidn se énfrié, triturd y molid en un polvo & e
esencislmente menos de 0,149 mm, BEn cada uno de los expéri—
mentos A a G, se transfirieron aproximadamente 9.080 g del
material de alimentacién TPFS de menos de 0,149 mm a un - -
aglomerador de cilindro giratorio horizontal de 45,72 cm x
45,72 cm, equipado- con paletas levantables de 2,54 cm. E1 -
cilindro se hizo girar a 15 rpm. Se efectud la aglomeracidn
pulverizando agua del grifo a temperatura ambiente en el le
cho giratorio de la alimentacién de TPFS. Ia cantidad de -~
ague pulverizada en un expefimento'partieular (véase Tabla

I) estaba dentro del intervalo de aproximadsmente 40% a ~ -
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-aproximadamente 68% en peso, basado en el peso de la alimen
tacidn de TFFS seca. (Esto es aproximadamente desde alrede-
dor de 36% haéta alrededor de 130% en exceso de la cantidad
de.agua requerida tedricamente pafa formar TPFS-he#ahidratg

~do). E1 agua se pulverizé con una boquilla de pulverizacién

.de._aire atomizado a un_caudal entre 200 y 300 g/minuto. En
cada experimento, se mantuvieron aproximadamente 7.000-8,00¢
g del producto aglomerado en el cilindro giratorio para cal
cinacidn. Ias paiex%s elevables se sépafaron ¥y se insgrté -
un quemador de 3,81‘cm de didmetro para efectuar la caleing
cién. El producto aglomerado se calcind a una femperétura -
seleccionada (véase Tabla I), en'ai intervalo de aproximada

_mente 3202C a aproximadamente 5509C para efectuar la c6h§é£
sidn en TRFS -anhidro, E1 producto'calienteuﬁé"separé del ci
lindro giratorio, se enfrid en banﬁejés.de acero inoxidable
'¥-se tamizd para separar la fraccidn granular de 0,177 mm-a |

0,841 mm, Ios datos en esta fraceidn granular para las di--

ductos TPFS de baja densidad. aparente, que tienen valorss -

de fragilidad bajos, se obtuvieron con buenos rendimierntos

granulares,

~a 3

Experimento comparativo H

Se eimpled en el experimento H el mismo procedi- - |
miento y material de alimentacidén de TPFS usado en los expe
rimentos'del invento anteriores, ekcepfo.que'se pulverizd -
solamente 31,5%'en-pes§ de sgua en la etapa e églomeracién.
Tos datos recogidos en la Tabla I muestran que el producito

obtenido tenia un valor de fragilidad elevado.
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rada a una temperatura de 480°C (en lugar de 5102C) dando -

res productos -de TFPES ds‘baja:denéidad apatente, que tenian

del mdferial de alimentacidn TPFS usado- en- los experizentos

' $os recogidos en la Tabla II muestran que- el producto. cbte-

Hojn n|‘|m.1 0

" EJEMPLO II

' Experimentos del invento I a L

Se prepararon materiales de alimentacidn de TPPS
finamente dividido como se ha descrito en el ejemplo I ex--

cepto que se caleind la solucidn de fosfato de sodio evapo-

la Fase II de TPFS (en lugar de una mezcla de la Fase I y -|
la Pase II). En todos los btros-casos, gl procedimiento se-
g@ido al llevar a cabo las series I a L era'sustancialmente
6l mismo que en 1los experimehtos_del invento del ejemplo I,
Los datos en la fraceidn granular de 0,1%7 mm a 0,841 mm pa
ra los diversos experimentoé, recogidos en lg Tabla II, - -

muestran que se obtuvieron con buenos rendimientos granula-

valores de fragilidad bajos.

Experimento comparativo M

Se empled en experimento M el mismo procedimiento

del invento anteriores excepto que solamente se pulverizd -

33,9% en peso de agua en la etapa de aglomeracién. Tos Ga--
nido tenia un valor de fragilidad elevado.

" BJEMPLO IIT

Experimentos del invento N y N!

El material de alimentacidén TPFS finamente dividi
do empleado en este ejemplo era una mezcla esencialmente -
de.menos de 0,149 mm de la Fase I y la Fase II, preparada -
como en el ejemplo I, Ia agiomeracién de la alimentacién se

1levé a cabo en un disco giratorio de 35,56 cm de didmetro,
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_ciue estaba inclinado a un dngulo de aproximadamente 459 res
pecto a laihorizontal; Y que se hizo girar a una velocidad
de aprox1madamente 25 rpm. En el exparlmento N, el TFFS fi-
nemente dividido se allmento al disco- glratorlo ¥ se aglome,
rd pulverlzando sobre el 56,8% en peso de agua del grifo a
temperatura ambiente, basadd en el peso de la alimentacidn
de TPFS seca. La pulverizacidn se hizo'con una boquilla de
pulverizacidn de aire atomizado. Se formaron los aglomerg—-
aos ¥ continuaron creciendo hasiaﬂque ocurrid la descarga.
Aproximadamente 9.000 g del producto aglo}nerado se transfi-
rlo ‘& un clllndro horizontal de 45 72 cm x 45,72 cm equipa-
do con un quemador de 3,81 om de didmetro (igual que en el

ejemplo I) y se caleind a una temperatura de aprox1madamsn—

-.

te~35000, El producto calients -se separd deltcilindro,'se -
enfrid en bandejas de acero inoxidable y se tamizé para se-
parar los grdnnlos-de =20 a +80 mallas. Aproximadamente el

97% del producto total era de mis de 0,177 mm, sin embargo

| .aproximadamente. el 77% del producto era material de tamaio

por encima del normal de +20 mallas, Este material pof,éﬁbi
ma del tamafio del normal se triturd en un molino granulaﬁ'—
de laboratorio y se tamizdé para separar la fraccidn gféﬁﬁ-—
lar de 0,177 a 0,841 mm, que se designa experimento Nr,

Los datos de las fraccioneé granulares tamizadas'
para ambos experlmenuos N y Nv, recogldos en lg Tebla III,
muestran que se obtuV1eron productos TPFS de baja densidad
aparente, que tenian valores de baja fragilidad ¥ que gl —-
rendimiento granular total (combinado) era bueno.

~ Experimento comparativo O

Se empled en el experimento O el mismo material -
.de alimentacidn IFFS empleado en el experimento del invento
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' |-N. El procedimiento empleado era sustancialmente el mismo -

ashs

~l~el-producto-talcinado -y enfriado -se—~tamizd para separar los

_grénulos de 0,177 & 0,841 mm, Ios datos recogidos en la Ta-

‘do empleado en el ejemplo era esencialmente material de la

do se. calcind a una temperatura de 35092C, y el producto zal

“Tabla IV, muestran que se obtuvieron productos de IPFS de -

Hoja num. 12

que en el experimento N excepto que se pulverizaron solamen
te 31,2% en peso de agua en la etapa de aglomeracidn. E1 pro

dgcto aglomerado se calcind a una temperatura de 320°C, y -

bla IITI muestran que el producto obtenido tenia un valor de
fragilidad elevado.

|

BEJEMPIO 1V

Experimentos del invento P y P!

El;material de alimentacidn TFFS finamente dividi-

Fase;II=&ef-100_ma11as; preparadoicomoaen el ejemplo Ii..En
todos los otros casos, el procedimiento seguido al llevar a
.cabo el experimento P era sustancialmente igual que el sXpg

rimento del invento N del ejemplo III, El producto aglomsra

cinado y enfriado se tamizd para separar los grénulos,dei—-
0,177 a'0,541 mm, Aproximadamente 94% del producto total --
era de mds de 0,177 mm y aproximadamente el 37% del produc-
to total era material de tamafio superior al normal de mas -
de 0,841 mm. Este material superioﬁ al normal se triturd en
un molino granular de ;aboratorio ¥y se tamizd para separar

la fraccién granular de 0,177 & 0,841 mm, que se designa ex
perimento P', Ios datos de las fracciones éranulares tamizg

das tanto para los experimentos N como N', recogidos en la

baja densidad aparente, que tenian valores de fragilidad bg
jos, ¥ que aunqde se obtuvo un ren@imiento granular acepta-
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(combinado) era excelente,

‘t-ble para el experimento P, el rehdimiento granular'total

Hoju ndm. 13

o TABTA I .
% de agué(pu; ,

. verizada (ba-

..gzggg%,,sada en~e1ap§-£§?§eg% % de ren ¢ de fra, Densidad
del ipn 90 del mate- caleing dimiento /yilidad' aparents
vents riel de ali- cidn o¢ Srenular & ce

T mentacidn TFFS

__seco) . _

A 47,0 . 350 15 14 0,47
B 50,0 330 65 14 0,48
€ - 55,5 350 T 16 0,51
D 57,2 350 75 15 0,50
E;* 65,8 350 13 9 0,53 -
¥ 53,6 450 13 6 0,54
d 65,3 480 76 6 0,5

Experi

mento

compa~- e _

rativo : ,

- H 31,5 320 49 60 0439

TABLA IT

. % de agua(pu;

. verizada (ba- _ ,
paper: oada en el po 1oMPPIR ¢ gg yep . pp Denisidad
del in 50 del mate-" T8 % Gimiento /'1idad" aparente
;ZntS' rial de ali- cidn of Eranular &t gfée

mentacién TPFS
seco)
I 40,0 - 360 71 16 0,50
J 5545 ~350 7 16 ~0,51
K 67,8 350, 72 20 0,47
I 67,8 480 70 16 0,54
Experi .
mento
compa-
rativo
M 33,9 - 320 37 0,48
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| sentan para gue sean objeto de esta solicitud de Patente de
.|-Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son 10s que se reco-

gen en las reivindicaciones siguientes:

Hoja nam. 16

- : REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre

18,~ Un procedimiento para preparar un producto dd
tripolifosfato de.sodio granular de baja fragilidad y que
tiene una densidad aparente en el intervalo de 0,45 gfce a
0,59 g/ce, caracterizado por pulverizar agua en una canti-
dad de 36% a 130% en exceso de la cantidad requerida este-
quiométricémente para la formulacién de tripéiifosfatorde
Bodio -hexghidratado, sobre*el“maiérial ﬂe alimenﬁaciénldé
,tgipolifosfatos@e,sodiolfinamggtg‘ﬁivididq,que tiene una
distribuéién de tamafio-de- al ménoé 70%.en peso de menos de
0,149 mm y al menos 95% en peso de 0,297 mm, formaer un pro-
ducto aglbmerado;*calcinér el producto aglomerado a ung tem
peratura en el intervalo- de-3209C a 5509C, y~recuperar5di-
cho producto‘de tripolifosfato de sodib granular,

28,- Procedimiento & acuerdo coﬁ la reivindicgw
cidn 18, caracterizado porque'ei material de alimentacién
de tripolifosfato de sodio finamenfe dividido tiene un témé
fio de al menos 95% en peso de menos de’ 0,149 mm.' -

38,- Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-
cacidén 12, caracterizado porque el producto de tripolifosfa
to de sodio graﬁular recuperado es de 0,149 mm g O,84f mm,

| 48,- Procedimiento de acuerdo con la reivindica-

cién 18, caracterizado porque la fraceién granular recupera

da es de 0,177 mm a 0,841 mm.

2
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; Sév.— Un procedimiento para preparar un produc-
to de t"ripolifosfato sédico granular. |

,Tal y como se ha descrito en la ﬁemoria gque ant
cede, y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escri-
tas a maquina por una sola cara. ’

Madrid, 30.JUN1978

P.A.

Alberio de Elzaby
Por Foucy

T
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