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R I La presente invencién se reflere ‘a un procedl-
| mlento mejorado para la obten01on de nuevos pollcarbonatos
allfatlcos trioles de masa molar 1nfer10r a 3.000, que cop -
tienen segmentos hldrofobos ¥ llquldos a temperatura ame °
5,  blente. Estos nuevos pollcarbonatos allfatlcos trloles
o - permiten una preparaclonéomoda de res1nas amlnoplastas
modlflcadas medlante reaccién con condensados- melamlna—formol
eterlflcados. '
Es conoc1do,'por egemplo por la patente francesa
10~f. ne 1. 152 157 o por la patente amerlcana ne 2,.787.6%2, que
' puede obtenerse un pollcarbonato allfatlco diol mediante

transesterlflcaclon _entre’ un dlol allfatlco y una mezcla

de dioles alifédticos y un carbonato allfatlco o} aromatlco.
' Es_con001dp 1gualmente,.por la patente francesa
" 16 pe 1,155.185 que pueden Obfenerse'ppliCarbohatos mediante

transesterificacién de una mezcla diol/triol por un carbonato

" alifatico. Se obtiene ési un'policarbonato polihidroxilado
- reticulado que conducelpor.feﬁccién con diisbcianétoé a
. polimeros de densidadly rigidéz'éumentada; La obtencién de-
;f;%O,_i pollcarbOnatos pollhldrox1lados mediante transesterlflcac1on
o de una mezcla dlol/trloi con. la ayuda de un carbonato alifa-
‘tico o aromdtico se describe en partlcular en las patentes
- francesas n%s 2. 010 777 y 2 037 006 Estos pollcarbonatos
‘ j_ pollhldrox1lados se descr;ben_en general como compuestos sé-
’zs”fl—iidos o aceites viscosos . -. | | ’
A Ta solicitante ha descubierto ahora que, de manera
sorprendente, los policarbonatos aliféticos/o_cicloalifé-
ticos trioles, es decir’que incluyen‘trés'grupoévterminales
hldroxllos OH por cada cadena de pollmero, ‘de masa- molar in-

gl ferlor o 1gua1 a: 3 OOO contenlendo segmentos hldrofobos Y
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obtenidos mediante transesterificacién a partir de un trioI»I

_alifitico primario y de una mezcla de dos dioles HOACH y

HOBOH tales como se definmen més adelante, siendd por lo

menos uno de 10s radlcales A o B un radlcal hldrofobo, son

~liquidos a temperatura amblente cuando las relaciones mo-

lares entre ‘los dos dloles y el trlol responden a las 31-'

. gulentes condlclones
=~ la proporcidén de triol’aliféticoiprimariofes tal que:existe

7’_estadistiééﬁentetunaimolécula:de;tridl'pdr cada cadena de

polimero.

- las proporciones de dioleé son:tales que el policarbonato"

© triol. obtenldo es equlvalente a una mezcla de aﬁ en masa,

de ﬁn policarbonato derlvado del triol y. del d101 HOAOH ™~
| solo y de b% en masa de un pollcarbonato derivado del triol -
'.y del diol- HOBOH solo, Yy respondlendo los porcentajes ayb.
a la doble condlclon 31gu1ente o '
o < =< 7%
y o ek f7 b% = 100%
Cosi R-0- 9 -0-R -repfesenta el cérbonato que
0
51rve para la transesterlflca01on, los esquemas reacclonales
correspondlentes serian los smgulentes._t ‘
OH : s |
25—0H 4 ‘30 .BO - COR + 3n "HO - AOH

0H

0 - COA) OH| +6n ROH -
. n - - -
: R

— <
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ZO0H + 3pn' RO goa+5'n'1{o BOH
- Nom 0

— 7 - S,OB)D, OH + 6n' ROH
-0

" en los cuales:

Z representa un radical alcdilo trivalente,v

n y n' son ntmeros que representan los grados de polimeriza-
¢ibn,

Mo representan lé masa molar media en nhmero del policarbo-
nato obtenido a partir del diol HOAOH solo,

Mn™ representa la masa molar media en nlmero del policarbo-
nato obtenido a partir del diol HOBOH solo.

Por definicién de a y b, en z g del policarbonato

resultante, existen moles del policarbonato derivado

100 Fn

bz moles del policarbonato derivado
100 Im™ ' .

del diol HOACH y

del diol HOBCH.

-+ Por consiguiente, para obtener zg de policarbonato

es preciso utilizar

c ) OH
22 F ::g— moles de triol 2z=——OH
100 : »
Mn Mn OH
3n —2%_ moles del diol HOAOH
1100 M5
3nt —BZ__ poles del diol HOBOH
100 Mn'
2 31:1 * ——B_I]:'——b- moles de carbonato RO 90R
200 \ il g

Se observara que .si se fijan las masas molares me- |
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se obtiene: _

las en nimero Mo y Mn' los grados de polimerizacién n,
t, n' son fijos e inversamente. En efecto, si Md represen-
ta la masa molar del diol HOAOH; si Md' representa la masa
molar del diol HOBOH ¥ si Mz representa la masa molar del
triol o ' |
oH

/’// ‘
2T—O0H
\\\\‘OH

Mn - Mz | n' = ﬂZT - Mz
B ——— . =
3(26+Md) 3 (26 + Md'")

Como se ha dicho més abriba, la proporcién de
triol alifético primario es tal que existe estadisticamente
una molécula de triol por.cada.cadena de polimero. Aunque .
se entiende que la solicitante no entiende verse limitada
por consideraciones tebricas, piensa que efectivamente existe
una molécula de triol por cada cadena de polimero.

Por triol alifdtico primario se entiende un triol
cuyo esqueleto hidrocarbonado es una cadena alifatica que
puede incluir nicleos cicloalifaticos o aromaticos y cuyos
grupos hidréxilos estéan sujetos a unos atomos de carbonos
alifaticos primarios. El friol alifatico primario debe ser
estable térmicamente y presentar un punto de ebullicion a la
presidén normal igual, por lo menos a 2202C., Como triol ali-~
féticp primario particularmente adecuados pueden mencionarse
el trimetilolpropano y el trimetiloletano.

Los dioles HOAOH y HOBOH pueden ser dioles ali-
faticos o cicloalifédticos, sustituidos ¢ no por radicales

alquilos, pudiendo la cadena alifética o el ciclo alifético

l contener puentes éteres o tioéteres. En el caso de los l
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dioles alifaticos lineales, la cadena hidrocarbonado que

une los dos grupos hidroxilos OH incluye, ademas de los

‘eventuales puentes éteres o tioéteres, de 4 a 6 atomos

de carbono; en el caso de los dioles cicloalifaticos, el

ciclo hidrocarbonado que incluye los grupos hidréxilos OH
comprende, ademis de los eventuales puentes &teres o tioé
teres, de 4 a 6 atomos de carbono. Pueden mencionarse como

dioles particularmente bien adecuados para la presente in-

_vencién, el 1,4-butanodiol, el 1,3-butanodiol, el 1,5-penta

nodiol,. el neopentilglicol, el 1,6-hexanodid, el 2,2,4-tri
metil-l,G-hexanodiol; el di(etilenglicol), el tri(etilengli
col), el 2,2,4,4~tetrametil-1,3 ciclobutanodid, y el ciclo |
hexanodimetanol.

Los agentes de transesterificacidén utilizables
segin la presente invencién éon los carbonatos de arilo usua
les conocidos por los expertos en la materia y en particular
el carbonato de fenilo y'el carbonato de naftilo.

La transesterificacidn se realizé de manera clisica
con una catilisis bésica. De mamera general la mezcla de dip
les y de trioles se pone en presencia del agente de transes-
terificacidén y de'un catalizador basico que puede ser unm

alcoholato alcalino o un hidruro alcalino y més particular-

mente el metilato de sodio, el fenato de sodio o el hidruro

de litio. La mezclaasi constituida se calienta y se agita

durante un tiempo comprendido entre 4 y 6 horas a una tem-
peratura incluida entre 120 y 1502C, aproximadamente, bajo
una presién incluida entre 120 y 50 mm de mercurio, aproxi-
madamente. A continuacién, la temperatura se eleva hasta un

valor incluido entre 150°C y 19000 mientras que la pre31on

I se reduce por debaao de 50 mm de mercurio durante un tlemp I
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suplementario de aproximadamente 2 horas. Manteniendo 1a

temperatura entre 150 y 1902C, se efectiia a continuacidn

durante un tiempo incluido entre media hora y una hora

un barrido con nitrégeno bajo una presién préxima a los

10 mm de mercurio. Conviene aclarar que es necesario neu-

tralizar el catalizador, pudiendo efectuarse esta neutra-

lizacidn, ya sea inmediatamente antes del barrido con

nitrdégeno, ya sea durante o justo después de este barrido.
En todos los casos es preciso purificar el poli-

carbonato obtenido, bien mediante un simple descopado bajo

presién reducida, bien utilizando la técnica de purifica~-

cién con agua que se describe en la solicitud de patente
francesa nf 2,294.198 a nombre de la solicitante.

Los policarbonatos alifaticos trioles segin la

invencidn, debido a su estado liquido a temperatura ambiente,

permiten obtener facilmente resinas aminoplastas modifica-
das por reaccidn, sin fusién ni realizacién de una solu-
c¢idn, con condensados melamina-formol eterificados de

férmula:

ROCH2 | CHEOR

en la cual R representa un resto alquilo inferior.
Log policarbonatos alifaticos trioles segun la
invencibén presentan una muy buena compatibilidad con los

condensados antedichos y conducen a la obtencidén de resinas

I que presentan una muy buena resistencia a la hidrélisis I
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‘carbonato alifético triol. De acuerdo con una realizacién

bonato alifitico triol trimetilolpropano-1,4-butanodiol (a =

debido a la presencia de radicales hidréfobos en el poli-

preferida los policarbonatos alifaticos trioles se esterifi
can parcialmente en caliente con aproximadamente 1% en peso
de 4cido citrico o de 4dcido trimelitico antes de reaccionar
con los condensados melamina~formol. Las resinas asi ob-
tenidas presentan un excelente brillo'y pueden cargarse con
pigmentos coloreados. Son adecuados para todas las aplica-
ciones de lacas al horno y en particular para el recubri-
miento de pequefios aparatos electrodomésticos.

El procedimiento de la invencién se entenderd
més claramente -con la ayuda de los ejemplos de ejecucidn
no limitativos que se dan a continuacién.

E J F M P L O 1

Este ejemplo se refiere a la sintesis de un policar
50%)-1,6-hexanodiol (b= 50%) de masa molar préxima a 2.000.
El aparato utilizado se componevde:

-~ un reactor de doble envoltura, hecho de vidrio, de &4 1,
provisto de un agitador eficaz, un termbmetro, un mand
metfo, y un tubo buzo de acero inoxidable,

- upna columna de destilacidn de ddble envoltura, con loﬁgi—
tud Gtil de 320 mm, didmetro de 20 mm; con relleno de

anillos de Raschig,

- un dispositivo'regulador de vacio.

Se introducen en el reactor:

- 129,2 g (0,964 mol) de trimetilolpropano,
- 697,8 g (7,753 moles) de 1,4-butanodiol,
- 7%7,1 g (6,246 moles) de 1,6-hexanodiol,

~ 2996 g (14 moles) de. carbonato de difenilo. - l

“
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Se calienta la mezcla a 1209C bajo agitacidén y se diaden '"-]
100 mg de metilato de sodio.

La masa reactiva se lleva entonces a 1352C bajo 48 mm/Hg.

En esta fase empieza la transestirifacidn propiamente dicha

y el fenol serdestila.

Despues de 5 horas, se ha recogido aproximadamente el 90%

'de la cantidad de fenol que ha de ser eliminada..Se dismi-

nuye entonces la presién a 40 mm/Hg y se lleva la tempera=-
tura a 1909C. Estas condiciones se mantienen hasta la inte-
rfupcién del desprendimiento de fenol.

Se disminuye la temperatura del medio reactivo hasta 175¢C
y se fija la presién en 200 mm/Hg. Se introducen lentamente
por medio del tubo buzo 100 ml de una solucidn acuosa al 5%
del dcido acético y a continuacién 300 ml de agua industrial.
La temperatura del medio disminuye hasta ?02C.

Se deja que la témperatura suba de nuevo a 1702C reduciendo
la presién desde 200 hasta 38 mm/Hg.

Se obtiene asi 1.920 g de un aceite limpido que_pfesenta las
siguientes caracteristicas:

- contenido de OH: 1,51 eq/kg

- contenido de fenol libre: 0,3%

- viscosidad BROOKFIELD a 259G: 170.000 cps.

A fitulo de comparacién, se ha preparado en el mismo aparato
y de acuerdo -con un modo operatorio idéntico, un policarbo-
naté alifatico triol dglmasa molar proxima a 2,000 partiendo
dg: |

- 132,6 g CO,98§ mol) de trimetilolpropano

- 1,484 g (14 moles) de di(etilenglicol)

- 2,99 g (14 mples) de barbonétorde difenilo.

I A pesar de la presencia de los puéntes éteres de los ra- I
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I dicales '(CHE)Z" 0 - (CH2)2-, la viscosidad BROOKFIELD
a 259C del producto obtenido es de 870.000 c¢ps y por tanto
es netamente superior a la del producto precedente.

EJ EMPL O 2

Este ejemplo se refiere a la sintesis de un policarbonato
alifatico triol trimetilolpropano-l,4-butanodiol (a = 50%)-1,6-

hexanodiol (b

i

50%) y de masa molar proxima a 1.000.

Se utiliza el aparato y se sigue el modo operativo utilizado
en el ejemplo i (solamente es difereﬁte la fase de elimina-
cién de los ultimos 10% de'fenol, durante la cual la tempe-
ratura se fija en 1789C y la presidén en 28 mm/Hg).

La operacidén se efectlia con:

198,7 g (1,483 mol) de trimetilolpropano
498,4 g (5,538 moles) de 1,4~butanodiol
526;4.g (4,461 moles) de 1l,6-hexanodiol

1

2.140 g (10 moles) de carbonato de difenilo.

Se obtienen asi 1.462 g de un aceite fluido y limpido cuyas
caracteristicas'son las siguientes:

- contenido de OH: 2,78 eq/kg

-~ contenido de fenol libre: 0,17 %

- contenido de fenol total: 0,17 %.

E J E ﬁ P L O 3

Este ejemplo se refiere a la sintesis,-é mayor escala, de un-
policarbonato alifédtico triol trimetilolpropano - 1,4-butang
diol (a = 50%) - l,6-hexanodiol (b = 50%) de masa molar prdéxi
me a 1,000,

En un reactor de 20 1 calentado por bafio de aceite regulado
por medio de un termostato y provisto de un agitador de ancla,

de una columna de destilacidén con relleno y de una védlvula

I de fondo, se introducen; » Ai L » l
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- 1,221 kg (9,112 moles) de trimetilolpropano | “‘"]
- 2,708 kg (30,09 moles) de 1,4-butanodiol ‘
- 11,623 kg (54,313 moles) de carbonato de difenilo
- 2,859 kg (24,233 moles) de 1,6-hexanodiol.
Se calienta la mezcla a BOSC bajo agitacibén y se afiaden 500
mg de metilato de sodio.
La masa ‘reactiva se lleva a 1502C bajo 110 mm/Hg. En esta
fase empieza la transesterificacién propiamente diéha y
el fenol se destila.
Se recogeh en 2 horas 4 kg de fenol. Manteniendo_la tem-
preratura a 1502C, se disminuye progresivamente la presién,
en un tiempo de 5 horas, hasta 15 mm/Hg. Se recogen asi en
total 10,20 kg de fenol, o sea el 100% del valor tedrico.
Siendo la temperatura del medio reactivo de 1652C, se fija
la presién en 200_mm/Hg y se introduce por medio de la
valvula de fondo, en 5 minutos aproximadamente, 600 ml de
una solucidén acuosa de dcido acético al 1%. La temperatura
disminuye hasta 1402C, '
A contipnuacidn, se introducen en 5 minutos aproximadamente,
1,6 1 de agua industrial.
Manteniendo la temperatura a 1509C y la presién en 60 mm/Hg,
se hace circular una corriente de nitrdgeno secd durante 20
minutos. ‘
Se obtienen asi 7,55 kg de un aceite limpido y fluido, cuyas
caracteristicas son las siguientes:
- contenido de OH: 2,92 eq/kg
- contenido de fenol libre: 0,05%
- contenido de fenol total: 0,16%
- contenido de agua: 0,025%

L;:;viscosidad'en centipoises: 59.000 a 259C y 8,300 a 5ogc.___l
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E J EM P L O 4

Este ejemplo se refiere a la sintesis de un policarbonato
alifatico triol trimetilolpropano - 1,4-butanodiol (a =
~ 70%) 1,6-hexanodiol (b = 30%) de masa molar pféximg a 1,000,
El aparato utilizado y el modo operatorio que’se utilizan
son’ los que estén indicados en el ejemplo 3 con las si-
gulentes diferenéias: ,
- la temperatura alcanzada al final de la reaccién es de
1802C. | |
- el catalizador se neutraliza médiante adicién de clXruro
de azelailo. |
- el tratamiento con agua sé'sustituye por una simple des-
gasificacién durante 15 minutos a 18020 bajo 60 mm/Hg.
La operacién se efectfia con: ' A

- 1,34 kg de trimetilolpropano

4,16 kg de 1,4-butanodiol
1,88 kg de 1,6-hexanodiol

I

!

13,306 kg de carbonmato de difenilo

150 mg de hidruro de litio.

Se obtienen asi 8,550 kg de un aceite limpido que presenta

"~ las siguientes caracteristicas:

contenido de OH: 3,07 eq/kg

contenido de fenol libre: O,46%

[

contenido de fenol total: 0,45%

contenido de agua: 0,022%
viscosidad en centipoises: 46.500 a 259C y 6.600 a 502C.
EJ EM P L O 5

Este ejemplo se refiere a la sihtesis de un policarbonato
alifatico triol trlmetllolpropano-l 4-butanodiol (a = 30%)
I s6-hexanodiol (b = 70%) de masa molar préxima a 1.000. I



10

16

20

26

30

—12 —

aparato utilizado y el modo operatorio empleados son

los que se indican en el.ejemplo 3, con las siguientes di-

ferencias:

- la temperatura alcanzada al final de la reaccidn es de
1802C. | |

~ el catalizador se neutraliza mediante adicién de cloruro
de azelailo.

- el tratamiento con agua‘se efectila en 2% minutos mediante
adicién de 1,8 1 de agua industrial.

La operacidén se realiza con:

- 1,34 kg de trimetilolpropano

1,783 kg de 1,4~butanodiol

4,%05 kg de 1,6—hexanodiol

12,207 kg de carbonato de difenilo

- 1 g de metilato de sodio.
Se obtienen asi 8,700 kg de un aceite limpido que presenta
las siguientes caracteristicas:

contenido de OH: 3,23 eq/kg

contenido de fenol libre: 0,56%
contenido 'de fenol total: 0,71%

contenido de agua: 0,046%

viscosidad en centipoises: 15.100 a 25°C y 2.500 a 50¢eC.
. EJ EMPTL O 6

Este ejemplo describe la preparacidén de una laca blanca al
horno realizada a partir del policarbonato alifético triol
descrito en el ejemplo 2.

El policarbonato susodicho se esterifica parcialmente con ayu
da de acido trimelitico, de acuerdo con la siguiente formu-

»

lacién:

| policarbonato : 1.000 pattes en peso I
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El &cido trimelitico se introduce bajo agitacidén en el poli
carbonato liquido a la temperatura ambiente. Se esterifica
a 2002C durante 4 horas aproximadamente.-

El policarbonato asi esterifiéado se emplea en la siguiente

formulacion:
, diéxido de titanio RNCX de KRONOS : 20 partes en peso
policarbonato esterificado : 30,5 partes en peso

condensado melamina-formol metilado

al 68% de extracto seco en la mezcla |
isobutanol-isopropanol 1/1 (Iuwipal

IR 8334 de BASF) E 29,7 partes en peso
metiletilcetona ~: 19,8 partes en peso
El 6xido de titanio se dispersa en el policarbohato con 10
partes de netiletilcetona, por medio de un triturador de mi
croesferas hasta la obﬁencién de un finura de 9 con calibre
de NORTH. La férmula se completa a continuacidn con la me-
lamina y 9,8 partes de metiletilcetona.

La mezcla asi obtenida se diluye‘con 15% de metiletilcetona

para obtener una viscosidad de 25 segundos en la prueba

~ AFNOR no 4,

La aplicacidn se efectua con pistola neumética sobre'chapa'
‘no recubierta desengrasada con tricloretileno en frio.
Después de-un tiempo de presecado de 10 minutos a la tem-
peratura ambiente, la aplicacidén se introduce en un horno
de conveccién durante 20 minutos a la temperatura de 1302C.
Se obtiene asi una laca blanca-cuya dureza PERSOZ sobre un
espesor de 40 ¥ es de 220 s y'éuyo brillo medido en el me-
didor de brillo GARDNER bajo un éngulo de incidencia de 452,

[_Sf del 55%. e 'd B g : .__J

~~~~~~~~
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Se recordarid que la dureza PERSOZ corresponde al tiempo
de amortiguacidén de un péndulo para pasar de una amplitud
de 122 a una amplitud de 42 segin la norma AFNOR T 30/016- |
de mayo de 1965, y que el brillo GARDNER corresponde al
porcentaje de luz reflejada bajo un éngulo de incidencia
de 458 de acuerdo con las normas ASTM D 523- 62 T.

EJ EMPL O 7

Este ejemplo se refiere a la preparacidén de una laca blanca
al horno realizada a partir del ‘policarbonato alifatico triol
descrito en el ejemplo 1.

Se opera como se describe en el ejemplo 6, con la excepcidn
de la esterificacidén del policarbonato que no tiene lugar.

En estas condiciones, se obtiene una laca blanca cuyas

caracteristicas, medidas en las condiciones del ejemplo 6,

.son las siguientes:

- dureza PERSOZ : 120 segundos
- brillo GARDNER: 39%.

Como resumen de la descripcién que antecede, la
invencién tiene por objeto un procedimiento mejorado para la
preparacién de nuevos pblicarbonafos alifaticos o cicloalifa
ticos trioles de masa molar inferior a 3.000, que_contienen
segmentos hidréfobos y liquidos a la temperatura ambiente.

Los policarbonatos trioles segin la invencidn se
obtienen mediante transesterificacién, a partir de un triol
alifético primario y una mezcla de dos dioles HOAOH y HOBOH,
siendo por lo menos uno de los radicales A o B un radical
hidréfobo y preciséndose que:

- la proporcidén de dicho triol alifatico primario es tal que

exista estadisticamente una molécula de dicho triol por

I cada cadena de polimero. l
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- las propérciones de dichos dioles son tales que el poli
carbonato triol obtenido sea equivalente a una mezcla de’
a% en masa de un policarbonato derivado de dicho triol

7 del diol HOAOH solo y de b% en masa de un policarbonato

" derivado de dicho triol y del diol HOBOH solo, respon-
diendo los porcentajes a y b a la doble condicibdn siguiente:

0% < o < 7o%
a% + b% = 100%

El procedimiento de la invencidn se refiere igualmente a re-

sinas aminoplastas modificadas obtenidas a partir de dichos

policarbonatos trioles con condensadoé melamina~formol eteri
ficados.

Todo aquello que sea accesorio en la realizacidn
del procedimienfo descrito, podréd ser objeto de modifica-
ciones y las cuestiones de forma, dispositivos y maquinas
utilizados en la ejecucidén de la 'invencidén deberén tomarse
como de orden secundario, pudiéndose emplear aquellos que
mejor convengan en tanto no alteren fundamentalmente las
particularidades caracteristicas.

La solicitante se reserva el derecho de obtencidn
de los oportunos Certificados de Adicién complementarios

por las mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo

~ pudiera aconsejar la practica.
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1).- Un procedimientc mejorado para la obtencién
de nuevos policarbonatos alifaticos o cicloaliféaticos
triolés, en forma-liquida conteniendo segmentos hidrdfobos,
de masa molar inferior o igual a 3.000, obtenidos por tran-
sesterificacién a partir de un triol alifatico primario y
de una mezcla de dos dioles HOAOH y HOBOH, siendo por lo
menos'uno de los radicaies A 0 B un radical hidréfobo,
caracterizado porque:-

- la proporcién de dicho triol alifatico ppimario es fal que
exista estadisticamente una molécula de dicho triol en
cada_cadena de polimero.

. = las proporciones de dichos dioles son tales que el poli
carbonato triol obtenido sea equivalente a una mezcla de
a% en.masa de un policarbonato derivado de dicho triol y
del diol HOAOH solo y de b% de un policarbonato derivado
de dicho triol y del diol HOBOH solo, respondiendo los poxr-
centajes ay b a la doble condicidn siguiente:

30% < % << 0%
a% + b% = 100%

2).~ Un procedimiento mejorado para la obtencidn
de nuevos policarbonatos alifdticos o cicloaliféticos
trioles, segin la reivindicacién 1), caracterizado porque
dicho triolélifético primario se elige en el grupo consti-
tuido por el trimetilolpropano y el trimetiloletano.

3).- Un procedimiento mejorado para la obtencidn
de nuevos'policarbonatos alifaticos o cicloaliféticos
trioles, segin una cualquiera de las reivindicaciones 1) 6
2),'caracterizadp porque dichos dioles se eligen en el

l grupo constituido por el 1l,4-butanodiol, el l,3-butanodiol, l
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el 1,5-pentanodiol, el neopentilglicol, el 1,6-hexanodiol,

el 2,2,4-trimetil-1,6-hexanodid, el di(etilenglicol), el
fri(etilenglicol), el 2,2,4,4-tetrametil-1,3%~ciclobutanodiol,
el ciclohexanodimetanol.

4).- Un procedimiento mejorado para la obtencidn
de nuevos policarbonatos aliféticos o cicloaliféticos
trioles, segun una cualquieré de las reivindicaciones 1) a
3), caracterizado porque dicho triol alifatico primario es
el trimetilolpmpano y porque dichos dioles son él 1,4~butang
diol y el 1,6~hexanodiol.

' 5).- Un procedimiento mejorado para la obtencién
de nuevos policarbonatos alifaticos o cicloaliféticos
trioles, segin una cualquiera de las reivindicaciones 1) a
4), caracterizado porque en su ejecucién se obtienen resinas
mediante reaccién de un policarbonato con uh condensado mela
mina~formol eterificado de férmula:

ROCHZ\ N ' /CH2OR
N \\j—-N
c:aa/ N \]/ N \CH OR
3 ///N\\\
(3 ?Ha

0
|

I
R R

K

en la cual R representa un resto‘alquilo inferior.

6).- Un procedimiento mejorado para la obtencidn
de nuevos policarbonatos aliféticos o cicloaliféaticos
trioles, seghn la reivindicégién 5), caracterizado porque

en dichas resinas el mencionado policarbonato se esterifica

I parcialmente antes de reaccionar con dicho condensado, con l
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un Acido elegido en el grupo constituido por el acido ci-"—]
" trico y el Acido trimelitico. ‘
7).- "UN PROCEDIMIENTO MEJORADO PARA LA OBTENCION
DE NUEVOS POLICARBONATOS ALIFATICOS O CICLOALIFATICOS
‘TRIOLES".

" Podo ello segin queda expuestorén 1a presénte Me-
moria y los ejemplos de ejecuciénm que se describen mediante
dieciocho Hojas foliadas y mecanografiadas por una sola dara.

| MADRID, 5 de Diciembre de 1977 ;
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