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Se conocen en la practica métodos diferentes pa-
ra aplicar sobre material textil en forma de banda bafios
de tratamiento que contienen colorantes y productos quimi-
cos. Como ejemplos de tales matodos cabe citar el trata-
miento en fular, la impregnacioén por una cara, el rociado,
el sometimiento a carga electrostatica, el espumado, el es
tampado y también la absorcién a través del género. Se ha
descrito ya tambiénTa aplicacidon de bafios con ayuda de pa-
flos absorbentes. Sin embargo, en todos estos métodos de
aplicacion no existe hasta ahora posibilidad alguna de con
trolar automaticamente una cantidad de aplicacién prefija-
da distribuida de modo uniforme por toda la anchura de la
banda-textil.

Si se aprovecha en este sentido el aparato apli
cador mas conocido seguramente, que es el que al mismo tien
po esta también mejor construido, es decir, el fular, se
efectla aqui después de la operacidén de impregnacion el ex
primido mecanico de eliminacidén del sobrante de liquido.
Ahora bien, la vigilancia del proceso de exprimido se desa
rrolla Unicamente a través de la regulacién mecanica de la
presion de los rodillos, 1o que constituye a su vez una li-
mitacion de este control, pues si bien la aplicacién de hu-
medad disminuye con el aumento de la presion, dicha aplica
cidén no es inversamente proporcional a la presion. -Ademas,

la absorcion del bafio depende de la velocidad del género.
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Por consiguiente, le es suficientemente conocido al exper-
to que después del exprimido se encuentre, frecuentemente
en el género un contenido de humedaf diferente.

Las unicas posibilidades de control exacto res-
pecto a la cantidad de bailo aplicado consisten en la deter
minacién gravimétrica de la aplicaciéon de elevada humedad
(100% de absorcion de bafio y mas) o en la determinacion e,
peso por unidad de superficie. EIl Utltimo procedimiento es
costoso debido a la utilizacion de elementos radiactivos y
se realiza en un solo lugar.

El cometido del presente invento consiste ahora
en concebir un procedimiento para aplicar uniformemente ba
fios de tratamiento sobre bandas de género textil durante
el tefiido o apresto continuo de materiales Ffibrosos con ayi.
da de una medicion del contenido de humedad total aplicado
sobre el material textil, con cuyo procedimiento se salvan
las dificultades anteriormente discutidas, conocidas por .
el estado de la técnica en este campo de trabajo.

Este problema se resuelve de acuerdo con el in-
vento por el hecho & que en el curso de la circulacién del
género e inmediatamente detras de un aparato aplicador pa-
ra el bafio sobre el género conducido de forma continua se
mide en varios puntos de medicién dispuestos transversal-
mente a la direccién de transporte del género, por medio de

un método exento de contactos, la humedad total en estos.
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puntos delmaterial textil, ce transmiten con escasa iner-

cia los impulsos Ae meAiAa asi determinalos a los Arganos

Ae mando Ael grupo aplicsdor Ae bafio antepuesto y se regu

la alli la cantidad de la absorcion Ae bafio Ae varios tra

mos regulables por separado, subdivididos sobre la anchura
Ael aparato eplicador anteriormente mencionado, en concor-
dancia con los valores Ae medida Ae humedad total obteni-

dos en los puntos Ae medicidon correspondientes.

Segun el presente invento, el valor de humedad
total determinado por el punto Ae medicidn es la base pa-
ra la regulacidn de, por ejemplo, le. presién Ae los rodi-
llos en el fular, lo que se efectla a travos Ae elementos
Ae mando electronicos y/o neumaticos. Para garantizar una
regulacion Gtil Ae la absorciéon del bafio, el aparato apli
cador del bafio esta subdividido en al menos dos &reas, mas
ventajosamente tres areas o aun mejor cuatro areas, enfren
te Ae las cuales se encuentran a su vez dos a cuatro pun-
tos de medida repartidos por la anchura de la banda de gé
fiero despudés del aparato aplicsdor del bafio. Lo mds segu
ro es alojar sobre la anchura del género al menos tantos
puntos de medida como posibilidades de mando existan en
el aparato aplicador.

En el procedimiento reivindicado se prefija, con
venientemente la absorcion de bafio pretendida del género

(valor tedrico de absorcion de bafio) introduciendo la mis-
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ma como programa en una disposicion de valores limite y or
ganizando de esta manera un sistema de referencia para la
aplicacion del bafio. En correspondencia con esta moderna
técnica se aumenta desde el primer momento de la puesta en
marcha del proceso de aplicacion del bafio, por ejemplo, la
presién de los rodillos del fular sobre toda la anchura
hasta que la absorcion de bafio generada por ella y la que
se mide después (valor real de absorcién de bafio) se co-
rrespondan con este valor limite. Durante el desarrollo
de la operacién de aplicacién se mide de forma continua la
cantidad de humedad momentaneamente existente sobre la an-
chura de la banda de género y se regula también continua-
mente esta cantidad, y ello de forma casi exenta de retar
do, acomodandola al valor limite de humedad ajustado de
tal manera que se logre un valor de absorcidon de bafio i1dén
tico por toda la anchura del género.

El ajuste de las presiones de exprimido necesa-
rias para una aplicacion uniforme de humedad sobre la an-
chura del género se realiza preferiblemente de forma auto-
matica por mando electrénico. Es enteramente posible tam-
bién realizar a mano una regulacién mecanica, es decir, un
ajuste de la presion de exprimido. Se ajustan para ello
las presiones de exprimido de modo que los valores de med
da de humedad sobre la anchura de la banda, de género adop-

ten un valor prefijado. En el marco de un sistema de refe



10

15

20

25

13107

Hjnnim. 5

rencia que trabaje en tales condiciones, cada valor de hu-
medad distinto genera en un instrumento indicador o6ptico
(impresor de lineas, aparato indicador digital, oscilégra
fo) una indicacidn que se aparta del valor limite prefija-
do. Esta indicacién lia de hacerse coincidir nuevamente
con el valor limite prefijado para una calidad determinada
del gbénero con ayuda de un accionamiento manual de valvu-
las. Este método trabaja también con un retardo que se
puede despreciar, pero depende de la capacidad de reaccioén
del operador. Asimismo, se pueden aprovechar ajustes de-
aguja o desviaciones de aguja para el método.

El principio del presente invento consiste en
la transmision inmediata, es decir, exenta de inercia o no
retardada., de valores de absorcién de bafio medidos a, por
ejemplo, la presién de exprimido del fular. *En este caso,
los rodillos se pueden regular de por si individualmente,
como también puede serlo, con una disposicidn correspondier.
te, cada seccidon de exprimido, de modo que tiene lugar una
adaptacion irreprochable de la aplicacion de liquido a la
superficie del tejido o a la estructura del tejido. Como
ya se ha mencionado, la. transmisién de los valores de me-
dida se-realiza sin inercia. Esto significa que no pueden
producirse ya partidas defectuosas que se presenten, por
ejemplo, a causa de una aplicacién de color diferente.

El procedimiento dé acuerdo con el invento se
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puede transferir, naturalmente, también a otros sistemas
de aplicacién de bafio que no sean el fular si se dan alli
posibilidades de variaciéon sobre la anchura del género,
asi, por ejemplo - en vez de la presion de los rodillos
del fular - se puede variar la presion del bafio en cabezas
de rociado diferentes sobre la anchura del género por me-
dio de le. absorcién de bafo prefijada o programada. En
principio, es posible también controlar las cantidades de
salida de espuma desde toberas de rendija diferentes. En
otra analogia se puede influir también sobre la reabsor-
cién de bafios, por ejemplo, en un método de aplicacidén con
ayuda, del pafio absorbente por exprimido controlado del mis,
mo .

En correspondencia con el modo de trabajo rei-
vindicado, la medicién de humedad del-material textil exen
ta de contactos y el mando de escasa inercia de la aplica-
cion del bafio pueden tener lugar con ayuda de un principio
de medida a base de la absorcién o reflexién de microondas
0 bien fundado en la absorcion o reflexion de ultrarrojos.
En este sentido, se aprovecha ventajosamente segdn el in-
vento el objeto del modelo de utilidad aleman
(HOE 76/F 296 G)". Se trata en este caso de un dispositivo
para verificar simultaneamente el contenido de humedad en
los lados y en el centro de bandas textiles, con el cual

se puede medir incluso en la zona de elevada humedad-la
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cantidad de bafio aplicado sobre estructuras planas y que es
ta constituido por radiadores emisores de microondas (ra-
diadores emisores de bocina) conectados a un oscilador de
microondas y distribuidos por encima de la anchura de la
banda de género, y por receptores de microondas correspon-
dientemente dispuestos. EI principio de medida de la ins-
talacidon que trabaja en absorcion de microondas, el cual
tiene como contenido la determinacion de la influencia de
la energia de microondas que llega de los radiadores emiso
res a través de la banda de género a los receptores, se
aprovecha pera controlar el aparato aplicador. La instala
cion de medida puede equiparse con tantos radiadores emiso
res de bocina y tantos receptores como posibilidades de mar.
do existan en el aparato aplicador. La medicid6n de la ab-
sorcion de bafio se realiza sobre la anchura de Is. banda de
género inmediatamente detras del aparato aplicador de bafio.
La indicacion de valores de medida tiene lugar sin retardo
y proporciona un impulso de mando en la zona de mV que se
utiliza para ajustar el aparato aplicador. La exactitud
de la. medicion fluctua entre* 0,5 y 3%. Hediante una modu-
lacion de la frecuencia de microondas del oscilador (por .
ejemplo, 2,4 a 3,7 cm de longitud de onda) se suprime un
ajuste engorroso de la instalacion, y la posicion de la
banda de género”y el aleteo de la misma durante la medicici

no desempefian ya cometido alguno. " - -
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Trente a un método ¢e medicidédn ya introducido
en la préactica que trabaja con ayuda de una radiacion de
microondas reflejada y que posee solo un dnico punto de me
dida que cruza,-en vaivén sobre el género segun el procedi-
miento de zig-sag, el dispositivo que aqui se describe tie
ne la ventaja de que por encima de la anchura de la banda
de género posee al menos tres radiadores emisores de boci-
na con receptores correspondientemente dispuestos. Con
una conduccién de cruzamiento en vaivén de la cabeza de me
dida resulta no solo una gran propensién a averias de la
instalacién, sino que las correcciones son ademas®"demasia-
do engorrosas, isimismo, en esta medicién de cruzamiento
en vaivén la circulacién del género repercute desventajo-
samente sobre el resultado de la medicidn.

Con ayuda del procedimiento segun? el invento se
puede conseguir frente a los métodos usuales hasta ahora
para.regular la aplicacién de bafio una serie completa de
ventajas, que caracterizan la hueva técnica:

Como ya se ha mannionado anteriormente, resulta
segun el nuevo modo de trabajo una pérdida de género mucho
mas pequefia como consecuencia, de un tenido desigual en con
traposicién a los ajustes empiricos de. hasta ahora, a la
cantidad de aplicacion deseada y a una aplicacion de bafio
uniforme sobre la anchura del género.

Durante la circulacién del género se puede cam
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Mar sin molestias especiales al tratamiento con liquido
de otra calidad textil, 1o que hace posible la utilizacion
de metrajes mas pequefios. La disposicién en una fabrica
se hace con ello mucho mas movil. EI tefiido obtiene una
igualdad mucho mayor sobre la anchura de la banda de géne-
ro.

La aplicacién de humedad sobre la banda textil
puede ajustarse de modo que sea irreprochablemente reprodu
cible. ¢un cuando se traten calidades iguales del género
con una separacion de semanas o incluso meses, es.to es po-
sible en todo momento.

Con. calidades diferentes del género resultan
frecuentemente condiciones de aplicacién diferentes para la
consecucién de una humedad idéntica. Mediante valores pre
fijados de humedad determinados por la calidad y la regula
cion automatica de los mismos durante la aplicacion del be
fio es posible obtener directamente y sin calculos de con-
version la transmisibilidad de“una receta de un articulo

textil a.otro.
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REIVINDICACIONES

"la.- Procedimiento para aplicar uniformemente
bafios de tratamiento sobre bandas de género textil durante
el tefildo o apresto continuo de materiales fibrosos con
ayuda de una medicién del contenido de humedad total apli-
cado sobre el material textil, caracterizado, porque en el
curso de la circulacién del género e inmediatamente detréas
de un aparato aplicador para el bafio sobre el género condu
cido continuamente se mide en varios puntos de medida dis-
puestos transversalmente a la direccion de transporte del
género, por medio de un método exento de contactos, la hu-
medad total en estos puntos del material textil, se trans-
miten con escasa inercia los impulsos de medida asi deter-
minados a los 6rganos de mando del grupo aplicador de bafio
antepuesto y se regula alli la cantidad de la absorcién de
bafio de varios sectores regulables por separado, subdividi
dos sobre la anchura del aparato aplicador de hafio anteriof
mente mencionado, en concordancia con los valores de medi
da de humedad total obtenidos en los .puntos 6e medida co-

rrespondientes. -
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2&.- Procedimiento segun la reivindicacién 18,
caracterizado porque sobr.e la anchura del género estén pre
sentes al menos tres puntos de medida detras del grupo api:,
cador del bafo.

33.- Procedimiento segun las reivindicaciones
13 y 23, caracterizado porque sobre la anchura del género
estan distribuidos tantos puntos de medida como posibilida
des de mando existan en el grupo aplicador del bafio.

43.- Procedimiento segun las reivindicaciones
13 a 38, caracterizado porque la absorcidn de bafio preten-
dida se introduce como programa en una disposicion de valo
res limite y se crea con ello un sistema de referencia pa-
ra la aplicacion del bafo.

5-.- Procedimiento segun la reivindicacion 13,
caracterizado porque"la aplicacién del bafio se regula auto
maticamente.

.63.- Procedimiento segin la reivindicacion 13,
caracterizado porque la aplicacion del bafio se regula a ma
no. .

73.- Procedimiento segun las reivindicaciones
13 y 58 a 63, caracterizado porque la aplicacién del bafio
se regula con ayuda de la presion de exprimido de rodillos
de fular.

83.- Procedimiento segun la reivindicacion 73,

caracterizado porque la presion de los rodillos se regula
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dual se regula 2 través de’un punto de medida separado con

- de espuma desde toberas de rendija.dispuestas por segmen~—

K
Hoja num, -

por.medio de élementds de mando electrdnicos y/o nevméti-
cos. .

98,- Procedimiernto segﬁn la reivindicacidn 82,
caracterizado porque la presidn de los rodillos se regula
a mano en corréspondencia con la indicacién del instrumen
to de medida mediante 12 utilizacibén de medios neuméticos.

- 108, Frocedimiento segin la reivindicacidn 78,
ceracterizado porque la pre51dn de los rodillos se regula
en segmentos individueles por medio de rodillos de spriete

118,~ Procedimiento segtin 1a reivindicecién 108
ceracterizedo porgue el apriete de cada segmento indivi~

dispositivo de mando corresnondiente.

129.—'Procedimiento se”dn'lés reivindiceciones
18 y 58 a 68, caracterizado porque la apllcaclén del bsio
se resula individuslmente con ayude de la presgidn o de la
potencia de la bomba del befio que sele de las cabezes ro-
cisdoras, o '

138.- Procedimiento segin las reivindicaciones
18 y 58 a 68, caraqterizadb porque la =zplicacidén del bafio
se regula con ayuda de la cantidad de la salida de bafio o

tos sobre la anchura de la banda de géneéro.

148.~ Procedimiento segin las reivindicaciones '

18 g 128, caracterizado'porque la medicidén de la humedad
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del material textil y el mando de la aplicacién del bafio

se efectuan con ayuda de un principio de medida a base de
la absorcion o reflexion de microondas.

153.- Procedimiento segun las reivindicaciones
18 a 128, caracterizado porque la medicidon de la humedad
d™l material textil y el mando de la aplicacién del bafo
se efectlan con ayuda de un princio de medida fundado en
la absorciéon o reflexion de ultrarrojos.

16a.- Procedimiento para aplicar uniformemente
bafios de tratamiento sobre bandas de género textil.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria constade trece hojas escritas a

maquina por una sola cara.
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