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EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Se describe una estructura de montaje de junté?de r6
tula prevista para el montaje de una junta de rétula en uno de

dos elementos estructurales que han de ser unidos conjuntamente

. por la junta de ré6tula. La estructura de montaje incluve un dis

p051t1vo de acoplamiento autocalafateador constituido por el
alojamiento cilindrico hueco de la junta de rétula y en la par
te cilindrica de dicho elemento estructural en cuestidn. Cuando
$e efectfia con una prensa el montaje del alojamiento eﬁiié por
cién cilindrica, por lo menos uno de los dos elementos’cdﬂstitui

dos por la junta de rétula y el elemento estructural se:deforma

plasticamente, lo que permite sujetar asi firmemente la Hunta

‘de rétula en el elemento estructural.

Se describe igualmenﬁe un método para efectuar. el
montaje de una junta de r&tula en uno aeVdos elementéé estruc
turales que haﬁ de ser unidos'conjuntamenté por dicha junta de
ré6tula. En este método cuando se efectfa el montaje con prensa
dé-lq junta de rdétula en el eiemento. estructural, por 1@ menos
uno de los dos elementos constituidos por la jﬁnta de rdtula

y el elemento estructural estd; obligado a deformarse pléstica

mente por medio de unos trogueles, de modo que el dispositivo

de acoplamiento autocaiafateador situado entre ellos, sujete

firmemente la junta de rétula en el elemento.

-

" * Bl presente invento se refiere a una estructura de

montaje para juntas de rétula; que estén pfevistas para conec

rior e inferior del mecanlsmo

tar dos elementos estructural s, tales como los brazos supe
Tde suspensién de un vehiculo, por

ejemplo, y més part;cularmente el invento se refiere a un dis

- positivo de montaje para efectuar el montaje de una junta de

rétula de este tipo en el brazo inferior del sistema menciona

" do m&s arriba de una manera sencilla y fiable. EL invento se

o
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ta de rétula en el brazo inferior de un-mecanismo de suspensidn
de vehiculo de manera sencilla y fiable. |

La junta de‘rétula del tipo mencionado més arriba in
cluYéhﬁﬁJalojamiénto cilfndrico hﬁeco, hecho de chapa met&lica,
gue estd adaptado para ser sujeto en su posicibn en el interior
de lahporcién cilindrica del brazo inferior, Varias estructuras
de montaje de la junta de rdtula del tipo en cuestifn en -el bra
zo inferior, han sido probuestas y utilizadas pr&cticaméhte, y
estos dispositivos de montaje convencionales del tipo 42 junta

de r6tula se describirin ahora, haciendo referencia a las figu

ras 1 a 4 de los dibujos adjuntos. La estructura de montaje de

- junta de rb6tula de la figura 1 incluye una pestéﬁa anular 12

situada en una regifn adyacente a una extremidad o extremidad
superior (segfin se ve en la figura 1) del alojamiento cilindri
co hueco 11 de una junta de r6tula 10 y que se'extiende_radial
mente y hacia el exterior a partir del alojamienfo li,-y una
porcibn estriada 13 prevista en la periferia externa del aloja
miento 11 entre los extremos o?uestos del alojamiento. Para

efectuar el montaje de la junta de r6tula 10 en uno de dos ele

mentos estructurales que han de ser unidos conjuntamente por la

.junta de r6tula, por ejemplo en el brazo inferior 14 del mece -

nismo de suspensién de un vehfculo, la parte estriada del alo

”jamiegto de junta de ré6tula 11 se monta con prensa en la parte

cilindrica 15 del brazo inferigr 14 hasta que la pestafia 12 se
apoye contra la porcibn cilindFica 15 del brazo inferior.
La estructura de monfaje de junta de r6tula de la

figura'z es sustancialmente similar al dispositivo de la figu

‘ra 1, salvo que este dispositivo incluye ademds un anillo elés

 tiéo 16,:adyacenté_a la extremidad opuesta a la extremidad don
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de é5t& situada Ii'pestaﬁajlﬁé‘Que est& adaptado para Su monta

je en la parte cilindrica 15 después de que el alojamiento de

junta de rdtula 11 ha sido montado con una prensa en el brazo

inferior 14 de la manera mencionada mé&s arriba con relacibn a

la figura 1, sujetando ési-léﬂjunta de r6tula en su posicidn

en el brazo inferior.

En la estructura de montaje de junta de rbtula de la

figura 3, en lugar del anillo eléstlco 16, se forma una por
cibn roscada 17 en la periferia externa del alOJamlento 61lin-

drico 11 de la junta de rb6tula_entre las extremidades ¢puestas

del alojamiento, y se forma una porcidn roscada correépondieg

te 17' en la superficie interna de la porcibn cilfndrica 15
del brazo inferior 14. Para realizar el montaje de la junta de
r6tula 10 en el -bBrazo- inferior 14, el alojamiento-ll de la

junta de rdétula se enrosca en-la porcibn roscada 17% del brazo

“inferior 14 para sujctar la Junta de rb6tula en el bx avc infe

rioxr.

La estructura de montaje de junta de rftula de la £i
gura 4 es susténcialmente_éim%lar al dispositivo de la figura
1, sélvo que se ha formado una soldadura 18 entre el borde infe
rior de la pared de la porcibn cilindrica 15 del bfazq inferior

y la extremidad del aldjamiento 11 de la junta de rétula opues

"ta-al reborde 12, con el objeto de sujetar la junta de rétula

10 en su posicibn en el brazo'inferior.
| ,
Sin embargo, 1a estructura de montaje de junta de r6

tula de' la - flgura 1, presenta el inconveniente que con31ste en

- que el alojamiento 1l de la junta de rétula se sale fécilmente
~ del ‘brazo inferior 14, y la estfucturé?de'montéje de junta de

‘ rétula de la figura 2 presenta los inconvenientes que consig

ten en que el dlSpOSlthO nece51ta una operac16n suplementarla
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* para formar el surco anular .en-el alojamiento 11 de junta de ré

tula con el objeto de recibir el ‘anillo eldstico 16, y la dis
tancia entre el surco y la pestafia 12 debe ser determinada con
precisifn, lo que aumenta los costes de fabricacién. Ademéis,

en el dispositivo de montaje de junta de rétula de la figura 2,

‘el alojamiento 11 debé someterse a un tratamiento térmico o

tratamiento de endurecimiento por induccibn a alfa frecuencia,
de modo que el surc6 destinado a recibir el anillo eléstico pre
sente una elevada resistencia. La estructura de montajé;de jun
ta de rétula de la figura 3, presenta el inconveniente ine con
giste en que, ya que el alojamiento de la junta de rétﬁia.y la

porcién cilindrica del brazo inferior esté&n provistos de por.

ciones roscadas y que estas Giltimas deben someterse a una ope

- raci6n de endurecimiento por induccibén a alta frecuencia, el

tratamiento de la estructura requiere un tiempo impor;gnte que
aumenta su coste de fabricacibn. La estructura de montaje de
junta»de rétula de la figura 4 presenta los inconvenienées que
consisten en que la estructura necesita una operacién dificul
tosa tal como una soldadura, y si el asiento de la junta de x6
tula est& hecha de resina sintética, la soldadura no puede
realizarse porque la temperatura elevada producida por la sol
dadura aumenta la temperatura de la junta de r&6tula hasta un
valor sustanciélmente elevado y produce la degeneracién del lu
briéapte. b

-Por taﬁto, un objeto del presente invento’consiste'

en proporcionar una estructura de montaje de junta de rotula

capaz de eliminar eficazmente los inconvenientes inherentes a

las estructuras convencionales de montaje de juntas de rétula,

y capaz deisujetar de manera sencilla y firme el alojamiento

de la junta de rétula en la parte cilindrica del brazo inferior.



R 5 ”Otro objeto delwpresente ‘invento.. con51ste-en<propor.-
c1onar una estructura de montaje de junta de rétula que inclu
ye una pestaila anular formada en una extremldad del alojamien

rto de la junta de r6tula y que tlene un surco de forma anular
5  ‘en la superficie interna que actda como dispositivo autocalafa
teador y en el borde superior de'ia pared ae la porcién cilin
drica del brazo inferiof del mecanismo de susﬁensién de un ve
hiculo, con lo qual, cﬁando se adapta con una prensa el-aloja
miento de la\junta de r6tula en la parte cilindrica del:brazo

10 inferior, la pestafia se deforma plisticamente péra seré:alafg

teada contra el borde superior de la pared de la porci?#;cilig

-

drica del brazo inferior por medio del surco anular formado en

v

la pestafia, con el objeto de sujetar firmemente la junta de ré

_tula en el brazo inferior, o S
Un objeto suplementarlo del presente invento consis
te en proporcionar un dlSpOSlthO de montaje de Junta»de rétula

que elimina la pestafia anular en la extremidad superlor del

.o e

. aloyamiento de la junta de r6tula, y que permite efectuar el

P . f montaje de la Junta de rétula con una prensa en la parte c¢ilin
2 s .20 drlca del brazo 1nfer10r con la cubierta de protecc16n contra

: el polvo sujeta en la Junta de r6tula.
' Otro objeto mis del presente 1nvento consiste en

v

' proporcionar unrmétodo para efectuar el montaje de una junta

PR 54\4‘7‘." -.4 .
. Lo,

de r6tula en la parte c1lindr1ca del brazo inferior del meca
-25:;7 nismo de suspen516n de un. vehiculo. ’ . ‘
B Los ObjetOS indicados m&s arrlba, asi como otros ob
}'3e£os y ventajas correqundlentes del,presente lnvgnto podrén
{’éﬁteﬁderée més f&cilméhte 1eyeﬁdo 1& sigﬁiente descripcién de

e «"T.'QV,;gﬁ tallada tomada conjuntamente con 1os dlbujos adjuntos que re

- . presentan unos- modos de reallzac16n preferldos del invento,
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soléméﬁté-a titulo ilustrativo,gyusin,carécten-limitatigo del
alcénce del mismo.

Las flguras 1 a 4 son vistas en alzado, el seccibn
parcial, de estructuras convencionales de montaje de Junta de
r6tula;

1a figura 5 es una vista en alzado, en seccibén par
cial, de un modo de realizacibn de una estructura de montaje

de junta de r6tula construida de acuerdo con el presente-inven

3

to; o o } U]
la.figﬁra 6 es una vista en alzado de dicha~é§~ructg
ra de monééje de junté de ré6tula de la figura 5, repréé@ntardo
'ia mitad de la figura la fase de montaje’ inicial de lafjunt?
de r6tula en la cual se efectfia el montaje con una prensa del
alojamiento de la junta de rStula eﬂ‘uno de dos elemep£§s es
tructurales que hanrde sex unidos conjuntamentetfor 1a‘ﬁunta de
r6tula, mientras que la otra mitad de la figura représeﬁta la
fase final de montaje de la junta de rétula, en la cual el alo
jamiento de la junta dé rétulé se calafatea contra el elemento
estructural en cﬁesﬁién; ‘ |
ld fiéura'7 es un gr;fico comparativo que representa
los resultados de pruebas de traccibn realizadas con juntas de
rétula montadas en elementos estructurales utilizando el dispo
SlthO de montaje de juntas de rﬁtula seglin el invento, y dis
pOSlthOS de montaje de juntas de rétula convencionales, respec
tivamente; . ' |
4 la figura 8 es una vista en alzado de una junta de
r6tula destlnada a estar montada en uno de dos elementos estruc
urales que han de ser unidos conjuntamente por la Junta de rd

tula de acuerdo con un modo de realizacifbn del método de monta

je del 1nvento, . ) .



A i Teexoms o,

qﬁe representa la manera con la cual se efectﬁa el montaje de
' 1la junta de :6tulé en didho élemento_estructural de acuerdo con
un modo de iealizacién del método de montaje del presente inven
5 to; ‘ | | '
e o ' {, larfigura 10 es una vista'parcial en seccién vertical
‘ - que répresenta un modo de :ealizacién modificado del presente
in?énto. o o _ el
. Se @escribiré ahora 6on referencia & las figdrgs Sy
10 - 6 de los dibujaé adjuﬁtos un érimer modo de realizacién}del mon
taje q9,jun£§“dezr6tula‘utilizando la estrucutra'segﬁniéi,inveg
fftE:)Las plezas del disbositivﬁ de montaje de junta denpétula
w;ww~; . de las figﬁfas 5 y 6 que corresponden a las piezas de los dis
' positlvos de las figs.. la 4 han re01b1do los m}smos nﬁmeros
‘15:1 ‘de referencia, La estructura de montaje de juntas de r6tu1a se
. gﬁn el 1nvento se caracterlza porque cuando el alogamlento 11
- de la junta de rétula 10 se adapta con una prensa en la parte
i_cilindrica lsrdel‘brazo inferior 16, una porcién de acoplamien
_ t; 19, que;sélilamar& més édél?pte-“borgi6n autocalafateadora"
S =l 20 pitest&'pfevista entré el'ilojamiénto 11 de la junta de r6tula y
- "ﬁ_ la por016n cilindrlca 15 del brazo 1nferlor. La por016n auto
calafateadora 19 lncluye uh surco anular 20 en la superficie
"i:' 1nterna de la pestana anular 12 adyacente a la extremldad supe

—_ »‘[{f _;'i ‘rior ael alojamlento c1lindr1co 11 de junta de rétula y el bor

25 A :de superlor 21 de la porc16n c&lindrlca 15 del brazo inferior
-’f? ¢fi 14 cuando el alojamlento 11 de la Junta de rétula ha sido adap
' i  tado completamente en el’ 1nterlor de la pOIC16n c11indr1ca 15

'del brazo 1nfer10r (vease flgura 5) El surco anular 20 estd

:;Vi . *27. formado de modo que tenga una anchura que corresponde sustan

B T R - PR I

30”7;”c1almente al esPesor de la pared de la por016n cilfndrica 15

la figura'9 es una vista-en seccifn vertical rparcial-... -
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del brazo inferior y un difmetro externd que corresponde sus

téncialmehte,al didmetro ekterno de la porcién cilindrica 15
del brazo inferior' Ademds, el surco anular 20 esté inclinado

hacia abajo a partir del borde superlor 21 de la porcidn c1lin

'drlca 15 hac;a el centro del alojamlento 11, y en el modo de

realizacibn que se ilustra,_el épgulo de inclinacién del surco
anular 20 est4 incluido en lalgama de.10 a 30°. Ademis, en el .

presente 1nvento, el didmetro efectlvo de la porcidn esErlada

13 del alo;amiento 01lindrico hueco 11 corresponde sustan01al

mente al didmetro interno ‘de la porcién cilfndrica 15 “ael bra

.20 inferior. : _ : S

Para efectuar el montaje de la junta de rétala 10 en

el brazo inferior 14, como se representa mis claramente'en la

-figura 6, el alojamiento 11 de la junta de rétula 10*se-alinea

coaxialmente con la porcién cilfndrica 15 del brazo"inférior
14, éitu&n&oée'ia‘extfemidad délralojamiénto -opuesta & la pes
tafla 12 frente a léaextremidadrsuperior 21 de la porcién cilin
drica y, a continuacién, Se adapta con uﬁa prensa el alojamien
to 1l en 1a porc16n cllindrica 15 aplicando una fuerza a la

pestana 12 en la extremidad superior del alojamiento 11 hasta-

que la superficie interna de 1a pestafia 12 se apoye contra la

extremidad superlor de la porc16n cilindrlca 15. 'MientraSZSe
efectfia el montaje con prensa del alogamiento 11 en la porC16n
011indr1ca 15 del brazo inferlor 14 de la manera descrita més
arriba, la superfic1e 1nterna de la pared de la porcién cilin

drica 15 se deforma pl&stlcamente de manera. progresiva adapt&n'

fdose al contorno de la porcién estrlada 13 del alo;amlento 11.
hIncluso después de que la pestana 12 del alonamlento 11 ha en-

’trado ‘en contacto con el borde superlor de la porcifn cilindri

ca 15 del brazo 1nferior, continuando “1a apllcaclén de la fuer f
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za de montaje con prensa ‘2 la pestana 12, ‘el borde superlor
21 y su porc16n adyacente de la porc16n c11£ndrlca 15 estén

obl;gadqs a penetrar en el surco anular 20 de ‘la pestafia 12 y

ée'deforman‘pléstiqamente a.lo largo de‘ia_inclinaciéh orienta

da hacia el interior del surco anular 20, o hacia el centro

" del alojamiento 1l. Como se réprasenta mds claramente en la

figura 5, la operacién de monéaje con prensa queda terminada
cuando el borde superlor 21 y su fase adyacente de la pared

de la porcién cilfndrica 15 del brazo 1nferlor 14 ha llenado

completamente el surco anular 22 Cuando la- extremldad superlor

.Y su porcién adyacente de la pared de la porcién c111nd;;ca 15

~ han penetrado completamente y‘firmemente en el interioé'del

‘surcé anular 20, segﬁn se representa en la flgura 5;-elraloja
.miento 11 de junta de r6tu1a queda montado flrmemente en el
brazo_lnferlor, Y no puede‘se; ext:aldo fac1lmente_del,9razo
inferior. - D .':{tf R o i~f"fi_'
| En-la'operaciénjdé;montajé menciona&a mds arriba, el -

brazo inferior 14 est& soportado de manera flja por cualquler
bloque de soporte adecuado (no representado) y la- Junta de x6
tula se desplaza hac;a abajo por un medlo de accionamiento
adecuado (no representado) _ ‘

Para dlsenar la estructura de montaje de Junta de

t

rétula segﬁn el 1nvento, se han elegldo ‘como SLgue las dimen

siones de las varlas partes de la estructura°

Dlémetro de la porc16n de esferaa

-del V&stago prov;sto de bola C o eee. 28 mﬁ

-t

Paso de las estrias'v:' f'-fﬁij ....jf i m (90 estrias)

Dlametro externo del alojamientoa... 43 mm

- Profundldad de surco anular {f7\;.;; 3 mm° aproxlmada e

T

; mente.
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"= Porcién cilindrica del brazo 42 - 42,2 mm.
inferior - .... = Difmetro externo de

46 - 46,2 mm.
Las pruébas de traécibn se realiééfoﬁ“en“iaJééfrﬁctu
ra de montaje de junta de rStula segfin el invento, dotada de

piezas de las, dlmen51ones mencionadas mis arriba, y con estruc

"'"«q‘

turas de montaje de juntas de rétula de. tlpo convencional, y

.\a,

los resultados de las pruebas de indican en el.gr&ficd‘de la

figura 7. En el gréfico de la figura 7, el eje de ordéﬁé&a‘rg

.presenta la fuerza para extraer (o introducir a presi6n). el
; , : ‘

-

alojamiento fuera de la porcifn cilindrica del brazo inferior,
y el ‘eje de abséisa representa el désplazamiento fesulténte.
-La curva A dlbujada en lineai de puntos representa laffuerza
necesaria para extraer’ el alojamlento de junta de rétula fuera
de la porcién cilfndrica del brazo inferior en la estfictura
de montaje convgncional de junta de rbtula de la figura 1, la
curva A’ dibﬁjadé-en 1iﬁeé continué'interrumpida por puntos
separédos, la fuerza necesaria\para efectuar el montaje;a pren
sa del élojamiento'de junta de rétula en la porciéh cilfndrica
del brazo 1nferior .con la estructura de montaje de junta de r6
tula convenclonal de la flgura 1. La curva B dibujada con una
linga continua ;nterrumplda por grupos de dos puntos, represen .
ta lQAfuerza'ﬁeqesaria para extraer el alojamiento de juntas
de rétula de ia porCién Eilindrica del brazo.inférior con la
estructura de-montaje de junta de rétula convencional de la
figura 2: La'cu£§a.c,dibujada en linea continua fepresenta la
fperzarnééesa#ia pafarextraer‘él\alojamiénto de junta de r6tu
1a.de'la'pdyéi§h Cilindfica del brazo inferior y la curva C!

dibujada en linea continua'repreSehta'la fuerza necesaria para
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,d@'*”.ﬁjclifnfl“i'.efectuar ¢l montaje con prensa_dellalQJamLento de junta deirdi. .-

: S tula en la porcién cilindrica del brazo inferior con la estruc
‘tura de montaje de junta’de rétuia segtn ei invento. Como se ve
claramente en el_gréfico de la.figufa 7, se observaré que en la

© ¥ 75 ! gstructura de montaje de juntafdéfrétula:ségﬁn el invento, la

. ~ fuerza necesaria para extraer la jﬁnta de rb6tula de la porcibn

f : - " cilfndrica del brazb infefior_es igual aproximadamente a 2-2,5

veces la'fuérza pécesaria éoh los dispoéitiéos'de nontaje de

junta de rétuia de tipo convencional. Por tanto, el Qéésqnte

10 invento puede sujetar firmemente el albjamiento de junta dg s

tula en la- porc16n c1lindr1ca del brazo inferior. -;‘3“

4.
-

En el modo de reallza016n descrlto més arriba, aun

gue el borde superior y su por016n adyacente de la pared de la

porcidén cilindrica del brazo 1nferlor estén dlspuestcs para

~15 ser 1ntroducldos a pr3316n eA‘el surco anular formado en la su

perficie interna dg la pestana del alo;amiento de jqn@g de r6
§ ) ?glé,-el présente invento no sé }imita a esta'dispoﬁiéién. Por
' 4 ' el éontrario, la disposiciép en;larcual la ﬁared de la porcién

- cilindrica del brazo inferior estéd pfoviSta de un surco y el

' e - _
20 - borde periférico externo de la pestaﬁa formada en el alojamien

et A

- to de Junta de r6tula se. adaptan flrmemente en el surco y a con

f tlnuacién se apllcan contra la porc16n c1lindr1ca, por ejemplo,

R S,

esté 1gualmente lnclulda en el alcance del 1nvento Adem&s, la

. L . forma del surco no se llmlta a la forma anular descrita m&s

...,.} FE T
/
i
3

o R 25~’; arrlba Y que se 1lustra en las flguras 5y 6, y este surco

-

) puede ‘tomar varias formas dlferentes. En resumen, en el presen

Wo D et el

te 1nvento; cuando se efectﬁa el'montaje con prensa delX aloga
miento de junta de rétula en 1a porc16n c1lindrlca del brazo
;, 1nferlor, el alogamlento y la por016n c1lindrlca cooperan para

.30 . autosujetarse por calafateado y los perltos en la materla pue

B T T T LR e ———
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~ den efectuar varias modificacibnes, siempre y cuando sigan uti

lizando el principio del invento.
' Como se ve claramente en lo que antecede, de acuerdo
con el presente invento, no se necesita ninguna operaéién de
traﬁamientorsupleméntafia ni ﬁieza adicional para impedir que
el alojamiento de junta de rétula sea eitraido de la porcién
cilindrica del brazo inferior, y el alojamiento se realiza por
operaciones realizadaérsustancialmente en frio y no seigﬁﬁete
a ningln tratamiento‘térmico. Por tanto, el dispositivb‘hérjug

ta de rétula segln el invento es menos costoso y el aIBﬁémieg

A

to puede Sujetafse de manera sencilla y firme en el bfazo infe

rior, sin que sea preciso utilizar mano de obra especializada

' para 6bteneriuna estructura de montaje de junta de r6tula fia

ble. .7 - . o S
” Examiﬁando ahora las figuras 8 y 9, en las cuales se
rebresenta un segundo ﬁodo de realizaci6n de estructuras de mon
tgje de juntas de rb6tula segfin el invento, en estas figuras la
referencia numérica 101 indica una .junta de rétula adaptada
para su montaje_en uhb de dos glementos estructurales que han
de .ser uhidos'cénjuntaﬁente por la junta de rétula, por ejem
plo el,brazq.inferiof derun,vehiculo Y que incluye un alojamien
to metdlico &éilfndrico hueco 102 y un véstago con cabeza en for

ma“de bola 104, situado en el interior del alojamiento 102 y

que tiene una porcibn en forma de bola 104a montada de manera

mévil en el interior del alojamiénto.102 por medio de un coji..

nete 103. La extremidad inferior del cojinete 103 est§ sopor.
tada en una pestafa anular 102a que se extiende radialmente y
hacia el interior a §artir de la extremidad inferior del alo

jémiento'lqg y la extremidad superior del cojinete est4 orien

tada contra la superficie‘interna,de tina placa de cierre 106

1
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’ é&é’sgﬁéiéiénde a través de~la§§oféi6thuebaddel%aidjamiénto S

102.adyacénte a su extremidad supetior por medio de un muelle
de precarga 105. La placa»de-cierre 106 estd sujeta en la su

perficie interna del alojamiento 102 y esté,adaptada para cerrar

bla porc16n hueca -del alogamlento mediante calafateado de la por o

cibn de pared més delgada 102b del alojamiento, radlalmente Yy
hacia el interior_c0ntra la placa de cierre. Como se represen
ta en la figu;a‘s, léApestaﬁa 102a tiene una porcibn inciinada
121 formada pof'biseiado de la superficié_interna delfgidjamieg

to en su extremidad inferior, de tal manera que el moviaierto

de basculamiento libre de la porcidn de vastago 104b ﬁéijv‘stg

_go provisto de bola 104 no sea obstaculizado. La constrnccibn

de la junta de rdtula 101 no se limita precisamente a la que se
ilustra aquil, sino que puede tomar cualguier otra-formaiadecué .
da incluida en el alcance del invento.

El alojamiento 102 de la junta de r6tula 101 tiene

una porcifn moleteada 107 en su periferia externa, entre sus

extremidades opuestas, y la,porcidh moleteada estaladaptada
para ser montada con la aYuda ?ejuna preﬁsa en la porcifn ci

lindrica de un brazo de mbntéje; ﬁal como el brazo de control

o brazo lnfermor del mecanlsmo de suspen516n de un vehiculo,

tal y como se describlr& més adelante.

El diimetro externo de 1as porciones devalojamiento

'102, salvo la porc16n moleteada 107, se. ellge de tal manera

que el alojamlento pueda ser. 1ntroduc1do de manera suave .en la

porcién c1lindr1ca del brazo de montaje 0 brazo 1nferlor, y el'

dlémetro efectlvo de la porc16n moleteada 107 es preferentemen

te un dlémetro que corresponde sustancialmente al dlémetro in

terno de la porc16n c11indr1ca del brazo de montaje. La junta

»

de rétula 101 tlene, ademés, un surco-anular 108 de secc16n
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transVersal sustancialmente semicircular:en la:perifexria-exter:....

na del dlojamiehto'102 en una posicibn situada justo encima de
la porcidn moleteada 107, y el surco anular 108 estd adaptado

para recibir de manera ajustada'el borde superior de la pared

“de ld"porcién cilindrica del brazo de montaje de una'manera
~gue se describird en lo que sigue.‘

Una cubierta de proteccifn contra el polvo 109 ha si

do prevista para proteger la porcifn de véstago descubierta

del véstago con cabeza en forma de bola 104 que se extiende ha

cia abajo mds allf de la extremidad inferior del alojaﬁien@o

102 y contiene una cierta cantidad de lubricante que SiZve a

ra lubricar’las caras en contacto del cojinete 103 y déﬁla por

cifn de bola 104a. La cubierta contra el polvo 109 incluye una
porcibn cilindrica 109a y una porclén de fondo de una bobreple
za 109b a través de la cual pasa la porcién de v&stago 104b
del vastago 104 provisto de cabeza en forma de bola. Tomo se
rep;esenta, el diémetro externo r, de la porcibn cilin&rica
109a de la cubierta de proteccidén contra el polvo 109 es infe

rior al dlémetro externo ry de la porc16n moleteada 107 del
i

.. alojamiento 102 y el borde- superlor de la porcibn cilindrica

109a de la cublerta de protecc16n contra el polvo esté adapta

da en la porcién inferior de menor dlémetro 102¢c del alojamlen"

to%lOZ por medio de un dispositivo adecuado.
z,“ ‘ El método de mdntaje de la junta de rétula segfin ei
invento en la porcidn cilindrica del brazo de montaje del me
canismo de sﬁsPensiép de un vehiculo se describir&'éhora con
referencia a la figﬁra 9 de los dibujos adjuntos. En la figu
ra 9, el nﬁmero de referencla 110 indlca el brazo de montaje

o] brazo 1nfer10r formado de chapa metdlica y, la referenc1a

i11 1ndlca la porc16n cilindrica del brazp en el cual se adap
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'”Ea con prensa el- alogamlento 102 de*Ta Junta "de’ r6tula*i01 ~Pa’ e

ra montar 1a junta de rétula 101 en la porclén cilfndrica 111

del brazo 110, se utiliza una unldad de tquuel especial. La
unldad de troquel incluye un troquel cilfndrico hueco inferior
112 ¥ un troquel superlor 113 dotado de una porc16n 113a de
apllcaclén de pre516n, gue esti adaptada para apoyarse contra

el borde superlor 102d del alo;amlento 102 de la junta de rétu

- la 101, y que | tlene una porc16n reductora 113b adaptada para

calafatear (a presién) el borde superlor 1lla de la posc;ﬁn ci
lindrica 111 del brazo 110 en el surco anular 108 formado en

el alogamlento 102 de la junta de rétula. En la flgura 9 1

-referencia numérica 114 indlqa un’pasador de eyecc16n~a¢tuado

enfla‘porcidn hueca del tfoquél sﬁperior 113

La media parte derecha de la £igura 9 representa la
fase 1nic1al de la operac16n de ‘montaje de la junta de rdtula
en la cual la junta de rétula 101 y el-brazo de monta*e o bra

zo inferior 110 se ajustan adecuadamente con relacibn al tro

_quel inferior 112, Yy el troquel superlor 113 est& a punto de
‘ser desplazadq hac1a abajo en ?1;ecqldn;al troquel lnferlor»

: cbrrespondiente l;z-pafa‘efecﬁuaf ei'montajé'a presién de la

fvjunéa de §6+ula 101 en la'pafté'dilindfica 111 del brazo‘de_

' montaje 110, mientras que la medla parte 1unierda de la figura
9 representa la fase flnal de la 0perac16n de montaje de la
-junta de r6tula, en 1a-cual la'Junta de rétula se monta comple
‘tamente en la porc;én cllindrlca 111 del brazo de montaje 110
Para el montaje de la junta de r6tula 101 en la parte cilindri

"ca 111 del brazo de montaje 110, en primer 1ugar, se sitda la

v

'porclén cllindrlca 111 del brazo de montaje 110 coaxlalmente

T respecto a la porc16n hueca del troquel 1nferlor 112 y ' la Jun

ta de r6tu1a 101 que lleva sujeta en ella 1a cublerta de pro )
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‘”%éé&iGn:éoﬁtréfel“pdlvo 109, %86 dntroduce en la porcibm: cilina:: «.

drica 111 deljbrazd deﬂmontaje 110 -y en 1a»porc16n hueca del

troquel inferlor 112 hasta que la parte del . alojamiento situa

.

da justo por debajo de la porcién moleteada 107 se sitle en el

'1nterlor de la porqxén-hueca del troquel inferlor 112 como se

representa en la figura 9. Estando la parte cilfndrica 111 del

brazo 110 vy la junta de r6tula 101 mantenidas en las posicio

nes descritas m&s arriba, cuando se desplaza hacia abajo el

troquel superior 113 en direccidén al troquel inferior ~11'2 con

"la fuerza de impulsién éplicada al troquel superior por medio

del brazo de la prensa (no representado), la porciéanéfapli

cacién de presifén 113a del troquel superior 113 entra en con

tacto con el borde superior de la pared del alojamiento 112

para adaptar a presifn la porcién moleteada 107 del a;bjamieg

to 102 en la parte cilindrica 111 del brazo de montaje 110.

Cuando el brazo superior llla de la porcifn cilindrica 111 al
canza el surco anular 108 formado en el alojamiento 102 de la
junta de rétula, justo antes de terminar la operacibn de mon

taje con prensa el borde supegfor 1lla de la porcidn cllindri

ca es guiado hacia el eje del alojamiento 102 por la porcién

'_rebordegda hacia el interior 113b del troquel superior 113
" hasta que el borde superibr penetre en el surco anular 108

V-formado en el alojamiento'loz para sujetarse en &l. Mediante

la comblnacién de montaje con prensa, y calafateado que se men

ciona m&s arrlba, la Junta delrﬁtula 101 se queta firmemente

.

en el_brazo de montaje 110.,A contlnuacién, el troquel ‘superior

113 se extraé del trdéuel-inférior 112 y el conjunto de junta '

de rétula y brazo de montaje 101 y 113 se separa del troquel

17>superlor 113 por medlo del pasador de eyeccibn 114,

La flgura 10 representa otro modo de realizaci6én mo
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" -dificado del invento, y en esta-figura,-las piezas.queicorres

ponden a las del modo de realizécién de la figura 8 han recibi

do los mismos nfimercs de referencia y se omitir& la descripcién

..

de eétas piezas idénéicas,'En el'mcdo de realizacibn de la figu
ra 8, en el cual penetra la porc16n c1lindr1ca 111 ha sxdo eli
mlnado y en su lugar, se ha prev1sto que la porc16n cilindrica
del brazo de montaje penetre en loé surcos definidos entre las
estrias de la porclén moleteada 107 de la junta de r6 ula 101
La referencia numérica 213 1nd1ca un tquuel superlor'dodlflca
do que 1n;luye una barra de empuje 213a adaptada para apllfar
una fuerza orlentada hac1a abajo sobre la junta de rétula 101
a través de un muelle 115 y de unavporc16n:c1lindr1ca rebordea
da hacia el interior Zlgbnadaptaaa ﬁara éplidar una fuerza orien
tada radialmeﬁte Yy hacia>él inﬁéribf aAlé porcién cilihdrica
111 del brazo de montaje 110, con lo cual la superf1c1e interna
de la porcidn CLlindrlca 111 esta obllgada a deformarse pl&stl
camente para entrar en los surcos defmnldos entre las estrias
de la porcxén moleteada 107 del alo;amlento 102 de 1a junta de
rétula. - P F S _ -
Como se ve claramente en la descrlpc16n que antecede
de los modos de reallzac16n de las flguras 8 Yy 9, de acuerdo
con el presente 1nvento ya que no- es precmso que el alOJamlen
to de la junta de rétula esté prov1sto de una pestana particu

lar que 51rve ‘como dlSpOSlthO de calafateado, no ex1ste nlngu

nazp051b11;dad de que se produzcan»grletas en la Junta de rétu

‘la como las qhe se experinentan durante 1a formaéién de la pes

tana reallzada medlante forjado y, por tanto, la junta de r§

g tula presenta una elevada resmstencxa mecﬁn1Ca Ademés,

: ya que la Junta de r6tula puede'montarse en el brazo de monta
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je-incluso.deépués de sujetar en la.juﬁté de rétula la cubier

ta de protedciéﬁ»contré el polvo,:la operacidén de montaje de

la junté de rbétula puédé efectuarse de~maheré sencilla y eco-
nomlca y, de este modo;, se 1mp1de que. una clerta cantiaaa~de "
polvo se adhlera a la’ junta de rdtula antes de efectuar el -
montaje de la Junta de rotula en.el brazo de montaae porque
la junta de rétula puede montarse en el brazo de montaje con
la cubierta de protecclon contra el polvo suaeta en ella.

Aunque Se hayan presentado y descrlto aqui detallada—
mente varios modos de reallzaclon del 1nvento, se’ entlgpdel
que estos se han dado solamente a titulo ilustrativo y no pue
den ser con51derados como definicién del 1nvento, para 1a
cual se hara referen01a a las reivindicaciones adauntaa.

En resumen, la presente patente de 1nvenc10n-§u; Se

solicita debera recaer en las 81gu1entes « _\go

RELVINDICACI ONES

' l.- Metodo y su correspondlente dispositivo de estruc
tura de montage para Jjuntas de rotula en uno de.dos elementos
estructurales adaptados para ser unidos conauntamente por di-
cha junta de rotula, tenlendo dlcha junta de rétula un aloaa~
mlento clllndrlco hueco prov1sto de una pestana anular en una
extremldad y de un surco anular -en la superficie externa y te
nlendo dicho elemento estructural una porcidén clllndrlca hue-
ca prov1sta de, por 1o menos .un borde ‘de acoplamlento, carac—
terlzado elndlsp951t1votp$rque se ha prev1sto un dispositivo

de acoplamlento autocalafateador entre dicho alojamlento y di

cha porcidén c111ndr1ca para que ‘efectile automatlcamente una

suaecclon entre el alogamlento y la porclon clllndrlca medlan

te calafateado del alogamlento y de la porclon c111ndr1ca el

uno con el otro mlentras se adapta con prensa el alojamlento
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en 1a porc16n c111ndr1ca.= o :

) 2.~ Dlsp051t1vo segun la re1v1nd1cac16n 1, caracterl-
.zado porque dlcho dlsp031t1vo de acoplamlento autocalafateador
1ncluye dicho surco. anular fonmgdo 5n una supenfln;&ﬁdeydgggg
pestafia anular y'dlcho'borde de'acoplamlento de la porcién ci
lindrlca, dicha pestana y dlcho borde de acoplamlento sou
plastlcamente deformables, con lo cual el borde de acéﬁiﬁmlen
to -se sitha de manera aaustada en el surco anular cuando se
adapta con prensa el alogamlento en la porc16n c111ndr*ca.:

Be= Dlspos1t1vo segin la re1v1nd1cac1on 1, ca*acteil—

zado porque dicho surco ‘anular tlene una anchura que_ co"reé-
-ponde sustanc1almente al espesor de la pared de dlcha pqrclén
clllndrlca y un dlametro externo _que’ corresponde sustanc1al—
mente a1 dlametro externo de la porclon c111ndr1ca y oue esta
1ncllnado hacla abajo .a partlr de dicho borde de acoplamlento
de la: porc16n 0111ndrlca hacla el ege del alojamlento, ¥y el
dlametro efectlvo de dlcha por01on moleteada corresponde sus-
tanclalmente al dlametro lnterno de la porclon clllndrlca,
zcon lo cual cuando se adapta con prensa dlcho aloaamlento en

la porclén cmllndrlca, la superfmcle interna de 1a porcién ci

’ glindrlca es obllgada a deformarse plastlcamente para adaptar-'

:se al contorno de la porc16n moleteada hasta que " dlcho borde

de acoplamlento se 51tue de manera aaustada en dlcho surco

anular, haciendo a31 que el alo;amlento 3 la por31on_01lind:i.

“ca se acoplen hermetlcamente el uno ‘eon el otro.

4, - Dlspos1t1vo segun la re1v1nd1caclon l caracterl—
zado porque dlchos dos elementos estructurales son los brazos
1nfer10r y superlor del mecanlsmo de suspen31on de un .vehicu-

lo y dlcho elemento estructural es el brazo 1nfer10r.

*2 5.~ Metodo y su correspondlente dlsp051t1vo de estruc
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tura_de'monﬁaje para. juntas de rétula,.ségﬁn‘las reivindica=-
ciones 1 a 4, caracterizado el método porque incluye las ope-

raciones que*consisteﬁ-en alinear coaxialmente dicho aloja-

wiento’ mon dlcha porclén clllndrlca'e 1ntroducxr ed: aloaamlenu-’

+to0 en la porclon clllndrlca de modo que dlcha pestana y el

borde de acoplamlento se deformen plastlcamente hasta que el

borde de acoplamlento este adaptado de manera agustada ‘en di-

hd e o

cho surco anular.
6.~ Metodo seglin la re1v1nd10301on 5 caracterlzad?
porqué dichos dos elementos estructurales son los brazos iﬂ:g

Tior y superior del mecanismo de suspensidn de un vehicvlo'ly
' ' R i

dicho‘elémentb estructural es el brazo inferior. RS
7 - Dlsp051t1vo segﬁn la re1vxna1ca01on 1, caraﬂterl—
zado porque dlcha aunta de rotula incluye adenés un vastago
provisto de una~cabeza en forma,de tola que 1ncluye una por- .
cién en forma de bola situada de manera giratoria en dicho
aloaamlento por medio de un coalnete.
8.~ DlSpOSlthO segun la re1v1nd1caclon 1, caracterl-A

zado ademas~porque dicha junta de rétula incluye ademés una

porclon de vastago que se extiende hacia abajo a partir de d1

-cha porc1on en forma de bola a traves del aloaamlento, tenien

.f'do dicho elemento estructural una porcidn cilindrica hueca,

en la cual dlcho aloaamlento de la Junta de rotula debe adap-
tarse por medio de una prensa, incluyendo ademés dicho,aloja-
mlento una cublerta de protecc1on contra polvo que contiene

un lubrlcante ¥y que esta suaeta en la extremldad 1nferlor del

aloaamlento para proteger dlcha porclon de vastago ¥ cuyo dlav-

metro externo es 1nfer10r al dlametro externo del aloaamlento,

caracterlzada porque se ha preV1sto un troquel 1nfer10r dota~-

do de una porclén hueca destlnada a -recmblr dlcha porclon ci .
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" lindrica de la junta de rétula y la cubierta de proteccién

'contra polvo ¥y un troquel superior dotadb'de una porcién re-

dnctora, con- lo cual cuando dlcho aloaamlento de la junta de. .

rétula se adapta con. la ayuda qe una prensanen dicha Jporeidn -

‘cilindrica por medlo de dlChO troquel superlor hasta que di-

" cha porclon moleteada del aloaamlento se sitde completamente

i

en el 1nterlor de 1a porclon Clllndrlca, dicha porcién rebor

deada hacia el 1nterlor obllga a la pared de la porclan eilin
drlca a penetrar en el surco anular formado en el aloaammento
para suaetar asi flrmemente 1a junta de rotula en el_gleme?to.
- 9.~ Dlsp031t1vo segun 1a re1V1ndlca01on 8, caracterl—
zado'porque dicho dlsp031t1vo de surco estd. formado;en‘la St

perflcle externa de dlcho aloaamlento de la junta de_ rotula

" en una posmclon 31tuada Justo‘enc1ma de dlcha porclcn moletea

da ¥y dlcha porclon rebordeada hac1a el 1nterlor del troquel
superlor obllga al borde superlor.de dlcha porc1on cilindrica .
de dicho elemento estructural a penetrar en dicho surco anu-
1ar para calafatear el. borde superlor en el surco - anular. -

lO.— D1$p0$1t1vo segun 1a relv1nd1cac1on 8 caracterl'

fzado porque dicho dlspos1t1vo de surco esta constltuldo por

"flos surcos deflnldos por las estrlas en dlcho alogamlento y
'”-dlcha porcidn reductora del troquel superlor obllga a la su-

E perflcle 1nterna de dlcha porclon clllndrlca a-penetrar en dl

,'

chos surcos medlante la apllcaclon de una.: fuerza orlentada ra

dialmente y hac1a el 1nter10r sobre la porclon clllndrlca.

-v'>

1l.- DlSpOSltlvo segun la re1v1nd1cac1on 8 caracterln
zado porque dichos dos elementos estructurales son los brazos
1nfer10r Y. superlor del mecanlsmo de suspen31on de un vehicu- N
lo ¥ dlcho prlmer elemento es el brazo 1nferlor.

12 - Metodo segun las re1v1nd10ac1ones 5 y 6, caracte
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rlzado porque 1ncluye 1as oPerac1ones que conslsten en situar
dicha por010n clllndrlca en un troquel 1nfer10r ¢ilindrico

hueco, 51tuar parclalmente dlcho alogamlento en. dlcha porclén :

'mwuw~‘~~clllndricary en dicho. troquel*;nfer1or, hasta que dicha, cubtier ',

“ba de- protecclén contra el polvo se 51tue en el troquel infe- -

rior e lntroducir dlChO alojamlento en el troquel 1nferlor

an
2

“por medlo de un tr0quel superlor que tlene una porclon "reduc-

tora, despues de 1o cual dicha por01on moleteada se adapta

-~

con una prensa en dicha porclon clllndrlca, con 1o cual, Justo

antes de que dlcha porclon moleteada se adapte completamente
por medlo de una prensa en dicha porcibén cilindrica, -dicha

porclén reductora del troquel superlor obliga a la pa&ed de
" dicha porclon clllndrlca a penetrar en dicho d15p051,1vo de

surco para =ujetar asi flrmemente el alojamiento en ei-elemen

-to estructural,,”

'ul3 *Método segin la reivindicacién 12, caracterizado

porque dlchos dos elementos estructurales son los brazos supe

- rior e 1nferlor del mecanlsmo de suspen516n de un vehiculo y

20

. 25

.‘/

’.

dlcho elemento es el brazo 1nferlor.'

' 14 Metodo segun 1la re1v1ndlcaclon 12 caracterlzado
porque dicho d1spos1t1vo de. surco es un surco anular formado
en la superflcle externa de dlcho aloaamiento en una p051c10n
51tuada austo enclma de dlcha porclon moleteada y dicha pore
cién reductora del troqnel sup rior obliga al borde superior
de dlcha porclon clllndrlca a.penetrar en dicho surco anular
- para calafatear el borde superlor. - |

: - 15, Metodo segﬁn la reiv1nd1caclon 12 caracterlzado.
porque dicho dlSpOSlthO de surco esta constltuldo por los
surcos deflnldos por las estrlas en dlcha porcion moleteada

del aloaamlento y dlcha porclén reductora del troquel supe—



ey

R TR

B Y
<7 T N

10

15

20

o 25

; : - 24 -

Vrlor obllga a la superf1cle 1nterna de dlcha porclon clllndrl o

ca a penetrar en dlChOS surcos para calafatear 1a porcidn ci-
1lindrica.

. 16.- Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el

‘que ha de recaer la Patente de Invéncién que se solicita"por'-

METODO Y SU CORRESPONDIENTE DISPOSITIVO DE ESTRUCTURA DE MON=~
TAJE PARA 'JUNTAS DE ROTULA.

Todo conforme queda descrlto ¥ reivindicado en la prg

.sente memoria descrlptlva, qne consta de ventlcuatrofpaglnas

mecanografiadas y dlbuaos adjuntos.

-

Madrid, 3 chlembre 1977
BERNARDO UNGRIA ’
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