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La presente invención se refiere a un dispositivo eleva- 
dor-basculador para recipiente, especialmente para vaciar reci­
pientes colectores, por ejemplo camiones dé basura, que consta

!
de por lo menos un brazo giratorio con guia de cuatro articula­
ciones dispuesta en él, accionada mediante motor de medio de 
presión, formando la parte inferior del brazo giratorio y él se 
porte del bastidor de elevación y basculación que aloja al re­
cipiente, dos elementos opuestos unidos a través de bielas su­
periores e inferiores, de la guia de cuatro articulaciones.

En los conocidos dispositivos elevadores-basculadores co:¡ 
g:pía de cuatro articulaciones dispuesta sobre un brazo girato­
rio, el motor de medio de presión que acciona a la guía de cua 
tro articulaciones, se utiliza exclusivamente para esta fun­
ción. El movimiento de giro del brazo giratorio tiene que efec 
tuarse por separado, generalmente por medio de un segundo moto: 
de medio de presión (véase la DT-AS en 1 2 0 1 756 y 1 2 0 0 7 7 6). 
La existencia de dos motores de medio de presión condiciona no 
sólo un considerable mayor coste en válvulas de medio de pre­
sión, sino también la necesidad de un seguro gobierno en tiem­
po de ambos motores de medio de presión, de manera que la ele­
vación y basculación así como la retrobasculación y bajada del 
recipiente se efectué siempre en el orden correcto y también 
en una favorable sucesión temporal.

Es ya también conocido gobernar el orden y la sucesión 
temporal del proceso de elevación y del proceso de basculación 
en dispositivos elevadores-basculadores, debido a que el dis­
positivo basculador ataca primeramente en el brazo giratorio 
con un grado de eficacia tan bajo que requiere primeramente el 
proceso de elevación y una basculación previa efectuada,al fi-



nal del proceso de elevación, hasta que puede hacerse eficaz el 
proceso de basculación (DT-AS 1 282 2 4 7 ). Pero en estos conocí-!
dos dispositivos tiene que estar previsto un carro-basculador 
que corra en la guía de carriles y que en relación a los acre­
ditados dispositivos elevadores-basculadores con brazo girato­
rio está sometido a un desgaste considerablemente mayor.
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Es también conocido transformar mediante elementos 
de guía un movimiento de basculación producido por un motor de 
medio de presión en un brazo giratorio, en un movimiento de éLe 
vación de un carro elevador guiado deslizante o mediante rodi­
llos en el brazo basculador (DT-AS 1 0 2 1 7 3 6 ). Sin tener en 
cuenta que las guías que transforman el movimiento de bascula­
ción en movimiento de basculación están sometidas a un elevador 
desgaste, en tales dispositivos es sólo posible ejecutar simul 
táneamente el movimiento de elevación y el movimiento de bas­
culación. Pero en interés de una forma de trabajo segura es de 
seable primeramente elevar el recipiente y hacer que entre lúe 
go el movimiento de basculación.

El cometido de la invención es por tanto crear un 
dispositivo elevador-basculador de la clase descrita anterior­
mente, que se acciona con un único motor de medio de presión 
y se caracteriza por un gobierno especialmente sencillo, una 
construcción especialmente sencilla y propensión a desgaste 
esencialmente reducida. El dispositivo elevador-basculador de­
be garantizar una buena separación entre él proceso de eleva­
ción y el proceso de basculación. Este cometido se soluciona 
según la invención porque una de las bielas preferentemente 
la biela inferior, está prolongada más allá del punto de arti­
culación en el brazo giratorio, en el lado trasero del brazo
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giratorio, formando una palanca de accionamiento, y el motor de 
medio de presión es una disposición de cilindro y émbolo que sej 
extiende a lo largo del lado trasero del brazo giratorio y que } 
con su extremo superior está articulada en un punto fijo supe­
rior y con su extremo inferior está articulada en el extremo de 
la palanca de accionamiento.
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Además de la solución del cometido técnico impuesto, 
mediante la invención se consigue una óptima libertad en el 
suelo en relación al conocido dispositivo elevador-basculador. 
En los dispositivos conocidos se utiliza concretamente siempre 
uno de los motores necesarios allí, como disposición de cilin­
dro y émbolo que impresiona de abajo a arriba, ya sea como ci­
lindro elevador o como cilindro basculador. Debido a ésto en 
los dispositivos elevadores basculadores conocidos es necesa­
rio un alojamiento por separado de una de estas disposiciones 
de cilindro y émbolo en la parte inferior del bastidor del ve­
hículo y del brazo giratorio. Este alojamiento por separado so­
bresale tanto hacia abajo que se reduce esencialmente la liber­
tad del suelo. La perdida de la libertad del suelo será en los 
dispositivos conocidos tanto mayor cuando más altura de eleva­
ción se necesite.

Por el contrario en el dispositivo según la invenciói. 
el punto de articulación de la disposición de cilindro y émbo­
lo es independiente de la deseada altura de elevación. En el 
marco de la invención la altura de elevación puede ajustarse o 
bien compensarse sin más mediante la elección de las relacio­
nes de palanca en las bielas prolongadas en el lado trasero del. 
brazo giratorio formando palancas de accionamiento.
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En el dispositivo según la invención los dos puntos de 
articulación, concretamente el del brazo giratorio y el de la 
disposición de cilindro y émbolo se hallan muy juntos. Median­
te ésto se produce posibilidades especialmente favorables para 
la nivelación de las fuerzas y sobretodo el flujo de fuerza 
especialmente favorable entre los puntos de articulación del 
brazo giratorio y de la disposición de cilindro y émbolo.

Mediante la ubicación de la disposición de cilindro, y 
émbolo entre un punto de articulación estacionario superior y. 
el extremo de la palanca de accionamiento, se facilitan esen­
cialmente en relación a otros dispositivos de esta clase el 
montaje y los trabajos de mantenimiento en el dispositivo según 
la invención. En el marco de la invención la disposición de 
cilindro y émbolo puede disponerse presionando hacia abajo. Me­
diante ésto las necesarias conexiones del cilindro se hallan 
cerca del punto de articulación superior, de manera que al fun­
cionar el dispositivo no tienen que dejar atrás ningún otro 
recorrido de movimento, o sea que la alimentación de medio de 
presión puede desarrollarse relativamente sencilla y disponer­
se en lugar protegido.

Además mediante la invención se consigue con un único mo­
tor de medio de presión un deseado movimiento de elevación *.y 
movimiento de basculación por separado. Esto significa que el 
gobierno del dispositivo es especialmente sencillo y puede rea­
lizarse prácticamente con un única válvula de medio de presión. 
Las disposición de cilindro y émbolo dispuesta en el lado tra­
sero del brazo giratorio, cuyo extremo superior está articuladc 
además a un punto fijo, puede disponerse de forma especialmen­
te conveniente y favorable, de manera que un dispositivo-vacia-
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dor equipado con uno de estos dispositivos elevadores-bascula- 
dores, no presenta ya partes sobresalientes lateralmente, en. 
especial motores de giro y similares. Los dispositivos de go­
bierno pueden estar dispuestos asimismo en lugares favorables, 
que protegan de deteriores. Mediante la supresión de partes so 
bresalientes y la disposición del dispositivo de mando en un 
lugar favorable, se eleva también la seguridad de funciona­
miento del dispositivo y se reduce esencialmente el peligro de 
accidentes.* Ya que en el dispositivo según la invención la dis­
posición de cilindro y émbolo, y la retrobasculación y descen­
so transcurren sin especial alimentación de fuerza, la inven­
ción ofrece la posibilidad de utilizar una disposición de ci­
lindro y émbolo de efecto simple, efectuándose la impulsión en 
la cara de émbolo completa, o sea con el máximo grado de efi­
cacia de la disposición de cilindro y émbolo. Esto significa 
que la disposición de cilindro y émbolo y su gobierno pueden 
ser especialmente sencillas en el marco de la invención, y el 
dimensionamiento de la disposición de cilindro y émbolo pue­
den mantenerse relativamente justo.

33
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En la forma de ejecución preferente de la invención 
la disposición de cilindro y émbolo está desarrollada como dis­
posición de émbolo cuyo vastago está articulado en la palanca 
de accionamiento. Una semejante de embolo buzo no tiene ningu­
na cámara de cilindro a descargar en el lado trasero del ém­
bolo. Debido a ésto se eliminan eventuales dificultades en 
relación a la carga en el lado trasero del émbolo. La dispo­
sición de cilindro y émbolo lo puede desarrollarse especial­
mente como cilindro telescópico y estar articulado a la pa­
lanca de accionamiento con el primer émbolo. El cilindro
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telescópico tiene la especial ventaja de que teniendo dimensio­
nes relativamente cortas puede extenderse mucho. Pero sobretodo
dentro del marco de la invención, ofrece la especial ventaja de{

i
que el desarrollo de fuerza máximo efectuado en la primera par­
te del movimiento de extensión de tales cilindros telescópicos, 
está adaptado también al requirimiento de fuerza máximo en el 
movimiento de elevación y en la primera parte del movimiento de
giro, mientras que al estar muy extendido el cilindro telescó-*
pico y desarrollar fuerzas correspondientemente menores, el bra 
zo de giro con el recipiente se ha movido ya a una zona de girt 
superior en la cual se requiere menos fuerza.

La guia de cuatro articulaciones puede estar dotada en 
el marco de la invención, de un tope para limitar la posición
final inferior de las bielas en relación al bastidor de giro.
Este tope para la posición final inferior de las bielas puede 
ser regulable con el fin de adaptar asi en forma óptima un mo­
vimiento de elevacion-basculación para cada caso de empleo.

Preferentemente la guia de cuatro articulaciones está 
dotada también de por lo menos un tope para limitar la posició
final superior de las bielas en relación al bastidor de giro,
que está adecuado a situación de un contrafuerte dispuesto 
en el extremo superior del brazo-giratorio para el borde supe­
rior del recipiente elevado. Este tope de limitación para la 
posición superior de las bielas, ofrece la ventaja de que me­
diante adaptación de este tope final respecto al contrafuerte 
en el extremo superior del brazo giratorio se evita que haga 
una presión, o una presión excesiva, el borde del recipiente 
al final del proceso de elevación y durante al menos la primera
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parte del proceso de basculación.
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El dispositivo elevador-basculador según la invención 
puede estar desarrollado también con dos brazos dispuestos a 
separación reciproca, gobernables para accionamiento simultá­
neo y uniforme, con sendas guias de cuatro articulaciones y dis 
positivos para coger simultáneamente un recipiente grande,Aquí 
puede estar dispuesto en cada caso en el soporte del bastidor 
de basculador de ambas.guias de cuatro articulaciones un brazo 
soporte que agarra sobre una cara lateral del recipiente gran­
de, en un elemento de sustentación, Según sea la construcción 
del recipiente grande el brazo soporte puede estar desarrolla­
do para agarrar en espigas de sustentación laterales, asas la­
terales o también en un borde lateral, a modo de brida, del rje 
eipiente. En esta forma de ejecución del dispositivo elevador- 
basculador según la invención, cada brazo puede presentar una 
disposición de cilindro y émbolo por obvia, estando adecuadas 
entre si en sus dimensiones y gobiernos estas disposiciones de 
cilindro y émbolo, Pero es también posible una forma de ejecu­
ción en la que ambos soportes de bastidor de basculación pue­
den unirse rígidamente uno con otro, y estar prevista una dis­
posición de cilindro y émbolo común para ambos brazos girato­
rios.

A continuación se aclaran detalladamente a base del di- 
2$ bujo algunos ejemplos de ejecución de la invención.

La figura 1 muestra un dispositivo elevador-basculador 
según la invención en la posición de partida inferior con un 
recipiente de basura a vaciar colocado delante, en vista la­
teral;3 0 -
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La figura 2 muestra el dispositivo de la figura 1 al 
estar levantado el recipiente;

La figura 3 muestra el dispositivo de la figura 1 es­
tando basculado el recipiente,

La figura 4 muestra el dispositivo de las figuras 1 a 
3 visto por detrás.

La figura 5 muestra una segunda forma de ejecución de 
la invención con dos dispositivos de elevación y basculación 
correspondientes a las figuras 1 a 4 , utilizables conjunta-, 
mente o por separado, opcionalmente y

la figura 6 muestra una tercera forma de ejecución para vacia: - 
recipientes grandes.

Las figuras 1 a 4 representan un dispositivo elevador- 
basculador para vaciar recipientes de basura 10 en una tolva 
11 dispuesta en un recipiente colector, por ejemplo un camión 
de basura. Tal y como muestra el dibujo, este dispositivo ele- 
vador-basculador 12 contiene un tramo giratorio 13 alojado en 
la carcasa de la tolva. En este brazo giratorio 13 está dis­
puesto un soporte de bastidor de basculación 16 mediante una 
guia de cuatro articulaciones, concretamente un par de bielas 
14 superior y un par de bielas 15 inferior. Este soporte de 
bastidor de basculación l6 vá equipado correspondientemente 
al tipo de recipiente a vaciar 10, por ejemplo en su parte su 
perior con una regleta soporte 17 que agarra por debajo del 
borde del recipiente 10, y en la parte superior con un elemen 
to de contrafuerte 18 que se ciñe contra la pared del recit* * * 
píente 1 0 . Con la guia de cuatro articulaciones 1 4 , 15 el so­
porte del bastidor de basculador l6 puede elevarse a lo largo
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del brazo giratorio 13 desde la posición inferior que se mues­
tra en la figura 1 a la posición superior que se muestra en,la 
figura 2 y en la cual se ciñe a un contrafuerte 17 dispuesto 
en el brazo giratorio 1 3 , Como se vé en las figuras 1 a 3 , poi 
lo menos una biela del par de bielas 15 inferior está prolon­
gada más alla del punto de articulación 20 en el brazo girato­
rio 13) hacia el lado trasero del brazo giratorio 13) formando 
una palanca de accionamiento 2 1 . En el extremo libre de esta- 
palanca de accionamiento 21 está articulado el vastago de em­
bolo 22 de una disposición de cilindro y embolo 23. El extre­
mo superior de la disposición de cilindro y émbolo 2 3 - El ex­
tremo superior de la disposición de cilindro y émbolo está ar­
ticulado estacionario 25, en un ojo 26 fijado a la tolva 11.

Tal y como muestran las figuras 2 y 3 ) la disposi­
ción de cilindro y émbolo 23 está desarrollada como cilindro 
telescópico hidráulico y presenta su conexión de medio de pre­
sión en su extremo 25 articulado estacionario (no dibujado). 
Debido a ésto es suficiente para accionamiento de esta dispo­
sición de cilindro y èmbolo una semilla válvula distribuidora 
para medio de presión hidráulico (no dibujada), que puede es­
tar dispuesta estacionaria en la tolva 11 a un lado del dispo­
sitivo elevador-basculador 12.

4
Como muestra la figura 1 2 , al ponerse bajo acción de 

presión la disposición de cilindro y émbolo 23 sale primero de¡ 
cilindro interior más exterior 27) de manera que la disposi­
ción de cilindro y émbolo puede desarrollar primero la fuerza 
máxima. Debido a la salida del cilindro interior más exterior

*-9-

27 se presiona la palanca de accionamiento 21 hacia aba-
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jo, de manera que el soporte del bastidor de basculador 16 se 
presiona hacia arriba a través de la biela 15 inferior integra' t
da con la palanca de accionamiento 21, y mediante la guia de 
cuatro articulaciones se lleva a la posición superior a tope 
en el contrafuerte 1 9 . El brazo giratorio 13 lleva en su extre 
mo superior una placa de tope 28 a la que, como muestra la fi­
gura 2, se arrima por abajo el recipiente 10 a vaciar por su 
orden superior. A partir de esta posición que se muestra en la 
figura 2, el brazo giratorio 13 y el soporte del bastidor de 
basculación 12 con el recipiente 10 enganchado ten él constituí 
yen en relación a su carga una unidad que contraresta la fuer­
za de la disposición de cilindro y émbolo como momento de gi­
ro alrededor del eje de giro 19 del brazo giratorio 13. Corres 
pendientemente a ésto al brazo giratorio 13 y el soporte del 
bastidor de basculador 16 con el recipiente de basura 10 en­
ganchado, que se encuentra en la posición superior, basculan 
hacia arriba alrededor del eje de giro 29 al seguir actuando 
la fuerza de la disposición de cilindro y émbolo 2 3 . Aquí sale 
primero completamente con desarrollo de fuerza máximo el cilin 
dro interior 27 más exterior de la disposición de cilindro y 
émbolo 23. Cuando ha concluido este movimiento de salida, el 
brazo de giro 13 con las partes puestas en él se encuentra en 
una notable posición de giro previo en la que ya se ha alcan­
zado una situación reciproca favorable para el desarrollo del 
momento de giro, entre el punto de articulación 24 inferior, 
el punto de articulación 25 superior y el eje de giro 1 9 * La 
pequeña fuerza que se desarrolla ahora al salir el vástago de 
émbolo 22 de la disposición de cilindro y émbolo 23 desarrolla 
da como cilindro telescópico, es suficiente sin embargo para-'
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la segura basculación de la unidad formada por el brazo girato­
rio 13! el soporte de bastidor de basculador l6 y el recipiente' 
de basura 1 0 . La disposición puede estar equipada con una vályu 
la de descarga de presión conocida (no representada) que se a?, 
cciona por el brazo giratorio 13 o bien el soporte de bastidor 
de basculación 16 en la situación de basculación más alta. Esta 
válvula de descarga de presión abre un canal bipaso que vá a 
través de un estrangulador, al depósito de medio de presión hi­
dráulico. Mediante ésto en la posición de basculación más alta 
se mantiene en la disposición de cilindro y émbolo 23 sólo tan<* 
ta presión como sea necesaria para mantener en la posición de 
basculación más alta la unidad formada por el brazo giratorio, 
el soporte del bastidor de basculación 16 y el recipiente de 
basura 10.

20

25

Para el retrogiro únicamente se ha conmutar la válvula 
distribuidora de medio de presión de manera que el medio de prjs 
sión hidráulico pueda retornar de la disposición de cilindro de 
cilindro y émbolo 23. Debido al propio peso del brazo giratorio 
el soporte del bastidor de basculación 16 y el recipiente de ba 
sura 10 vaciado, el dispositivo elevador-basculador bascula pri 
meramente retornando a la posición inferior, limitada por un to 
pe 38, del brazo giratorio 1 3 . Luego retrogira la palanca de 
accionamiento 21 con una o ambas bielas 15 inferiores, de nuevo 
a la posición de partida que se muestra en la figura 1, bajando 
el soporte del bastidor de basculación 16 y dejándose el reci­
piente de basura 1 0 vaciado. Para agitar el recipiente de basu­
ra a vaciar, puede iniciarse el proceso de retrogiro desde la 
posición de basculación representada en la figura 3 y después 
de un corto movimiento de retrogiro del brazo giratorio 13 pro-30
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vocarse de nuevo un giro completo a la posición final que se 
muestra en la figura 3 . Este proceso de agitación puede repe­
tirse tanto como se quiera.

Todos los ciclos de movimiento del dispositivo eleva­
dor basculación 12 se efectúan en el orden descrito, sin que pa 
ra ello sea necesario:un gobierno especial en la disposición da 
cilindro y émbolo 23.

La figura 4 muestra el dispositivo visto por detrás. 
Puede verse que en el ejemplo que se muestra la tolva 1 1 contie 
ne, para vaciar sin que se produzca polvo el recipiente de ba­
sura, una placa frontal 30 tradicional en la que la diferencia 
de la ejecución aclarada anteriormente, está dispuesta la placa 
de contrafuerte 2 8 . Por tanto el recipiente de basura 1 0 al bas 
cular en el dispositivo de vaciar 11 presiona a la placa fron­
tal 30 a través de esta placa de contacto 20, hasta que la pla­
ca frontal 30 gira hasta un tope de situación final trasero.
El seguro contacto del borde superior del recipiente de basura 
en la placa frontal 30 puede conseguirse de modo tradicional
mediante un dispositivo de cierre gobernado en forma tradicio­
nal, que actué constantemente en la dirección de cierre de la 
placa frontal.

La figura 4 muestra además que en el ejemplo represen 
tado ambas bielas 15 inferiores están prolongadas más allá de 
su punto de articulación 20 formando cada una una palanca de 
accionamiento 21.

En la forma de ejecución modificada que se muestra en 
figura 3 , Í3 tolva 31 asta desarrollada tan ancha que puede
iarse en ella un recipiente de gran capacidad, por ejemplo
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un recipiente 1 , 1  a 2 ,5  m3 . En el lado trasero de esta tolva 
31 están dispuesto adyacentes dos dispositivos elevadores-bas- 
culadores 12 según las figuras 1 a 4 . Cada uno de estos dispo­
sitivos elevadoresvbasculadores tiene su propia disposición de 
cilindro y émbolo (no representado) que en cada caso a través 
de la palanca de accionamiento 21 de la biela 15 inferior actúa 
sobre el respectivo soporte de bastidor de ba'sculación 16, del 
mismo modo que se ha aclarado anteriormente. Adicionalmente a 
este par de dispositivos elevadores-basculadores 12 está previ:, 
ta además una viga de unión y de soporte 32 adosable rigidamen 
te, por ejemplo atornillable, a la regleta soporte 1 7 . Esta vi­
ga de unión y de soporte 32 está desarrollada en su lado supe­
rior con salientes de retención 33 a modo de dientes, dispues­
tos a separaciones, para poder coger por ejemplo recipientes 
de basura con diferente configuración del borde superior. Para 
completar podría estar previsto además un tope intermedio 34 
aplicable opcionalmente, representado;de trazos, que se dis­
pondría entre ambos topes de contacto 1 8 . Al estar puesta la 
viga de unión de soporte 32, los dos dispositivos elevadores 
basculadores 12 están obligados a moverse como una unidad. Pa­
ra hacer que ésto sea posible también teniendo en cuenta el go 
bierno por medio de presión, cada una de ambas disposiciones 
de cilindro y émbolo (no representadas) ván equipadas con una 
válvula distribuidora 35 propia. Sin embargo la válvula dis­
tribuidora 35 de una de las disposiciones de cilindro y émbolo 
lleva una válvula de conmutación 36 que origina que ambas dis­
posiciones de cilindro y émbolo sean accionable por una válvu­
la distribuidora 35 a través de una tubería de enlace 37 que 
transcurre a lo largo de la carcasa de la tolva 31.

' , * /.*

'I!
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La válvula conmutadora 36 puede estar desarrollada tam-
bién como acoplamiento hidráulico automático que hace simultá­
nea y uniformemente ambas disposiciones de cilindro y émbolo 23

posición de cilindro y émbolo. Al utilizarse uno de estos aco­
plamientos hidráulicos automáticos, se hace innecesaria la - 
unión rígida de ambos soportes de bastidor de basculación 16 
mediante una viga de unión y soporte 32.

estar puesto eventualmente el tope intermedio 3^t existen las . 
siguientes posibilidades:

sólo la mitad de la capacidad del dispositivo elevador-bascu- 
lador 12).

por mucho tiempo sólo recipientes pequeños, el dispositivos 
puede transformarse un dispositivo gemelo correspondiente a 
las figuras 1 a 4 , sencillamente quitando la viga de unión y 
de soporte 12 y el tope intermedio 34 eventualmente colocado.

En la figura 6 se trata de una forma de ejecución mo­
dificada de la invención para vaciar recipientes de basura 
de gran capacidad 4 0 tradicionales con muñones 43 puestos en 
las paredes laterales.

En este ejemplo la tolva 4 l está desarrollada asimismc 
ensanchada y eventualmente equipada con dispositivos de aper­
tura de la tapa conocidos, para el recipiente de gran capaci-

5 independientemente de la carga que actúa sobre una ú otra dis

Al estar puesta la viga de unión y de soporte 32 y al

a) vaciado de un recipiente de gran capacidad;
b) vaciado simultáneo de dos recipientes pequeños;
c) vaciado de un recipiente pequeño (aprovechándose

Si con el dispositivo de la figura 5 deben vaciarse
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dad 4 0 . En esta forma de ejecución de la invención están dis­
puestos de nuevo dos brazos giratorios 13 en disposición ana-" 
loga al ejemplo de la figura 5 en el lado trasero de la tolva 
4 l. Sin embargo en este ejemplo sólo está equipado con disposi­
ción de cilindro y émbolo 23 uno de los brazos giratorios 13. 
Correspondientemente basta en este ejemplo de ejecución con que 
sólo en uno de los brazos giratorios 13 están prolongadas las 
bielas inferiores 15 más allá de su punto de articulación 20 
formando brazos de accionamiento 2 1 . El segundo brazo girato­
rio 13 está unido con el primer brazo giratorio 13 a través de. 
una viga de unión y de soporte 32 dispuesta firme y rígidamen­
te en los extremos superiores de ambos soportes de bastidor de 
basculación 16. Por lo mismo también en el extremo'.inferior de 
ambos brazos giratorios 13 puede estar prevista una barra de 
unión rígida que se extiende de brazo giratorio a brazo gira­
torio en la zona de la articulación 2 0 . Cada uno de los sopor­
tes de bastidor de basculación 16 presenta en los lados exte­
riores un brazo soporte 4 4 adicional con garrareceptora 45 co­
nocida para los muñones soporte 43 del recipiente de gran ca­
pacidad 4 0 . De este modo se coge entre estos brazos soporte 44  
el recipiente de gran capacidad 4 0 . También es posible una co­
rrespondiente adaptación de este dispositivo a recipiente de 
basura de gran capacidad que esten desarrollados con borde su­
perior a modo de brida en las paredes laterales. Entonces los 
brazos soportes 4 4 se desarrollan para coger por debajo de es­
tas bridas de la pared lateral.

En la forma de ejecución que se muestra en la figura 
6 es posible sin más vaciar también aquellos recipientes de
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basura que se cogen por debajo de su borde periférico. Para es­
to la viga de unión y de soporte 31 lleva, como en el ejemplo 
de la figura 5 , apéndices 33 a modo de dientes. En lugar de és­
to la viga de unión y de soporte 32 podría llevar también dispo 
sitivos para colgar, para barriles de basura ú otros recipien­
tes de basura tradicionales. Finalmente en el ejemplo de la fi­
gura 6 es también imaginable poner fijo o desmontable un tope 
intermedio 34 entre los topes de contacto 18 del soporte del 
bastidor de basculación 16.

La forma fundamental de trabajar de este dispositivo es 
la misma que se aclaró anteriormente, asumiendo el segundo bra­
zo giratorio 13 y la guia de cuatro articulaciones dispuesta en 
él y el segundo soporte de bastidor de basculación 16, más o me 
nos sólo la función de guiar el recipiente cogido a vaciar, Con 
el dispositivo de la figura 6 pueden vaciarse, además de los re 
cipientes de basura de gran capacidad 4 0 , también recipientes 
de basura más pequeños o también recipinntes de basura de gran 
capacidad que se enganchan con el borde superior en los salien­
tes 33 a modo de dientes. En atención a esta posibilidad es pr¿ 
ferible hacer que sean abatibles los brazos soporte 44.

En los ejemplos representados la palanca de accionamien 
to 21 está prevista en el par de bielas 15 inferior. Pero en el 
marco de la invención es también imaginable desarrollar la pa­
lanca de accionamiento 21 como prolongación de una o de ambas 
bielas superiores 1 4 .

En los ejemplos representados la posición inferior del 
soporte del bastidor de basculación 16 se determina por el es­
tado en que se encuentra la disposición de cilindro y émbolo
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al estar completamente comprimida. Sin embargo es también posi­
ble sin más, tal y como muestra la figura 1, prever un tope $0 
para limitar la posición final inferior de la biela 15 en rela­
ción al brazo giratorio. Este tope 5 0 puede estar dispuesto 
regulable en el brazo giratorio 1 3 . Con este tope 5 0 puede ajus 
tarse en forma óptima y adecuarse a las exigencias existentes, 
en especial a la altura del recipiente a vaciar, la posición 
más inferior del soporte del bastidor de basculación 16 y con 
ello la libertad del suelo del dispositivo.

Todas las características del objeto de solución repro­
ducidas en la descripción, las reivindicaciones y el dibujo, 
pueden ser de esencial importancia para la'.invención, de por si 
o en cualquier combinación imaginable.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi 
como la manera de realizarse en la practica, debe hacerse cons­
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti­
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin­
cipio fundamental.

-
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REIVINDICACIONES

1 . Perfeccionamientos en dispositivos elevador-bascula- 
dor para recipientes especialmente para vaciar recipientes de

i
basura en recipientes colectores, por ejemplo camiones de basu­
ra , del tipo que constan de por lo menos un brazo giratorio con 
guia de cuatro articulaciones dispuesta en él, accionada median 
te motor de medio de presión, formando la parte inferior del
brazo giratorio y el soporte del bastidor de elevación y bascu-

*
lación que aloja al recipiente, dos elementos opuestos articu­
laciones, caracterizados porque una de las bielas preferente­
mente la biela inferior, está prolongada más allá de su punto 
de articulación en el brazo giratorio, en el lado trasero del 
brazo giratorio formando una palanca de accionamiento, y el mo 
tor de medio de presión es una disposición de cilindro y émbo­
lo que se extiende a lo largo del lado trasero del brazo gira­
torio que con su extremo superior está articulada en un punto 
fijo superior y con su extremo inferior está articulada en el 
extremo libre de la palanca de accionamiento.

2 . Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carac 
terizados porque la disposición de cilindro y émbolo está desa 
rrollada como disposición de émbolo buzo cuyo vastago de émbo­
lo está articulado en la palanca de accionamiento.

3 . Perfeccionamientos según la reivindicación 1 ó 2, 
caracterizados porque la disposición de cilindro y émbolo es­
tá desarrollada como cilindro telescópico y está articulada
a la palanca de accionamiento con el émbolo más interior'.

4 . Perfeccionamientos según la reivindicación 1 a 3 , 
caracterizados porque la guia de cuatro articulaciones está
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dotada de un tope para limitar la posición final inferior de 
las bielas en relación al brazo giratorio.

!
5 . Perfeccionamientos según la reivindicación 4 , carac­

terizados porque el tope para la posición final inferior de las 
bielas es regulable.

6. Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 
1 a 5, caracterizados porque la guia de cuatro articulaciones 
está dotada de por lo menos un tope para limitar la posición fi 
nal de las bielas en relación al brazo giratorio, que está ade­
cuado con la situación de un contrafuerte puesto en el extremo 
superior del brazo giratorio para el borde superior del reci­
piente levantado.

7 . Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 
1 a 6, caracterizados porque están previstos dos brazos girato­
rios dispuestos a separación reciproca gobernables para accio­
namiento simultáneo, uniforme, cada uno con una guia de cuatro 
articulaciones y dispositivos para coger conjuntamente u n , re­
cipiente de gran capacidad 4 0 .

8. Perfeccionamientos según la reivindicación 7, carac­
terizados porque en el soporte de bastidor de basculación de 
ambas guias de cuatro articulaciones están dispuestos en cada 
caso un brazo soporte preferentemente abatible, que agarra so­
bre una cara lateral del recipiente de gran capacidad en un 
elemento soporte.

9 . Perfeccionamientos según las reivindicaciones 7 ú 8, 
caracterizados porque cada brazo giratorio presenta una dispo­
sición de cilindro y émbolo propia y estas disposiciones de ci­
lindro y émbolo están adecudas entre sus dimensiones y entre

* /
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1 0 . Perfeccionamientos según las reivindicaciones 7 ú 
8 caracterizados porque ambos soportes de bastidor de basculado]* 
pueden unirse rigidamente uno con otro y estar prevista para . 
ambos brazos giratorios una disposición de cilindro y émbolo 
común.

1 1 . Perfeccionamientos en dispositivos elevador-bascu- 
lador para recipientes, tal y como queda sustancialmente des­
crito en la presente memoria e ilustrado en los dibujos adjun­
tos .

Esta memoria consta de veinte hojas escritas a máquina 
por una sola cara.

MABRiD 27 BtC.1977
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