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La presente invencidén se refiere a un dispositivo eleva-
dor-basculador para recipiente, especialmente para vaciar reci-
pientes colectores, por ejemplo camiones de basura, que consfal
de por lo menos un brazo giratorio con guia de cuatro articula-
ciones disSpuesta en &1, accionada mediante motor de medio de
presién, formando la parte inferior del brazo giratorio ¥ el sﬁ_
porte del bastidor de elevacidn y basculacidén que aloja al re-
cipiente, dos elementos opuestos unidos a través de bielas su-~

periores e inferiores, de la guia de cuatro articulaciones. .

En los conocidos dispositivos-elevadores-basculadores coij
gula de cuatro articulaciones dispuesta sobre un brazo girato-|
rio, el motor de medio de presibén que acciona a la guia de cua
tro articulaciones, se utiliza exclusivamente para esta fun~
cidén. El movimiento de giro del brazo giratorio tiene que efeg_
tuarse por separado, generalmente por medio de un segundo mota
de medio de presién (véase la DT-AS en 1 201 756 y 1 200 776).
La existencia de dos motores de medio de presidén condiciona no
sélo un considerable mayor coste en valvulas de medio de pre-
5idn, sind también la necesidad de un seguro gobierno en tiem~
po de ambos motores de medio de presidén, de manera que la ele-
vacidén y basculacidn asi como la retrobasculacién y bajada del
recipiente se efectué siempre en el orden correcto y itambién

en una favorable sucesibén temporal.

Es ya también conocido gobernar el orden y la sucesidn
temporal-del proceso de elevacidn y del proceso de basculacion
en dispositivos elevadores-basculadores, debido a que el dis-
positivo basculador ataca primeramente en el brazo giratorio

con un grado de eficacia tan bajo que regquiere primeramente el

proceso de elevacidén y una basculacidn previa efectuada,al fi-
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nal del proceso de elevacidn, hasta que puede hacerse eficaz el
proceso de basculacidén {(DT-AS 1 282 247). Pero en estos conocci-

. ’ ).
dos dispositivos tiene que estar previsto un carro~bascu1adqrr>
que corra en la guia de carriles y que en ralacidén a l;s acre;

ditados dispositivos elevadores-basculadores con brazo girato-

rio estd sometido a un desgaste considerablemente mayor.

-

Es también conocido transformar mediante elementos:
de guia un movimiento de basculacidn producido bor un motor de
medio de presiftn en un brazo giratorio, en un movimiento dg<éfi
vacidén de un carro elevador guiado deslizante a mediante r&diﬁr
llos en el brazo basculador (DT-AS 1 021 786). Sin tener en :
cuenta que las guias gue transforman el movimiento de bascula-
cién en movimiento de bhasculacidén estin sometidas a un elevadory
desgaste, en tales dispositivos es sélo posible ejecutar simul
tineamente el movimiento de elevacidén y el movimiento de bas-
culacién. Pero en interés de una forma de trabajo segura es de

seable primeramente elevar el recipiente y hacer que entre lue

go el movimiento de basculacidn.

El cometido de la invencidén es por tanto crear un
dispositivo elevador-basculador de la clase descrita anterior-
mente, que se acciona con un Unico motor de medio de presidn
y se caracteriza por un gobierno esnecialmente sencillo, una
construccidn especialmente sencilla v propensidn a desgaste
esencialmente reducida. El dispositivo elevador~hasculador de-
be garantizar una buena separacién entre el proceso de eleva-
cidn y el proceso de basculacibén. Este cometido se soluciona
segin la invencidén porque una de las bielas preferentemente

la biela inferior, esté prolongada mis alld del punto de arti-

culacién en el brazo giratorio, en el lado trasero del brazo
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giratorio, formando una palanca de accionamiento, y el motor de
nmedio de presién es una disposicién de cilindro y émbolo qugasé
extiende a lo largo del lado tréSero del brazo giratorio y que ;
con su extremo superior estd articulada en un punto fijo supe-
rior y con su extremo inferior esti articulada en el extremo de

la jalanca de accionamiento.

Ademas de la solucién del cometido técnico impuesto,
mediante la invencidn se consigue una 6ptima libertad en el
suelo en relacidn al conocido dispositivo elevador-basculador,
En los dispositivos conocidos se gtiliza concretamente siemprz
uno de los motores necesarios alli, como disposicidén de cilin-
dro y émbolo que impresiona de abajo a arriba, ya sea como ci-
lindro elevador o como cilindro basculador. Debido a ésto en
los dispositivos elevadores baséuladores conocidos es necesa-
rioc un alojamiento por separado de una de estas disposiciones
de cilindro y émbolo en la parte inferior del bastidor del ve-
hiculo y del brazo giratorio. Este alojamiento por separado so-
bresale tanto hacia abajo que se reduce esencialmente la liberd
tad del suelo. La perdida de la libertad del suelo serd en los
dispositivos conocidos tanto mayor cuando més altura de eleva-

cidén se necesite.

Por el comirario en el dispositivo seglhn la invencidi
el punto de articulacién de la disposicidén de cilindro y émbo-
lo es independiente de la deseada altura de elevacidn. En el
marco de la invencidén la altura de elevacidn puede ajustarse o
bien compensarse sin mis mediante la eleccidn de las relacio-
nes de palanca en las bielas prolongadas en el lado trasero del

brazo giratorio formando palancas de accionamiento.
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En el dispositivo segim la invencion los dos puntos de
articulacidén, concretamente el del brazo giratorio y el de la -
disposicién de cilindro y émbolo se hallan muy juntos., Median;
te ésto se produce posibilidades especialmente favorables pa?ar
la nivelacidén de las fuerzas y sobretodo el flujo de fuerza

especialmente favorable entre los puntos de articulacion del

brazo giratorio y de la disposiciéon de cilindro y émbolo.

Mediante la ubicacidn de la disposicién de cilindro, y V
émbolo entre un punto-de articulacidén estacionario superior &.
el extremo de la palanca de accionamiento, se facilitan eseﬁ;"
cialmente en relacion a otros dispositivos de esta clase el |
montaje y los trabajos de mantenimiento en el dispositivo segﬁn
la invencidén., En el marco de la invencién la disposicidén de
cilindro y émbolo puede disponerse presionando hacia abajo. Me
diante ésto las necesirias conexiones del cilindro se hallan
cerca del punto de articulacidén superior, de manera que al fund
cionar el dispositivo no tienen que dejar atras ningun otro
recorrido de movimento, o sea que la alimentacién de medio de
presion puede dgsarrollarse relativamente sencilla y disponer-

se en lugar protegido.

Ademas mediante la invencién se consigue con un unico mo-
tor de medio de presiSn un deseado movimiento de elevacidn’y
movimiento de basculacién por sepa}ado. Esto significa que el
gobierno del dispositivo es especialmente sencillo y puede rea-
lizarse practicaﬁénte con un unica valvula de medio de presién.
Las disposicion de cilindro y émbolo dispuesta en el lado tra-
sero del brazo giratorio, cuyo extremo superior esta articuladd

ademas a un punto fijo, puede disponerse de forma especialmenw

i

te conveniente y favorable, de manera que un dispositivor vaciad
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dor equipado con uno de estos dispositivos elevadores-bascula-
dores, no presenta ya partes sobresalientes lateralmente, en
especial motores de giro y similares. Los dispositivos de go-
bierno pueden estar dispuestos asimismo en lugares favorables;
que protegan de deteriores. Mediante la supresidon de partes 52
bresalientes y la disposicion del dispositivo de mando en uﬁ‘
lugar favorable, se eleva también la seguridad de funciona-
miento del dispositivo y se reduce esencialmente el peligro de
accidentes. Ya que en el dispositivo segin la invencién la dis-
posicién de cilindrp Yy émbolo, y la retrobasculacidn y desceén-
so transcurren sin especial alimentacién de fuerza, la inven-
cion ofrece la posibilidad de utilizar una disposicidén de ci-
lindro y émbolo de efecto,simp%e, efectuandose la impulsién en
la cara de émbolo completa, o sea con el maximo grado de efi-
cacia de la disposicioén de cilindro y émbolo, Esto significa-
que la aisposicién de cilindro y émbolo y su gobierno pueden
ser especialmente sencillas en el marco de la invencién, y el
dimensionamiento de la disposicion de cilindro y émbolo pue-

den mantenerse relativamente justo.

En la forma de ejecucidn preferente de la invencién
la disposicidn de cilindro y émbolo ésté desarrollada como dis-
posicidn de embolo cuya vastago esta articulado en la palanca
de accionamiento. Una semejante de embolo buzo no tiene ningu-
na camara de cilindro a descargar en el lado trasero del ém-
bolo. Debido a ésto se eliminan eventuales dificultades en
relacién a la carga en el lado trasero del émbolo. La dispo-
sicidén de cilindro y émbolo lo puede desarrollarse especial-

mente como cilindro telescdépico y estar articulado a la pa-

lanca de accionamiento con el primer émbolo. El cilindro
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telescopico tiene la especial ventaja de que teniendo dimensio-

nes relativamente cortas puede extenderse mucho. Pero sobretodu

dentro del marco de la invencidén, ofrece la especial ventaja de
que el desarrollo de fuerza maximo efectuado en la primera par-
te del movimiento de extensidon de tales cilindros telescopicos,|.

“

estd adaptado también al requirimiento de fuerza miximo en el .
movimiento de elevacién y.en la primera parte del movimientoid%
giro, mientras que al esfar muy extendido el cilindro telescé;
pico y desarrollar fuerzas correspondientemente menores, elﬁﬁg%

zo de giro con el recipiente se ha movido ya a una zona de éir;

superior en la cual se requiere menos fuerza.

La guia de cuatro articulaciones puede estar QOtada en"
el marco de la invencién, de un tope para limitar la ﬁosicién
final inferior de las bielas en relacién al bastidor de giro.
Este tope para la posicidén final inferior de las bielas puede
ser regulable con el fin de adaptar asi en forma Sptima un mo-

vimiento de elevacion-basculacién para cada caso de empleo.

Preferentemente ia_guia de cuatro articulaciones esta
dotada también de por lo menos un tope para limitar la posicid
final superior de las bielas en relacidén al bastidor de giro,
que estd adecuado a situacién de un contrafuerte dispuesto
en el extremo superior del brazo-giratorio para el borde supe-
rior del recipiente elevado, Este tope de limitacién para la
posicion superior de las bielas, ofrece la ventaja de que me-
diante adaptacion de este tope final respecto al contrafuerte
en el extremo superior del brazo giratorio se evita que haga

una presion, o una presion excesiva, el borde del recipiente

al final del proceso de elevacion ydurante al menos la primerﬂ

-



10

i5

20

25

30

parte del proceso de basculacién.

El dispositivo elevador-basculador seghn la invencién
puede estar desarrollado también con dos brazos dispuestos é
separacion reciproca, gobernables para accionamiento simulté;
neo y uniforme, con sendas guias de cuatro articulaciones y dis
positivos para coger simultaneamente un recipiente grande,Aqui'
puede estar dispuesto en cada caso en el soporte del bastidof
de basculador de ambag.guias de cuatro articulaciones un brazo
soporte que agarra sobre una cara lateral del recipiente gran-
de, en un elemento de sustentacién, Segin sea la construccidn
del reéipiente grande el brazo soporte puede estar desarrolla=-
do para agarrar en espigas de sustentacidon laterales, asas la-
terales o también en un borde lateral, a modo de brida, del re
cipiente. En esta forma de ejecucidédn del dispositivo elevador~
basculador segin la invencién, cada brazo puede presentar una
disposicion de cilindro y émbolo por obvia, estando adecuadas
entre si en sus dimensiones y gobiernos estas disposiciones de
cilindro y émbolo. Pero es también posible una forma de ejecu-
cion en la que ambos soportes de bastidor de basculacién pue-
den unirse rigidamente uno con otro, y estar prevista una dis-

posicidén de cilindro y émbolo comin para ambos brazos girato-

rios.

A continuacién se aclaran detalladamente a base del di-

bujo algunos ejemplos de ejecucidén de la invencion.

La figura 1 muestra un dispositivo elevador-basculador
segin la invencién en la posicién de partida inferior con un
recipiente de basura a vaciar colocado delanfe, en vista la-

teral;
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La figura 2 muestra el dispositivo de la figura 1 al

estar levantado el recipiente;

La figura 3 muestra el dispositivo de la figura 1 es-

tando basculado el recipiente,

La figura 4 muestra el dispositivo de las figuras la-
3 visto por detras, : : .-

La figura 5 muestra una segunda forma de ejecucién de
la invencion con dos dispositivos de elevacidn y basculacién -
correspondientes a las figuras 1 a 4, utilizables conjunta-

mente o por separado, opcionalmente y

la figura 6 muestra una tercera forma de ejecucién para vaciay

recipientes grandes.

Las figuras 1 a & representan un dispositivo elevador-
basculador para vaciar recipientes de basura 10 en una tolva

11 dispuesta en un recipiente colector, por ejemplo un camién

de baéura. Tal y como muestra el dibujo, este dispositivo ele
vador~basculador 12 contiene un tramo giratorio 13 alojado en
la carcasa de la tolva. En este brazo giratorio 13 esta dis-
puesto un soporte de bastidor de basculacién 16 mediante una
guia de cuatro articulaciones, concretamente un par de bielas
14 supériof y un paf'de bielas 15 inferior. Este soporte de
bastidor-de basculacién 16 vad equipado correspondientemente
al tipo de recipienfe a vaciar 10, pgr ejemplo en su parte su
perior con una regleta soporte 17 que agarra por debajo del
borde del recipiente 10, y en la parte superior con un elemen
to de contrafuerte 18 que se cifie contra la pared del reciw -

piente 10. Con la guia de cuatro articulaciones 14, 15 el so-

porte del bastidor de basculador 16 puede elevarse a lo largo
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del brazo giratorio 13 desde la poéicién inferior que se mues-
tra en la figura 1 a la posicidn superior que se muestra en,la
figura 2 y en la cual se cifie a un contrafuerte 17 dispuestg
en el brazo giratorio 13, Como se vé en las figuras 1 a 3, éﬁf
lo menos una biela del par de bislas 15 inferior esta prolona'
gada mas alla del punto de articulacidén 20 en el brazo girato-
rio 13, hacia el lado trasero del brazo giratorio 13, formanae
una palanca de accionamiento 21. En el extremo libre dé esta>
palanca de accionamiento 21 esta articulado el vastago de ém-
bolo 22 de una disposicidén de cilindro y embolo 23. El extre-
mo superior de la disposicidén de cilindro y émbolo 23. El ek-
tremo superior de la disposicién de cilindro y émbolo estd ar-

ticulado estacionario 25, en un ojo 26 fijado a la tolva 11.

Tal y como muestran las figurés 2 y 3, la disposi-
cidén de cilindro y émboleo 23 estd desarrollada como cilindro
telescdpico hidrdulico y presenta su conexidén de medio de pre-
sion en su extremo 25 articulado estaciomnario (no dibujado).
Debido a ésto es suficiente para accionamiento de esta dispo-
sicién de cilindro y émbolo una semilla valvula distribuidora
para medio de Bresién hidraulico (no dibujada), que puede es-
tar dispuesta estacionaria en la tolva 11l a un lado del dispo-

sitivo elevador-basculador 12,

¢

Como muestra la figura 12, al ponerse bajo accidn de
presian la disposicién de cilindro y émbolo 23 sale primero del
cilindro interior mas exterior 27, de manera que la disposi-.
cién de cilindro y émbolo puede desarrollar primero la fuerza

maxima. Debido a la salida del cilindro interior méé exterior

27 se presiona la palanca de accionamiento 21 hacia aba-




10 -

15

20

25

30

10-

Jjo, de manera que el soporte del bastidor de basculador 16 se
presiona hacia arriba a través de la biela 15 inferior integra.

S
da con la palanca de accionamiento 21, y mediante la guia de

N

cuatro articulaciones se lleva a la posicidn superior a tope

en el contrafuerte 19. El brazo giratorio 13 lleva en su extﬁg

mo superior una placa de tope 28 a la que, como muestra la ?i1

"

gura 2, se arrima por abajo el recipiente 10 a vaciar por su '~
orden superior. A partir de esta posicidon que se muestra en ig
figura 2, el brazo giratorio 13 y‘el soporte del bastidor de'?
basculacion 12 con el recipiente 10 enganchado fen él constit;;
yen en relacidén a su carga una unidad que contraresta la fuer;
za de la disposicidn de cilindro y émbolo como momento de-gia
ro alrededor del eje de giro 19 del brazo giratorio'l3. Corres
Pondientemente a ésto al brazo giratorio 13 y el soporte del
bastidor de basculador 16 con el recipiente de basura 10 en-
ganchado, que se encuentra en la posicidn superior, basculan
hacia arriba alrededor del eje de giro 29 al seguir actuando
la fuerza de la disposicidn de cilindro y émbolo 23. Aqui sale
primero completamente con desarrollo de fuerza maximo el cilin
dro interior 27 mas exterior de la disposicidén de cilindro y
embolo 23. Curndo ha concluido este movimiento de salida, el
brazo de giro 13 con las partes puestas en él se encuentra en
una notable posicion de giro previo em la que ya se ha alcan-
zado una situacion reciproca favorable para el desarrollo del
momento de giro, entre el punto de articulacién 24 inferior,
el punto de articulacidén 25 superior y el eje de giro 19. La
pequeiia fuerza que se desarrolla ahora al salir el vastago de
émbolo 22 de la disposicion de cilindro y émbolo 23 desarrolla

da como cilindro telescoOpico, es suficiente sin embargo para.

»
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la segura basculacidén de la unidad formada pbr el brazo girato-
rio 13, el soporte de bastidor de basculador 16 y el recipiéntet
de basura 10. La disposicion.puede estar equipada con una vélvg:
la de descarga de presidn conocida (po representada) que se aé..
cciona por el brazo giratorio 13 o bien el soporte de bastidor
de basculacién 16 en la situacidén de basculacién mds alta. Esta
valvula de descarga de presién abre un canal bipaso que va a -
través de un estrangulador, al depdsito de medio de presién h;f
dratilico. Mediante ésto en la posicidén de basculacidén mis alta
se mantiene en la disposicidn de cilindro y émbolo 23 sdélo {éﬂ;
ta presion como sea necesaria para mantener en la posicién d§ '
basculacién més alta la unidad formada por el brazo giratoriol
el soporte del bastidor de basculacién 16 y el recipiente de

basura 10.

Para el retrogiro unicamente se ha conmutar la valvula
distribuidora de medio de presién de manera que el medio de pre
sion hidraulico pueda retornar de la disposicion de cilindro de
cilindro y émbolo 23. Debido al propio peso del brazo giratorio

el soporte del bastidor de basculacidn 16 y el recipiente de ba

sura 10 vaciado, el dispositivo elevador-basculador bascula pri
meramente retornando a la posicion inferior, limitada por un to
pe 38, del brazo giratorio 13. Luego retrogira la-palanca de
accionamiento 21 con una o ambas bielas 15 inferiores, de nuevo
a la posicién de partida'que se muestra en la figura 1, bajando
el soporte del bastidor de basculacioén 16 y dejandose el reci-
piente de basura 10 vaciado. Para agitar el recipiente de basu~
ra a vaciar, puede iniciarse el proceso de retrogiroc desde la

posicion de basculacion representada en la figura 3 y después

de un corto movimiento de retrogiro del brazo giratorio 13 pro-
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vocarse de nuevo un giro completo a la posicién final que se
muestra en la figura 3. Este proceso de agitacién puede repé~‘

tirse tanto como se quiera,

Todos los ciclos de movimiento del dispositivo eleva-
dor basculacidén 12 se efectuan en el orden descrito, sin que pa|

ra ello sea necesario:un gobierno especial en 1la disposiciéﬁ'de

cilindro y émbolo 23.

La figura 4 muestra el dispositivo visto por detré$; :
Puede verse que en el ejemplo que se muestra la tolva 11 coﬁfig
ne, para vaciar sin que se produzca polvo el recipiente de Séér
sura, una placa frontal 30 tradicional en la que la diferenéih
de la ejecucidén aclarada anteriormente, esta dispuesta la placa
de contrafuerte 28. Por tanto el recipiente de basﬁ;a 10 al bag
cular en el dispositivo de vaciar 1l presiona a la placa fron-
tal 30 a través de esta placa de contacto 20, hasta que la pla-
ca frontal 30 gira hasta un tope de situacidn final trasero.
El seguro contacto del borde superior del recipiente de basura

en..la placa frontal 30 puede conseguirse de modo tradicional

nal, que actue constantemente en la direccién de cierre de la

placa frontal.

La figura 4 muestra ademas que en el ejemplo represen-
tado ambas bielas 15 inferiores estidn prolongadas mas alli de
su punto de articulacién 20 formando cada una una palanca de

accionamiento 21.

En la forma de ejecucién modificada que se muestra en

la figura 5, la tolva 31 estd desarrollada tan ancha gque puede

vaciarse en éila un recipiente de gran capacidad, por ejemplo
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. tos a separaciones, para poder coger por ejemplo recipiehtes

-13-

un recipiente 1,1 a 2,5 m3. En el lado trasero dé esta £olva
31 estan dispuesto adyacentes dos dispositivos elevadores-bas-
culadores 12 segin las figuras 1 a 4. Cada uno de estos diééo;n
sitivos elevadoresrbasculadores tiene su prcpia disposicidn dé
cilindro y émbolo (no representado) que en cada caso a travé;

de la palanca de accionamiento 21 de la biela 15 inferior aétq‘

mismo modo que se ha aclarado anteriormente. AdicionalmenteJa
este par de dispositivos elevadores-basculadores 12 esta previﬁ
ta ademas una viga de unidén y de soporte 32 adosable rigidamég
te, por ejemplo atornillable, a la regleta soporte 17. Esta vid
ga de un;énry de soporte 32 estd desarrollada en su lado supe-~

rior con salientes de retencién 33 a modo de dientes, dispues-

de basura con diferente configuracidén del borde superior. Para
completar podria estar previsto ademads un tope intermedio 34
aplicable opcionalmente, representado.de trazos, que se dis-
pondria entre ambos topes de contacto 18, Al estar puesta la
viga de unién de soporte 32, los dos dispositivos ele§adores
basculadores 12 estan obligados a moverse como una unidad. Pa-
ra hacer que ésto sea posible también teniendo en cuenta el go
bierno por medio de'presién, éada una de ambas disposiciones
de cilindro y émbolo (no répresentadas) van equipadas con una
valvula distribuidora 35 propia. Sin embargo la valvula dis-
tribuidora 35 de una de las disposiciones de cilindro y émbolo
lleva una valvula de conmutacidén 36 que origina que ambas dis-
posiciones de éilindroly émbolo sean accionable por una valvu-
la distribuidora 35 a través de una tuberia de enlace 37 que

transcurre a lo largo de la carcasa de la tolva 31.
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_ puede transformarse un dispositivo gémelo correspondiente a
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La valvula conmutadora 36 puede estar desarrollada tam~
bién como acoplamiento hidraulico automatico que hace simulgéf
nea y uniformemente ambas disposiciones de cilindro y émbolé_zj
independientemente de la carga que actua sobre una 4 otra dis;‘
posicién de cilindro y émbolo. Al utilizarse uno de estos acé-
plamientos hidradlicos automaticos, se hace innecesaria la . :
unioén rigida de ambos soportes de bastidor de basculacién 16

mediante una viga de union y soporte 32.

Al estar puesta la viga de unién y de soporte 32 y al
estar puesto eventualmente el tope intermedio 34, existen ;ésl

siguientes posibilidades:

a) vaciado de un recipiente de gran capacidad;

b) vaciado simultaneo de dos recipientes pequetios;

c) vaciado de un recipiente pequefio (aprovechandose
s6lo la mitad de la capacidad del dispositivo elevador-bascu-

lador 12).

Si con el dispositivo de la figura 5 deben vaciarse

por mucho tiempo sdlo recipientes pequefios, el dispositivos

las figuras 1 a 4, sencillamente quitando la viga de union y

de soporte 12 y el tope intermedio 34 eventualmente colocado.

En la figura 6 se trata de una forma de ejecucidn mo-
dificada de la invencidn para vaciar recipientes de basura
de gran capacidad 40 tradicionales con mufiones 43 puestos en

las paredes laterales.

En este ejemplo la tolva b1 estd desarrollada asimismo

ensanchada y eventualmente equipada con dispositivos de aper-

tura de la tapa conocidos, para el recipiente de gran capaci-
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dad 40. En esta forma de ejecucion de la invencidn estan dis-
puestos de nuevo dos brazos giratorios 13 en disposicién anae
loga al ejemplo de la figura 5 en el lado trasero de la tolvg,
41, Sin embargo en este ejemplo sblo esta equipado con dispoii;
cién de cilindro y émbolo 23 uno de los brazos giratorios i3.
Correspondientemente basta en este ejemplo de ejecucién con que
s6lo en uno de los brazos giratorios 13 estin prolongadas laé
bielas inferiores 15 mas allid de su punto de articulacién 20)
formando brazos de accionamiento 21. El segundo brazo girato-
rio 13 esta unido con el primer brazo giratorio 13 a traveés de

una viga de unidén y de soporte 32 dispuesta firme y rigidamen-
te en los extremos superiores de ambos soportes de bastidor de
basculacidén 16. Po;-lo mismo también en el extremo:inferior -de
ambos brazo§ giratorios 13 puede estar prevista una barra de

unién rigida que se extiende de brazo giratorio a brazo gira-
torio en la zona de la articulacién 20, Cada uno de los sopor-
tes de bastidor de'basculaéién 16 presenta en los lados exte-
riores un brazo soporte 44 adicional con garrareceptora 45 co-
nocida para los mufiones soporte 43 del recipiente de gran ca=-
pacidad 40. De este modo se coge entre estos brazos soporte 4k
el recipiente de gran capacidad 40, También es posible una co-
rrespondiente adaptacion de este dispositivo a recipiente de
basura de gran capacidad que esten desarrollados con borde su-
perior a modo de brida en las paredes laterales. Entonces los

brazos soportss 44 se desarrollan para coger por debajo de es-

tas bridas de la pared lateral.

En la forma de ejecucidn que se muestra emn la figura

6 es posible sin més vaciar también aquellos recipientes de

-
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‘Jintermedio 34 entfe los topes de contacto 18 del soporte del
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basura que se cogen por debajo de su borde periférico; Para es-
to.la viga de unién y de soporté 31 lleva, como en el ejemplo
de la figura 5, apendices 33 a modo de dientes. En lugar de‘ég-
to la viga de unién y de soporte 32 podria llevar también dispo
sitivos para colgar, para barriles de basura 1 otros recipien;
tes de basura tradicionales.jFinalmente en el ejemplo de larfi;

gura 6 es también imaginable poner fijo o desmontable un tope.

bastidor de basculacién 16.

La forma fundamental de trabajar de este dispositivo es
la misma que se aclaro anteriormente, asumiendo el segundo bra-
zo giratorio‘lB'y.la guia de cuatro articulaciones dispuesta en
8l y el segundo soporte de bastidor de basculacién 16, mis o me]
nos sélo la funcidn de guiar el reciﬁiente cogido a vaciar, Con
el dispositivo de la figura 6 pueden #éciarse, ademas de los re
cipientes de basura de gran capacidad 40, también recipientes
de basura mas pequefios o también recipimntes de basura de gran
capacidad que se enganchan con el borde superior en los salien-
tes 33 a modo de dientes. En atencién a esta posibilidad es pre

ferible hacer que sean abatibles los brazos soporte 44,

En los ejemplos representados la pélanca de accionamien
to 21 esta prevista en.el par de bielas 15 inferior. Pero en el
marco de la invencidn es también imaginable desarrollar la pa-
lanca de accionamiento 21 como prolongacidn de una o de ambas

bielas superiorés 1.

En los ejemplos representados la posicién inferior del
soporte del bastidor de basculacion 16 se determina por el es-

tado en que se encuentra la disposiciodon de cilindro y émbolo
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al estar completamente comprimida, Sin embargo es también posi-
ble sin mas, tal y como muestra la figura 1, prevér un tope 50
para limitar la posicidn final inferior de la biela 15 en rela-
cion al brazo giratorio., Este tope 50 pugde estar dispuesto |
regulable en el brazo giratorio 13. Con este tope 50 puede ajug
tarse en forma Optima y adecuarse a las exigencias existentes,-
en especial a la altura del recipiente a vaciar, la posiciéﬁ

mas inferior del soporte del bastidor de basculacién 16 ¥y con'>

ello la libertad del suelo del dispositivo.

Todas las caracteristicas del objeto de solucién repro-
ducidas en la descripcién, las reivindicaciones y el dibujo,
pueden ser de esencial importancia para laiinvencion, de por sil

o en cualquier combinacidén imaginable.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi
como la manera de realizarse en la practica, debe hacerse cons-
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti-
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-

cipio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1. Perfeccionamientos en dispositivos elevador-bascula-
dor para recipientes'especialmente para vaciar regipientea de
basura en recipientes colectores, por ej;mplo camiones de basﬁ~
ra, del tipo que constan de por lo menos un brazo giratorio Eén
guia de cuatro articulaciones dispuesta en él, accionada mediéﬁ
te motor de medio de presién, formando la parte inferior dein :
brazo giratorio y el soporte del bastidor de elevacién y bascu-

2

laciones, caracterizados porque una de las bielas preferen£E-
mente la biela inferior, esta pfolongada mas alla de su puhto:
de articulacién en el brazo giratorio, en el lado trasero d;l :
brazo giratorio formando una palanca de accionamiento, y el mo|
tor de medio de presiodon es una disposicién de cilindro y émbo-
lo que se extiende a lo largo del lado trasero del brazo gira-
torio que con su extremo superior estia articulada en un punto

ffijo superior y con su extremo inferior esti articulada en el

extremo libre de la palanca de accionamiento.

2, Perfeccionamientos segin la reivindicacion 1, carac}-
terizados porque la disposicion de cilindro y émbolo esti desaj:
rrollada como disposicion de émbolo buzo cuyo vastago de émbo-]

lo esta articulado en la palaneca de accionamiento.

3. Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1 & 2,
caracterizados porque la disposicidén de cilindro y émbolo es=
ta desarrollada como cilindro telescépico y estd articulada

a la palanca de accionamiento con el émbolc mas interior.

L. Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1 a 3,

caracterizados porque la guia de cuatro articulaciones esta
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dotada de un tope para limitar la posicién final inferior de

las bielas en relacidn al brazo giratorio.

5« Perfeccionamientos segiin la reivindicacién &4, carac-|

terizados porque el tope para la posicidén final inferior de las

bielas e¢s regulable.

6. Perfeccionamientos segun una de las reivindicaciones
1l a 5, caracterizados porque la guia de cuatro articulaciones
esta dotada de por lo menos un tope para limitar la posicion fi
nal de las bielas en relacidén al brazo giratorio, que esta asde-
cuado con la situacién de un contrafuerte puesto en el extremo

superior del brazo giratorio para el borde superior del reci-

piente levantado.

7+« Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones
1 a 6, caracterizados porque estan previstos dos brazos giratd—
rios dispuestos a separacidn reciproca gobernables para accio-
namiento simulténeo, uniforme, cada uno con una guia de cuatro
articulaciones y dispositivos para coger conjuntaﬁente un . re-

cipiente de gran capacidad 40.

8. Perfeccionamiéntos segun la reivindicacién 7. carace
terizados porque en el soiorte de bastidor de basculacidn de
ambas guias de cuatro articulaciones estan dispuestos en cada
caso un brazo soporte preferentemente abatible,‘que,agarra'so-
bre una cara lateral del recipiente de gran capacidad en un

elemento soporte.

9. Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 7 1 8,
caracterizados - -porque cada brazo giratorio presenta una dispo-
sicién de cilindro y émbolo propia y estas disposiciones de ci-

lindro y émbolo estan adecudas entre sus dimensiones y entre
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sus gobiernos.

10. Pérfeccionamientos segin las reivindicaciones 7 @
8 caracterizados porque ambos soportes de.bastidor de basculadoq“
pueden unirse rigidamente uno con otro y estar prevista para
ambos brazos giratorios una disposicién de cilindro y émbolo .

comin,

11l. Perfeccionamientos en dispositivos elevadof—bascug*

crito en la presente memoria e ilustrado en los dibujos adjun- |

tos.

Esta memoria consta de veinte hojas escritas a maquina

por una sola cara.

MADRID 27 DIC, 1977

ZOLLER-KIPPER Gmbh

4 M. GOMEZ RES

- %ﬁu—df J. Suarez
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